
Termottimizzatori
Serie ECO-TH (Fumi-Acqua)

Serie ECO-TSX (Fumi-Aria)

Recuperatori di calore a condensazione



MIGLIORAMENTO DELL’EFFICIENZA 

ENERGETICA AMBITO CIVILE E INDUSTRIALE

RISPARMIO ECONOMICO NELLA GESTIONE 

DEGLI IMPIANTI TERMICI

DIMINUZIONE DELLE EMISSIONI NOCIVE IN 

ATMOSFERA

NEED



Il Termottimizzatore® è uno scambiatore di calore a piastre ad

altissima efficienza per il recupero di calore dai fumi di combustione

provenienti da caldaie, cogeneratori, forni, turbine, ORC, etc.

Ingresso fumi 
Caldi

Uscita fumi 
Raffreddati

Ingresso Acqua 
da riscaldare

Uscita Acqua 
Riscaldata



Ha la funzione di recuperare il calore contenuto

nei fumi, che altrimenti verrebbe irrimediabilmente

disperso in atmosfera.

Il calore viene poi ceduto ad un fluido (acqua, aria,

olio, etc.) per aumentare l’efficienza del processo

stesso (o altro processo) al fine di risparmiare

combustibile.

Ad esempio, questo dispositivo trasforma le

caldaie più datate in moderne caldaie a

condensazione.
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LA FUNZIONE



Trova facile applicazione come ‘’retrofit’’ in varie tipologie di impianti

nei settori civili e industriali. Riduce le emissioni in atmosfera.

Produce una quantità considerevole di incentivi (TTE + ETS)

CONDOMINI OSPEDALI CENTRI SPORTIVI HOTEL E SPA

INDUSTRIE FORNI COGENERATORI GENERAT. VAPORE
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APPLICAZIONI



TERMOTTIMIZZATORE TIPO 1

PER IL RECUPERO DEL CALORE DAI FUMI DI COMBUSTIONE

E LA CESSIONE A FLUIDI LIQUIDI (ACQUA, OLIO, VAPORE)



TERMOTTIMIZZATORE TIPO 2

PER IL RECUPERO DEL CALORE DAI FUMI DI COMBUSTIONE

E LA CESSIONE A FLUIDI AERIFORMI (ARIA)



Il Termottimizzatore® - tecnologia innovativa, brevettata e certificata.

ISO9001:2015 UNI EN ISO
3834-2:2005

EN 1090-1:2009 

+A1:2011



FUMI-ARIAFUMI-ACQUA PIASTRE GRANDI DIMENSIONI

Realizzazioni



 Maggiore efficienza di recupero e possibilità di condensazione

 Innovativa ed efficiente superficie con profilo a cupole

 Alta superficie di scambio termico (ß >100 m2/m3)

 Altissima resistenza alle aggressioni chimiche

 Bassissime perdite di carico lato fumi

 Basso fattore di sporcamento

 Semplice installazione

 Facile manutenzione

 Prezzo competitivo

FUMI-ARIA

FUMI-ACQUA
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VANTAGGI



Il dispositivo è costituito da una pluralità di piastre in acciaio inox

che vengono lambite esternamente dai fumi. Al loro interno

circola acqua o altro vettore termico.

Le piastre sono opportunamente assemblate in uno chassis metallico

documento riservato 11

FUMI-ACQUA - COM’E’ FATTO
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FUMI-ARIA scambio a flussi incrociati (se in alluminio max 200°C)



Valevole per l’ottenimento di ETS

per la riduzione di emissioni di CO2

Valevole per l’ottenimento dei TEE (certificati bianchi)

per la riduzione di combustione di gas metano

INCENTIVI per l’ecologia



INSTALLAZIONEPRODUZIONE ASSISTENZA

Realizzazioni



RECUPERO CALORE DA GENERATORE DI VAPORE

Temperatura fumi in ingresso……………………..   205°C

Portata acqua ingresso……………………………….   25-30 mc/h

Consumo metano (tot base annua)……………   1,44 mln nmc

Portata fumi al camino………………………………..  3-8.000 nmc/h

Potenza focolare caldaia ……………………………   9,5 MW

Sorgente calore …………………………………………..  fumi combustione

Destinazione calore …………………………………….  acqua processo

Potenza recuperata …..………………………………..   690 kW

Perdita di carico lato fumi ………………………….   3 mBAR

R.O.E. …………………………………………………………..   17 mesi

Case History 1



Case History 2

RECUPERO CALORE DA FORNO DI TEMPRA

E CESSIONE AL TUNNEL DI RINVENIMENTO

Sorgente calore …………………………….…..  fumi combustione

Destinazione calore …………………………..   Aria di processo

Temperatura fumi in ingresso…………….   470°C

Temperatura aria in uscita………………….   230°C

Potenza utile recuperata…………………….   530 kW

Perdita di carico lato fumi …………………   90 Pa

R.O.E. …………………………………………………   11 mesi



SCRUBBER + QUENCHER + RECUPERO CALORE 

DA FUMI DI ACCIAIERIA

Temperatura fumi in ingresso……………………..   320°C

Portata fumi ingresso…………………………………   22.000 nmc/h

Sorgente calore …………………………………………..  fumi combustione

Destinazione calore …………………………………….  Aria comburente

Potenza recuperata …..………………………………..   770 kW

Perdita di carico lato fumi ………………………….   12 mm H2O

R.O.E. …………………………………………………………..   17 mesi

Case History 3



Case History 4

RECUPERO CALORE DA ESSICCATORE INDUSTRIALE

Sorgente calore …………………….…..   Aria polverosa

Destinazione calore …………………..   Aria di processo

Temperatura fumi in ingresso…….   90°C

Temperatura aria in uscita………….   65°C

Potenza utile recuperata…………….   2.650 kW

Perdita di carico lato fumi ………….   120 Pa

R.O.E. …………………………………………..   18 mesi



OSSIDATORE TERMICO RIGENERATIVO - POSTCOMBUSTORE

Temperatura fumi in ingresso……………………..   175°C

Temperatura fumi in uscita ………………………..    125°C

Portata fumi ……………………………………………….   28.000 nmc/h

Abbattimento TOC ………………………………….....      85%

Abbattimento CO ………………………………….......      80%

Recupero termico  ……………………………………..      94%

Temperatura fumi ……………………….……………..     780°C

R.O.E. ………………………………………………………….     31 mesi

Case History 5



Case History 6

RECUPERO DI CALORE DA FUMI DI UN COGENERATORE E 

CESSIONE CALORE A REFLUI IN INGRESSO AL DIGESTORE 

Sorgente calore …………………….…..   Fumi cogen da biogas

Destinazione calore …………………..   Refluo animale

Temperatura fumi in ingresso…….   640°C

Temperatura acqua in uscita………     80°C

Temperatura refluo al digestore...     34°C

Potenza utile recuperata…………….   430 kW

Produzione Energia Elettrica………  +36%

R.O.E. …………………………………………..   18 mesi



RECUPERO CALORE DA GENERATORE DI VAPORE PER 

PRODUZIONE ACQUA REFRIGERATA

Sorgente calore …………………………………..  fumi combustione

Destinazione calore …………………………….  Assorbitore bromuro litio

Potenza focolare caldaia ……………………   6,5 MW

Temperatura fumi in ingresso……………..   196°C

Temperatura acqua in-out………………….   75-90°C

Potenza termica recuperata …..…………..   380 kW

Potenza frigorifera ottenuta……………….   280 kW

Portata acqua refrigerata……………………   34,5 mc/h

R.O.E. …………………………………………………..   32 mesi

Case History 7



Case History 8

RECUPERO DI CALORE DA FUMI DI UN FORNO DI 

LAMINAZIONE E CESSIONE CALORE TELERISCALDAMENTO

Sorgente calore …………………….…..  Fumi di combustione metano

Destinazione calore …………………..   Impianto teleriscaldamento

Temperatura fumi in ingresso…….    310°C

Temperatura acqua in uscita………     90°C

Potenza utile recuperata…………….   1.250 kW

R.O.E. …………………………………………..   13 mesi



alcune aziende che utilizzano la nostra tecnologia


