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3D PRINTING AT SISMA
DLP ADDITIVE MANUFACTURING





STEREOLITOGRAFIA

- Fotopolimerizzazione di Resina

- sorgenti:
- LASER 
- PROIETTORI
- LCD

- Caratteristiche principali:
- Alta precisione
- Alta risoluzione



Laser VS DLP



3D PRINTING AT SISMA
EVERES DLP MACHINE RANGE



VIDEO



GAMMA MACCHINE 
EVERES

- Everes sono stampanti 3D professionali basate sulla 
tecnologia DLP - DIGITAL LIGHT PROCESSING.



EVERES tecnologie e brevetti 
(1/3)

SBP (Smart Building Platform)

Ad ogni ciclo di stampa la macchina esegue:
- auto allineamento
- Auto azzeramento
Eliminando la calibrazione e ogni altro intervento manuale

Distacco automatico
Diminuisce il rischio di danneggiamento dei pezzi appena 
costruiti



EVERES tecnologie e brevetti 
(2/3)

ZTT (Zero Tilting Technology)

La posizione della vaschetta (VAT) è fissa durante il 
processo di stampa.  Il vetro al di sotto della vaschetta si 
inclina dopo la polimerizzazione di ogni layer per facilitare il 
distacco del pezzo ed eliminare l’effetto ventosa.

Il ciclo di distacco diventa:
- Più veloce (circa 3 secondi a layer)
- Più facile (riduzione stress meccanici sul pezzo)



EVERES tecnologie e brevetti 
(3/3)

Fondo della vaschetta in PTFE

Grazie alla tecnologia ZTT, è possibile usare un sottile foglio 
di PTFE come fondo della vaschetta. 

Il PTFE è un materiale inerte al processo esotermico di 
fotopolimerizzazione che permette un processo di stampa 
non degenerativo, garantendo alta ripetibilità e affidabilità 
del processo di stampa.
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SBP:
strumento per

Distacco automatico



Caratteristiche EVERES:
Gestione del materiale

Contenitore di resina

Il sistema idraulico è composto dalla sola cartuccia e dalla 
vaschetta, nessun tubo dev’essere pulito durante il cambio 
di materiale.

Grazie ai tag RFID presenti sulla cartuccia, la macchina 
riconosce automaticamente il tipo di resina in uso e la 
quantità di resina ancora disponibile nella cartuccia.



Caratteristiche EVERES:
STAMPANTE DI RETE

Tutte le funzionalità della macchina possono essere 
controllate da computer, smartphone o tablet.

La combinazione delle varie tecnologie presenti in 
macchina (gestione automatica delle resine, SBP e ZTT) con 
il software di controllo consentono l’inizializzazione remota 
di un processo di stampa senza intervento manuale.



Software EVERES:
Supervisione 
stampante

Lo stato di tutte le stampanti connesse 
alla rete aziendale può essere 
visualizzato da un’interfaccia di rete 
(modello, stato, resina caricata e 
progresso della stampa). 



Software EVERES:
Controllo 
stampante

Selezionando una delle stampanti, si 
può accedere alla pagina di controllo.

Da qui è possibile visualizzare 
informazioni aggiuntive come resina 
disponibile nella cartuccia e lo stato di 
ognuno dei sistemi della stampante.



Software EVERES:
Preparazione file 
Scelta del tipo di resina e 
spessore layer

Evesoft è progettato per utenti esperti e 
neofiti di stampanti 3D.

Permette un flusso di lavoro 
completamente automatico, semi-
automatico o un misto dei due sistemi.



Software EVERES:
Preparazione file 
importazione file 3D

Possono essere aperti diversi formati 3D 
molto facilmente cliccando 

l’icona + in basso a sinistra.
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Software EVERES:
Preparazione file 
Orientamento parte

Il pezzo può essere ruotato, spostato e 
copiato.

L’orientamento può essere automatico 
(prediligendo maggiore adesione alla 
platform di lavoro, minore altezza e 
quindi tempo di stampa) o manuale.



Software EVERES:
Preparazione file 
generazione supporti e lancio 
della stampa

I supporti possono essere generati 
automaticamente e poi modificati 
manualmente.

La stampa può essere semplicemente 
lanciata premendo il pulsante in basso a 
destra nella schermata Evesoft. 



EVERES technical details



Materiali Everes
EVERES ABS-LIKE EVERES GREEN CAST EVERES FUNCTIONAL MODEL EVERES SELF HIDING

Descrizione 
generica

Resina per prototipazione 
industriale

Resina per fusione a cera 
persa per applicazioni 

gioielleria e moda

Resina general purpose
molto dettagliata

Resina general purpose con 
buona superficie e alta 

produttività

Caratteristiche

Alta risoluzione
Alta stabilità 
dimensionale

Alta risoluzione
Ottime caratteristiche di 

burn-out

Alta risoluzione
Basso ritiro

Ottima resa superficiale 
con anti-aliasing 

naturale

Spessore layer 50 ÷ 150 µm 25 ÷ 100 µm 10 ÷ 100 µm 10 ÷ 200 µm

Massima 
velocità di 

stampa
8.4 cm/h 5.7 cm/h 6.0 cm/h 9.7 cm/h



Everes Dental Materials

DENTAL MODEL GINGIVA

Descrizione generica
Modelli dentali o anatomici, planning pre 

operazione
Produzione di modelli gengivali

Caratteristiche
Alta risoluzone

Alta stabilità dimensionale
Alta flessibilità
Aspetto tecnico

Spessore layer 65 ÷ 150 µm 50 ÷ 150 µm

Massima velocità di 
stampa

10.2 cm/h 6.9 cm/h



1961
Sisma establishment

1967
First production plant
in via Piemonte, Schio

1976
Beginning of 

Jewellery machines 
production

1978
Second production plant
in via Lombardia, Schio

2001
Beginning of 

Laser production

2012
Sisma HQ and production plant
in Piovene Rocchette

2016
Additive 

manufacturing 
production plant in 

Schio

Sisma, a journey of growth over more than fifty years

2011
Beginning of
Laser Metal Fusion
production



Sisma in the world

HEADQUARTERS
ITALY

SISMA ESPAÑA
BARCELONA

SISMA MEA
ISTANBUL

SISMA MEXICO
MEXICO CITY

SISMA GMBH
STUTTGART

SISMA USA
NEW JERSEY



Innovation, research and development: internal laboratory at Sisma HQs



info@sisma.com | www.sisma.com
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