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Stampa additiva e produzione in

un unico processo
Posizionando il componente con un clic!

Marco Anilli— AM application Engineer, GF
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Georg Fischer AG

Three Divisions
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GF Piping Systems GF Casting Solutions GF Machining Solutions
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Unique Technology Portfolio

GF Machining Solutions
Milling @ EDM @ Laser N\
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Background

4

Housing per turbo compressore Formula 1

= Caso studio adeguato a mostrare il workflow completo di un
prodotto additive

* Processo produttivo "attuale”
* Microfusione: ogni parte necessita di stampi e
attrezzature dedicate
« Lead time significativi

Fonte: Renault F1 1.6L V6 Turbo

= Additive Manufacturing: possibile alternativa alla fusione, ma
I'intero processo deve essere ottimizzato

» Sinergia fra le fasi produttive indispensabile
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Una catena produttiva completa

DMP Flex 350 Mill P 800 U CUT AM 500

Automazione, Software gestione,Tooling
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Preparazione stampa in 3DXpert Ll 3DXpert”

Il software 3DXpert, grazie ad un insieme di funzionalita dedicate all'identificazione delle aree piu critiche per la
stampa e alla relativa collocazione dei supporti, ha permesso di generare un file macchina completo e stabile,
garantendo la qualita finale del prodotto.

Utilizzo di file step per la preparazione della stampa
Geometria della
parte

Ampia libreria di supporti e generazione custom

Funzione Auto Orientation : Supporti

Add-on di simulazione di processo

— OPEN MIND
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Stampa Additiva

DMP Flex 350
= Volume di lavoro 275x275x420 mm?3
= Vuoto: < 20 ppm O, durante l'intera stampa: elevata densita

= Moduli di stampa intercambiabili: elevata flessibilita

= Recoater bidirezionale
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Stampa Additiva

Al termine della stampa € necessario:

: : . |:> Trasferimento rapido e agevole dei pezzifra le
= Rimuovere i supporti

= Finire le superfici

= Separare parte-piastra

fasi del ciclo produttivo
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Tooling per Additive Manufacturing

DMP Flex 350 Milling, DS EDM, Wire EDM, Laser

DMP Factory 350 0 @ ° e

BuildPal

Chuck
Delphin

Delphin

Stampa Post processing
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Trasferire non significa riferire

— OPEN MIND
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Riferimento in macchina

= Componente non assialsimmetrico, non
verticale

* Ruotato nel piano di stampa
= Come riferire la parte in macchina?

« Strategie di tastatura complesse:
elevato impiego di tempo

e Esiste una soluzione innovativa?
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Alberto Basilico
Application Engineer

hyperMILL

BEST FIT
RM(‘ORGM i

ECOSISTEMA ADDITIVO We Push Machining to the Limit.
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. . Perfect. Precise. Programming.
OPEN MIND in' ltalia

HEAD
Germanyo e e

SWitzerland
Erance

Rho M|
Vigonza PD "8 Asia
Falconara M.ma AN Pacific VA"
Chivasso TO Brazl
Pisa

Roma

Bologna

Pesaro

— OPEN MIND

e THE CAM FORCE

+GF+

© OPEN MIND Technologies AG. All rights reserved.



+ hyperMILL
Sistema CAM di'gualita

Perfetto. Preciso. Programmabile.v
Turbine blades
'A Tubes
Impeller - Blisks
vA Tire moulds
High speed cutting
% High performance cutting
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Processo BEST FIT

hyperMILL

Perfect. Precise. Programming.
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THE CAM FORCE
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. . . . BESTFIT
Componenti 3DPrinted e Fusioni

m Situazione reale = Attrezzatura in macchina
Imprecisioni attrezzature
Deformazioni termiche
Sovrametalli irregolari
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Processo senza BEST FIT

Manual
Part Alignment

—~\, Operatore macchina esperto

(a con nervi saldi
Prerequisiti: @ -/
Esperienza, Pazienza, %
Tempo

“ Necessaria conoscenza Probing TNC

@ Sensibilita dell’operatore
Ottima conoscenza del Controllo Num.

@0 Necessarie attrezzature complesse

G

6Abilita di allineamento necessarie
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Best Fit Process

CAM Programming
Probing
Machining

m
y

’\ NC Code
(e
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Expected Result
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without concerns

hyperMILL

BESTFIT

Best Fit Realtime NC Simulation
Aligning Virtuality - Verify NC Code

to Reality on actual position

Probing on hlnee"M"-l'
unaligned Part VIRTUAL Machining

Probing
Report

Best Fit

NC Code

Probing
to verify Best Fit
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. . . . BESTFIT
Componenti 3DPrinted e Componenti Fusi

m Posizione Teorica 2 Programmazione CAM
Allineamento Perfetto di modello e grezzo

19 22-23 settembre 2021 | RM Forum — OPEN MIND +GF+

e THE CAM FORCE

© OPEN MIND Technologies AG. All rights reserved.



®
+ Stampa additiva e produzione in un unico processo hypeer LL

BEST FIT
Overview o

SALDATI

ADDITIVE FORGIATI
f
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hyperMILL

hyperMILL

BEST FIT

Allineamento veloce e affidabile nel CAM

L’attuale posizione in macchinaviene
simulata nel VirtualMachining

NC output sull’attuale posizione del
componente

Limiti macchina compensate
automaticamente

Selezione dinamica dei percorsi utensile

VIRTUAL

CONNECTED

Machining Optimizer BEST FIT

Center

Machining
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- BEST FIT
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o< CAD

|ze rfect Match :Da E>‘ Clamping without wor.ries-
2 Gamechanger £ 9afe Machining

e zhyperMILL® BEST FIT..o.

Pioneering Technology Intelligent Part Alignment at the Push of a Button
Reduced Set-up Times Precise Shorter Throughput Times

Real-time Alignment in CAM Consistent Processes

No Surprises

Real-time Simulation Easy change of Machines industry 4.0

CAM are you still aligning or are you already milling? Pla NnNa b I e Processes

& Process Security 2Relaxed Application Engineers
2 NC-Code Optimization -3

Plannable =

= OIS +GF+
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