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UTENSILI IN METALLO DURO PER LA SICUREZZA DEI PROCESSI E LA PRODUTTIVITA.
TIPICAMENTE UTILIZZATI PER LA PRODUZIONE CNC E AUTOMATIZZATA.
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Codice materiale (BMC) HM HM
Profilo fresa N N
Numero di scarichi (NOF)
Lunghezza di taglio QHWE WHW
. 3 Py
Elica della scanalatura (FHA) 20° 40°
Elica della scanalatura (FHA) 4%, 4%,
Angolo di taglio radiale y y
(GAMF) 10° 10°
Codolo
Rivestimento . -
(lasse di tolleranza del DC DC
diametro di taglio (TCDC) ho ho
Direzione a. a.

Gruppo standard di base (BSG) =~ zeormer IDORMER

Codie Famiga Prodor | I A

Gamma diametri di taglio PSF  3.00-20.00 3.00-20.00

106 107

P1 [ [
P2 [ ] [ ]
P3 [ | [ |
PA m [ |
M1 [ | |
M2 = [ ]
M M3 m [ |
M4
K1 [ ] [ ]
K2 = [ ]
K3 = [ |
K4 m [ |
K5 = [
N1 [ ] [ ]
N2 = [ |
N N3 m [ |
N4
N5
s1 [ | [ |
s2 [ | [ |
S s3 [ ] [ ]
sa m [ ]
H1
H2
H H3
H4

M Uso primario  P1Uso possibile
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57 39 D/DORMER
Fresa integrale in metallo duro a 2 taglienti per smussi a 60°
Con design a 2 taglienti e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre un'elevata rigidita e riduce le vibrazioni. Con punta a 60° questa fresa &
progettata per la fresatura di smussi su macchine CNC. Il rivestimento AITiN aumenta la durata dell'utensile e migliora le prestazioni.
)
=
P4
o]
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ob N 0
HM N e
<APMX
g Py y OAL
| 40° 10°
DC
DIN 6535HA AITIN h9
u > 2 DORMER
Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
Pid P12 [pa3 p2x (P22 (P23 (P3d] P32) P33 PAT P42 mi1 m12  Mm21
199K W223K W230K W170K W 150K m133) 138K m111) Wo4) m32) m70) W 115K Wo7K 102K
vz w31 w32 Kl K KBS G5 B2 B8 EE @2 B8 @6 @2
m34) m94) ma1) 196K W145K 109K W202K E164K  W131) W178K  M136K  W110)  W165)  W125)
3 4 @5 [BE B2 B8 N1 N2 N1L3 0 N21 0 N22  N23 N3 N3.2
o1 m78) W65) m187) HW141) m109) P1355N W267N  H179N W179K 160K H115K 187K 109K
N3.3 S§1.2 S2.1 S3.1 S4.1
P56 K m69) m53) m40) m31)
DCON MS tolleranza h6.
KAPR DC DCON MS APMX O0AL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)
$7393.0 60 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7394.0 60 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7395.0 60 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7396.0 60 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7398.0 60 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$73910.0 60 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$73912.0 60 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$73916.0 60 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$73920.0 60 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706886
https://dormerpramet.com/p/6706887
https://dormerpramet.com/p/6706888
https://dormerpramet.com/p/6706889
https://dormerpramet.com/p/6706890
https://dormerpramet.com/p/6706891
https://dormerpramet.com/p/6706892
https://dormerpramet.com/p/6706893
https://dormerpramet.com/p/6706894
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Fresa integrale in metallo duro a 2 taglienti per smussi a 90°
Con design a 2 taglienti e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre un'elevata rigidita e riduce le vibrazioni. Con punta a 90° questa fresa &
progettata per la fresatura di smussi su macchine CNC. Il rivestimento AITiN aumenta la durata dell'utensile e migliora le prestazioni.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3T (P32] P33 (PAd P42 M11 m12  M21
W199K W223K 230K 170K 150K m133) 138K m111) W94) W32 W70 115K WI7K 102K
m22 m31 m32 Kl K S I G2 @8 BE G2 B8 EE @2
m34) m94) ma1) 196K W145K 109K W202K 164K  W131) W178K  M136K  E110)  W165)  W125)
3 [a @5 [BE B2 8 N1 N2 N3 N21 0 N22  N23 N3l N3.2
o1 m78) W65) m187) HW141) m109) P1355N W267N  H179N W179K 160K H115K 187K 109K
N3.3 S§1.2 S2.1 S3.1 S4.1
P56 K m69) m53) m40) m31)
DCON MS tolleranza hé.
KAPR DC DCON MS APMX O0AL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)
$7403.0 20 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7404.0 20 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7405.0 90 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7406.0 20 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7408.0 20 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$74010.0 20 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$74012.0 90 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$74016.0 20 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$74020.0 20 20.00 20.00 38.00 100.0 2

107


https://dormerpramet.com/p/6706895
https://dormerpramet.com/p/6706896
https://dormerpramet.com/p/6706897
https://dormerpramet.com/p/6706898
https://dormerpramet.com/p/6706899
https://dormerpramet.com/p/6706900
https://dormerpramet.com/p/6706901
https://dormerpramet.com/p/6706902
https://dormerpramet.com/p/6706903
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Codice materiale (BM() HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Profilo fresa

Al MALWOW W W
Numero di scarichi (NOF)
0

Lunghezza di taglio

. A A A A A A A A A A
Elica della scanalatura (FHA) 20° 40° 250 30° 30° 30° 20° 20° 20° 250
. A A A A A A A A A A
Elica della scanalatura (FHA) 20° 20° 25° 30° 30° 30° 20° 20° 20° 250
Angolo di taglio radiale v v Y v v v Y. Y. T, Y
(GAMF) 10 10 20 20 20 20 13 15 13 0
Codolo = =3 = = = = = = = =
DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
£
Rivestimento \ I \ I
AlCTN AN Hi Hi Hi Hi Bright Bright Bright TISIN
(lasse di tolleranza del DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
diametro di taglio (TCDQ) h9 h9 h9o h9 h9 h9 h9o h9 h9 h9
) (A () ) ) ) (A )
Gruppo Stand ard d| base (BSG) JDORMER 2DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER

CICUUCTLUUN 5765 |S765HB 5637 S610 __S611  S638 5650 S654 | se14  ss36 |

Gamma diametriditag"o PSF  6.00-20.00 6.00-20.00 2.00-12.00 2.00-20.00 3.00-20.00 6.20-20.30 1.00-20.00 6.00-20.00 3.00-16.00 6.00-12.00

110 m 112 113 114 115 116 117 118 119

P1 [ | [ ]
P2 [ | [ ]
P3 [ ] [ ]
P4 [ ] [ ]
M1 [ | [ ]
M2 [ | [ ]
M M3 [ ] [ ]
M4
K1 [ | [ ]
K2 [ | [ ]
K3 [ ] [ ]
K4 [ ] [ ]
K5 [ | [ ]
N1 [ | [ | [ | [ | [ ] [ | [ |
N2 [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ |
N N3 [ | [ | [ | [ ] [ | [ | [ |
N4 [ | [ | [ | [ | [ ] [ | [ |
N5
S1 [ ] [ ]
S2 [ ] [ ]
S S3 [ | [ ]
S4 [ | [ ]
H1 [ |
H2 [ |
H H3 [ |
H4 [ |

M Uso primario  P1Uso possibile
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti di sgrossatura, codolo DIN 6535 HA

Con il design a 4 taglienti, lunghezza di taglio corta e profilo NRA delle scanalature a 40°, questa fresa & progettata per rompere i trucioli in
applicazioni di sgrossatura ad alta efficienza. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni. Adatta per fresatura di cave e applicazioni di fresatura
dinamica trocoidale.

__CHWx45°

DC
> ¥
T
=z ¥
X

|
|
|
|
T
DCON MS

HM NRA
Shhd
I A - OAL .
NP
' DC
DIN 6535HA AlCTN h9
9‘* 2DORMER 4 0 // §l/ A0

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3im P32 P33 PAE PA2 M1 mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W140) W146) W117) W99) HW36) W74) W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD K O B2 BE G B2 EE EE .
m39)J W100) MW36) W208) W154) m116) W214) W174) m139) m189) W145) m117) m176) W132)
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

m97) W33l W69l m199) W149) H116) W72 W61 W42l W33l
DCON MS tolleranza h6; CHW +0.02x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7656.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$7658.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76510.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
§76512.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$76514.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$76516.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$76518.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$76520.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706864
https://dormerpramet.com/p/6706865
https://dormerpramet.com/p/6706866
https://dormerpramet.com/p/6706867
https://dormerpramet.com/p/6706868
https://dormerpramet.com/p/6706869
https://dormerpramet.com/p/6706870
https://dormerpramet.com/p/6706871
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti di sgrossatura, codolo DIN 6535 HB

Design a 4 taglienti, lung. di taglio corta, scanalature a 40° e passo differenziato dei taglienti per ridurre le vibrazioni. Il profilo NRA & studiato
per rompere i trucioli in piccole parti per applicazioni di sgrossatura ad alta efficienza. Il codolo con attacco Weldon impedisce alla fresa di ruotare
all'interno del mandrino di serraggio nelle condizioni pili gravose. Rivestimento AICrN. Adatta per fresatura di cave e fresatura trocoidale.

(2]
=
 CHWx45° 5
sy (6]
a
| ea S SS0
oo APMX
E Py y - OAL -
U 40° 10°

Q I DC
DIN 6535HB AlCEN h9

- G @4 @

£y

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3im P32 P33 PAE PA2 M1 mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W140) W146) W117) W99) W36) W74) W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD KOS O B2 BE G B2 EE EE
m39)J W100) MW36) W208) W154) m116) W214) W174) m139) m189) W145) m117) m176) W132)
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

m97) W33l W69l m199) W149) H116) m72) W61 W42l W33l
DCON MS tolleranza h6; CHW +0.02x45° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$765HB6.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$765HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$765HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
$765HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$765HB14.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$765HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$765HB18.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$765HB20.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4


https://dormerpramet.com/p/8030362
https://dormerpramet.com/p/8030363
https://dormerpramet.com/p/8030364
https://dormerpramet.com/p/8030365
https://dormerpramet.com/p/8030366
https://dormerpramet.com/p/8030367
https://dormerpramet.com/p/8030368
https://dormerpramet.com/p/8030369
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Fresa integrale in metallo duro a tagliente singolo

Con design a 1 tagliente e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre prestazioni elevate durante e la fresatura di cave. La 5637, con un‘elevata
geometria positiva, & progettata per la fresatura ad alta velocita in materiali non ferrosi e pareti sottili. La superficie lappata del tagliente
impedisce al materiale di incollarsi.

:
=
S
‘

< APMX
Py y OAL
25° 20°
DC
DIN 6535HA Hi h9
h., | .
' " DORMER

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709R W533R  W357R  W357P  W320P M229P W373P  MH219P W112P W373S  H144S

DCON MS tolleranza hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6372.0 2.00 2.00 10.00 40.0 1
$6373.0 3.00 3.00 12.00 40.0 1
$6374.0 4.00 4.00 15.00 50.0 1
$6375.0 5.00 5.00 16.00 50.0 1
$6376.0 6.00 6.00 20.00 60.0 1
$6378.0 8.00 8.00 22.00 63.0 1
$63710.0 10.00 10.00 25.00 72.0 1
$63712.0 12.00 12.00 30.00 83.0 1


https://dormerpramet.com/p/6706872
https://dormerpramet.com/p/6706873
https://dormerpramet.com/p/6706874
https://dormerpramet.com/p/6706875
https://dormerpramet.com/p/6706876
https://dormerpramet.com/p/6706877
https://dormerpramet.com/p/6706878
https://dormerpramet.com/p/6706879
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Fresa integrale in metallo duro a 2 taglienti

Con design a 2 taglienti e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre un‘elevata rigidita per la fresatura di cave e profilatura standard. S610
con geometria altamente positiva é progettata per la lavorazione ad alte prestazioni nei materiali non ferrosi. La finitura lappata delle eliche,
impedisce al materiale da lavorare di incollarsi al tagliente.
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APMX
2 . - OAL -
30° 20°
DC
DIN 6535HA Hi h9
u > <DORMER u u u u LJ Li LJ
Y

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709P W533P W357P M3570 3200 W2290 W3730 H2190 H1120 W373R H14R

DCON MS tolleranza h6; RE £0.02mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6102.0 2.00 0.10 4.00 6.50 40.0 2
$6103.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2
$6103.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2
$6104.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2
$6104.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2
$6105.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2
$6106.0 6.00 0.10 6.00 20.00 50.0 2
$6108.0 8.00 0.10 8.00 20.00 64.0 2
$61010.0 10.00 0.10 10.00 22.00 75.0 2
$61012.0 12.00 0.10 12.00 25.00 75.0 2
$61014.0 14.00 0.10 14.00 32.00 90.0 2
$61016.0 16.00 0.10 16.00 32.00 90.0 2
$61020.0 20.00 0.10 20.00 38.00 100.0 2

13


https://dormerpramet.com/p/8030270
https://dormerpramet.com/p/6706592
https://dormerpramet.com/p/6706593
https://dormerpramet.com/p/6706594
https://dormerpramet.com/p/6706595
https://dormerpramet.com/p/6706596
https://dormerpramet.com/p/6706597
https://dormerpramet.com/p/6706598
https://dormerpramet.com/p/6706599
https://dormerpramet.com/p/6706600
https://dormerpramet.com/p/6706601
https://dormerpramet.com/p/6706602
https://dormerpramet.com/p/6706604
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Fresa integrale in metallo duro a 2 taglienti, L. utile extra lunga

Con design a 2 taglienti, lunghezza di taglio corta e codolo cilindrico, questa fresa offre un'elevata rigidita per la fresatura di cave e profilatura
standard anche in condizioni di lavoro gravose. S610 con geometria altamente positiva & progettata per la lavorazione ad alte prestazioni nei
materiali non ferrosi. La finitura lappata delle eliche impedisce al materiale da lavorare di incollarsi al tagliente.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W638P W480P W321P W3210 W2880 W2060 W3360 W1970 W1010 H336R HW130R

DCON MS tolleranza h6; RE £0.02mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6113.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2 15.00 2.80
$6113.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2 15.00 2.80
$6114.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6114.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6115.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2 20.00 4.60
$6116.0 6.00 0.10 6.00 16.00 80.0 2 40.00 5.50
$6118.0 8.00 0.10 8.00 20.00 80.0 2 40.00 7.40
$61110.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 2 60.00 9.20
$61112.0 12.00 0.10 12.00 25.00 100.0 2 60.00 11.00
$61114.0 14.00 0.10 14.00 32.00 125.0 2 75.00 13.00
$61116.0 16.00 0.10 16.00 32.00 125.0 2 75.00 15.00
$61120.0 20.00 0.10 20.00 38.00 125.0 2 75.00 19.00


https://dormerpramet.com/p/8030271
https://dormerpramet.com/p/8030272
https://dormerpramet.com/p/8030273
https://dormerpramet.com/p/8030274
https://dormerpramet.com/p/8030275
https://dormerpramet.com/p/6706584
https://dormerpramet.com/p/6706585
https://dormerpramet.com/p/6706586
https://dormerpramet.com/p/6706587
https://dormerpramet.com/p/6706588
https://dormerpramet.com/p/6706589
https://dormerpramet.com/p/6706591
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Fresa in metallo duro integrale a 2 taglienti, sporgenza lunga
Lunghezza di taglio extra corta, a 2 taglienti con diametro scaricato che fornisce spazio durante la lavorazione su pareti profonde. La S638, con
geometria super positiva, & progettata per la lavorazione ad alta velocita di materiali non ferrosi. La superficie lappata impedisce al materiale del

pezzo di attaccarsi al tagliente.

I
<
DC
>
Y
<
X
DCON MS

—
Py v - OAL -
30° 20°
DC
DIN 6535HA Hi h9
K’l‘* 2 DORMER

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709N E533N  E357N  E357N  H320N  H229N  E373N H219N HT12N H3730  H1440

Codolo ridotto; DCON MS tolleranza h6; RE £0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6386.2 6.20 0.10 6.00 8.00 100.0 2
$6388.2 8.20 0.10 8.00 10.00 100.0 2
$63810.3 10.30 0.10 10.00 14.00 125.0 2
$63812.3 12.30 0.10 12.00 16.00 125.0 2
$63816.3 16.30 0.10 16.00 20.00 125.0 2
$63820.3 20.30 0.10 20.00 25.00 125.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706880
https://dormerpramet.com/p/6706881
https://dormerpramet.com/p/6706882
https://dormerpramet.com/p/6706883
https://dormerpramet.com/p/6706884
https://dormerpramet.com/p/6706885
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Fresa integrale in metallo duro a 3 taglienti

La lunghezza di taglio corta e il design a 3 taglienti con passo differenziato consentono di ridurre le vibrazioni e il carico del mandrino migliorando
la finitura superficiale durante la fresatura. Il rompitruciolo singolo aiuta a rompere i trucioli in piccole parti per una migliore evacuazione nei
materiali non ferrosi.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
H7800 W6080 W3930 W393N  E352N  EH252N  E410N E24IN EI23N E410P E158P

DCON MS tolleranza hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6501.0 1.00 4.00 3.00 40.0 3
$6501.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
$6502.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$6502.5 2.50 4.00 6.50 40.0 3
$6503.0XD3 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$6503.0XD6 3.00 6.00 9.00 50.0 3
$6504.0XD4 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$6504.0XD6 4.00 6.00 12.00 50.0 3
$6505.0 5.00 6.00 15.00 50.0 3
$6506.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$6508.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$65010.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$65012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$65014.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$65016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$65020.0 " 20.00 20.00 38.00 100.0 3

' No passo differenziato e divisore dei trucioli


https://dormerpramet.com/p/8030279
https://dormerpramet.com/p/8030280
https://dormerpramet.com/p/8030281
https://dormerpramet.com/p/8030282
https://dormerpramet.com/p/8030283
https://dormerpramet.com/p/8030284
https://dormerpramet.com/p/8030285
https://dormerpramet.com/p/8030286
https://dormerpramet.com/p/8030287
https://dormerpramet.com/p/8030288
https://dormerpramet.com/p/8030289
https://dormerpramet.com/p/8030290
https://dormerpramet.com/p/8030291
https://dormerpramet.com/p/8030292
https://dormerpramet.com/p/8030293
https://dormerpramet.com/p/8030294
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Fresa integrale in metallo duro a 3 taglienti di sgrossatura, L. utile lunga

La lunghezza di taglio corta, il design di sgrossatura a 3 taglienti, il gambo lungo e rastremato e il passo differenziato, offrono un‘elevata rigidita
per la fresatura e la profilatura. La fresa S654 con profilo NRA interrompe i trucioli in piccole parti ed é progettata per la sgrossatura ad alte
prestazioni nei materiali non ferrosi. La finitura lappata delle eliche, impedisce al materiale da lavorare diincollarsi al tagliente.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7090 W5330 3570 E357N  E320N  H229N 373N H219N  ET12N E373P H14°P

DCON MS tolleranza h6; RE £0.02mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6546.0 6.00 0.10 6.00 13.00 75.0 3 40.00 5.50
$6548.0 8.00 0.10 8.00 20.00 75.0 3 40.00 7.40
$65410.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 3 60.00 9.20
$65412.0 12.00 0.12 12.00 26.00 100.0 3 60.00 11.00
$65416.0 16.00 0.16 16.00 32.00 125.0 3 75.00 15.00
$65420.0 20.00 0.20 20.00 40.00 150.0 3 100.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030306
https://dormerpramet.com/p/8030307
https://dormerpramet.com/p/8030308
https://dormerpramet.com/p/8030309
https://dormerpramet.com/p/8030310
https://dormerpramet.com/p/8030311

M & > ? ? o &
S614 DORMER

Fresa in metallo duro integrale a 3 taglienti, serie extra lunga
Profondita di taglio extra lunga, design a 3 eliche per applicazioni di profilatura leggera in aree difficili da raggiungere. La S614, con geometria
di taglio super positiva, & progettata per lavorazioni ad alte prestazioni su materiali non ferrosi.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
M638G W480G W321G M321F W288F  MM206F  M336F E197F  MW10TF 3361 1301

DCON MS tolleranza hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6143.0XD3 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$6143.0XD6 3.00 6.00 19.00 75.0 3
$6144.0XD4 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$6144.0XD6 4.00 6.00 19.00 75.0 3
$6145.0 5.00 6.00 19.00 75.0 3
$6146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$6148.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$61410.0 10.00 10.00 50.00 100.0 3
$61412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$61414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$61416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3


https://dormerpramet.com/p/8030295
https://dormerpramet.com/p/8030296
https://dormerpramet.com/p/8030297
https://dormerpramet.com/p/8030298
https://dormerpramet.com/p/8030299
https://dormerpramet.com/p/8030300
https://dormerpramet.com/p/8030301
https://dormerpramet.com/p/8030302
https://dormerpramet.com/p/8030303
https://dormerpramet.com/p/8030304
https://dormerpramet.com/p/8030305
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Fresa in metallo duro integrale multitagliente per alto avanzamento a spigolo raggiato

Lunghezza di taglio extra corta, design a 4 o 6 taglienti con spigolo raggiato, elica a 25 ° e geometria specifica per la lavorazione ad alto

avanzamento in materiali temprati fino a 63HRC. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell’utensile e migliora le prestazioni.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
H205E W122E W104D W135E  MWINE W86D m73D

DCON MS tolleranza h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5366.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 6.00 60.0 4
$5368.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 8.00 64.0 6
$53610.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 10.00 75.0 6
$53612.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 12.00 75.0 6
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https://dormerpramet.com/p/6766502
https://dormerpramet.com/p/6706839
https://dormerpramet.com/p/6706840
https://dormerpramet.com/p/6706841
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Codice materiale (BMC) HM HM HM HM

Profilo fresa N & N &

Numero di scarichi (NOF)

Lunghezza di taglio QWHE WEHH WWH WHEH

Elica della scanalatura (FHA) i_ ; i i

Angolo di taglio radiale y y y v

(GAMF) 10° 10° 10° 10°

Codolo

(lasse di tolleranza del DC DC DC DC

diametro di taglio (TCDC) ho h9 h9 h9

RlveStImento :CYN I :CrN I :CrN I :CrN

- a,., o 15} 5}

Direzione 'En < ' < <

Gruppo standard di base (BSG) DORMER JDORMER JDORMER SDORMER

N 0
Raffreddamento (CSP) l:l l:l

| |

G s770H8 | S771HB S772HB S7738 |

Gamma diametri di taglio PSF  10.00 -20.00 10.00 - 20.00 10.00 - 20.00 10.00 - 20.00

122 123 124 125

P1 [ ] [ | [ | [ |
P2 [ ] [ | [ | [ |
P3 [ ] [ ] [ | [ |
P4 [ ] [ ] [ | [ |
M1 [ ] [ | [ | [ |
M2 [ ] [ | [ | [ |
M M3 [ ] [ ] [ | [ |
M4
K1 [ ] [ | [ | [ |
K2 [ ] [ | [ | [ |
K3 [ ] [ ] [ | [ |
K4 [ ] [ ] [ | [ |
K5 [ ] [ | [ | [ |
N1
N2
N N3
N4
N5
S1 [ ] [ ] [ | [ |
S S2 [ ] [ ] [ | [ |
S3 [ ] [ | [ | [ |
S4 [ ] [ | [ | [ |
H1
H2
H H3
H4

M Uso primario  P1Uso possibile
121
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Fresa integrale in metallo duro a 5 taglienti

Il design a 5 taglienti con lunghezza di taglio corta e le scanalature ad elica variabile, aiutano a ridurre le vibrazioni, specialmente quando si
utilizza la fresa in strategie di fresatura dinamiche. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni e prolunga la durata dell'utensile. Adatta per
fresatura trocoidale e contornatura, fresatura in rampa e interpolazione elicoidale.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 [ps2) (P33 AL [PA2] M1 M12  m21

2111 H2361 2431 1801 W1581 1401 W46l 1171 L B W36 W74 1221 m1031 m1081

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 K31  K3.2 K33 K41 K42

W100| W36| W208| W 1541 m116| W 2141 W 1741 W1391 1891 W1451 1171 m1761 W 1321

K4.4 K45 B8 s12 s21  s31 s4l

W7 | HW83G W69G W19 W1491 W16l W72 W56 G W46 330G
DCON MS tolleranza hé; RE +0.01 mm.

m<
SN
- N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$770HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 5
$770HB12.0 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 5
$770HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 5
$770HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030386
https://dormerpramet.com/p/8030387
https://dormerpramet.com/p/8030388
https://dormerpramet.com/p/8030389
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Fresa integrale in metallo duro a 5 taglienti, con rompitruciolo e passaggio interno del refrigerante

Il design a 5 taglienti con lunghezza di taglio corta con gambo rastremato e le scanalature ad elica variabile, aiutano a ridurre le vibrazioni,
specialmente quando si utilizza la fresa in strategie di fresatura dinamiche. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni e prolunga la durata
dell'utensile. Il rompitruciolo e il passaggio interno del refrigerante, migliorano I'evacuazione dei trucioli durante la fresatura di tasche.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

W222)
M2.2
93|

1021

W248)

M3.1
W1051

W37

W255)

Mm3.2
W90|

m721

DCON MS tolleranza h6; RE +0.01 mm.

P23 P51 [p32] (P33 PaL [PA2] M1 M12  m21

m189) W 166) W 1471 m153) H1231 1041 Wm0l W78l 1281 m1081 1131
m218) m162) m122) W225) m183) W46l m198) W1521 W123] W1851 W 1391

BB s12 s21 s31 sS4l
W2091 W1561 W1221 | V! W59 W44G W35G

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$771HB10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 72.0 5 30.00 9.70
S771HB12.0 12.00 0.20 12.00 30.00 83.0 5 38.00 11.70
$771HB16.0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
S771HB20.0 20.00 0.30 20.00 48.00 104.0 5 54.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030394
https://dormerpramet.com/p/8030395
https://dormerpramet.com/p/8030396
https://dormerpramet.com/p/8030397
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Fresa integrale in metallo duro a 5 taglienti, serie lunga

Lunghezza di taglio elevata, design a 5 taglienti con elica variabile per ridurre le vibrazioni soprattutto quando si utilizza la fresa in strategie
di fresatura dinamiche. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni e prolunga la durata dell’'utensile. Adatta per fresatura trocoidale e di
spallamento, fresatura in rampa e interpolazione elicoidale.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P12 PL3 P32 P33 [Pal P42 M11 m12 M2l

H148G M165G H1706 MW126G  MW111G WI8F 102G W32F W69F W60 F m52F W35G W72G W76G

M3.1  M3.2 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42

W70G W60G W146G  W108G W16 W1506 W122G mI7F 1326 W102G W382F W123F Wo2F

K4.4 K45 s2.1  S3.1  sa4.1

W68 F W58G W48G W139F W104F W31F W50 F W39F W9F W23F
DCON MS tolleranza hé; RE +0.01 mm.

m =<
SN
N

w

=

N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$772HB10.0 10.00 0.20 10.00 38.00 100.0 5
$772HB12.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 5
$772HB16.0 16.00 0.30 16.00 55.00 125.0 5
$772HB20.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030390
https://dormerpramet.com/p/8030391
https://dormerpramet.com/p/8030392
https://dormerpramet.com/p/8030393
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Fresa integrale in metallo duro a 5 taglienti con rompitruciolo, passaggio interno del refrigerante
Lunghezza di taglio elevata, il design a 5 taglienti con gambo scaricato ed elica variabile aiuta a ridurre le vibrazioni, specialmente quando si
utilizza la fresa in strategie di fresatura dinamiche. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni e prolunga la durata dell'utensile. Il rompitruciolo
e il passaggio interno del refrigerante, migliorano I'evacuazione dei trucioli nelle operazioni di svuotamento.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 [p32] (P33 PaL [PA2 M1 M12  m21

W156 W173¢ W179¢ MW1326 M117G  WI103F  W107G W36 F W72F W63 F W55F W39F W76F W30F

M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42
W158G

Wo65F W74F Wo63F W1536  H113G W85G 128G W102F W139G W107G W36F W129F WI7F

K43 K44 K45 B8 s12 s21  s31  s4l

W71F HWo6TF HW50F W146F W109F W85F W53F W4TF W30F W24F
DCON MS tolleranza h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$773HB10.0 10.00 0.20 10.00 42.00 100.0 5 52.00 9.70
$773HB12.0 12.00 0.20 12.00 42.00 100.0 5 54.00 11.70
$773HB16.0 16.00 0.30 16.00 60.00 125.0 5 68.00 15.70
S773HB20.0 20.00 0.30 20.00 67.00 125.0 5 75.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030398
https://dormerpramet.com/p/8030399
https://dormerpramet.com/p/8030400
https://dormerpramet.com/p/8030401
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Codice materiale (BMO HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Profilo fresa N N N N N N N N N N

W
Numero di scarichi (NOF)
wgewdtgn WG WM W W W WO W W

. A A A A A A A A A A A A A
Elica della scanalatura (FHA) 40° 40° £ * 40° % 40° 40° 40° 40° 40° 45° 40°
- A A A A A A A A A A A A A
Elica della scanalatura (FHA) 40° 20° % + 40° + 20° 40° 40° 20° 20° 45° 40°
Angolo di taglio radiale % Y Y Y % % % Y Y b Y Y Y
(GAMF) 10 10 10 10 7 10 4 4 3 10 10 -10 -6
Codolo = = = = = = = = = = = = =
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA | DIN 6535HA |
£ £ £ £ £
Rivestimento A I h I | A I h I h I < . |
AlCN AN TisiN TisiN AlCN TisiN AN AlCN AITIN Diamond Bright TisiN TisiN
(lasse di tolleranza del DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
diametro di taglio (TCDC) h9 h9 ho ho h9 h9 ho ho h9 h9 h9 ho ho
Direzione u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-» u-»
) (A 2 ) A ) 2 (Y (Y (A ¥ % L 3
Gruppo standard di base (BSG) DORMER 2DORMER DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER

Gamma diametriditag"o PSF  3.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 1.00-12.00 3.00-20.00 3.00-16.00 1.50-16.00

00128 0129 C0130 O3 131 | 03132 D133 D134 £ 135 OO137 D138 LD 139 CO 140 O3 141
P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4 ]
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5 ]
3
s2
s3
sS4
H1
H2
H3
Ha

EEEEEEN

EEEEEEN

EEEEEERN

EEEEEERN

EEEEEERN

EEEEEEN
N

M Uso primario  P1Uso possibile
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PVD
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3.00-16.00 1.00-20.00

143 144

P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

M Uso primario

P1Uso possibile
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti

Fresa con design a 4 taglienti, lunghezza di taglio corta, scanalature a 40° e passo differenziato per ridurre le vibrazioni e migliorare la finitura
superficiale nella fresatura di profili. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni e prolunga la durata dell'utensile. Adatta anche per fresatura a
tuffo, in rampa e trocoidale.
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L DCON MS

N
A APMX
E by y - OAL -
0 40° 10°

'l DC

DIN 6535HA AlCrN h9

Be | 9 4 2 @ 9 2 (&

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P12 P13 P22 mi11 m12 Mm21

m211) W236) W243) m180)J m158) 1401 W146) 1171 L B W36 W74 m122) m103) m108)

M3.1  M3.2 K32 K33 K41 K42

W100| W36| W208) W 154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) 1171 m1761 W 1321

W7 | 83| W69 W19 W1491 W16l W72 5| W42 W33
DCON MS tolleranza hé.

Q

£y

m<
SN
- N
(7]

=Y

N

wn

N

=Y

wn

w

=Y

wn

=

=Y

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7613.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$7614.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$7615.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$7616.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$7618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$76110.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$76112.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$76114.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$76116.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$76120.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti con spigoli raggiati

Con design a 4 taglienti con diverse misure di raggi di punta, lunghezza di taglio corta ,scanalature a 40° con passo differenziato dei taglienti per
ridurre le vibrazioni e migliorare la finitura superficiale, per la fresatura di profili con spigoli raggiati. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni.
Adatta anche per lavorazioni a tuffo, rampa, incrementi a step assiali e interpolazione elicoidale.

DCON MS

HM N

40° 10°

Q l DC
DIN 6535HA AlCEN h9

K'l S LQl iy | 3/ A @ @ @

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

£y

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 - P42 M1 mM12 M21

W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 W74 W122) W103) W108)

m22 m31 m32 [ KR KIS @6 B2 @8 - K32 K33 K4l K42

39| W1001 W6 | W 208) W154) m116) W214) W174) 1391 m189) W145) W1171 1761 1321

S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

97| Hs3| [ [ W19 1491 1161 72| W56 | W4 W33
DCON MS tolleranza h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7633.0XR0.3 3.00 0.30 3.00 9.00 40.0 4
$7634.0XR0.3 4.00 0.30 4,00 12.00 50.0 4
$7634.0XR0.5 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$7635.0XR0.3 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
$7635.0XR0.5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
$7636.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$7636.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$7638.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7638.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$76312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$76312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$76312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$76314.0XR1.5 14.00 1.50 14.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
$76318.0XR2.0 18.00 2.00 18.00 38.00 100.0 4
$76320.0XR3.0 20.00 3.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706843
https://dormerpramet.com/p/6706844
https://dormerpramet.com/p/6706845
https://dormerpramet.com/p/6706846
https://dormerpramet.com/p/6706847
https://dormerpramet.com/p/6706848
https://dormerpramet.com/p/6706849
https://dormerpramet.com/p/6706850
https://dormerpramet.com/p/6706851
https://dormerpramet.com/p/6706852
https://dormerpramet.com/p/6706853
https://dormerpramet.com/p/6706854
https://dormerpramet.com/p/6706856
https://dormerpramet.com/p/6706857
https://dormerpramet.com/p/6706855
https://dormerpramet.com/p/6706858
https://dormerpramet.com/p/6706861
https://dormerpramet.com/p/6706859
https://dormerpramet.com/p/6706860
https://dormerpramet.com/p/6706862
https://dormerpramet.com/p/6706863

h < 2 2 & W om W
S766 DIDORMER

Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti

Lunghezza ditaglio corta, design a 4 taglienti, scanalature ad elica variabile e passo differenziato dei taglienti per ridurre le vibrazioni e migliorare
la finitura superficiale per operazioni di contornatura. Il rivestimento TiSiN migliora la vita utensile e le prestazioni. Adatta anche per fresatura a
tuffo, in rampa e trocoidale.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P12 P13 P22 mi11 m12 Mm21

m211) W236) W243) m180)J m158) 1401 W146) 1171 L B W36 W74 m122) m103) m108)

M3.1  M3.2 K32 K33 K41 K42

W100| W36| W208) W 154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) 1171 m1761 W 1321

W7l W33l W69l W1991 W1491 116l W72l W61 W42l W33l
DCON MS tolleranza h6; CHW +0.02X45° mm.
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DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7664.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4
§7665.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7666.0 6.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7668.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76610.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$76612.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$76614.0 14.00 0.30 14.00 26.00 83.0 4
$76616.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76620.0 20.00 0.40 20.00 38.00 104.0 4
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti con spigoli raggiati

Con design a 4 taglienti con diverse misure di raggi di punta, scanalature ad elica variabile e passo differenziato dei taglienti per ridurre le
vibrazioni e migliorare la finitura superficiale per la fresatura di profili con spigoli raggiati. Il rivestimento TiSiN migliora le prestazioni. Adatta
anche per fresatura a tuffo, in rampa e trocoidale.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3lm P32 P33 PAE PA2 M1l mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 86| W74 W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD S O B2 B G B2 EE oE .
W89 | 1001 M6 | W208) W154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) m1171 m1761 W1321
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

W7l W33l W69l W1991 W1491 116l W72l W61 W42l W33l
DCON MS tolleranza h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7674.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 11.00 57.0 4
$7674.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 11.00 57.0 4
$7675.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7675.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 13.00 57.0 4
$7678.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76710.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$76710.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 720 4
$76710.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$76712.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
§76712.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$76716.0XR0.3 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
§76720.0XR0.3 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR0.5 20.00 0.50 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR1.0 20.00 1.00 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti

Lunghezza di taglio media, design a 4 taglienti con scanalature di 40°, passo differenziato e codolo con attacco Weldon offre un'elevata rigidita per
la fresatura di profili di pareti profonde. Con gambo scaricato per evitare il contatto con la parete in lavorazione e aumentare la profondita utile
della fresa. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni e prolunga la durata dell’utensile.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P12 P13 M11 M1.2 M2.1

m199) W223) W230) m170) m150) 1331 m138) 1111 W94 W32l W70l m115) m97) m102)
m2.2 k3.2
W34l

M3l m3.2 (K K33 K41 K42

W94| LN W19%) W145) m109) W202) W 164) W31 m178) W136) m1101 W1651 W1251

WOt W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69 | W53 W40 W31l
DCON MS tolleranza hé; RE +0.02mm.
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DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$722HB3.0 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 4 15.00 2.80
$722HB4.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4 20.00 3.70
$722HB5.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4 20.00 4.60
$722HB6.0 6.00 0.10 6.00 20.00 60.0 4 25.00 5.50
$722HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4 26.00 7.40
$722HB10.0 10.00 0.20 10.00 27.00 70.0 4 32.00 9.20
$722HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4 37.00 11.00
S722HB14.0 14.00 0.20 14.00 26.00 83.0 4 37.00 13.00
$722HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4 42.00 15.00
$722HB18.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4 42.00 17.00
$722HB20.0 20.00 0.20 20.00 38.00 104.0 4 50.00 19.00
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti, serie lunga

Lunghezza ditaglio elevata, design a 4 taglienti con elica variabile e passo differenziato per ridurre le vibrazioni e migliorare la finitura superficiale
durante la fresatura di pareti profonde e nella fresatura di profili. Con gambo scaricato per evitare il contatto con la parete in lavorazione e
aumentare la profondita utile della fresa. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell’utensile e migliora le prestazioni.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P12 PL3 P23 P51 [ps2] (P33 Pa1 [PA2 M1 M12  m21

W1481 W1651 m1701 1261 m11l W98 G 1021 W32G W69 G W60G W526G W5 m721 W76l
M2.2
W62l

M3l w32 K KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42

W70l L[ W146| m108| 811 W1501 1221 WI7G W 1321 m1021 W82G W1236 WI2G

K43 K44 K45  K5.1 B8 s12 s21  s31  s4l

HW68G 581 W48 139G 104G W16 501 396G W26 W23G
DCON MS tolleranza h6; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7684.0 4.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 3.70
$7685.0 5.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 4.60
$7686.0 6.00 0.10 6.00 25.00 75.0 4 32.00 5.50
$7688.0 8.00 0.20 8.00 30.00 75.0 4 38.00 7.40
$76810.0 10.00 0.20 10.00 40.00 100.0 4 50.00 9.20
$76812.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 4 55.00 11.00
$76816.0 16.00 0.30 16.00 65.00 125.0 4 75.00 15.00
$76820.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 4 75.00 19.00
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti

Con design a 4 taglienti e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre un‘elevata rigidita per la fresatura di profili standard. Il rivestimento AICrN
migliora le prestazioni e prolunga la durata dell'utensile durante la fresatura di materiali difficili da lavorare. Le scanalature a 40° con passo
differenziato dei taglienti riducono le vibrazioni e aumentano la produttivita e la durata dell’utensile.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42  HL1l  H21 H3.1  H3.2
mo7) mo7) W9 mo7| W33 H/0| W56 | 401 32| W1791 W106G M118G W97G

DCON MS tolleranza h6.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$2603.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$2604.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$2605.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$2606.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$2608.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$26010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$26012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$26014.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$26016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$26018.0 18.00 18.00 38.00 92.0 4
$26020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti con spigoli raggiati

Con design a 4 taglienti con diverse misure di raggi di punta e lunghezza di taglio corta, questa fresa fornisce un'elevata rigidita per la fresatura
di profili standard con spigoli raggiati. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni durante la fresatura di materiali difficili da lavorare. Le
scanalature a 40° con passo differenziato dei taglienti riducono le vibrazioni e massimizzano la produttivita.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S13 S22 S3.2  S42  H11 H21 H3.1  H3.2
m97) m97) W99 o7l W83 W70l 5| W40 W32 W1791 106G W118G WI7G

DCON MS tolleranza h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$2623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$2623.0XR0.5 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$2624.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR1.0 4.00 1.00 6.00 12.00 57.0 4
$2625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$2625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$2626.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$2628.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.5 8.00 1.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$26210.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$26212.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$26214.0XR0.3 14.00 0.30 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR0.5 14.00 0.50 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR1.0 14.00 1.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR2.0 14.00 2.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR3.0 14.00 3.00 14.00 32.00 83.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706924
https://dormerpramet.com/p/6706925
https://dormerpramet.com/p/6706926
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https://dormerpramet.com/p/6706929
https://dormerpramet.com/p/6706930
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https://dormerpramet.com/p/6706934
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https://dormerpramet.com/p/6706938
https://dormerpramet.com/p/6706939
https://dormerpramet.com/p/6706940
https://dormerpramet.com/p/6706941
https://dormerpramet.com/p/6706942
https://dormerpramet.com/p/6706943
https://dormerpramet.com/p/6706944
https://dormerpramet.com/p/6706945
https://dormerpramet.com/p/6706946
https://dormerpramet.com/p/6706947
https://dormerpramet.com/p/6706948
https://dormerpramet.com/p/6706949
https://dormerpramet.com/p/6706950
https://dormerpramet.com/p/6706951
https://dormerpramet.com/p/6706952
https://dormerpramet.com/p/6706953
https://dormerpramet.com/p/6706954

M

Product

$26216.0XR0.3
$26216.0XR0.5
$26216.0XR1.0
$26216.0XR2.0
$26216.0XR2.5
$26216.0XR3.0
$26216.0XR4.0
$26218.0XR0.3
$26218.0XR0.5
$26218.0XR1.0
$26218.0XR2.0
$26218.0XR3.0
$26220.0XR0.3
$26220.0XR0.5
$26220.0XR1.0
$26220.0XR2.0
$26220.0XR2.5
$26220.0XR3.0
$26220.0XR4.0
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DC

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

9

RE

(mm)
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00
0.30
0.50
1.00
2.00
3.00
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00

DCON MS

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

ISO
13399

APMX

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00

PVD

OAL

(mm)
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0

o !
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https://dormerpramet.com/p/6706955
https://dormerpramet.com/p/6706956
https://dormerpramet.com/p/6706957
https://dormerpramet.com/p/6706958
https://dormerpramet.com/p/6706959
https://dormerpramet.com/p/6706960
https://dormerpramet.com/p/6706961
https://dormerpramet.com/p/6706962
https://dormerpramet.com/p/6706963
https://dormerpramet.com/p/6706964
https://dormerpramet.com/p/6706965
https://dormerpramet.com/p/6706966
https://dormerpramet.com/p/6706967
https://dormerpramet.com/p/6706968
https://dormerpramet.com/p/6706969
https://dormerpramet.com/p/6706970
https://dormerpramet.com/p/6706971
https://dormerpramet.com/p/6706972
https://dormerpramet.com/p/6706973
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Fresa in metallo duro integrale a 4 taglienti, L. utile lunga

Lunghezza di taglio extra corta, il design a 4 taglienti offre un'elevata rigidita per la fresatura e la profilatura in aree difficili da raggiungere.
Diametro scaricato per evitare il contatto con la parete lavorata. Il rivestimento AITiN aumenta la durata dell'utensile e migliora le prestazioni
durante la fresatura di materiali difficili da lavorare. Lelica a 40 ° & progettata per lavorazioni ad alte prestazioni.
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DC
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|
L DCON MS

s % - LU -
40° 3° - OAL -
DC
DIN 6535HA AITIN h9
u > 2 DORMER
Y l J J J

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64 W64 W65 W64 W54 W61 W38l X6 221

DCON MS tolleranza hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2193.0 3.00 3.00 5.00 60.0 4 30.00 2.80
$2194.0 4.00 4.00 8.00 60.0 4 32.00 3.70
$2195.0 5.00 5.00 9.00 60.0 4 32.00 4.60
$2196.0 6.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$2198.0 8.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$21910.0 10.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$21912.0 12.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$21914.0 14.00 14.00 22.00 125.0 4 85.00 13.00
$21916.0 16.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$21918.0 18.00 18.00 26.00 125.0 4 85.00 17.00
$21920.0 20.00 20.00 26.00 125.0 4 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706638
https://dormerpramet.com/p/6706639
https://dormerpramet.com/p/6706640
https://dormerpramet.com/p/6706641
https://dormerpramet.com/p/6706642
https://dormerpramet.com/p/6706643
https://dormerpramet.com/p/6706644
https://dormerpramet.com/p/6706645
https://dormerpramet.com/p/6706646
https://dormerpramet.com/p/6706647
https://dormerpramet.com/p/6706648
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Fresa in metallo duro integrale a 4 taglienti
Con design a 4 taglienti e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre un'elevata rigidita per la fresatura di profili standard. Il rivestimento
Diamond aumenta la durata e le prestazioni. Per la fresatura di materiali abrasivi.
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DC
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DCON Ms

<APMX_
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40° 10°
G
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
N5.1
W350G
DCON MS tolleranza h6.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6121.0 1.00 3.00 3.00 50.0 4
$6121.5 1.50 3.00 4.50 50.0 4
$6122.0 2.00 3.00 6.50 50.0 4
$6122.5 2.50 3.00 6.50 50.0 4
$6123.0 3.00 3.00 9.00 50.0 4
$6124.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4
$6125.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$6126.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$6128.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$61210.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$61212.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706605
https://dormerpramet.com/p/6706606
https://dormerpramet.com/p/6706607
https://dormerpramet.com/p/6706608
https://dormerpramet.com/p/6706609
https://dormerpramet.com/p/6706610
https://dormerpramet.com/p/6706611
https://dormerpramet.com/p/6706612
https://dormerpramet.com/p/6706613
https://dormerpramet.com/p/6706614
https://dormerpramet.com/p/6706615

ISO
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti con spigoli raggiati
Con design a 4 taglienti con diverse misure di raggi di punta, questa fresa fornisce un'elevata rigidita per la fresatura di profili standard con spigoli
raggiati. La 5662, con un'elevata geometria positiva, & progettata per lavorazioni ad alte prestazioni in materiali non ferrosi.
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DC
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2
W7090 W5330

Product

$6623.0XR0.3
$6624.0XR0.3
$6624.0XR0.5
$6625.0XR0.3
$6625.0XR0.5
$6626.0XR0.5
$6626.0XR1.0
$6626.0XR2.0
$6628.0XR0.5
$6628.0XR1.0
$6628.0XR2.0
$66210.0XR0.5
$66210.0XR1.0
$66210.0XR2.0
$66212.0XR1.0
$66212.0XR2.0
$66212.0XR2.5
$66212.0XR3.0
$66216.0XR1.0
$66216.0XR2.0
$66216.0XR3.0
$66216.0XR4.0
$66220.0XR2.0
566220.0XR4.0

N1.3
W3570

DCON MS tolleranza h6; RE £0.01 mm.

DC

(mm)
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00

N2.1

N2.2 N2.3
W357N  E320N 229N

RE

(mm)
0.30
0.30
0.50
0.30
0.50
0.50
1.00
2.00
0.50
1.00
2.00
0.50
1.00
2.00
1.00
2.00
2.50
3.00
1.00
2.00
3.00
4.00
2.00
4.00

N3.1
W373N

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00

112N

APMX

(mm)
9.00
12.00
12.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00

N4.2
W 144P

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
64.0
64.0
64.0
72.0
72.0
72.0
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
92.0
92.0

104.0
104.0
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https://dormerpramet.com/p/8030312
https://dormerpramet.com/p/8030313
https://dormerpramet.com/p/8030314
https://dormerpramet.com/p/8030315
https://dormerpramet.com/p/8030316
https://dormerpramet.com/p/8030317
https://dormerpramet.com/p/8030318
https://dormerpramet.com/p/8030319
https://dormerpramet.com/p/8030320
https://dormerpramet.com/p/8030321
https://dormerpramet.com/p/8030322
https://dormerpramet.com/p/8030323
https://dormerpramet.com/p/8030324
https://dormerpramet.com/p/8030325
https://dormerpramet.com/p/8030326
https://dormerpramet.com/p/8030327
https://dormerpramet.com/p/8030328
https://dormerpramet.com/p/8030329
https://dormerpramet.com/p/8030330
https://dormerpramet.com/p/8030331
https://dormerpramet.com/p/8030332
https://dormerpramet.com/p/8030333
https://dormerpramet.com/p/8030334
https://dormerpramet.com/p/8030335
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Fresa in metallo duro integrale a 4 taglienti, spigolo raggiato

La lunghezza di taglio extra corta, il design a 4 taglienti con diversi raggi sullo spigolo e il diametro scaricato, forniscono un'elevata rigidita per la
fresatura in contornatura quando € richiesto il raggio sullo spigolo. Il rivestimento TiSiN migliora le prestazioni e 'elica a 45 ° & progettata per la
lavorazione ad alte prestazioni in materiali temprati fino a 63HRC.

DCON MS

HM N

Ay
45° -10°

DC

DIN 6535HA TisiN h9

- 6 W@ G

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W1191 W70G HW60E W78G W64G W50E W428B
DCON MS tolleranza h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5213.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 4.00 60.0 4 14.00 2.80
$5214.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5214.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5215.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5215.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5216.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5216.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5218.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 9.00 64.0 4 26.00 740
$5218.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 9.00 64.0 4 26.00 7.40
$52110.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52110.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52112.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52112.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52116.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706670
https://dormerpramet.com/p/6706671
https://dormerpramet.com/p/6706672
https://dormerpramet.com/p/6706673
https://dormerpramet.com/p/6706674
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti con spigoli raggiati

Con design a 4 taglienti con diverse misure di raggi di punta e lunghezza di taglio corta, questa fresa fornisce un'elevata rigidita per la fresatura
di profili standard con spigoli raggiati. Il rivestimento TiSiN migliora le prestazioni e le scanalature a 40° sono progettatate per la lavorazione ad
alte prestazioni in materiali temprati fino a 63HRC.

HM N

DC
>
0
<
x
DCON MS
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40° -6°
DC
DIN 6535HA TisiN h9

- Qe E 6 EE e

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

DCON MS tolleranza h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5231.5XR0.2 1.50 0.20 6.00 4.50 50.0 4
$5232.0XR0.2 2.00 0.20 6.00 6.50 50.0 4
$5233.0XR0.2XD3 3.00 0.20 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD3 3.00 0.30 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.2XD6 3.00 0.20 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD6 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.5XD6 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD4 4.00 0.30 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD4 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD6 4.00 0.30 6.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD6 4.00 0.50 6.00 12.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD5 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
§5235.0XR0.5XD5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD6 5.00 0.30 6.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.5XD6 5.00 0.50 6.00 15.00 50.0 4
$5236.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$5238.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$52310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
§52310.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$52312.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 25.00 75.0 4
§52312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$52316.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 90.0 4


https://dormerpramet.com/p/6706724
https://dormerpramet.com/p/6706725
https://dormerpramet.com/p/6706727
https://dormerpramet.com/p/6706726
https://dormerpramet.com/p/6706728
https://dormerpramet.com/p/6706729
https://dormerpramet.com/p/6706730
https://dormerpramet.com/p/6706731
https://dormerpramet.com/p/6706732
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https://dormerpramet.com/p/6706735
https://dormerpramet.com/p/6706736
https://dormerpramet.com/p/6706737
https://dormerpramet.com/p/6706738
https://dormerpramet.com/p/6706741
https://dormerpramet.com/p/6706739
https://dormerpramet.com/p/6706740
https://dormerpramet.com/p/6706744
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https://dormerpramet.com/p/6706743
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https://dormerpramet.com/p/6706746
https://dormerpramet.com/p/6706747
https://dormerpramet.com/p/6706749
https://dormerpramet.com/p/6706748
https://dormerpramet.com/p/6706751
https://dormerpramet.com/p/6706750
https://dormerpramet.com/p/6706752
https://dormerpramet.com/p/6706753
https://dormerpramet.com/p/6706757
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DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$52316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
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Fresa in metallo duro integrale a 4 taglienti a spigolo raggiato, utile lungo

La lunghezza di taglio extra corta, il design a 4 taglienti con diversi raggi sullo spigolo e I'elica di 40 ° offrono un'elevata rigidita per la fresatura di
profili in aree difficili da raggiungere dove ¢ richiesto uno spigolo con raggio. Diametro scaricato per evitare il contatto con la parete in lavoro. Il
rivestimento TiSiN migliora le prestazioni di lavorazione su materiali temprati fino a 63 HRC.

DCON MS

HM N
W | s |

DC
DIN 6535HA TisiN h9

B | e g 2 2 2] ¥ 4 &

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

DCON MS tolleranza h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5243.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 5.00 75.0 4 30.00 2.80
$5244.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5244.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5245.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5245.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5246.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5248.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$5248.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$5248.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$52410.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52412.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52416.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti

Lunghezza di taglio media, design a 4 taglienti con scanalature di 40° per consentire la fresatura di materiali duri fino a 70 HRC. Il rivestimento
TiSiN migliora le prestazioni e il passo differenziato riduce le vibrazioni, massimizzando la produttivita e la durata dell’'utensile. Design con
estremita dei taglienti a spigolo vivo.

DCON MS

O N\ ~
HM N e
APMX

x , B OAL .

40° -6°
DC
DIN 6535HA TiSiN h9

P
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 m70G W60 E W78G W64G W50E H428B

DCON MS tolleranza hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$5611.0 1.00 6.00 3.00 50.0 4
$5611.5 1.50 6.00 4.50 50.0 4
$5612.0 2.00 6.00 6.50 50.0 4
$5612.5 2.50 6.00 6.50 50.0 4
$5613.0 3.00 6.00 9.00 50.0 4
$5614.0 4.00 6.00 12.00 50.0 4
$5615.0 5.00 6.00 15.00 50.0 4
$5616.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$5618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$56110.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$56112.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$56114.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$56116.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$56118.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$56120.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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Codice materiale (BMC) HM HM HM HM HM HM

Profilo fresa N N N N N N

Numero di scarichi (NOF)

(nghemzaditaglo W e Wy
Elica della scanalatura (FHA) 576° 5760 5)69 5)6. 5)6. 576°
Elica della scanalatura (FHA) 5%. 575, 576., Skoo 5%, 5)6"
Angolo di taglio radiale y y v v v y
(GAMF) 3 3° 3° -26° -26° -26°
Codolo
[ £ £
Rivestimento |
AITIN AITIN AITIN TiSIN TiSiN TiSiN
(lasse di tolleranza del DC DC DC DC DC DC
diametro di taglio (TCDC) ho ho h9 h9 h9 h9
Direzione a. a. . a. a. .,
Gruppo standard di base (BSG) 2 DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2 DORMER 2DORMER

CIUUCTIUUUN 5225 | s226 | s227  ss25 526 8527 |

Gamma diametri di taglio PSF  3.00-20.00 3.00-20.00 6.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

146 147 148 149 150 151

P1

P2

P3

P4 (4 (4 (4
M1

M2 N ]

M3
M4 = ]
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5
s1
s2
s3
sa
H1
H2
H3
Ha

X
EEEN
EEEN
EEEN

M Uso primario  P1Uso possibile
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Fresa integrale in metallo duro multitagliente di finitura

Il design a 6 o 8 taglienti con lunghezza di taglio corta, offre un'elevata rigidita per la finitura di pareti profonde. Il gambo rastremato evita il
contatto con la parete in lavoro e prolunga la profondita di impiego. Il rivestimento AITiN aumenta la durata dell'utensile e migliora le prestazioni
durante la fresatura di materiali difficili da lavorare. Le scanalature a 50° sono progettate per un'elevata qualita della finitura superficiale.

DCON MS

HM

W | s | DR

:
/

50° 3" OAL
‘ DC
DIN 6535HA AITIN h9

B, | o

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W30G W30G W82F W30F W68 F W58F W47 F H33F W27 F

DCON MS tolleranza hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$2254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$2256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$2258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$22510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$22512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$22514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$22516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$22518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$22520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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Fresa integrale in metallo duro multitagliente di finitura, serie lunga

Lunghezza ditaglio elevata, il design a 6 o 8 taglienti offre un'elevata rigidita per la finitura di pareti pit profonde. Con gambo scaricato per evitare
il contatto con la parete in lavorazione e aumentare la profondita utile della fresa. Il rivestimento AITiN aumenta la durata e le prestazioni durante
la fresatura di materiali difficili da lavorare. Con scanalature a 50° & progettata per un'elevata qualita della finitura superficiale.

o

HM N 8EN\\ I

| <DN

DCON MS

APMX *
A Y - LU >
50° 3° - OAL -
‘ DC
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64G W64G Wo5F Wo4F W 54F W46 F W38F W26F H22F

DCON MS tolleranza h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$2264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$2266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$2268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$22610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$22612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$22614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$22616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$22618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$22620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00

147


https://dormerpramet.com/p/6706780
https://dormerpramet.com/p/6706781
https://dormerpramet.com/p/6706782
https://dormerpramet.com/p/6706783
https://dormerpramet.com/p/6706784
https://dormerpramet.com/p/6706785
https://dormerpramet.com/p/6706786
https://dormerpramet.com/p/6706787
https://dormerpramet.com/p/6706788
https://dormerpramet.com/p/6706789

n < - ? ? B g
5227 2/DORMER

Fresa in metallo duro integrale multitagliente per finitura, serie extra lunga

Profondita di taglio extra lunga, il design a 6 o 8 taglienti offre un'elevata rigidita per la finitura di pareti molto profonde. Diametro scaricato
per evitare il contatto in pareti profonde. Il rivestimento AITiN aumenta la durata dell'utensile e migliora le prestazioni durante la fresatura di
materiali difficili da lavorare. Lelica a 50 ° & progettata per un‘elevata qualita della finitura superficiale.

DCON MS

4
HM N 81[“%‘%\\\&& ’’’’’ _ ]L ’’’’’ 7H

L

APMX J }
Il A Y - LU >
| 50° 3 - OAL -
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DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W46 W40G W4F W40F W34F W29F W24F W17F W14F

DCON MS tolleranza h6.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$2278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$22710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$22712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$22714.0 14.00 14.00 75.00 150.0 6 110.00 13.00
$22716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$22718.0 18.00 18.00 75.00 150.0 8 110.00 17.00
$22720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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Fresa integrale in metallo duro multitagliente di finitura

Il design a 6 0 8 taglienti con lunghezza di taglio corta e scanalature con elica a 50°, fornisce un'elevata rigidita per la finitura di pareti profonde. Il
gambo rastremato evita il contatto con la parete in lavoro e prolunga la profondita diimpiego. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell'utensile
e migliora le prestazioni durante la fresatura di materiali temprati fino a 63 HRC.

DCON MS

FD—C>
|
|

HM N

50° -26° OAL
DC
DIN 6535HA TiSiN h9

B, | o

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
119G W70G W60E W78G W646 W50E WA

DCON MS tolleranza h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$5254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$5256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$5258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$52510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$52512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$52514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$52516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$52518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$52520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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Fresa integrale in metallo duro multitagliente di finitura, serie lunga

Lunghezza di taglio elevata, il design a 6 o 8 taglienti con scanalature a 50° fornisce un'elevata rigidita per la finitura di pareti pit profonde. Con
gambo scaricato per evitare il contatto con la parete in lavorazione e aumentare la profondita utile della fresa. Il rivestimento TiSiN aumenta la
durata dell'utensile e migliora le prestazioni durante la fresatura di materiali temprati fino a 63 HRC.

a

HM N 8ﬂ&\\ B ——

| <DON.

DCON MS

APMX *
W x| - W -
il 50° -26° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9

O. | e

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W96 G W57G W49 636 526G W40 W34A
DCON MS tolleranza hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$5264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$5266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$5268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$52610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$52612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$52614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$52616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$52618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$52620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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Fresa in metallo duro integrale multitagliente per finitura, serie extra lunga

Utile di taglio extra lungo, il design a 6 o 8 taglienti con elica a 50 ° fornisce un'elevata rigidita per la finitura di pareti molto profonde. Diametro
scaricato per evitare il contatto in parete e prolungare la sporgenza. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata e le prestazioni durante la fresatura
di materiali temprati fino a 63 HRC.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W59G W35G W30E W39G W326 H25E H21A

DCON MS tolleranza h6.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5273.0 3.00 6.00 25.00 100.0 6 60.00 2.80
$5274.0 4.00 6.00 31.00 100.0 6 60.00 3.70
$5276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$5278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$52710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$52712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$52716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$52720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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Codice materiale (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Profilo fresa N N N N N

W
Numero di scarichi (NOF) @
wgemargn W WG OWE W W W W

. A A A A A A A A A A A A
Elica della scanalatura (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
. A A A A A A A A A A A A
Elica della scanalatura (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°

Angolo di taglio radiale y y v ¥ y v ¥ y y y y y
(GAMF) 10° 10° 3° 3° 3° 15° -10° -10° -10° -10° -10° 8°
Codolo
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
£ £ [ £ £ | £ £
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Fresa integrale in metallo duro a 2 taglienti a testa sferica
Con design a 2 taglienti e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre un'elevata rigidita. La geometria a testa sferica & progettata per la copiatura
ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento X-CEED fornisce prestazioni migliorate per la fresatura di materiali difficili da lavorare.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P3.1 PaL P2 [Pa3l M1 M12

H161F W181F  M18F  M138F W112F Wo0F W76F W66 F W57 F P46 F W94F m79F

M2.1 M22 M3.1 M3.2 K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2

M3.3 M4.1

W383F Wo6OF w77F w66 F Z59E Z58E W161F  E19F W89F W165F W134F W107F W146F  W112F
N4.1 N4.2
P187F wi72F

K3.3 K41 K42 K43 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

m90F H136F W102F m75F W154F  W115F W39F 135G PI267G PI179G RI179F RI160F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115F  W187F  W109F 756 F ZiI126F  P112F 7186 E Z65E Z51E

DCON MS tolleranza hé; RE +0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5011.0 1.00 0.50 3.00 3.00 38.0 2
$5011.5 1.50 0.75 3.00 3.00 38.0 2
$5012.0 2.00 1.00 3.00 6.00 38.0 2
$5012.5 2.50 1.25 3.00 7.00 38.0 2
$5013.0 3.00 1.50 3.00 7.00 38.0 2
$5014.0 4.00 2.00 6.00 8.00 57.0 2
$5015.0 5.00 2.50 6.00 10.00 57.0 2
$5016.0 6.00 3.00 6.00 10.00 57.0 2
$5017.0 7.00 3.50 8.00 13.00 63.0 2
$5018.0 8.00 4.00 8.00 16.00 63.0 2
$5019.0 9.00 4.50 10.00 16.00 72.0 2
$50110.0 10.00 5.00 10.00 19.00 72.0 2
$50112.0 12.00 6.00 12.00 22.00 83.0 2
$50116.0 16.00 8.00 16.00 26.00 92.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983117
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https://dormerpramet.com/p/5983142
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Fresa integrale in metallo duro a 4 taglienti a testa sferica, L. utile extra lunga

Con design a 4 taglienti e lunghezza di taglio corta, questa fresa offre un'elevata rigidita per una maggiore resistenza e riduce le vibrazioni nelle
applicazioni con maggiori profondita. La geometria a testa sferica & progettata per la copiatura ad alte prestazioni di superfici complesse. Il
rivestimento X-CEED fornisce prestazioni migliorate per la fresatura di materiali difficili da lavorare.
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DCON Ms

A N APMX

WA ] b .
a 30° 10°

< . DC

DIN 6535HA X-CEED h9

u‘* 2 DORMER

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P3.1 PaL P2 [Pa3 M1 M12

H161E M181E M18E  M138E W112E WI0E W76E W66 E W57E P46 E W94E W79E

M2.1 M22 M3.1 M3.2 K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2

M3.3 M4.1

W383E W6oE w77 P66 E 759D Z58D W161E  MW119E W39E W165E W134E W107E  MW146E  M112E
N4.1 N4.2
P187E »72E

K3.3 K41 K42 K43 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

WI0E W136E W102E W75E W154E W115E WL P355F V1267 F ZI179F P 179E 160 E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115E W187E W109E P56 E P126E  P112E 7186 D ?165D 751D

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5113.0 3.00 1.50 6.00 8.00 80.0 4
$5114.0 4.00 2.00 6.00 11.00 80.0 4
$5115.0 5.00 2.50 6.00 13.00 80.0 4
$5116.0 6.00 3.00 6.00 13.00 80.0 4
$5117.0 7.00 3.50 8.00 16.00 100.0 4
$5118.0 8.00 4.00 8.00 19.00 100.0 4
$5119.0 9.00 4.50 10.00 19.00 100.0 4
$51110.0 10.00 5.00 10.00 22.00 100.0 4
$51112.0 12.00 6.00 12.00 26.00 100.0 4
$51116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 100.0 4
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 2 taglienti

Lunghezza di taglio extra corta, il design a 2 taglienti con diametro scaricato riduce le vibrazioni e fornisce un'elevata rigidita. La geometria
sferica & progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata della fresa e migliora
le prestazioni durante la fresatura di materiali difficili da lavorare.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W30F W30F W32F W30F W63 F W58F W47F W33F W27F

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2291.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$2292.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$2298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$22910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$22912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$22914.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 2 44.00 13.00
$22916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706514
https://dormerpramet.com/p/6706516
https://dormerpramet.com/p/6706517
https://dormerpramet.com/p/6706518
https://dormerpramet.com/p/6706519
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 2 taglienti, L. utile lunga

Lunghezza di taglio extra corta e utile lunga, il design a 2 taglienti con diametro scaricato fornisce un'elevata rigidita e riduce le vibrazioni. La
geometria sferica & progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell'utensile
e migliora le prestazioni durante la fresatura di materiali difficili da lavorare.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64F W64F W65F W64F W54F W46 F H38F H6F W2F

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2311.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$2312.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 60.0 2 14.00 1.90
$2312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$2313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$2313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$2314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$2314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$2315.0 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$2316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$2318.0 8.00 4.00 8.00 10.00 75.0 2 40.00 7.40
$23110.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 40.00 9.20
$23112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$23116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00

157


https://dormerpramet.com/p/6706515
https://dormerpramet.com/p/6706486
https://dormerpramet.com/p/6706487
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 2 taglienti, L. utile extra lunga

Lunghezza di taglio extra corta, utile extra lunga, il design a 2 taglienti con diametro scaricato offre un'elevata rigidita e riduce le vibrazioni. La
geometria sferica & progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell'utensile
e migliora le prestazioni durante la fresatura di materiali difficili da lavorare.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
WA0F WA0F WAF W40F W34F H2oF W24F m17F W14F

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2332.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2333.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2335.0 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$2336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$2338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 7.40
$23310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$23312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$23314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$23316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 2 taglienti
Lunghezza di taglio extra corta, il design a 2 taglienti con diametro scaricato riduce le vibrazioni e fornisce un'elevata rigidita. La geometria a
punta sferica & progettata per la sagomatura ad alte prestazioni di superfici complesse in materiali non ferrosi.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709N E533N  E357N  E357N  H320N  H229N  E373N H219N HT12N H3730  H1440

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

Product DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6291.0" 1.00 0.50 4.00 0.80 50.0 2 10.00 0.90
$6291.5" 1.50 0.75 4.00 1.20 50.0 2 12.00 1.40
$6292.0" 2.00 1.00 4.00 1.60 60.0 2 18.00 1.90
$6293.0 3.00 1.50 6.00 5.00 57.0 2 20.00 2.80
$6294.0 4.00 2.00 6.00 6.00 57.0 2 20.00 3.70
$6295.0 5.00 2.50 6.00 7.00 57.0 2 20.00 4.60
$6296.0 6.00 3.00 6.00 8.00 57.0 2 20.00 5.50
$6298.0 8.00 4.00 8.00 10.00 64.0 2 25.00 7.40
$62910.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 35.00 9.20
$62912.0 12.00 6.00 12.00 14.00 75.0 2 35.00 11.00
$62916.0 16.00 8.00 16.00 18.00 90.0 2 45.00 15.00
$62920.0 20.00 10.00 20.00 22.00 100.0 2 50.00 19.00

! Angolo di spoglia 11°.
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 2 taglienti

Lunghezza di taglio extra corta, il design a 2 taglienti con diametro scaricato offre un'elevata rigidita e riduce le vibrazioni. La geometria a punta
sferica & progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell'utensile e migliora
le prestazioni durante la lavorazione di materiali temprati fino a 63 HRC.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W119F W/0E W60D W78E W64k W50D WA

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5291.5 1.50 0.75 6.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$5292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5292.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$5298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$52910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$52912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$52916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706502
https://dormerpramet.com/p/6706503
https://dormerpramet.com/p/6706504
https://dormerpramet.com/p/6706505
https://dormerpramet.com/p/6706506
https://dormerpramet.com/p/6706507
https://dormerpramet.com/p/6706508
https://dormerpramet.com/p/6706509
https://dormerpramet.com/p/6706510
https://dormerpramet.com/p/6706511
https://dormerpramet.com/p/6706513

n < = 7 2 Es § W
S531 2/DORMER

Fresa sferica in metallo duro integrale a 2 taglienti, L. utile lunga

Lunghezza di taglio extra corta e utile lunga, il design a 2 scanalature con diametro scaricato fornisce un'elevata rigidita e riduce le vibrazioni. La
geometria sferica & progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell'utensile
e migliora le prestazioni durante la lavorazione di materiali temprati fino a 63 HRC.

DCON MS

HM N

A BT
30° -10° - OAL o

DC

DIN 6535HA TisiN h9

u > 2 DORMER

L)

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W%F W57 m49D H63E W52E 40D W34A

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5311.5 1.50 0.75 6.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$5312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5312.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$5313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$5314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$5314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$5315.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$5315.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 2 32.00 4.60
$5316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$5318.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 2 40.00 7.40
$53110.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 2 40.00 9.20
$53112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$53116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 2 taglienti, L. utile extra lunga

Lunghezza di taglio extra corta, utile extra lunga, il design a 2 taglienti con diametro scaricato offre un'elevata rigidita e riduce le vibrazioni. La
geometria sferica & progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell'utensile
e migliora le prestazioni durante la lavorazione di materiali temprati fino a 63 HRC.

DCON MS

W1

HM N

| . w -
30° -10° » OAL o

DC

DIN 6535HA TisiN h9

u > 2 DORMER

L)

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W59F W35E m30D W39E W32E H25D H21A

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5332.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5333.0XD4 3.00 1.50 4.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5335.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5335.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$5338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 740
$53310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$53312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$53314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$53316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 4 taglienti
Lunghezza extra corta, il design a 4 taglienti con diametro scaricato riduce le vibrazioni e fornisce un‘elevata rigidita. La geometria sferica &
progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell’'utensile e migliora le
prestazioni durante la lavorazione di materiali temprati fino a 63 HRC.

DCON MS

HM N
A
30° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W119E W/0D W60 C W78D W64D W50C H42A

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5343.0 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 4 14.00 2.80
$5344.0 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 4 20.00 3.70
$5345.0 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 4 20.00 4.60
$5346.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 4 20.00 5.50
$5348.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 4 30.00 7.40
$53410.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 4 32.00 9.20
$53412.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 4 38.00 11.00
$53414.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 4 44.00 13.00
$53416.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 4 46.00 15.00
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Fresa sferica in metallo duro integrale a 4 taglienti, L. utile lunga

Lunghezza di taglio extra corta, utile lunga, il design a 4 taglienti con diametro scaricato riduce le vibrazioni e fornisce un'elevata rigidita. La
geometria sferica & progettata per la modellazione ad alte prestazioni di superfici complesse. Il rivestimento TiSiN aumenta la durata dell'utensile
e migliora le prestazioni durante la lavorazione di materiali temprati fino a 63 HRC.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W6 E H57D W49C W63D W52D W40C H34A

DCON MS tolleranza h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5353.0 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 4 21.00 2.80
$5354.0 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 4 28.00 3.70
$5355.0 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5356.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5358.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$53510.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$53512.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$53514.0 14.00 7.00 14.00 32.00 125.0 4 80.00 13.00
$53516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 4 80.00 15.00
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Fresa integrale in metallo duro a 3 e 4 tagli con geometria a barile

Lunghezza di taglio media, design a 3 o 4 taglienti con ampio raggio tangenziale e punta sferica per aumentare il contatto con il pezzo in
lavorazione per ridurre il tempo ciclo e migliorare la finitura superficiale delle pareti profonde. Il rivestimento AICrN migliora le prestazioni e
prolunga la durata dell'utensile. Per operazioni di semifinitura e finitura.
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Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P3.1 PaL P2 [Pa3 M1 M12

H161F WI181F  M18F  M138F W112F WI0E W76E W66 E W57E P46 E W94F m79F

M2.1 M22 M3.1 M3.2 K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2

M3.3 M4.1

W383F W6oE w77 P66 E Z59E Z58E Wm161F  H19F W39F W165F W134F W107E  M146F  MW112F
N4.1 N4.2
P187F wi72F

K3.3 K41 K42 K43 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

W90E H136E  W102E W75t H154E  W115E W39E P13551 »1267 | 21791 Z179F  P160F

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115F  W187F  W109F 756 F 758 E 756 E P43 E 7i33E P26E

DCON MS tolleranza hé; RE +0.01Tmm; PRFRAD(2) £0.01Tmm.

DC RE PRFRAD(2) DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7916.0 6.00 1.00 95.0 6.00 22.00 67.0 3
$7918.0 8.00 1.00 90.0 8.00 25.00 75.0 3
$79110.0 10.00 2.00 85.0 10.00 26.00 75.0 4
$79112.0 12.00 2.00 80.0 12.00 28.00 83.0 4
$79116.0 16.00 3.00 75.0 16.00 31.00 90.0 4
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Forma del filetto (THFT) M Y] M M MF MF UNC UNF NPT G
- —— - - - " - — - -

Gruppo Standard di base (BSG) 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2 DORMER 2DORMER

Lunghezza utilizzabile (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD

Codice materiale (BM() HM HM HM HM HM HM

NN
NN
NN
NN

Geometria del Tagliente (FDC) @

> B

A&y =z
85 =
@
@
B>z = s
A&z =z

. A A A A A
Angolo elica (FHA) 10° 10° 10° 10° 10° 10°
Direzione di taglio @ @ @ @
Rivestimento ‘ ‘ .
Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro: Alcrona Pro;
Codolo

DIN 6535HA DIN 6535HB| DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HB| DIN 6535HB DIN 6535HB DIN 6535HA

Codice tipologia di uscita del
refrigerante (SXSC)

11

CICUUCTLEUUI 200 | U205 | U210 U215 )220 U225 U235 245 | 260 280 |

Gamma diametri ditaglioPSF~ M4-M16  M8-M16 = M6-M16 ~ M6-MI6  M6-M24 = MI2-MI8  1/4-3/4  1/4-3/4  1/8-2" 1/8-3"

168 169 170 17 172 173 174 175 176 177

P1 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
P2 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
P3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
P4 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
M1 [ ] [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M2 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M M3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
M4 ” ” [ | [ | (4 ” [ ] [ | [ | [ |
K1 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
K2 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
K3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
K4 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
K5 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
N1 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
N2 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
N N3 [ ] [ ] [ | [ | [ | [ ] [ ] [ | [ | [ |
N4 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
N5
S1 4] [ ] 4 [ | 4 [ ] [ ] [ | [ | [ |
S S2 4] 4] 4 4 (4 ” ” v v v
S3 v v 4 4 4 v v v v v
S4 v v v 4 4 [ | v v 4 4
H1 4] 4 [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H2
H H3 4 4 v v v v v v
H4

M Uso primario  P1Uso possibile
167
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Fresa a filettare in metallo duro integrale con smusso, Metrico

Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per
fori passanti o ciechi vicino al fondo. Con svasatura a 60° per gli smussi in un unico passaggio. Rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di
lavorazione in un'ampia gamma di materiali.

L
<
DCON MS

eI et —— il
—— L APMx |
M 2DORMER 2xD *M
- OAL
A
HM % 10°

@ ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 Mm12
W1728 W1938 W200B W143B W130B M115B WI133B  W107B W08 798 W678 558 W628B H528
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H558 W458 ¥138B W47A W40A P136A H30A P26 A 1308 W% B m728 W123B HT00B H30B
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2 NL3
W1098B H33B H67B H101A H76A W56 A W48 A 140 A 1148 W36B W66B W400C W300C W200C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C MW360C m180C W290C W145C Wo65( W40A 7140 A ZI30A PI33A ZI25A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1
ZI25A PI21A Z120A 716 A 7160 A

Filettatura interna.

TDZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 410 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 4.80 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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Fresa a filettare in metallo duro integrale, con fori passaggio refrigerante con smusso, Metrico

Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per
fori passanti o ciechi profondi. Con spigolo a 60° per gli smussi. Rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di lavorazione e passaggio interno
del refrigerante per un'ottimale evacuazione dei trucioli.

L
<
DCON MS

2 DORMER 2xD

2 =)

R
o
10 OAL
(R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
W1728 W1938 W200B W143B W130B H115B WI133B  H107B W08 m798 W678 558 W628B H528
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H558 W458 H38B W47A W40A H36A H30A P26 A 1308 W% B m728 W123B HT00B W30B
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1l NL2 NL3
W1098B H33B H67/B H101A H76A W56 A W48 A 140 A 1148 W36B W66B M400C W300C W200C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C MW360C m180C W290C W145C Wo65C W40A W40A ZI30A H33A ZI25A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1
H25A PI21A H20A 716 A 7160 A

Filettatura interna.

TDZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2056.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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Fresa a filettare in metallo duro integrale con elica veloce, Metrico

Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, fori
passanti o ciechi profondi. Con rivestimento Alcrona Pro per un miglior risultato di lavorazione in un'ampia gamma di materiali e un'elica a 27 °
per un‘azione di taglio pit fluida.

DCON MS

Lassaasal
M 2DORMER 2xD OAL
WY
A
B
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
H1818 W203B W210B W156B W137B W121B MT140B H1128B W95B W33B m708 ¥1588 Wo658 H558
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H588B W478B 140 B H50A W42A PI38A H32A w127 A W137B WI1018B W768 1298 HT05B M348
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1l NL2 NL3
W1158 H3/B H71B W106A W30A H59A H5TA P42 A 1208 H90B H70B W420C W315C  mW210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C W640C mW378C m189C mW305C  M153C W69 C W42A P42 A PI32A PI35A P26 A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
P26 A Z22A ZI21A Z17A W63A P45 A

Filettatura interna.

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 M6 1.00 450 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Fresa a filettare in metallo duro integrale con elica veloce con fori passaggio refrigerante, Metrico
Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per
fori passanti o ciechi vicino al fondo. Con rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di lavorazione e passaggio interno del refrigerante per
un'ottimale evacuazione dei trucioli e inclinazione dell'elica di 27° per una azione di taglio fluida.

2 DORMER 2xD

% A OAL
27°

(R ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

DCON MS

A
M
WY
HM

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 Mm12
H1818 W203B W210B W156B W137B W121B WT140B H112B W95B W33B m708 W588 Wo658 H558
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H588B W478B 408 H50A W42A H38A H32A w127 A H137B WI101B W768 W1298B HT05B W34B
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W1158 H3/B H71B W106A W30A H59A H5TA H42A 1208 H90B H70B W420C W315C mW210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C MW640C  mW378C W189C mW305C  W153C W69 C W42A H42A PI32A H35A P26 A
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
H26A Z22A H21A Z17A W63A P45 A

Filettatura interna.

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 M6 1.00 450 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Fresa a filettare in metallo duro, Metrico Fine
Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per
fori passanti o ciechi vicino al fondo. Rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di lavorazione in un'ampia gamma di materiali.

__DCON MS

APMX
Lassaasal
MF 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
¢ 9
Alcrona Pro DIN 6535HA

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 Mm12
W190E W212E W242E W163E W143E W127E W146E W118E H99E W37E W74E H61E M69E W58E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
HolE W50E V42E m52D 44D 740D m33D 729D HW143E WI106E W30E H136E WI110E W3S E
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W120E WI1E W74E m111D W34D W62D H53D 144D W126E Wo5E W73E M440F  E330F  W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W288F W259F W187F M671F M396F  E198F W319F W160 F W72F W44D 144D 33D ?136D 728D
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
P128D 123D 122D 118D W66D »148D

Filettatura interna.

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2204.8X.5 M6 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
12206.0X.75 M8 0.75 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2206.0X1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.0X1.0 M12 1.00 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 1.50 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22016.0X2.0 M20 2.00 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 2.50 16.00 42.50 105.0 16.00 5
J22019.0X3.0 M24 3.00 19.00 50.00 125.0 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 2.00 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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D/DORMER

Fresa a filettare in metallo duro integrale con fori passaggio interno del refrigerante, Metrico Fine
Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per
fori passanti o ciechi profondi. Con rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di lavorazione e passaggio interno del refrigerante per
un'ottimale evacuazione dei trucioli.

__DCON MS

0
%) UL —
MF 2DORMER 1.5xD e AR — H
APMX '
% A OAL
10°

( R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

I
2 |

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
W190E W212E W242E W163E W143E W127E W146E W118E H99E W37E W74E H61E M69E W58E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
WolE W50E H4E m52D 44D 40D m33D 729D H143E  WI106E W30E H136E WI110E W3S E
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W120E WI1E W74E m111D W34D W62D H53D W44D W126E Wo5E H73E W440F  E330F  W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
M288F W259F W187F M671F M396F  E198F W319F W160 F W72F W44D W44D ?33D W36D 28D
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
W28D 123D W22D 118D W66D »148D

Filettatura interna.

1DZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J22510.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 720 10.00 4
J22512.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22514.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 92.0 16.00 5
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Fresa a filettare in metallo duro integrale con fori passaggio interno del refrigerante, UNC

Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per
fori passanti o ciechi profondi. Con rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di lavorazione e passaggio interno del refrigerante per
un'ottimale evacuazione dei trucioli.

__DCON MS

T

&) UL —

UNC 2DORMER 2xD S T ﬂ

APMX '

% A OAL
10°

( R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

I
2 |

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
M181H W203H W210H W156H W137H W121H  MW140H M112H W95H H83H H70H H58H Ho5H H55H
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H58H W47H W40H W50G W46 W38G W326G P127G H137H W101H W76H W129H HW105H W34H
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1l NL2  NL3
H115H W387H H71H W106G W06 W59G W516 W46 W120H HW90H W7/0H 4201 W3151 W2101
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W2751 W 2471 1791 Wo6401 W3781 1891 W3051 H1531 W69l W46 W46 P132G W35G 126G
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
W26G 226G H21G Y17G 636 145G

Filettatura interna.

1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 1/2 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 1 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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D/DORMER

Fresa a filettare in metallo duro integrale con fori passaggio interno del refrigerante, UNF
Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per

fori passanti o ciechi profondi. Con rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di lavorazione e passaggio interno del refrigerante per
un'ottimale evacuazione dei trucioli.

__DCON MS

T
%) UL —
UNF DORMER 2xD e AR ﬂ
APMX 1
% A OAL
10°

( R ‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

I
2 |

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1 M12
W181K H203K H210K H156K 137K H121K  H140K  H112K Wo5K WK W70K W58K Wo5K W55K
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W 58K W47K 40K m50) W42) W38 m32) w27) 137K  HW101K W76K W129K  H105K W84K
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W115K W87K 71K m106) m30) H59) H51) m42) W120K WK W70K H420L E315L  MW210L
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W275L W247L W179L  M640L  W378L  H189L E305L  H153L W69 L m42) m42) ¥32) m35) ¥26)
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
m26) »22) m21) ?17) 63 P145)

Filettatura interna.

1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2454.8-28 1/4 28 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2456.0-24 5/16,3/8 24 6.00 14.00 57.0 6.00 3
J2458.0-20 7/16,1/2 20 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J24510.0-18 9/16,5/8 18 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J24514.0-16 3/4 16 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Fresa a filettare in metallo duro, NPT
Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, per
fori passanti o ciechi vicino al fondo. Rivestimento Alcrona Pro per i migliori risultati di lavorazione in un'ampia gamma di materiali.

DCON MS

Lassaasal
NPT 2DORMER HM OAL
WY
A
b & G
‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1l m12

H212R  W242R  MW163R H143R HI127R  H146R  HI118R HW99R m37R W74R Ho61R W69R H58R

M2.2 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3

Wo61R W50R W42R W52Q W44Q W40Q W33Q 7129Q HW143R W106R W30R W136R W110R W88R
K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N12  N13
WI1R W74R W111Q W34Q W62Q W53Q W44(Q HW126R HW95R H73R W440S W330S W220S
N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2
2885 W259S W1875S W671S W39 W198S W319S W160S m72S W44Q W44Q 7133Q W36Q »128Q
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1

W28Q 7123Q W22Q 7118Q W66Q ?148Q

Filettatura interna.

g.l
N o
=
L]

= 1
N S
[

1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
J2607.9-27 1/8 27 7.90 11.50 58.0 8.00 3
J2609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 15.92 66.0 10.00 3
J26015.9-14 1/2,3/4 14 15.90 20.46 82.0 16.00 4
J26019.9-11.5 172" 1.5 19.90 27.12 92.0 20.00 5
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Fresa a filettare in metallo duro, G(BSP)

Utensile universale ad alte prestazioni per lavorare diametri uguali o maggiori della TDZ con lo stesso passo. Per filettature destre o sinistre, fori
passanti o ciechi vicino al fondo. Con rivestimento Alcrona Pro per il miglior risultato di lavorazione in un'ampia gamma di materiali. Adatto per
|a realizzazione di filettature interne ed esterne.

__DCON MS

APMX
Lassaasal
G 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

Idoneita del materiale da lavorare, valori iniziali per velocita di taglio (m/min) e lettera di riferimento. Le tabelle con avanzamento al dente e fattori di correzione si trovano da pagina 266.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 wmi1 M12
H190N H212N W242N H163N  H143N  HI127N  H146N E118N WIN W8/N W74N HoIN HWoIN W58N
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
Ho61N H50N W42N H52M W44M H40M H33M ZI29M H143N  H106N W30N H136N HETI0N W8N
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2  NL3
W120N HI1IN W74N H1TTM  E84M W62 M H53M W44M W126N Ho5N m76N HW4400 W3300 W2200
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 S2.2
W2880 W2590 W1870 W6710 W39%60 H1980 W3190 H1600 m720 H44M H44M 733 M H36M 728 M
S3.1 S3.2 S$4.1 $4.2 H1.1 H3.1
H28M 23 M H2M 718 M W66 M P48 M

Filettatura interna ed esterna.

1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
J28010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J28014.0-19 3/8 19 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J28016.0-14 1/2,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J28020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 173" 1 25.00 45.00 121.0 25.00 6
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