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INSERTI NEGATIVI
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INSERTI ISO NEGATIVI— NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO

e

Condizioni
molto instabili

. 12scelta
[
¢ 1 Utilizzo possibile

P

8|

Condizioni
instabili

o,

Condizioni
stabili

+I

Pezzoin
lavorazione con
pareti sottili

0.05 - 0.2 mm/rev 0.05 - 0.2 mm/rev 0.2 0.4 mm/rev 0.4 - 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm >10mm

K -

0,06 Geometria positiva progettata per lavorazioni

= @ Geometria altamente positiva progettata per lavorazioni .
7| \22° S e imente positiva progetiata per-al 13 4028 medie, acciai inossidabili, superleghe, acciai e ghise,
FF difinitura, acciaio inossidabile e acciaio, potenzialmente SM . - o
) S 5 potenzialmente materiali non ferrosi e duri e per
ghise, tagli continui

lavorazioni di pareti sottili, tagli continui e interrotti

0.15 Design altamente positivo per finiture e lavorazioni

NF ] medie, acciai inossidabili, acciaio, potenzialmente ghise, RM
materiali non ferrosi e superleghe, tagli continui

Progettato per lavorazioni di semi-sgrossatura
e sgrossatura, acciai, acciai inossidabili e ghise,
potenzialmente superleghe, tagli continui e interrotti

N
A
ﬁ

02 . . . - - .
o Geometria positiva progettata per lavorazioni da finitura 8'12,20 ?;545 Progettato per lavorazioni dalla finitura alla sgrossatura
20° . . . . b 170, . . . .
M a semi-sgrossatura, acciai e ghise, potenzialmente e OR . 180 pesante, acciai e ghise, potenzialmente acciaio
pxl superleghe, tagli continui e moderatamente interrotti inossidabile e superleghe, tagli continui e interrotti
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INSERTI ISO NEGATIVI— NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO

M

12scelta

W

® 2

Condizioni
molto instabili

Utilizzo possibile

8|

Condizioni
instabili F M

N 4

Condizioni

= Sp

Pezzo in

lavorazione con N M S I

N
A & W W

0.05-0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2- 0.4 mm/rev 0.4-1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4—-10mm >10mm

® -

Geometria positiva progettata per lavorazioni

e g Geometria altamente positiva progettata per lavorazioni 137 ,..0.25 R N
AR e L . A medie, acciai inossidabili, superleghe, acciai e ghise,
FF £ di finitura, acciaio inossidabile e acciaio, potenzialmente SM . - S
B R 50 potenzialmente materiali non ferrosi e duri e per
ghise, tagli continui Lo L .
lavorazioni di pareti sottili, tagli continui e interrotti

d

Geometria positiva versatile progettata per lavorazioni . . Lo
1,94 - P AT 0.31  Design positivo per lavorazioni medie e fino alla
difinitura, acciai, acciai inossidabili, ghise e superleghe 22 o )
SF O i o . NMR - sgrossatura, acciai inossidabili, acciai teneri e
S e materiali duri, potenzialmente materiali non ferrosi e 10 L
145 A o R superleghe, tagli continui
per la lavorazione di pareti sottili, con tagli continui

2% 5 Design altamente positivo per finiture e lavorazioni - &431 Progettato per la finitura fino alla sgrossatura, acciai
NF 12 medie, acciai inossidabili, acciaio, potenzialmente ghise, NR2 %E 521 . inossidabili e acciai, potenzialmente ghise e superleghe,
materiali non ferrosi e superleghe, tagli continui 15 tagli continui e interrotti
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INSERTI ISO NEGATIVI - NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO

e

Condizioni
molto instabili

. 13 scelta
[
1 Utilizzo possibile

8|

Condizioni
instabili

o,

Condizioni
stabili

+I

Pezzoin
lavorazione con
pareti sottili
|:f> 0.05—-0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2 - 0.4 mm/rev 0.4—1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev
E 0.05-2mm 0.05-2mm 2-4mm 4-10mm >10 mm
Progettato per lavorazioni da finitura a semi- 0.22:045  Progettato per lavorazioni dalla finitura alla sgrossatura
. . L . . 0,1+0,15 . . . .
JNMA 7 sqrossatura, ghise, potenzialmente materiali duri, tagli OR 1 pesante, acciai e ghise, potenzialmente acciaio
continui e leggermente interrotti ‘ inossidabile e superleghe, tagli continui e interrotti
o ) 0,72 Progettato per lavorazioni di sgrossatura e sgrossatura
0.3 Progettato per lavorazioni di finitura e semi-sgrossatura, : . S
01 16° . ) - o pesante con avanzamenti elevati, acciai e ghise,
M . ghise, potenzialmente acciai e materiali duri, tagli HR2 20° . 2
10 S . potenzialmente acciai inossidabili, tagli continui e
continui e interrotti interrotti

Progettato per lavorazioni di semi-sgrossatura e
[ sgrossatura, ghise, potenzialmente acciai e materiali

S duri, tagli continui e interrotti
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INSERTI ISO NEGATIVI - NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO

N

i
%, o

molto instabili 12 scelta

Utilizzo possibile

8|

Condizioni
instabili

o,

Condizioni
stabili

SI

Pezzo in
lavorazione con N M
pareti sottili N F

- UV

é 0.05 - 0.2 mm/rev 0.05 - 0.2 mm/rev 0.2 - 0.4 mm/rev 0.4— 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev
% 0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm >10mm

Geometria positiva versatile progettata per lavorazioni . - . -
P prog p Design altamente positivo per finiture, lavorazioni medie

difinitura, acciai, acciai inossidabili, ghise e superleghe 3% 025 L :

SF ¢ 'Il'd o tenzialment 'tg il pf g NM {%C e sgrossatura, acciai inossidabili, acciai, potenzialmente
145 e materiali duri, potenzialmente materiali non ferrosi e Tor materiali non ferrosi e supel o
: perleghe, tagli continui

per la lavorazione di pareti sottili, con tagli continui

Design altamente positivo per finiture fini e lavorazioni Geometria positiva per finiture fino a lavorazioni di
medie, acciai inossidabili, acciaio, potenzialmente ghise, Sl semi-sgrossatura, acciai, acciai inossidabili e ghise e
materiali non ferrosi e superleghe, tagli continui 1518 potenzialmente materiali non ferrosi, tagli continui

NF

N
N ()]
S o
o
o

Geometria positiva progettata per lavorazioni
13‘{%%5/ medie, acciai inossidabili, superleghe, acciai e ghise,
M 50 potenzialmente materiali non ferrosi e duri e per
lavorazioni di pareti sottili, tagli continui e interrotti
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INSERTI ISO NEGATIVI — NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO

S

12scelta

T

® =

Condizioni
molto instabili

. Ve

Condizioni
instabili

Utilizzo possibile

Condizioni

stabili NR2

SE SV NRM

Pezzoin . N M

lavorazione con

pareti sottili N F

- UV

|:f;> 0.05 - 0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2 0.4 mm/rev 0.4 - 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev
% 0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm >10mm

Geometria positiva versatile progettata per lavorazioni

SF difinitura, acciai, acciai inossidabili, ghise e superleghe
e materiali duri, potenzialmente materiali non ferrosi e

per la lavorazione di pareti sottili, con tagli continui

14,5°

025 Geometria positiva progettata per lavorazioni

13 ) . P . " .. .

SM ﬁ %Pi _ medie, acciai inossidabili, superleghe, acciai e ghise,
50 potenzialmente materiali non ferrosi e duri e per

lavorazioni di pareti sottili, tagli continui e interrotti

Design positivo per lavorazioni di semi-sgrossatura e

NRM eﬁ sgrossatura, acciai inossidabili, acciai dolci e superleghe,
tagli continui
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Condizioni
molto instabili

8|

Condizioni
instabili

o,

ISO

ISO ISO

13399

¥, 1000 PMK

NSH

PVD
CVD

-V

o
o

nxD

INSERTI ISO NEGATIVI - NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO

H

12scelta

Utilizzo possibile

.NMA R

Condizioni
stabili
v
*
Pezzo in S F
lavorazione con
pareti sottili
=1:c> 0.05-0.2 mm/rev 0.05-0.2 mm/rev 0.2- 0.4 mm/rev 0.4—1.0mm/rev > 1.0 mm/rev
% 0.05-2mm 0.05-2mm 2—-4mm 4-10mm >10mm

1,94

| e

M L4

.NMA

Geometria positiva versatile progettata per lavorazioni
difinitura, acciai, acciai inossidabili, ghise e superleghe
e materiali duri, potenzialmente materiali non ferrosi e
per la lavorazione di pareti sottili, con tagli continui

0.4

S

Progettato per lavorazioni di semi-sgrossatura e
sgrossatura, ghise, potenzialmente acciai e materiali
duri, tagli continui e interrotti

Geometria positiva progettata per lavorazioni
medie, acciai inossidabili, superleghe, acciai e ghise,
potenzialmente materiali non ferrosi e duri e per
lavorazioni di pareti sottili, tagli continui e interrotti

Progettato per lavorazioni di finitura da fine a semi-
sgrossatura, ghise, potenzialmente materiali duri, tagli
continui e leggermente interrotti
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SUPERFINITURA — NAVIGATORE

0.15
25° NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E
& g caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
12° anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.
< 0:06
\32° § ig} FF rompitruciolo affilato e progettato per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato da un angolo
\7 ) - g di spoglia positivo e da un rinforzo a T positivo e ridotto. E anche condizionatamente adatto alle ghise.
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‘ ? ‘ [ o] ol 13399 oo O'Q 7xD N'S H

NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1506 12700  5.16 15.50 6.35

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
O a
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A ¢« >

Product

CNMG 090304E-NF:T6310
CNMG 090304E-NF:T7335
CNMG 090304E-NF:T8430
CNMG 090304E-NF:T9325
CNMG 090308E-NF:T8430
CNMG 090308E-NF:T9325
CNMG 120404E-NF:HF7

CNMG 120404E-NF:T6310
CNMG 120404E-NF:T7325
C(NMG 120404E-NF:T7335
CNMG 120404E-NF:T8315
CNMG 120404E-NF:T8430
CNMG 120404E-NF:T9325
C(NMG 120404E-NF:T9415
CNMG 120408E-NF:HF7

CNMG 120408E-NF:T6310
CNMG 120408E-NF:17325
C(NMG 120408E-NF:T7335
CNMG 120408E-NF:T8315
CNMG 120408E-NF:T8430
CNMG 120408E-NF:T9325
CNMG 120408E-NF:T9415
CNMG 120412E-NF:T6310
CNMG 120412E-NF:T7325
CNMG 120412E-NF:T7335
C(NMG 120412E-NF:T8430
C(NMG 120412E-NF:T9415

DNMG 110404E-NF:T6310
DNMG 110404E-NF:17325
DNMG 110404E-NF:17335
DNMG 110404E-NF:T8430
DNMG 110404E-NF:T9325
DNMG 110408E-NF:T6310
DNMG 110408E-NF:T7325
DNMG 110408E-NF:T7335
DNMG 110408E-NF:T8430
DNMG 110408E-NF:T9325
DNMG 110408E-NF:T9415
DNMG 150404E-NF:T6310
DNMG 150404E-NF:T7325
DNMG 150404E-NF:T7335
DNMG 150404E-NF:T8430
DNMG 150404E-NF:T9325
DNMG 150404E-NF:T9415
DNMG 150408E-NF:T6310
DNMG 150408E-NF:T7325
DNMG 150408E-NF:T7335
DNMG 150408E-NF:T8430
DNMG 150408E-NF:T9325
DNMG 150408E-NF:T9415

25°

N
N
3

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

0.15

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

?

vC

(m/min)

A

EEEENE

EEENNNE

EENNEEEENNNE

EEENNEEEENNEEEENNEEENOEHE

190
210
225
265
245
300

180
200
195
185
200
250
315

200
235
225
215
235
285
360
185
205
200
200
315

155
170
165
190
210
175
200
195
205
250
315
140
160
155
165
200
260
165
190
185
190
235
300

P

f

(mm/rev)

(s

0.17
0.18
0.17
0.18
0.19
0.19

0.17
0.18
0.18
0.17
0.17
0.18
0.17

0.19
0.19
0.19
0.19
0.19
0.19
0.19
0.30
0.30
0.30
0.30
0.30

(s

0.15
0.18
0.18
0.15
0.18
0.17
0.18
0.18
0.17
0.18
0.17
0.17
0.18
0.18
0.17
0.18
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.17

ap
(mm)

0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0

1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17

2

EEEEEENEEEENERN

EEEEEEN

Ve

(m/min)

NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. £

M

f

(mm/rev

ISO ISO

o <

Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

ap Ve

) (mm)

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO
13399

vC

(m/min) ~ (mm/rev)

f

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

Ve

H

f

PMK
NSH

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.

135
160
120
155
135
180
95
125
155
150
110
110
150

110
140
180
175
125
125
170

130
155
155
110

NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E

0.15
0.16
0.15
0.16
0.17
0.17
0.15
0.15
0.16
0.16
0.15
0.15
0.16
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.17
0.27
0.27
0.27
0.27

0.8 7 150
08 | -
08 7 185
0.8 P 250
10 71 200
10 7] 285
17 7 155
17 7 145
7l -
¢ =
17 /75
17 1 165
17 7 235
- 729
17 7 180
17 71 160
7l -
¢ =
17 7 200
17 71 190
17 7 270
- 7 3%
21 s
-
-
21 7 165
- 7295

0.17
0.17
0.18
0.19
0.19
0.17
0.17

0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7
1.7
2.1

21
2.1

¥ 570

¥ 615

Pl 675
P 495
¥ 540

Pl 555
P 555

¥ 570
¥ 600

¥l 645
¥ 645

Pl 555

Pl 555

0.20

0.20

0.23

0.20
0.20

0.20
0.20

0.23
0.23

0.23
0.23

0.36

0.36

0.8

0.8

1.0
17
17

17
17

17
17

17
17

2.1

2.1

NNNNNN NNNNNN NNNNNN

NNNN

55
65
45
55
50
65
50
65
60
45
40
55

60
75
70
50
50
60
55
65
65
40

0.12
0.16
0.12
0.16
0.15
0.15
0.14
0.16
0.16
0.14
0.14
0.16

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

0.21
0.21
0.21
0.21

0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8

14
14
14
14
14
14

14
14
14
14
14
14

1.7
1.7
1.7
1.7

caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.

110
130
125
105
125
125
155
150
110
150
100
120
120
90
120

15
145
140
105
140

0.14
0.16
0.16
0.14
0.16
0.15
0.16
0.16
0.15
0.16
0.15
0.16
0.16
0.15
0.16
0.16
0.16
0.16
0.16
0.16

08 A 125
08 | -
08 [ -
08 P 155
08 7 195
10 71 140
=
] =
10 71 170
10 7 235
- 71 2%
17 7 110
7l -
7Tl -
17 7135
17 71 190
- 7w
17 7 130
7Tl -
17l -
17 1 155
17 7 220
- 7 285

0.15

0.15
0.18
0.17

0.17
0.18
0.17
0.17

0.17
0.18
0.15
0.18

0.18
0.18
0.17

0.8 21 465 0.18

0.8
0.8
1.0

1.0
1.0
1.0
1.7

1.7
1.7
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7

¥ 525

4 5;5
4 5;0
4 4;0
4 4;0
4 4;5
4 5;5

0.8

0.8

10
10
177
1?7
1?7
177

NNNNNNNNNN

NNNNN

NNNNN

45
55
50
40
45
50
65
60
45
55
40
50
50
35
45
45
60
60
40
50

0.12
0.16
0.16
0.12
0.16
0.14
0.16
0.16
0.14
0.16
0.15
0.16
0.16
0.15
0.16
0.16
0.16
0.16
0.16
0.16

0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
14
1.4
14
14
14
14
1.4
14
14
14

169


https://dormerpramet.com/p/6922831
https://dormerpramet.com/p/6834619
https://dormerpramet.com/p/7977311
https://dormerpramet.com/p/6834642
https://dormerpramet.com/p/7977313
https://dormerpramet.com/p/6834646
https://dormerpramet.com/p/6834647
https://dormerpramet.com/p/6922833
https://dormerpramet.com/p/7156187
https://dormerpramet.com/p/6834648
https://dormerpramet.com/p/6834649
https://dormerpramet.com/p/7977059
https://dormerpramet.com/p/6834652
https://dormerpramet.com/p/8345269
https://dormerpramet.com/p/6834653
https://dormerpramet.com/p/6922834
https://dormerpramet.com/p/7156196
https://dormerpramet.com/p/6834654
https://dormerpramet.com/p/6834655
https://dormerpramet.com/p/7977106
https://dormerpramet.com/p/6834658
https://dormerpramet.com/p/8345515
https://dormerpramet.com/p/6922835
https://dormerpramet.com/p/7156205
https://dormerpramet.com/p/6834659
https://dormerpramet.com/p/7977317
https://dormerpramet.com/p/8345518
https://dormerpramet.com/p/6922836
https://dormerpramet.com/p/7156259
https://dormerpramet.com/p/6834663
https://dormerpramet.com/p/7977347
https://dormerpramet.com/p/6834666
https://dormerpramet.com/p/6922837
https://dormerpramet.com/p/7156267
https://dormerpramet.com/p/6834667
https://dormerpramet.com/p/7977353
https://dormerpramet.com/p/6834670
https://dormerpramet.com/p/8345545
https://dormerpramet.com/p/6922838
https://dormerpramet.com/p/7156277
https://dormerpramet.com/p/6834671
https://dormerpramet.com/p/7977360
https://dormerpramet.com/p/6834674
https://dormerpramet.com/p/8345549
https://dormerpramet.com/p/6922839
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product 5.4
2 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E
& < S caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.

DNMG 150604E-NF:HF7 () - - - w8 014 19 ! 130 015 1.9 w1 420 0.18 1.9 = = = = = =
DNMG 150604E-NF:T6310 ® 0.4 W 140 017 1.9 m 100 0.15 19 ! 110 017 1.9 w1 420 020 19 » 40 0.15 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T7325 ® 04 P 15 018 19 W 120 0.6 1.9 . - - - - - - ® 5 016 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T7335 ([ 04 2 150 018 1.9 M 115 016 1.9 . - - = - - - P 45 016 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T8315 ® 04 P 145 017 19 W 8 015 19 ! 135 017 19 P 435 020 19 ® 35 015 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T8430 ® 04 MW 165 017 19 W 90 015 19 ! 135 017 1.9 w1 450 020 19 ® 35 015 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T9325 ® 04 M 195 018 19 W 115 016 1.9 ! 185 0.18 1.9 - - - ® 40 016 15 = = =
DNMG 150604E-NF:T9415 ® 04 M 260 015 19 - - - u 245 015 1.9 - - - - - - = = =
DNMG 150608E-NF:HF7 ® 038 - - - ®m 9% 015 19 ! 145 017 1.9 P 465 020 1.9 = = = = = =
DNMG 150608E-NF:T6310 ® 03 MW 165 018 19 W 115 016 19 ! 130 018 1.9 w1 495 022 19 ® 45 0.16 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T7325 ® 08 P 185 018 19 M 140 0.6 1.9 . - - - - - - 60 016 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T7335 o 08 ® 180 018 1.9 M 140 0.16 1.9 . - - = - - - B 5 016 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T8315 ® 08 P 175 018 19 M 105 016 19 u 165 0.18 19 P 525 022 19 P 40 0.16 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T8430 ® (03 M 190 018 19 W 105 016 19 ! 155 018 1.9 w1525 022 19 ® 40 0.16 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T9325 ® 08 W 230 018 19 m 135 0.6 1.9 ! 215 018 19 - - - ® 5 016 15 = = =
DNMG 150608E-NF:T9415 ® 03 MW 29 017 19 - - - ! 280 0.17 1.9 - = = = = = = = =
DNMG 150612E-NF:T6310 ® 12 M 15 030 15 W 105 027 15 u 120 030 1.5 P .450 036 15 P 45 021 12 - - -
DNMG 150612E-NF:T8430 £ 12 W 165 030 15 W 90 027 15 ! 135 030 1.5 P 450 036 15 2 35 021 12 = = =
0.15 R
25 NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E
& @ caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
129 anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.
SNMG 120404E-NF:T6310 ([ 04 W 18 017 1.7 W 130 015 17 u 145 017 1.7 2 555 020 17 P 55 0.4 14 = = =
SNMG 120404E-NF:T7335 o 04 w205 018 1.7 W 155 0.16 1.7 . = = = - - - B 65 016 14 = = =
SNMG 120404E-NF:T8430 ® 04 MW 210 017 17 W 115 015 17 ! 175 017 1.7 w1 585 020 17 P 45 014 14 = = =
SNMG 120404E-NF:T9325 ® 04 M 260 018 17 W 155 016 17 u 245 018 17 - - - w5 016 14 = = =
SNMG 120408E-NF:HF7 $ 038 - - - ®m120 0717 17 ! 190 0.19 17 ® 600 023 1.7 - = = = = =
SNMG 120408E-NF:T6310 € 08 M 210 019 1.7 W 150 0.7 u 165 019 17 ® 630 023 17 ® 60 015 14 - - -
SNMG 120408E-NF:T7325 E 2 08 P 245 019 1.7 W 190 0.17 1.7 . = = = - - - m7 015 14 = = =
SNMG 120408E-NF:17335 € 08 P 240 019 17 W 18 017 17 . - - - - - - »m75 015 14 = = =
SNMG 120408E-NF:T8315 € 08 ®» 230 019 1.7 W 135 0.17 17 ! 215 019 1.7 ® 690 023 17 ® 5 015 14 = = =
SNMG 120408E-NF:T8430 ® 08 M 25 019 1.7 W 135 0.17 u 205 019 1.7 P 690 023 17 ® 5 015 14 - - -
SNMG 120408E-NF:T9325 £ 03 W 300 019 17 m 180 0.17 ! 285 019 17 - - - »m65 015 14 = = =
0.15 R
25° NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E
& @ caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
129 anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.
TNMG 160404E-NF:HF7 ® 04 - - - ®m 9% 014 14 ! 140 015 14 ® 450 0.8 14 = = = = = =
TNMG 160404E-NF:T6310 o 04 M 150 0.17 1.4 W 105 0.15 u 120 017 1.4 w1 450 020 1.4 P 45 015 1.1 = = =
TNMG 160404E-NF:T7325 ® 04 P 170 018 14 M 130 0.16 1.4 . - - - - - - »m5 016 11 - - -
TNMG 160404E-NF:T7335 ® 04 P 165 018 14 W 125 016 14 . - - - - - - »m 5 016 11 = = =
TNMG 160404E-NF:T8315 ® 04 P 160 017 14 WM 95 015 14 ! 150 017 14 ® 430 020 14 2 40 015 1.1 = = =
TNMG 160404E-NF:T8430 o 04 M 175 017 1.4 W 95 015 14 u 140 017 1.4 w1 480 020 1.4 P 35 015 1.1 = = =
TNMG 160404E-NF:T9325 ® 04 M 215 018 14 MW 125 016 14 ! 200 0.18 14 - - - »m 45 016 11 = = =
TNMG 160404E-NF:T9415 ® 04 MW 285 015 14 - - - ! 270 015 14 - - - - - - - - -
TNMG 160408E-NF:HF7 ® 038 - - - »m100 015 14 ! 160 0.17 14 » 510 020 14 - - - - - -
TNMG 160408E-NF:T6310 ® 0383 W 180 018 14 W 125 016 14 ! 145 018 14 ® 540 022 14 ®m 50 016 1.1 - - -
TNMG 160408E-NF:T7325 ® 08 P 20 018 14 M 15 016 14 . - - - - - - m65 016 11 - - -
TNMG 160408E-NF:T7335 ® 038 P 195 018 14 W 150 016 14 . - - - - - - »m60 016 11 = = =
TNMG 160408E-NF:T8315 ® 08 ®” 19 018 14 W 110 0.16 14 ! 180 0.18 14 ® 570 022 14 ® 45 016 1.1 = = =
TNMG 160408E-NF:T8430 ® (083 M 205 018 14 W 110 0.6 ! 170 0.18 14 ® 570 022 14 ® 45 016 1.1 - = =
TNMG 160408E-NF:T9325 ® 03 W 255 018 14 W 150 0.16 u 240 018 14 - - - ®m5 016 11 - - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.

NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E
& ( S caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E

VNMG 160404E-NF:T6310 o B 140 012 12 H 100 0.11 1.2 u 110 012 12 420 014 12 P 40 011 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T7325 () 0.4 ” 140 0.8 12 W 105 0.16 1.2 . - - - - - - ® 45 016 10 - - -
VNMG 160404E-NF:T7335 ® 04 P 140 018 12 W 105 016 1.2 . - - - - - - »m 45 016 10 = = =
VNMG 160404E-NF:T8315 ® 04 P 15 012 12 W 9% 011 1.2 ! 140 012 12 ® 45 014 12 2 35 011 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T8430 ([ 04 M 175 012 12 W 95 011 1.2 u 140 012 1.2 P 480 014 12 ® 35 011 1.0 = = =
VNMG 160404E-NF:T9325 ® 04 M 180 018 12 M 105 016 1.2 ! 170 0.18 1.2 - - - ® 40 016 10 - - -
VNMG 160404E-NF:T9415 ® 04 M 25 012 12 - - - ! 240 012 1.2 - - - - - - - - -
VNMG 160408E-NF:T6310 ® 08 M 145 017 14 W 100 015 14 ! 15 017 14 ® 435 020 14 ® 40 014 1.1 = = =
VNMG 160408E-NF:T7325 o 08 P 165 018 1.4 M 125 016 14 . - = = - - - ?m5 016 11 = = =
VNMG 160408E-NF:T7335 ® 08 P 160 018 14 M 120 016 14 . - - - - - - ®m5 016 11 - - -
VNMG 160408E-NF:T8315 ® 038 P 160 017 14 W 95 015 14 ! 150 0.17 14 w1 480 020 14 w1 40 0.14 1.1 = = =
VNMG 160408E-NF:T8430 ® 08 M 175 017 14 W 95 0.15 14 ! 140 017 14 ® 430 020 14 ® 35 014 1.1 = = =
VNMG 160408E-NF:T9325 ® (03 M 210 018 14 W 125 0.16 ! 195 0.18 1.4 - - - ®m 45 016 11 - = =
VNMG 160408E-NF:T9415 ® 08 M 270 017 14 = = = u 255 017 14 = = = = = = = = =
0.15 R
25 NF Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E
& g caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T stretto altamente positivo. E
129 anche condizionatamente adatto per ghise, leghe non ferrose e superleghe.

WNMG 060404E-NF:T6310 @ 04 M 190 0.17 08 m 135 015 08 P 150 017 08 1 570 020 08 P 55 012 06 - - -
WNMG 060404E-NF:T7325 @ 04 1 215 018 08 M 165 016 08 [ - - - - - - ®me65 016 06 - - -
WNMG 060404E-NF:T7335 @ 04 #1210 018 08 M 160 016 08 || - - - - - - w65 016 06 - - -
WNMG 060404E-NF:T8315 @ 04 #1200 0.17 08 M 120 015 08 P 19 017 08 P 600 020 08 » 50 012 06 - - -
WNMG 060404E-NF:T8430 @ 04 W 225 0.17 08 M 120 0.15 08 ¥ 185 017 08 P 615 020 08 P 45 012 06 - - -
WNMG 060404E-NF:T9325 @ 04 M 265 018 08 M 155 016 08 ® 250 018 08 - - - W 55 016 06 - - -
WNMG 060404E-NF:T9415 @ 04 M 340 017 08 - - - P30 017 08 - - - - - - - - -
WNMG 060408E-NF:T6310 & 08 M 215 019 1.0 M 150 017 10 P 170 019 10 ¥ 645 023 10 » 60 015 08 - - -
WNMG 060408E-NF:T7325 ¢ 08 #1245 019 10 W 19 017 10 || - - - - - - ®m75 015 08 - - -
WNMG 060408E-NF:T8430 ¢ 03 M 245 019 10 M 135 017 1.0 #1200 019 10 ® 675 023 10 ® 50 015 08 - - -
WNMG 060408E-NF:T9325 ¢ 03 M 300 019 10 m 180 017 10 #1285 019 10 - - - w65 015 08 - - -
WNMG 060408E-NF:-T9415 @ 08 M 380 019 10 - - - P30 019 10 - - - - - - - - -
WNMG 080404E-NF:HF7 o 04 - - - w9 015 17155 017 17 W45 020 17 - - - - - -
WNMG 080404E-NF:T6310 @ 04 M 180 0.17 17 M 125 015 17 Pl 145 017 17 P 540 020 17 » 50 014 14 - - -
WNMG 080404E-NF:T7325 @ 04 1200 018 17 m 155 016 17 [ - - - - - - w65 016 14 - - -
WNMG 080404E-NF:T7335 @ 04 #1195 018 17 M 150 016 17 || - - - - - - w6 016 14 - - -
WNMG 080404E-NF:T8315 @ 04 1 185 0.17 17 M 110 015 17 175 017 17 P 55 020 17 ® 45 014 14 - - -
WNMG 080404E-NF:T8430 @ 04 M 200 0.7 17 M 110 015 17 Pl 165 017 17 P 555 020 17 » 40 014 14 - - -
WNMG 080404E-NF:T9325 @ 04 M 250 018 17 m 150 016 17 #1235 018 17 - - - w55 016 14 - - -
WNMG 080408E-NF:HF7 ® 03 - - - w10 017 17180 019 17 M50 0B 17 - - - -
WNMG 080408E-NF:T6310 ¢ 08 M 200 019 17 M 140 017 17 P 160 019 17 ¥ 600 023 17 ® 60 015 14 - - -
WNMG 080408E-NF:T7325 ¢ 08 #1235 019 17 W 180 017 17 || - - - - - - w7505 14 - - -
WNMG 080408E-NF:T7335 ¢ 08 #1225 019 17 M 175 017 17 0 - - - - - - w®m7 015 14 - - -
WNMG 080408E-NF:T8315 & 08 #1215 019 17 M 125 017 17 #1200 019 17 ® 645 023 17 »m 50 015 14 - - -
WNMG 080408E-NF:T8430 ¢ 08 M 235 019 17 M 125 017 17 P19 019 17 ¥ 645 023 17 ®m 50 015 14 - - -
WNMG 080408E-NF:T9325 ¢ 08 M 285 019 17 W 170 017 17 Pl 270 019 17 - - - ®m 60 015 14 - - -
WNMG 080408E-NF:-T9415 @ 03 M 360 019 17 - - - P340 019 17 - - - - = = - - -
WNMG 080412E-NF:T6310 & 12 M 185 030 21 M 130 027 21 Pl 145 030 21 w555 036 21 » 55 021 17 - - -
WNMGO080412E-NF:T7325 & 12 #1205 030 21 W 155 027 21 0 - - - - - - w65 021 17 - - -
WNMG 080412E-NF:T8430 @ 12 M 200 030 21 W 110 027 2.1 Pl 165 030 21 P 555 036 21 ® 40 021 17 - - -
WNMG080412E-NF:T9415 & 12 M 315 030 2.1 - - - Pmw o030 21 - - - - = - - - -
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https://dormerpramet.com/p/7156439
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https://dormerpramet.com/p/7977424
https://dormerpramet.com/p/6834730
https://dormerpramet.com/p/8345607
https://dormerpramet.com/p/6922848
https://dormerpramet.com/p/7156461
https://dormerpramet.com/p/7977158
https://dormerpramet.com/p/6834733
https://dormerpramet.com/p/8345609
https://dormerpramet.com/p/6834734
https://dormerpramet.com/p/6922849
https://dormerpramet.com/p/7156473
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22° 3 ‘ FF rompitruciolo affilato e progettato per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato da un angolo §
\ 1 di spoglia positivo e da un rinforzo a T positivo e ridotto. E anche condizionatamente adatto alle ghise. E
3o
8}

____ DNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o ] ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

&

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12700  5.16 8.70 476
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

+-0.06

\fT § {\Q} FF rompitruciolo affilato e progettato per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato da un angolo

%o [ @ di spoglia positivo e da un rinforzo a T positivo e ridotto. E anche condizionatamente adatto alle ghise.
CNMG 120404E-FF:T7325 e 04 ®235 012 10m180 011 108 - - - - - - - - -
CNMG 120404E-FF:T8315 ® 04 ® 220 012 1.0 W 130 011 1.0 ! 205 012 1.0 - - - - - - - - -
CNMG 120404E-FF:T8415 ® 04 M 260 012 1.0 W 135 011 1.0 ! 240 012 1.0 - - - - - - - - -
(NMG 120408E-FF:T7325 @ 08 1 265 015 10 M 205 014 10 [ - - - - - - - - = - -
CNMG 120408E-FF:T8315 ® 038 P 245 015 1.0 W 145 014 1.0 u 230 0.15 1.0 - - - - - - - - -
CNMG 120408E-FF:T8415 ® 08 W 300 015 1.0 m 155 014 1.0 ! 270 015 1.0 - - - - - - - - -

,
LA
N

| 0.09

FF rompitruciolo affilato e progettato per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato da un angolo
;s di spoglia positivo e da un rinforzo a T positivo e ridotto. E anche condizionatamente adatto alle ghise.

DNMG 110402E-FF:T8315 ® 02 ®m175 010 08 m 105 009 08 [# 165 0.10 08 - - - - - - = = =
DNMG 110402E-FF:T8415 ® 04 M 215 010 08 M 110 009 08 ¥ 195 0.10 08 - - - - - - - - -
DNMG 110404E-FF:T8315 ® 04 W 175 012 08 M 105 0.11 08 ® 165 0.12 08 - - - - - - = = =
DNMG 110404E-FF:T8415 ® 04 W 215 012 08 M 110 0.11 08 # 195 0.12 08 - - - - - - - - -
DNMG 110404E-FF:T8430 ® 04 W25 012 08 M 110 011 08 ® 170 0.12 08 - - - - - - = = =
DNMG 110408E-FF:T8315 ® 08 ® 200 015 08 M 120 014 08 # 190 0.15 038 - - - - - - - - -
DNMG 110408E-FF:T8415 ® 04 W 240 015 08 W 125 014 08 ® 215 0.15 08 - - - - - - = = =
DNMG 150404E-FF:T8315 ® 04 W75 012 10 M 105 0.11 1.0 ] 165 0.12 1.0 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FF:18315 ® 04 W75 012 1.0 M 105 011 1.0 ® 165 012 1.0 - - - - - - = = =
DNMG 150604E-FF:T8415 ® 03 W 210 012 1.0 m 110 011 1.0 # 190 012 1.0 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FF:T7325 @ 08 #1210 015 10 M 160 014 10 [ - - - = = = - - - - - -
DNMG 150608E-FF:T8315 ® 08 ® 19 015 1.0 MW 115 014 1.0 ] 185 0.15 1.0 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FF:18415 ® 03 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 ® 215 015 1.0 - - - - - - = = =
+ 006
\22° S ig} FF rompitruciolo affilato e progettato per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato da un angolo
Y L @ di spoglia positivo e da un rinforzo a T positivo e ridotto. E anche condizionatamente adatto alle ghise.
7o
TNMG 160404E-FF:T7325 @ 04 1 200 012 10 m 155 011 1.0 [ - - - - = = - - - - - -
TNMG 160404E-FF:T8315 ® 04 P18 012 1.0 M 110 011 1.0 ® 175 012 1.0 - - - - - - = = =
TNMG 160404E-FF:T8415 ® 04 W25 012 10 m 115 011 1.0 # 205 012 1.0 - - - - - - - - -
TNMG 160404E-FF:T8430 ® 04 W20 012 1.0 W 115 011 1.0 ® 175 012 1.0 - - - - - - = = =
TNMG 160408E-FF:T8315 ® 08 ® 205 015 1.0 W 120 014 1.0 # 190 015 1.0 - - - - - - - - -
TNMG 160408E-FF:T8415 ® 03 W25 015 1.0 W 130 014 1.0 ® 225 015 1.0 - - - - - - = = =
- 006
\22" S {\Q} FF rompitruciolo affilato e progettato per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato da un angolo
Y L @ di spoglia positivo e da un rinforzo a T positivo e ridotto. E anche condizionatamente adatto alle ghise.
7o
VNMG 160404E-FF:T7325 ® 04 P 165 012 10 W 125 011 1.0 . - - - - - - = = = = = =
VNMG 160404E-FF:T8315 ® 04 P 150 012 10 W 9 011 1.0 ! 140 012 1.0 - - - - - - - - -
VNMG 160404E-FF:T8415 ® 04 W18 012 10 W 95 011 1.0 u 165 0.12 1.0 - - - - - - - - -
VNMG 160404E-FF:T8430 ® 04 W17 012 10 W 95 011 1.0 ! 140 012 1.0 - - - - - - - - -
- 006
\fT 3 {Q} FF rompitruciolo affilato e progettato per la finitura di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato da un angolo
K [ @ di spoglia positivo e da un rinforzo a T positivo e ridotto. E anche condizionatamente adatto alle ghise.
3o
WNMG 060402E-FF:T8315 ® 02 ®m 215 010 1.0 m 125 009 1.0 # 200 0.10 1.0 - - - - - - = = =
WNMG 060402E-FF:T8415 ® 02 W20 010 1.0 W 135 009 1.0 # 240 0.0 1.0 - - - - - - = = =
WNMG 060404E-FF:T8315 ® 04 P20 012 1.0 W 130 011 1.0 ® 205 012 1.0 - - - - - - - - -
WNMG 060404E-FF:T8415 ® 04 M 260 012 1.0 W 135 011 1.0 # 240 012 1.0 - - - - - - - - -
WNMG 080404E-FF:T7325 [ ] 04 w1 235 012 1.0 W 180 0.11 1.0 . - - - - - - - = = = = =
WNMG 080404E-FF:T8315 ® 04 P20 012 1.0 W 130 011 1.0 # 205 0.12 1.0 - - - - - - = = =
WNMG 080404E-FF:T8415 ® 04 W20 012 1.0 W 135 011 1.0 ¥ 240 0.12 1.0 - - - - - - - - -
WNMG 080408E-FF:T7325 [ ] 08 » 265 015 1.0 W 205 0.14 1.0 . - - - - - - — — — = = =
WNMG 080408E-FF:T8315 ® 08 P 245 015 1.0 W 145 014 1.0 # 230 0.15 1.0 - - - - - - = = =
WNMG 080408E-FF:T8415 ® 08 M 300 015 1.0 M 155 014 1.0 ® 270 015 1.0 - - - - - - - - -


https://dormerpramet.com/p/7156501
https://dormerpramet.com/p/6753584
https://dormerpramet.com/p/8552988
https://dormerpramet.com/p/7156502
https://dormerpramet.com/p/6753586
https://dormerpramet.com/p/8553062
https://dormerpramet.com/p/6753601
https://dormerpramet.com/p/8553078
https://dormerpramet.com/p/6753602
https://dormerpramet.com/p/8553079
https://dormerpramet.com/p/7977345
https://dormerpramet.com/p/6753604
https://dormerpramet.com/p/8553083
https://dormerpramet.com/p/6753606
https://dormerpramet.com/p/6753607
https://dormerpramet.com/p/8553092
https://dormerpramet.com/p/7156504
https://dormerpramet.com/p/6753609
https://dormerpramet.com/p/8553097
https://dormerpramet.com/p/7156505
https://dormerpramet.com/p/6753624
https://dormerpramet.com/p/8553119
https://dormerpramet.com/p/7977402
https://dormerpramet.com/p/6753626
https://dormerpramet.com/p/8553125
https://dormerpramet.com/p/7156507
https://dormerpramet.com/p/6753632
https://dormerpramet.com/p/8553141
https://dormerpramet.com/p/7977152
https://dormerpramet.com/p/6753637
https://dormerpramet.com/p/8553150
https://dormerpramet.com/p/6753638
https://dormerpramet.com/p/8553151
https://dormerpramet.com/p/7156508
https://dormerpramet.com/p/6753640
https://dormerpramet.com/p/8553156
https://dormerpramet.com/p/7156509
https://dormerpramet.com/p/6753644
https://dormerpramet.com/p/8553162
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FINITURA — NAVIGATORE

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo di
spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili e alle superleghe.

SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,
e condizionatamente per leghe non ferrose.

W-M Rompitruciolo raschiante per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da
una fascetta a T positiva media. E anche condizionatamente adatto alle ghise.

W-MR Rompitruciolo raschiante progettato per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia
positivo e da un‘ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili e ghise.
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0.15
FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo di

é& w ‘ ' spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
10° )

acciai inossidabili e alle superleghe.

2/PRAMET

_ onvc J  S\MG
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1506 12700  5.16 15.50 6.35

g Ic D1 L S g Ic D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0613 9.525 3.81 6.50 3.97

0804 12700  5.16 8.70 4.76

80°

g <
O a
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

Product

CNMG 090304E-FM:T8430
C(NMG 090304E-FM:T9325
CNMG 090304E-FM:T9415
CNMG 090308E-FM:T8430
C(NMG 090308E-FM:T9325
C(NMG 090308E-FM:T9415
CNMG 120404E-FM:T7325
CNMG 120404E-FM:T7335
CNMG 120404E-FM:T8315
C(NMG 120404E-FM:T8415
CNMG 120404E-FM:T8430
CNMG 120404E-FM:T9325
CNMG 120404E-FM:T9415
C(NMG 120404E-FM:TT310
CNMG 120408E-FM:T7325
CNMG 120408E-FM:T7335
CNMG 120408E-FM:T8315
C(NMG 120408E-FM:T8415
CNMG 120408E-FM:T8430
CNMG 120408E-FM:T9310
CNMG 120408E-FM:T9315
C(NMG 120408E-FM:T9325
C(NMG 120408E-FM:T9415
CNMG 120408E-FM:TT310
CNMG 120412E-FM:T7325
C(NMG 120412E-FM:T9325
CNMG 120412E-FM:T9415

DNMG 110404E-FM:T8315
DNMG 110404E-FM:T8415
DNMG 110404E-FM:T8430
DNMG 110404E-FM:T9325
DNMG 110404E-FM:T9415
DNMG 110408E-FM:T7325
DNMG 110408E-FM:T8315
DNMG 110408E-FM:T8415
DNMG 110408E-FM:T8430
DNMG 110408E-FM:T9310
DNMG 110408E-FM:T9325
DNMG 110408E-FM:T9415
DNMG 150404E-FM:T7325
DNMG 150404E-FM:T8430
DNMG 150404E-FM:T9325
DNMG 150404E-FM:T9415
DNMG 150408E-FM:T7325
DNMG 150408E-FM:T8430
DNMG 150408E-FM:T9325
DNMG 150408E-FM:T9415

1

N
Q
o

'

N
Q
o

0.15

RE

(mm)

0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

?

vC

(m/min)

e

EENEEEEEEENNNEEEEENNNEEEERRER

EEENEEENEEEEENNEEERN

195
240
305
235
285
365
185
180
175
215
190
230
290
260
220
215
205
250
225
335
305
275
350
310
210
255
330

150
185
165
200
260
200
180
220
195
295
240
305
150
150
190
235
180
185
225
280

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.27
0.27
0.27

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

ap
(mm)

14
1.4
14
14
14
1.4
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1
2.1

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7

2

NN

NNNNNN

NNNNNN

NNNN

NNNN

Ve

(m/min)

M

f

(mm/rev)  (mm)

ISO

ap Ve

ISO
L

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO

13399

(m/min) ~ (mm/rev)

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

Ve

PMK
NSH

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo di
spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili e alle superleghe.

105
140

125
170

140
140
105
110
105
135

155
170
165
120
130
120

165

185
160
150

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

0.18
0.18
0.24
0.24

14 7 160
14 7 225
- 71 285
14 7 19
14 7 270
- 734
i =
1 -
21 W 165
21 W 195
21 7 155
21 7 25
- w s
L -
il =
1 -
21 W 1%
21 W 25
21 7 185
- 7315
- 7 285
21 7 260
- 7 330
-
-
21 7 240
- 730

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

14
14
1.4
14
14
1.4

21
21
21
2.1
21

21
2.1
2.1
2.1
21
2.1
2.1

21
2.1

NN

NNNNNN

NNNNN

40

0.14
0.16

0.14
0.16

0.16
0.16
0.14
0.14
0.14
0.16

0.16
0.16
0.16
0.16
0.16

0.16

0.19
0.19

1.1

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo di
spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili e alle superleghe.

90
95
90
120

155
105
15
105

140

115
80
110

140
100
135

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

0.8 W 140
08 W 165
08 P 135
08 P 19
- 7w
08 [ -
0.8 W 170
0.8 W 200
0.8 P 160
- 7 280
08 P 225
- 7 285
M =
17 /125
17 71 180
- 7
¢ =
17 7 150
17 7 210
- 7 265

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7

NN

NN N NNNN

NN

35
40
35
45

65
45
50
40

50

45
30
40

55
40
50

0.14
0.14
0.14
0.20

0.16
0.14
0.14
0.14

0.16

0.20
0.14
0.20

0.16
0.16
0.16

0.6
0.6
0.6
0.6

0.6
0.6
0.6
0.6

0.6

14
14
14

1.4
14
14
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https://dormerpramet.com/p/7977310
https://dormerpramet.com/p/6753875
https://dormerpramet.com/p/8244146
https://dormerpramet.com/p/7977312
https://dormerpramet.com/p/6753876
https://dormerpramet.com/p/8244147
https://dormerpramet.com/p/7156185
https://dormerpramet.com/p/6754747
https://dormerpramet.com/p/6753585
https://dormerpramet.com/p/8552989
https://dormerpramet.com/p/7977057
https://dormerpramet.com/p/6753878
https://dormerpramet.com/p/8244148
https://dormerpramet.com/p/6798556
https://dormerpramet.com/p/7156194
https://dormerpramet.com/p/6754751
https://dormerpramet.com/p/6753587
https://dormerpramet.com/p/8553063
https://dormerpramet.com/p/7977103
https://dormerpramet.com/p/6755027
https://dormerpramet.com/p/6753719
https://dormerpramet.com/p/6753899
https://dormerpramet.com/p/8183351
https://dormerpramet.com/p/6798557
https://dormerpramet.com/p/7156204
https://dormerpramet.com/p/6753889
https://dormerpramet.com/p/8244244
https://dormerpramet.com/p/6753603
https://dormerpramet.com/p/8553080
https://dormerpramet.com/p/7977117
https://dormerpramet.com/p/6753939
https://dormerpramet.com/p/8244263
https://dormerpramet.com/p/7156265
https://dormerpramet.com/p/6753605
https://dormerpramet.com/p/8553084
https://dormerpramet.com/p/7977351
https://dormerpramet.com/p/6755041
https://dormerpramet.com/p/6753944
https://dormerpramet.com/p/8244264
https://dormerpramet.com/p/7156276
https://dormerpramet.com/p/7977358
https://dormerpramet.com/p/6753952
https://dormerpramet.com/p/8244268
https://dormerpramet.com/p/7156279
https://dormerpramet.com/p/7977363
https://dormerpramet.com/p/6753954
https://dormerpramet.com/p/8244269
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

1

15 FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo di
ﬂ ( S spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili e alle superleghe.

N
Q
o

DNMG 150604E-FM:T7325 ® 04 P 150 020 17 m 115 018 17 . - - - - - - »m 45 020 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T7335 ® 04 P15 020 17 ® 115 018 17 . - - - - - - »m 45 020 14 = = =
DNMG 150604E-FM:T8315 ® 04 W 140 020 1.7 ® 80 018 1.7 . 130 020 1.7 - - - ®m 3 014 14 = = =
DNMG 150604E-FM:T8415 ® 04 M 170 020 1.7 ® 90 018 1.7 . 155 020 1.7 - - - ®m 3 014 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T8430 e 04 M 150 020 17 ® 80 0.18 17 ! 125 020 1.7 - - - » 3 014 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T9310 e 04 M 230 020 17 - - - ! 215 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FM:T9315 ® 04 MW 210 020 17 - - - ! 195 020 1.7 = = = = = = = = =
DNMG 150604E-FM:T9325 ® 04 M 190 020 17 2 110 018 17 u 180 020 1.7 - - - » 40 020 14 - - -
DNMG 150604E-FM:T9415 ® 04 MW 235 020 17 - - - ! 220 020 17 = = = = = = = = =
DNMG 150608E-FM:T7325 ® 03 P 180 020 17 P 140 018 1.7 . - - - - - - w5 016 14 = = =
DNMG 150608E-FM:T7335 ® 08 ® 175 020 1.7 ® 135 018 1.7 . - - - - - - ®m 5 01 14 = = =
DNMG 150608E-FM:T8315 ® 08 ® 170 020 1.7 ® 100 018 1.7 . 160 020 1.7 - - - ® 4 01 14 - - -
DNMG 150608E-FM:T8415 ® (03 M 210 020 17 P 110 018 17 . 190 020 1.7 - - - P45 016 14 - - -
DNMG 150608E-FM:T8430 e 08 M 185 020 17 ® 100 0.18 17 ! 150 020 1.7 - - - » 40 016 14 = = =
DNMG 150608E-FM:T9310 e 08 M 275 020 17 - - - ! 260 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-FM:T9315 ® 03 W 250 020 17 - - - ! 235 020 17 - = = = = = = = =
DNMG 150608E-FM:T9325 ® 03 M 225 020 17 ® 135 018 17 u 210 020 17 - - - ® 5 016 14 - - -
DNMG 150608E-FM:T9415 ® 083 W 280 020 17 - - - ! 265 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-FM:T7325 ® 12 W 180 025 17 ® 140 023 1.7 . - - - - - - ®m 55 018 14 = = =
DNMG 150612E-FM:T8430 ¢ 12 W 175 025 17 & 95 023 17 ! 140 025 1.7 - - - ®m 3 018 14 - = =
DNMG 150612E-FM:T9315 ® 12 M 240 025 17 - - - u 225 025 17 - - - = = = = = =
DNMG 150612E-FM:T9325 ® 12 MW 215 025 17 m 125 023 17 ! 200 025 17 - - - »m 45 018 14 = = =
DNMG 150612E-FM:T9415 ® 12 MW 275 025 17 - - - ! 260 025 1.7 - - - - - - - - -
DNMG150616E-FM:T9315 @ 16 M 235 030 1.7 - - - W20 030 17 - - - - - - - - -
DNMG 150616E-FM:T9325 ® 16 M 210 030 17 ®m 125 027 17 u 195 030 1.7 - - - ®m 45 021 14 - - -
DNMG 150616E-FM:T9415 ® 16 MW 270 030 17 - - - ! 255 030 17 - - - - - - - - -
M :);5 FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e‘ghise. E caratterizzato da un angolo di

ﬂ‘ @ spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli

10° acciai inossidabili e alle superleghe.

SNMG 120404E-FM:T6310 ® 04 MW 175 020 21 ® 125 018 2.1 . 140 020 2.1 - - - ®m 5 014 17 = = =
SNMG 120404E-FM:T7325 ® 04 P 195 020 21 2 150 0.8 2.1 . - - - - - - »m6 016 17 - - -
SNMG 120404E-FM:T8315 ® 04 P 180 020 2.1 P 105 0.18 2.1 . 170 020 2.1 - - - »m 45 014 17 - - -
SNMG 120404E-FM:T8415 ® 04 W 220 020 21 ® 115 018 2.1 . 200 020 2.1 - - - »m 5 014 17 = = =
SNMG 120404E-FM:T8430 ® 04 W 195 020 21 ® 105 018 2.1 ! 160 020 2.1 - - - ® 40 014 17 = = =
SNMG 120404E-FM:T9325 ® 04 M 240 020 21 P 140 018 2.1 u 225 020 21 - - - ®m 5 016 17 - - -
SNMG 120404E-FM:T9415 ® 04 W 305 020 21 - - - ! 285 020 2.1 = = = = = = = = =
SNMG 120408E-FM:T7325 € 08 P 235 020 2.1 P 180 0.18 2.1 . - - - - - - »m75 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T8315 e 08 ® 215 020 21 0 125 018 2.1 . 200 020 21 - - - ®m5 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T8415 € 08 M 260 020 21 P 135 018 2.1 . 240 020 21 - - - 60 016 17 - - -
SNMG 120408E-FM:T8430 € 08 W 235 020 21 P 125 018 2.1 ! 190 020 2.1 - - - ®m 5 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T9325 € 03 W29 020 21 P 170 018 2.1 ! 275 020 21 - - - »m65 016 17 = = =
SNMG 120408E-FM:T9415 ® 03 W 365 020 21 - - - ! 345 020 2.1 = = = = = = = = =
SNMG 120412E-FM:T8430 € 12 W 220 027 21 2 120 024 2.1 u 180 027 2.1 - - - »m 45 019 17 - - -
SNMG 120412E-FM:T9325 € 12 W20 027 21 2 160 024 2.1 ! 255 027 21 - - - P60 019 17 = = =
SNMG 120412E-FM:T9415 e 12 MW 345 027 21 - - - ! 325 027 21 - - - - - - - - -
SNMG 120416E-FM:T8430 € 16 W 220 032 21 ® 120 029 2.1 ! 180 032 2.1 - - - |45 022 17 = = =
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

Product

TNMG 160404E-FM:T7325
TNMG 160404E-FM:T7335
TNMG 160404E-FM:T8315
TNMG 160404E-FM:T8415
TNMG 160404E-FM:T8430
TNMG 160404E-FM:T9325
TNMG 160404E-FM:T9415
TNMG 160404E-FM:TT310
TNMG 160408E-FM:T7325
TNMG 160408E-FM:T7335
TNMG 160408E-FM:T8315
TNMG 160408E-FM:T8415
TNMG 160408E-FM:T8430
TNMG 160408E-FM:T9310
TNMG 160408E-FM:T9325
TNMG 160408E-FM:T9415
TNMG 160408E-FM:TT310
TNMG 160412E-FM:T8430
TNMG 160412E-FM:T9325
TNMG 160412E-FM:T9415
TNMG 220404E-FM:T8430
TNMG 220404E-FM:T9325
TNMG 220404E-FM:T9415
TNMG 220408E-FM:T8430
TNMG 220408E-FM:T9325
TNMG 220408E-FM:T9415

VNMG 160404E-FM:T7325
VNMG 160404E-FM:T8430
VNMG 160404E-FM:T9315
VNMG 160404E-FM:T9325
VNMG 160404E-FM:T9415
VNMG 160408E-FM:T7325
VNMG 160408E-FM:T8430
VNMG 160408E-FM:T9315
VNMG 160408E-FM:T9325
VNMG 160408E-FM:T9415
VNMG 160412E-FM:T8430
VNMG 160412E-FM:T9315
VNMG 160412E-FM:T9325
VNMG 160412E-FM:T9415
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0.15
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(mm)

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8

0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
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1.2
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(m/min)

e
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160
160
150
185
165
200
250
225
195
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180
220
195
290
235
300
270
185
225
290
165
200
250
195
235
300

140
135
190
170
215
160
165
220
200
255
165
225
200
255

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

(s

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.22
0.22
0.22
0.22

ap
(mm)

1.7
17
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.4
14
14
14
1.4
14
14
14
1.4

?

Ve
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M

f

(mm/rev)  (mm)

ISO ISO

ap Ve

L

f

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO

13399

(m/min) ~ (mm/rev)

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

Ve

PMK
NSH

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo di
spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili e alle superleghe.

120
120
90
95
90
120
135
150
145
105
15
105

NNNNNN

NNNNNN

140

P 100
7 135

7 90
7 120
P 105
¥ 140

0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

0.18
0.18
0.23
0.23
0.18
0.18
0.18
0.18

17l -
¢ =
17 W 140
17 M 165
17 135
17 71 19
- 7 235
17l -
7l -
¢ =
17 | 170
17 W 200
17 71 160
- 7o
17 7 220
- 7 285
7l -
17 7 150
17 7 210
- s
17 #1135
17 19
- 7 235
17 71 160
17 7 20
- 7 285

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.25
0.25
0.25
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

1.7
1.7
1.7
1.7
1.7

1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7

NNNNNN
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N

50
50
35
40
35
45

60
60
45
50
40

50

40

50

35
45

40
50

0.20
0.20
0.14
0.14
0.14
0.20

0.16
0.16
0.16
0.16
0.16

0.16
0.18
0.18

0.18
0.18

0.16
0.16

14
14
14
14
14
14

14
14
14
14
14

14

14

14

14
14

14
14

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo di
spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili e alle superleghe.
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?75

7 100

7 120
7 90

7 120

7 90

7 120

0.18
0.18

0.18

0.18
0.18

0.18

0.20

0.20

2l -
12 7 10
- 710
12 7 160
- 7 200
40 -
14 ] 135
- 71 205
14 7 19
- 7w
14 ] 135
- 7 210
14 7 19
- 7w

0.20
0.20
0.20
0.20

0.20
0.20
0.20
0.20
0.22
0.22
0.22
0.22

1.2
1.2
1.2
1.2

14
1.4
14
1.4
14
1.4
14
1.4

45
25

35

50
35

45

35

45

0.20
0.14

0.20

0.16
0.16

0.16
0.18

0.18

1.0
1.0

1.0

1.1
1.1

1.1

1.1

1.1
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https://dormerpramet.com/p/7977408
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https://dormerpramet.com/p/6926950
https://dormerpramet.com/p/8244305
https://dormerpramet.com/p/7977147
https://dormerpramet.com/p/6926953
https://dormerpramet.com/p/8244306
https://dormerpramet.com/p/7156432
https://dormerpramet.com/p/7977153
https://dormerpramet.com/p/6754480
https://dormerpramet.com/p/6754434
https://dormerpramet.com/p/8183406
https://dormerpramet.com/p/7156438
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https://dormerpramet.com/p/6754483
https://dormerpramet.com/p/6754440
https://dormerpramet.com/p/8183408

3 o IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s8] o 20 NeH

Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H

Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

™ :)'515 FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura di acciai e‘ghise. E caratterizzato da un angolo di
ﬁ @ spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T ridotto e positivo. E anche condizionatamente adatto agli
10° acciai inossidabili e alle superleghe.

WNMG 060404E-FM:T7325 @ 04 P 195 020 14 P 150 0.18 14 . - - - - - - ?m60 016 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T8315 @ 04 P 180 020 14 P 105 018 14 . 170 020 14 - - - »m 45 014 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T8415 @ 04 M 220 020 14 ® 115 018 14 . 200 020 14 - - - B 5 014 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T8430 e 04 M 195 020 14 P 105 018 14 ! 160 020 1.4 - - - 740 014 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T9325 @ 04 W 240 020 14 P 140 018 14 u 225 020 14 - - - ?m5 016 11 = = =
WNMG 060404E-FM:T9415 e 04 M 305 020 14 - - - ! 285 020 1.4 - - - - - - - - -
WNMG 060404E-FM:TT310 @ 04 M 275 020 14 ® 165 018 14 || - - - = = = = = = = = =
WNMG 060408E-FM:T7325 @& 08 P 235 020 14 P 180 0.18 14 . = = = - - - m7 016 11 = = =
WNMG 060408E-FM:T8430 & 03 M 235 020 14 P 125 018 14 ! 190 020 14 - - - ® 5 014 11 = = =
WNMG 060408E-FM:T9315 e 08 M 315 020 14 - - - u 295 020 1.4 = = = = = = = = =
WNMG 060408E-FM:T9325 @ 08 M 285 020 14 w1 170 0.18 14 ! 270 020 14 - - - B 60 016 11 = = =
WNMG 060408E-FM:T9415 @ 08 M 365 020 14 = = = ! 345 020 14 - - - - - - - - -
WNMG 060412E-FM:T9415 @ 12 M 350 027 1.2 - - - ! 330 027 1.2 = = = = = = = = =
WNMG 06T304E-FM:T8430 @ 04 M 195 020 14 P 105 018 14 u 160 020 14 - - - 740 014 11 - - -
WNMGO06T304E-FM:T9325 @ 04 M 240 020 14 w1 140 018 14 ! 225 020 14 - - - B 5 01 11 = = =
WNMG 06T308E-FM:T8430 & 03 M 235 020 14 P 125 018 14 ! 190 020 14 - - - 5 014 11 = = =
WNMG 06T308E-FM:T9325 @ 03 M 285 020 14 W 170 0.18 14 ! 270 020 14 - - - 60 016 11 = = =
WNMG 080404E-FM:T7325 @ 04 P 190 020 19 P 145 018 1.9 . - - - - - - ?m 60 016 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T7335 @ 04 P 180 020 19 P 140 0.18 19 . = = = - - - B 5 016 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T8315 @ 04 P 180 020 19 P 105 0.18 1.9 . 170 020 1.9 - - - B 45 014 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T8415 @ 04 M 215 020 19 P 110 0.18 19 . 195 020 1.9 - - - 45 014 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T8430 e 04 M 190 020 19 P 105 0.18 1.9 u 155 020 1.9 - - - 7 40 014 15 = = =
WNMG 080404E-FM:T9325 @ 04 M 245 020 12 P 145 018 12 ! 230 020 1.2 - - - 5 016 10 = = =
WNMG 080404E-FM:T9415 e 04 M 310 020 1.2 = = = ! 290 020 1.2 = = = - - - - - -
WNMG 080408E-FM:T7325 & 08 ® 225 020 19 P 175 018 19 . - - - - - - m7 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T7335 ® 08 ® 215 020 19 P 165 0.18 1.9 . - - - - - - m65 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T8315 & 08 » 210 020 19 P 125 0.18 19 . 195 020 1.9 - - - B 5 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T8415 & 03 M 250 020 19 P 130 0.18 19 . 225 020 19 - - - B 5 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T8430 & 08 M 225 020 19 P 120 018 19 ! 185 020 1.9 - - - 45 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T9325 e 03 M 280 020 19 P 165 0.18 1.9 u 265 020 19 - - - 60 016 15 = = =
WNMG 080408E-FM:T9415 @ 08 M 350 020 19 = = = ! 330 020 1.9 = = = - - - - - -
WNMG 080412E-FM:T7325 @ 12 ® 220 027 19 ® 170 024 1.9 . = = = - - - B 70 019 15 = = =
WNMG 080412E-FM:T7335 @ 12 P 205 027 1.9 m 155 024 19 . - = = - - - ®B65 019 15 = = =
WNMG 080412E-FM:T8430 @ 12 M 210 027 19 ® 115 024 19 u 175 027 1.9 - - - 45 019 15 - - -
WNMG 080412E-FM:T9310 @ 1.2 W 310 027 19 - - - ! 290 027 1.9 = = = - - - - - -
WNMG 080412E-FM:T9325 @ 12 W 255 027 19 ® 150 024 1.9 ! 240 027 19 - - - B 5 019 15 = = =
WNMG 080412E-FM:T9415 @ 12 M 335 027 19 - = = ! 315 027 19 = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/7977160
https://dormerpramet.com/p/6754460
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https://dormerpramet.com/p/7156480
https://dormerpramet.com/p/6754847
https://dormerpramet.com/p/6753645
https://dormerpramet.com/p/8553163
https://dormerpramet.com/p/7977165
https://dormerpramet.com/p/6754466
https://dormerpramet.com/p/8244324
https://dormerpramet.com/p/7156490
https://dormerpramet.com/p/6754849
https://dormerpramet.com/p/7977439
https://dormerpramet.com/p/6755072
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1.94 s ( -~ SFrompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
Q ‘? i ] ‘ @ ‘ ' un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,
14.5° ) / ) e condizionatamente per leghe non ferrose.

cngG/cnvic Ml onvic M SNMG
Q Ic D1 L S Q IC D1 L S Q Ic D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

2/PRAMET

g Ic D1 L S g Ic D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
- a
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M K N S H
Product g 7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

e condizionatamente per leghe non ferrose.

1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
@ I: i ] AL & E un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,
14.5°

CNGG 120402E-SF:H07 ® 02 - - - 2105 009 10 M 165 010 1.0 P 525 012 1.0 W 50 0.08 08 - - -
(NGG 120402E-SF:T6310 ® (02 M 195 010 1.0 W 140 0.9 1.0 M 155 0.0 1.0 P 585 012 1.0 W 55 008 08 M 35 0.10 02
(NGG 120402E-SF:T8315 ® 02 P 205 010 1.0 W 120 0.09 1.0 M 190 0.0 1.0 P 615 012 1.0 » 50 008 08 W 40 0.0 02
CNGG 120402E-SF:T8415 ® 02 W 25 010 1.0 W 130 0.09 1.0 M 225 010 1.0 P 630 072 1.0 W 55 008 08 W 40 0.10 02
CNGG 120402E-SF:T8430 ® 02 W 240 010 1.0 W 130 0.9 1.0 ® 195 0.10 1.0 P 660 0.12 1.0 » 50 008 08 ® 40 0.10 02
1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
‘%p i.;ij AL @ un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,

14.5 e condizionatamente per leghe non ferrose.
CNMG 120404E-SF:H07 ® 04 - - - 2 9% 014 10 W 145 015 1.0 P 470 018 1.0 W 45 0.2 038 = = =
CNMG 120404E-SF:T6310 ([ 04 M 180 015 1.0 W 125 014 10 M 145 015 1.0 P 540 018 10 W 50 012 08 W 35 011 03
C(NMG 120404E-SF:T7325 ® 04 P 205 017 1.0 M 155 015 1.0 - - - - - - W65 015 08 = = =
CNMG 120404E-SF:T8315 ® 04 P 195 015 1.0 W 115 014 1.0 M 18 015 1.0 P 585 0.18 1.0 » 45 012 08 W 35 0.11 03
CNMG 120404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 W 215 015 1.0 P 600 018 1.0 W 55 012 08 W 40 0.10 03
CNMG 120404E-SF:T8430 ([ 04 M 220 015 1.0 W 120 0.14 1.0 ® 180 0.15 1.0 P 600 0.18 1.0 P 45 0.12 08 2 35 0.11 03
C(NMG 120404E-SF:T9325 ® 04 M 255 017 1.0 MW 150 0.5 1.0 ® 240 0.17 1.0 - - - ® 5 015 08 = = =
CNMG 120404E-SF:T9415 ® (04 MW 315 017 1.0 - - - m2295 017 1.0 - - - - - - »m 60 013 03
CNMG 120408E-SF:H07 gz 038 - - - 2 9 018 10 M 155 020 1.0 P 495 024 1.0 W 50 015 08 = = =
CNMG 120408E-SF:T6310 $ 08 MW 20 020 10 W 140 018 1.0 M 160 020 1.0 P 600 024 1.0 W 60 014 08 MW 40 0.10 07
CNMG 120408E-SF:T7325 € 08 P 230 020 10 W 175 018 1.0 - - - - - - m 70 016 08 - - -
CNMG 120408E-SF:T7335 € 08 P 220 020 10 W 170 018 1.0 - - - - - - m 7 016 08 = = =
CNMG 120408E-SF:18315 € 08 P 210 020 1.0 W 125 018 1.0 M 195 020 1.0 P 630 024 1.0 » 50 0.14 08 W 40 0.10 07
CNMG 120408E-SF:T8415 L 08 M 255 020 1.0 W 135 018 1.0 M 230 020 10 P 645 024 10 W 55 014 08 MW 45 010 0.7
CNMG 120408E-SF:T8430 ® 08 M 230 020 1.0 W 125 018 1.0 ® 18 020 1.0 P 630 024 1.0 ® 45 0.14 08 ® 35 0.10 07
CNMG 120408E-SF:T9325 ® 03 W 280 020 1.0 m 165 0.18 1.0 P 265 020 1.0 - - - »m 60 016 08 = = =
CNMG 120412E-SF:T6310 £ 12 W19 025 15 W 135 023 1.5 M 150 025 1.5 P 570 030 1.5 W 55 018 12 W 35 013 10
CNMG 120412E-SF:T8315 $ 12 w200 025 15 MW 120 023 1.5 M 190 025 1.5 P 600 030 1.5 » 50 018 12 W 40 013 10
CNMG 120412E-SF:T8415 € 12 W 250 025 15 M 130 023 1.5 M 225 025 1.5 P 630 030 1.5 W 55 017 12 W 40 013 10
CNMG 120412E-SF:T8430 € 12 W20 025 15 W 115 023 1.5 ® 175 025 1.5 P 585 030 1.5 » 45 018 12 ®m 35 013 10
1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
‘%p i.;ij AL @ un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,

14.5 e condizionatamente per leghe non ferrose.
DNMG 110404E-SF:T6310 ® 04 M 15 015 08 W 105 014 08 M 120 0.15 08 P 450 0.18 0.8 W 45 012 06 W 30 0.11 03
DNMG 110404E-SF:T8315 ® 04 P 160 015 08 W 95 014 08 M 150 0.15 08 P 480 0.8 0.8 P 40 012 06 W 30 0.11 03
DNMG 110404E-SF:T8415 ® 04 W19 015 08 M 100 0.4 08 M 170 0.15 0.8 P 480 0.8 0.8 M 40 012 06 M 30 0.10 03
DNMG 110404E-SF:T8430 ® 04 W18 015 08 W 95 014 08 ® 145 0.15 08 P 495 0.18 08 ® 35 0.12 06 ® 30 0.11 03
DNMG 110408E-SF:T6310 ® 03 M 175 017 08 W 125 015 08 M 140 0.7 08 P 525 020 0.8 W 50 0.14 06 W 35 0.11 07
DNMG 110408E-SF:T8415 ([ 08 M 220 017 08 ® 115 015 0.8 W 200 0.17 08 P 555 020 08 M 50 0.14 06 MW 35 011 0.7
DNMG 110408E-SF:T8430 ® 03 W 20 017 08 MW 110 015 08 ® 165 0.17 0.8 P 555 020 0.8 P 40 0.14 06 ® 35 0.11 07
DNMG 150404E-SF:T6310 ® (04 W 140 015 15 W 100 0.4 1.5 M 110 015 1.5 ®1 420 018 1.5 W 40 012 12 W 25 011 03
DNMG 150404E-SF:18315 ® 04 P15 015 15 W 9 014 1.5 M 140 015 1.5 w450 018 1.5 ® 35 012 12 W 30 011 03
DNMG 150404E-SF:T8415 ([ 04 M 180 015 1.5 H 9% 014 15 M 160 015 15 P 450 018 15 MW 40 012 12 W 30 010 03
DNMG 150404E-SF:T8430 ® 04 M 165 015 15 W 9 014 15 ® 135 015 1.5 P 450 018 1.5 P 35 012 12 ® 25 011 03
DNMG 150408E-SF:T6310 ® (03 M 160 017 15 W 115 015 1.5 M 125 017 1.5 P 480 020 1.5 W 45 014 12 W 30 011 07
DNMG 150408E-SF:18315 ® 08 P 170 017 15 W 100 015 1.5 M 160 0.17 1.5 ® 510 020 1.5 » 40 0.14 12 W 30 011 07
DNMG 150408E-SF:T8415 ([ 08 M 210 017 1.5 ® 110 015 15 M 19 017 15 P 525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
DNMG 150408E-SF:T8430 ® 08 M 19 017 15 M 105 015 1.5 ® 155 017 1.5 P 525 020 1.5 P 40 014 12 ® 30 011 07
DNMG 150604E-SF:H07 ® 04 - - - w70 014 15 WM 115 015 15 P 360 0.18 1.5 W 35 012 12 = = =
DNMG 150604E-SF:T6310 ® 04 M 140 015 15 W 100 014 1.5 M 110 015 1.5 ® 420 078 1.5 W 40 012 12 W 25 011 03
DNMG 150604E-SF:T7325 ® 04 P 155 017 15 W 120 015 15 - - - - - - W 5 015 12 - = =
DNMG 150604E-SF:T8315 ® 04 P15 015 15 W 9 014 1.5 M 140 015 1.5 P 450 018 1.5 ® 35 012 12 W 30 011 03
DNMG 150604E-SF:T8415 ® 04 W18 015 15 W 9 014 1.5 M 160 015 1.5 P 450 018 1.5 W 40 012 12 W 30 0.10 03
DNMG 150604E-SF:18430 ® 04 M 165 015 15 W 90 014 15 ® 135 015 1.5 P 450 018 1.5 ® 35 012 12 ®m 25 011 03
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

e condizionatamente per leghe non ferrose.

1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
,%D :-t | & & E un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,
14.5°

DNMG 150608E-SF:H07 ® 038 - - - ®Zm 80 015 15 . 130 017 15 P 415 020 15 W 40 014 1.2 - - -
DNMG 150608E-SF:T6310 ® (03 M 160 017 15 M 115 015 15 . 125 017 1.5 #1480 020 15 M 45 014 12 W 30 011 07
DNMG 150608E-SF:T7325 ® 038 P 18 017 15 W 140 015 15 . - - - - - - W60 015 12 = = =
DNMG 150608E-SF:18315 ® 038 ® 170 017 15 M 100 015 15 . 160 0.17 15 ® 510 020 15 ® 40 014 12 W 30 011 07
DNMG 150608E-SF:T8415 ([ 08 M 210 017 1.5 M 110 015 15 . 190 017 15 #1525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
DNMG 150608E-SF:T8430 £ 08 M 190 017 15 M 105 015 15 ! 155 017 1.5 #1525 020 15 P 40 0.14 12 ® 30 011 07
DNMG 150608E-SF:T9325 ® 03 MW 235 017 15 W 140 015 15 ! 220 017 15 - - - »m 5 015 12 = = =
DNMG 150608E-SF:T9415 ® 03 M 29 017 15 - - - ! 275 017 15 - - - - - - B 5 012 07
DNMG 150612E-SF:T6310 € 12 W15 025 15 W 110 023 15 . 125 025 15 P 465 030 15 W 45 018 12 W 30 013 09
DNMG 150612E-SF:T8415 € 12 W19 025 15 M 100 023 15 . 180 025 1.5 P1495 030 15 M 45 017 12 W 30 013 09
1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
@ ] & E un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,

14.5° e condizionatamente per leghe non ferrose.
SNMG 120408E-SF:H07 g 038 - - - »m105 018 10 . 165 020 1.0 P 525 024 10 W 50 014 0.8 - = =
SNMG 120408E-SF:T6310 £ 08 M 210 020 1.0 W 150 018 1.0 . 165 020 1.0 1 630 024 10 W 60 0.4 08 W 40 0.10 07
SNMG 120408E-SF:T8415 € 03 M 2/5 020 10 W 140 018 1.0 . 250 020 1.0 P 690 024 1.0 WM 60 014 08 W 45 070 0.7
SNMG 120408E-SF:T8430 ¢ 03 MW 245 020 1.0 W 135 018 1.0 ! 200 020 1.0 P 675 024 10 ® 50 014 08 ® 40 0.10 0.7
SNMG 120408E-SF:T9325 ¢ 03 M 29 020 10 W 175 018 1.0 ! 280 020 1.0 - - - B 65 016 08 - = =
SNMG 120412E-SF:T6310 € 12 W20 025 15 MW 140 023 15 . 160 025 1.5 P 600 030 15 M 60 0.18 12 H 40 013 1.0
SNMG 120412E-SF:T8415 € 12 W 260 025 15 W 135 023 15 . 240 025 15 1660 030 1.5 M 60 017 1.2 W 45 0713 1.0
SNMG 120412E-SF:T8430 € 12 W 225 025 15 W 120 023 15 u 185 025 1.5 P 615 030 15 P 45 018 12 P 35 013 1.0
1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
%p‘ ] & ﬁ un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,

14.5° e condizionatamente per leghe non ferrose.
TNMG 160404E-SF:T6310 ® 04 W15 015 13 W 105 014 13 . 120 015 13 P 450 018 13 M 45 012 10 W 30 011 03
TNMG 160404E-SF:T7325 ® 04 w170 017 13 W 130 015 13 . - - - - - - W5 015 10 = = =
TNMG 160404E-SF:T8315 ® 04 P 160 015 13 W 95 014 13 . 150 015 1.3 »1 480 0.18 13 P 40 0.12 10 W 30 011 03
TNMG 160404E-SF:T8415 ® 04 M 19 015 13 W 100 014 13 . 180 0.15 13 ® 495 018 13 W 45 012 1.0 W 30 010 03
TNMG 160404E-SF:T8430 ® 04 M 180 015 13 W 95 014 13 u 145 015 13 ® 495 018 13 ® 35 012 1.0 ® 30 011 03
TNMG 160408E-SF:T6310 ® (03 M 175 017 13 W 125 015 13 . 140 017 13 #1525 020 13 MW 50 0.14 10 W 35 011 07
TNMG 160408E-SF:T8315 ® 038 P18 017 13 W 110 015 13 . 175 017 13 P1.555 020 13 @ 45 014 10 W 35 011 07
TNMG 160408E-SF:T8415 ® 03 MW 225 017 13 W 115 015 13 . 205 017 13 P 570 020 13 ® 50 014 10 W 35 011 07
TNMG 160408E-SF:T8430 E 08 M 205 017 13 H 110 015 13 u 170 017 13 » 570 020 13 ® 45 014 10 ®» 35 011 07
TNMG 160412E-SF:T6310 £ 12 M165 025 15 W 115 023 15 . 130 025 1.5 P1495 030 15 M 45 018 12 W 30 013 09
TNMG 160412E-SF:T8415 £ 12 W20 025 15 W 110 023 15 . 190 025 1.5 P1.525 030 15 W 45 017 12 W 35 013 09
TNMG 220404E-SF:T6310 ® 04 MW 145 017 17 W 100 015 17 . 15 017 17 ® 435 020 17 W 40 015 14 W 25 012 03
TNMG 220404E-SF:T8415 ([ 04 M 18 017 17 W 95 015 17 . 165 0.17 1.7 P 465 020 17 W 40 015 14 W 30 072 03
TNMG 220408E-SF:T6310 ® (03 M 170 017 17 W 120 015 17 . 135 017 17 P 510 020 17 M 50 015 14 W 30 012 07
TNMG 220408E-SF:T8315 ® 038 P 180 017 17 W 105 015 17 . 170 017 1.7 w1 540 020 17 » 45 015 14 W 35 012 07
TNMG 220408E-SF:T8415 ® 03 M 220 017 17 W 115 015 17 . 200 017 1.7 P 555 020 17 W 50 015 14 W 35 0712 07
TNMG 220408E-SF:T8430 ¢ 03 M 19 017 17 W 105 015 17 ! 160 0.17 17 ® 540 020 17 ® 40 015 14 ® 30 012 07
TNMG 220412E-SF:T6310 € 12 M 155 030 17 W 110 027 17 . 125 030 1.7 P 465 036 17 M 45 021 14 W 30 015 09
TNMG 220412E-SF:T8415 £ 12 W19 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 w1495 036 17 W 45 021 14 W 30 015 09
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

e condizionatamente per leghe non ferrose.

1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da
,%D :-t | & & E un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,
14.5°

VNMG 160404E-SF:T6310 o 04 M 125 015 12 W 9% 014 12 . 100 015 12 #1375 018 12 W 35 014 1.0 W 25 015 03
VNMG 160404E-SF:T7325 o 04 P 145 015 12 W 110 014 1.2 . = = = - - - W 4 014 10 = = =
VNMG 160404E-SF:T8315 ® 04 P 135 015 12 W 80 0714 12 . 125 015 1.2 ®1 405 018 12 » 30 014 10 m 25 015 03
VNMG 160404E-SF:T8415 ® 04 M 160 015 12 W 8 014 12 . 145 015 12 #1405 018 12 W 35 014 10 W 25 015 03
VNMG 160404E-SF:T8430 o 04 M 145 015 12 W 80 014 12 u 120 015 1.2 P21 405 018 12 P 30 014 1.0 ®m 25 0.5 03
VNMG 160408E-SF:T6310 (] 08 M 140 017 14 W 100 015 14 . 10 017 14 2 420 020 14 W 40 014 1.1 W 25 011 07
VNMG 160408E-SF:T8315 ® 08 w150 017 14 m 9% 0715 14 . 140 017 14 w1 450 020 14 » 35 014 1.1 W 30 011 07
VNMG 160408E-SF:T8415 ® 03 W18 017 14 W 95 015 14 . 165 017 14 P 465 020 14 W 40 014 1.1 W 30 011 07
VNMG 160408E-SF:T8430 ([ 08 M 165 017 14 W 9% 015 14 ! 135 017 14 2 450 020 14 7 35 014 1.1 ®m 25 011 0.7
VNMG 160408E-SF:T9325 [ ] 08 M 205 017 14 W 120 015 14 u 190 017 14 - - - ®m 4 015 11 > = =
VNMG 160408E-SF:T9415 ® 08 M 255 017 14 = = = u 240 017 14 = = = - - - ®m5 012 07
1.94 SF rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. E caratterizzato da

A%D ] & E un angolo di spoglia leggermente positivo, senza rinforzo a T. E adatto anche per acciai, ghise e materiali duri,

14.5° e condizionatamente per leghe non ferrose.

WNMG 060404E-SF:T6310 e 04 M 180 015 1.0 W 125 0.4 1.0 . 145 015 1.0 ® 540 018 10 M 50 0.12 08 M 35 011 03
WNMG 060404E-SF:T8315 ® 04 w195 015 1.0 m 15 0.4 1.0 . 185 015 1.0 ®1 585 0.18 10 ® 45 0.12 08 W 35 011 03
WNMG 060404E-SF:T8415 ® 04 W 240 015 1.0 m 125 0.4 1.0 . 215 015 1.0 P 600 0.18 1.0 W 55 012 08 M 40 0.0 03
WNMG 060404E-SF:T8430 e 04 W 220 0.15 1.0 W 120 0.4 1.0 u 180 0.15 1.0 P 600 0.18 1.0 P 45 012 08 ® 35 011 03
WNMG 060408E-SF:T6310 & 08 M 200 020 1.0 W 140 018 1.0 . 160 020 1.0 ®1 600 024 10 M 60 0.14 08 M 40 070 07
WNMG 060408E-SF:T8315 $ 08 P 210 020 1.0 m 125 0.8 1.0 . 195 020 1.0 ®1 630 024 10 ® 50 0.14 08 M 40 070 07
WNMG 060408E-SF:T8415 & 08 W 25 020 1.0 m 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 1.0 W 55 014 08 m 45 0.10 07
WNMG 060408E-SF:T8430 ¢ 03 W 230 020 1.0 W 125 018 1.0 u 185 020 1.0 P 630 024 10 P 45 014 08 ® 35 010 07
WNMG 080404E-SF:HO07 ® 04 - - - ® 9% 014 10 . 145 015 1.0 ®1 470 0.18 1.0 W 45 012 08 = = =
WNMG 080404E-SF:T6310 e 04 MW 180 0.15 1.0 W 125 0.14 1.0 . 145 015 1.0 ®1 540 0.8 10 = 50 0.12 08 m 35 011 03
WNMG 080404E-SF:T7325 ® 04 w205 017 1.0 m 155 015 1.0 . = = = - - — m 6 015 08 = = =
WNMG 080404E-SF:T8315 ® 04 P19 015 1.0 W 115 014 1.0 . 185 015 1.0 #1585 0.18 1.0 P 45 0.12 08 W 35 011 03
WNMG 080404E-SF:T8415 ® 04 M 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 0.18 10 M 55 012 08 M 40 0.10 03
WNMG 080404E-SF:T8430 e 04 MW 220 015 1.0 W 120 0.14 1.0 ! 180 0.15 1.0 ®1 600 0.18 1.0 ® 45 0.12 08 ® 35 011 03
WNMG 080408E-SF:H07 e 08 - - - »m 9% 018 10 . 155 020 1.0 »1 495 024 10 W 50 0.14 08 = = =
WNMG 080408E-SF:T6310 ¢ 03 W 200 020 1.0 W 140 018 1.0 . 160 020 1.0 P 600 024 10 W 60 0.14 08 W 40 0.10 07
WNMG 080408E-SF:T7325 € 08 P 230 020 10 W 175 018 1.0 . - - - - - - m 70 016 08 = = =
WNMG 080408E-SF:T7335 ® 08 ® 220 020 1.0 m 170 0.18 1.0 . = = = - - - m70 016 08 = = =
WNMG 080408E-SF:T8315 € 08 P 210 020 1.0 m 125 0.8 1.0 . 195 020 1.0 ®1 630 024 10 ®» 50 0.14 08 M 40 070 07
WNMG 080408E-SF:T8415 ¢ 03 M 255 020 1.0 W 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 55 014 08 W 45 0710 0.7
WNMG 080408E-SF:T8430 & 08 M 230 020 1.0 W 125 018 1.0 u 185 020 1.0 P 630 024 10 P 45 014 08 ® 35 010 07
WNMG 080408E-SF:T9325 ® 08 W 280 020 1.0 m 165 018 1.0 ! 265 020 1.0 - - - »m 60 016 08 = = =
WNMG 080408E-SF:T9415 ® 08 M 35 020 1.0 = = = u 335 020 1.0 = = = - - - m70 013 07
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20° v W-M Rompitruciolo raschiante per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo i spoglia positivoe da

- \S una fascetta a T positiva media. E anche condizionatamente adatto alle ghise. E

5 ()
0.28 =

]L 4 W-MR Rompitruciolo raschiante progettato per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia E
\ \6 - \S positivo e da un‘ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili e ghise. E
19° a

Q IC D1 L S Q IC D1 L s Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 0604 9.525 381 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

IC
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
. .03
<01 - ) . s ) . o
20° < W-M Rompitruciolo raschiante per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da
- \s una fascetta a T positiva media. E anche condizionatamente adatto alle ghise.
5
CNMG 120408W-M:T5315 ® 08 ® 230 045 15 - - - u 215 045 15 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-M:T9315 € 08 M 200 045 15 - - - ! 190 045 1.5 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-M:T9325 e 08 M 185 045 15 - - - ! 175 045 15 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-M:T9415 $ 08 MW 245 045 15 - - - ! 230 045 15 = = = - - - - - -
0.28
< W-MR Rompitruciolo raschiante progettato per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia
‘\\ - ;S positivo e da un‘ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili e ghise.
19°°
(NMG 120404W-MR:T9415 @ 04 M 240 030 15 - - - u 225 030 15 - - - - - - - - -
(NMG120408W-MR:T5315 ¢ 08 #1230 045 15 - - - Pl 215 045 15 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-MR:T9325 & 08 M 185 045 15 ® 110 041 15 u 175 045 15 - - - - - - = = =
(NMG 120408W-MR:T9415 & 08 W 245 045 15 - - - ! 230 045 15 - - - - - - - - -
C(NMG 120412W-MR:T5315 ® 12 P 230 055 15 - - - u 215 055 15 = = = = = = = = =
(NMG120412W-MR:T9315 ¢ 12 M 200 05 15 - - - P19 055 15 - - - - - - - - -
(NMG120412W-MR:T9325 € 12 M 180 055 15 P 105 050 15 u 170 055 15 - - - = = = = = =
(NMG120412W-MR:T9415 € 12 W 245 055 15 - - - ! 230 055 15 = = = = = = = = =
0.28
]LL < r W-MR Rompitruciolo raschianteprogettatp per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia
‘\\6 - S positivo e da un'ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili e ghise.
19°

DNMG150608W-MR:T9325 @ 08 M 155 040 15 P 90 036 15 u 145 040 1.5 = = = = = = - - -

DNMG 150608W-MR:T9415 e 08 M 205 040 15 - - - u 190 040 15 - - - - - - - - -
DNMG150612W-MR:T9315 & 12 M 160 050 15 - - - ! 150 050 1.5 - - - - - - - - -
DNMG150612W-MR:T9325 ® 12 M 145 050 15 ® 85 045 15 ! 135 050 1.5 - - - - - - - - -
DNMG 150612W-MR:T9415 & 12 W 200 050 15 - - - @0 050 15 = = = = = = - - -
03
20° < W-M Rompitruciolo raschiante per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da
. - @ una fascetta a T positiva media. E anche condizionatamente adatto alle ghise.
WNMG 060408W-M:T9325 @& 08 M 190 045 12 - - - u 180 045 1.2 - - - - - - - - -
WNMG 060408W-M:T9415 & 08 M 255 045 12 - - - u 240 045 12 - - - - - - - - -
WNMG060412W-M:T5315 & 12 P 235 055 1.2 - - - ! 220 055 1.2 - - - - - - - - -
WNMG060412W-M:T9415 ¢ 12 W 250 055 1.2 - - - ! 235 055 12 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-M:T9325 ¢ (08 M 185 045 15 - - - s 045 15 = = = = = = - - -
WNMG 080408W-M:T9415 & 08 W 245 045 15 - - - u 230 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080412W-M:T9325 ¢ 12 M 180 055 15 - - - ! 170 055 15 - - - - - - - - -
0.28
]LL < @ W-MR Rompitruciolo raschianteprogettatp per la finitura degli acciai. E caratterizzato da un angolo di spoglia
‘\ \60 - positivo e da un'ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili e ghise.
19°
WNMG 060408W-MR:T9415 & 08 M 255 045 1.2 - - - ! 240 045 12 - - - - - - - - -
WNMG 080404W-MR:T9415 @ 04 M 240 030 15 - - - u 225 030 15 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T5315 & 08 P 230 045 15 - - - ! 215 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T9310 & 08 M 215 045 15 - - - ! 200 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T9325 ® 08 M 185 045 15 P 110 041 15 ! 175 045 15 - - = - - - - - -
WNMG 080408W-MR:T9415 ® 08 W 245 045 15 - - - u 230 045 15 - - - - - - - - -
WNMG 080412W-MR:T5315 € 12 P 230 055 15 - - - ! 215 055 15 - - - - - - - - -
WNMG 080412W-MR:T9415 & 12 M 245 055 15 - - - ! 230 055 15 - - - - - - - - -
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LAVORAZIONE MEDIA — NAVIGATORE

SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai
inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.

M Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato
da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gli acciai e,
condizionatamente, per i materiali duri.

Sl rompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e
superleghe.

NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.
E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un'ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e
superleghe.

NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. E
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche
condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.

.NMA inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro
senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.

.NMA..S Inserto piatto progettato per |a lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro e
un T-land negativo medio. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.
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da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai
inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.

@ ‘ - SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1906 19.050 794 19.05 6.35
1906 19.050 794 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35

g Ic D1 L S g Ic D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
O a
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25 R
SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato
& @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai
1305" inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.

CNMG 120404E-SM:T6310 ® 04 M 155 020 2.0 W 110 018 20 . 125 020 20 P 465 024 20 W 45 018 16 ®m 30 013 03
CNMG 120404E-SM:T7325 ® 04 P 180 020 20 W 140 0.18 2.0 . = = = - - - W 5 018 16 = = =
CNMG 120404E-SM:T7335 ® 04 ® 175 020 20 W 135 018 2.0 . = = = - - - W 5 018 16 = = =
CNMG 120404E-SM:T8415 ® 04 W 200 020 20 W 105 018 20 . 185 020 20 P 510 024 20 W 45 018 16 ® 35 013 03
CNMG 120404E-SM:T8430 ® (04 MW 18 020 20 WM 9 018 20 u 145 020 20 P 495 024 20 »m 35 018 16 ® 30 0.3 03
CNMG 120404E-SM:T9325 ® 04 M 220 020 20 W 130 018 2.0 ! 205 020 20 - - - 45 018 16 = = =
CNMG 120404E-SM:T9415 ® 04 M 280 020 20 = = = u 265 020 2.0 = = = - - - 5 013 03
CNMG 120408E-SM:T6310 € 08 W 175 025 20 W 125 023 20 . 140 025 20 P 525 030 20 W 50 020 16 ® 35 013 07
CNMG 120408E-SM:T7325 ® 08 P 200 025 2.0 W 15 023 20 . - - - - - - W65 02 16 = = =
CNMG 120408E-SM:T7335 € 08 ® 19 025 20 W 145 023 20 . = = = - - - W 60 020 16 = = =
CNMG 120408E-SM:T8415 € 08 M 225 025 20 W 115 023 20 . 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 ® 35 013 07
CNMG 120408E-SM:T8430 € 08 W 195 025 20 W 105 023 20 ! 160 025 2.0 P 540 030 20 ® 40 020 16 ® 30 013 07
CNMG 120408E-SM:T9325 ® 08 MW 235 025 20 W 140 023 20 u 220 025 20 - - - 5 02 16 = = =
CNMG 120408E-SM:T9415 ® 08 M 305 025 20 = = = ! 285 025 20 = = = - - - »m 60 013 07
CNMG 120412E-SM:T6310 : 12 H 175 030 20 W 125 027 20 . 140 030 20 P 525 036 20 M 50 024 16 ®m 35 015 1.0
CNMG 120412E-SM:T7325 £ 12 2 195 030 2.0 W 150 027 20 . - = = - - - W 60 024 16 = = =
CNMG 120412E-SM:T7335 £ 2 12 #1190 030 2.0 W 145 027 20 . - - - - - - W 60 024 16 - - -
CNMG 120412E-SM:T8415 z 12 W 225 030 20 W 115 027 20 . 205 030 2.0 P 570 036 20 M 50 024 16 ? 35 015 1.0
CNMG 120412E-SM:T8430 £ 12 H 19 030 20 W 105 027 20 ! 155 030 20 P 525 036 20 P 40 024 16 ® 30 015 1.0
CNMG 120412E-SM:T9325 £ 12 M 235 030 2.0 W 140 027 20 ! 220 030 20 - - - ®m 5 024 16 = = =
CNMG 120412E-SM:T9415 £ 3 1.2 W 300 030 20 - - - u 285 030 20 - - - - - - 60 015 1.0
CNMG 160608E-SM:T7325 ® 08 ® 185 026 3.0 W 140 023 3.0 . - - - - - - ® 60 023 24 = = =
CNMG 160608E-SM:T8430 $ 08 M 180 026 3.0 W 95 023 3.0 ! 145 026 3.0 P 495 031 3.0 ®m 35 023 24 ®m 30 013 07
CNMG 160608E-SM:T9325 € 08 M 225 026 3.0 W 135 023 3.0 ! 210 026 3.0 - - - 5 023 24 = = =
CNMG 160612E-SM:T6310 £ 12 M 170 030 3.0 W 120 027 3.0 . 135 030 3.0 P 510 036 30 M 50 027 24 ® 30 015 1.0
CNMG 160612E-SM:T7325 z 12 ® 19 030 3.0 W 145 027 3.0 . - - - - - - W 60 027 24 = = =
CNMG 160612E-SM:T7335 T 12 #1180 030 3.0 W 140 027 3.0 . = = = - - - W 55 027 24 = = =
CNMG 160612E-SM:T8415 £ 2 12 M 215 030 3.0 W 110 027 3.0 . 195 030 3.0 P 540 036 3.0 W 45 027 24 ®m 35 015 1.0
CNMG 160612E-SM:T9325 £ 12 M 225 030 3.0 W 135 027 3.0 u 210 030 3.0 - - - ®m 5 027 24 - - -
CNMG 160612E-SM:T9415 £ 1.2 W 29 030 3.0 = = = ! 275 030 3.0 = = = - - - B 5 015 10
CNMG 190612E-SM:T6310 £ 12 M 165 030 40 W 115 027 40 . 130 030 40 P 495 036 40 W 45 027 32 ®m 30 015 1.0
CNMG 190612E-SM:T7325 2 12 w1 185 030 40 W 140 027 40 . - = = - - - W 60 027 32 = = =
CNMG 190612E-SM:T7335 2 12 2 175 030 40 W 135 027 40 . - - - - - - W 55 027 32 = = =
CNMG 190612E-SM:T8415 2 1.2 M 210 030 40 W 110 027 4.0 . 190 030 40 P 525 036 40 W 45 027 32 ® 35 015 1.0
CNMG 190612E-SM:T9415 T 12 W 280 030 4.0 = = = ! 265 030 4.0 = = = - - - B 5 015 10
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o & P M K N S H
Product g 7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25 .

SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato
AL @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai

1305° inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.
DNMG 110404E-SM:T6310 ® 04 M 140 020 08 W 100 0.18 0.8 W 110 020 0.8 P1 420 024 08 W 40 018 06 P 25 0.14 03
DNMG 110404E-SM:T7325 ® 04 ® 160 020 08 W 120 0.18 0.8 = = = - - - W 5 018 06 = = =
DNMG 110404E-SM:T8415 ® 04 MW 180 020 08 W 9 018 08 M 160 020 0.8 P 450 024 0.8 W 40 0.18 06 P 30 0.14 03
DNMG 110404E-SM:T8430 ® 04 M 15 020 08 W 8 018 08 # 130 020 0.8 P 435 024 08 2 30 0.18 06 P 25 0.14 03
DNMG 110404E-SM:T9325 ® 04 M 19 020 08 M 110 0.18 08 ® 180 0.20 0.8 - - - 40 018 06 = = =
DNMG 110408E-SM:T6310 ® 08 M 150 025 12 W 105 023 12 W 120 025 12 P 450 030 12 W 45 020 1.0 2 30 013 0.7
DNMG 110408E-SM:T7325 ® 08 ®” 170 025 12 W 130 023 1.2 - = = - - - W 5 02 10 = = =
DNMG 110408E-SM:T7335 ® 08 » 160 025 12 W 120 023 1.2 - - - - - - W 5 02 10 = = =
DNMG 110408E-SM:T8415 ® 03 M 19 025 12 MW 100 023 1.2 M 170 025 12 P 430 030 12 M 40 020 1.0 ® 30 013 0.7
DNMG 110408E-SM:T8430 € 08 M 170 025 12 W 9 023 12 2 135 025 12 P 465 030 12 » 35 020 1.0 & 25 013 0.7
DNMG 110408E-SM:T9325 ® 08 M 200 025 12 W 120 023 12 P 190 025 1.2 - - - ®m 45 020 1.0 = = =
DNMG 150404E-SM:T6310 ® 04 M 130 020 17 W 9 018 1.7 @ 100 020 1.7 P 390 024 17 W 35 018 14 » 25 0.14 03
DNMG 150404E-SM:T8415 ® (04 MW 165 020 1.7 W 8 018 1.7 M 150 020 17 P 420 024 17 W 35 018 14 » 25 0.4 03
DNMG 150408E-SM:T6310 ® 08 M 140 025 17 W 100 023 17 M 110 025 1.7 1 420 030 1.7 W 40 020 14 »m 25 013 0.7
DNMG 150408E-SM:T8415 ® 08 M 185 025 17 W 9 023 17 M 165 025 1.7 P 465 030 1.7 W 40 020 14 »m 30 013 0.7
DNMG 150604E-SM:T6310 ® 04 MW 130 020 17 W 9 018 1.7 @ 100 020 1.7 P 390 024 17 W 35 018 14 » 25 0.14 03
DNMG 150604E-SM:T7325 ® 04 P 145 020 17 W 110 018 1.7 - - - - - - W 45 018 14 = = =
DNMG 150604E-SM:T7335 ® 04 w140 020 17 W 105 018 1.7 = = = - - - W 45 018 14 = = =
DNMG 150604E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 17 W 8 018 1.7 M 150 020 1.7 1 420 024 17 W 35 018 14 ¢ 25 0.14 03
DNMG 150604E-SM:T8430 ® 04 M 145 020 17 W 8 018 1.7 I 120 020 1.7 P 405 024 17 ? 30 018 14 » 25 0.14 03
DNMG 150604E-SM:T9325 ® 04 M 180 020 17 W 105 018 1.7 ® 170 020 1.7 - - - ®m 4 018 14 = = =
DNMG 150604E-SM:T9415 ® 04 W 225 020 17 - - - ®210 020 1.7 = = = - - - ®m 4 014 03
DNMG 150608E-SM:T6310 ® 08 M 140 025 17 W 100 023 1.7 M 110 025 1.7 1 420 030 1.7 W 40 020 14 »m 25 013 07
DNMG 150608E-SM:T7325 ® 08 » 160 025 17 W 120 023 1.7 - - - - - - W 5 02 14 = = =
DNMG 150608E-SM:T7335 ® 08 ® 155 025 17 W 120 023 17 - - - - - - W 5 020 14 = = =
DNMG 150608E-SM:T8415 ® 08 M 185 025 17 W 9 023 17 M 165 025 1.7 P 465 030 1.7 M 40 020 14 »m 30 013 0.7
DNMG 150608E-SM:T8430 € 08 M 15 025 17 W 8 023 17 ® 130 025 1.7 P 435 030 1.7 ® 30 020 14 »m 25 013 07
DNMG 150608E-SM:T9325 ® 08 M 195 025 1.7 W 115 023 1.7 # 185 025 1.7 - - - ® 4 02 14 = = =
DNMG 150608E-SM:T9415 ® 08 M 25 025 17 - - - 235 025 17 - - - - - - ®m 5 013 07
DNMG 150612E-SM:T6310 £ 12 W 145 030 17 W 100 027 17 M 115 030 1.7 P 435 036 1.7 W 40 024 14 »m 25 015 09
DNMG 150612E-SM:T7325 T 12 ® 160 030 17 W 120 027 1.7 = = = - - - W 5 024 14 = = =
DNMG 150612E-SM:T8415 £ 12 M 18 030 1.7 W 95 027 1.7 M 165 030 1.7 P 465 036 17 W 40 024 14 ® 30 015 09
DNMG 150612E-SM:T8430 £ 12 M 155 030 1.7 W 8 027 17 ® 130 030 1.7 » 435 036 1.7 ® 30 024 14 ® 25 015 09
DNMG 150612E-SM:T9415 () 1.2 W 245 030 17 - - - B 23 030 17 = = = - - - ®m 4 015 09

0.25 .

SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato
. AL g da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai

‘};Ef inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.
SNMG 120408E-SM:T6310 $ 08 M 185 025 18 W 130 023 1.8 M 145 025 1.8 P 555 030 1.8 W 55 020 14 »m 35 013 0.7
SNMG 120408E-SM:T7325 € 08 P 210 025 18 W 160 023 1.8 - - - - - - W65 020 14 = = =
SNMG 120408E-SM:T7335 ® 08 P 205 025 1.8 W 155 023 1.8 - - - - - - W65 02 14 = = =
SNMG 120408E-SM:T8415 ® 08 M 240 025 18 W 125 023 1.8 W 215 025 1.8 P 600 030 1.8 M 55 020 14 » 40 013 0.7
SNMG 120408E-SM:T8430 $ 08 M 205 025 18 W 110 023 1.8 ® 170 025 1.8 P 570 030 1.8 P 45 020 14 » 35 013 07
SNMG 120408E-SM:T9325 $ 08 M 255 025 1.8 W 150 023 1.8 P 240 025 138 - - - ®m 55 02 14 = = =
SNMG 120408E-SM:T9415 € 08 M 325 025 18 - - - P35 025 18 = = = - - - B 65 013 07
SNMG 120412E-SM:T7325 T 12 ® 210 030 18 W 160 027 1.8 = = = - - - W65 024 14 = = =
SNMG 120412E-SM:T9415 £ 2 12 M 325 030 1.8 - - - 7305 030 1.8 = = = - - - 65 015 10
SNMG 190612E-SM:T6310 t 12 M 175 030 40 W 125 027 40 W 140 030 40 P 525 036 40 W 50 027 32 ® 35 015 1.0
SNMG 190612E-SM:T7325 £ 1.2 ® 195 030 40 W 150 027 4.0 - - - - - - W 60 027 32 = = =
SNMG 190612E-SM:T7335 T 12 ® 185 030 40 W 140 027 40 = = = - - - H 60 027 32 = = =
SNMG 190612E-SM:T8415 £ 2 12 M 220 030 40 W 115 027 40 W 200 030 40 P 555 036 40 W 50 027 32 ® 35 015 1.0
SNMG 190612E-SM:T9325 t 12 M 230 030 4.0 W 135 027 4.0 P 215 030 4.0 - - - B 5 027 32 = = =
SNMG 190616E-SM:T7335 £ 16 2 175 040 40 W 135 036 4.0 = = = - - - W 5 032 32 = = =
SNMG 190616E-SM:T9325 T 16 W 210 040 40 W 125 036 40 ® 195 040 4.0 - - - B 45 03 32 = = =
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https://dormerpramet.com/p/7156273
https://dormerpramet.com/p/6915822
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https://dormerpramet.com/p/7977357
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https://dormerpramet.com/p/6915831
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https://dormerpramet.com/p/7977376
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato
4 éép; & @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai

inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.
TNMG 160404E-SM:T6310 () W 135 020 17 W 9 018 17 . 105 020 1.7 #1405 024 17 W 40 018 14 ®m 25 014 03
TNMG 160404E-SM:T7325 ® 0.4 ¥ 155 020 17 MW 120 0.8 17 . = = = - W 5 018 14 = = =
TNMG 160404E-SM:T7335 ® 04 w150 020 1.7 W 115 0.8 17 . - = = - - - W 45 018 14 = = =
TNMG 160404E-SM:T8415 ® 04 M 170 020 1.7 W 9 0.8 . 155 020 17 ® 435 024 17 W 35 018 14 ® 30 014 03
TNMG 160404E-SM:T8430 ® 04 M 15 020 1.7 W 8 0.8 ! 130 020 1.7 ® 435 024 17 ®m 30 018 14 ®m 25 0.14 03
TNMG 160404E-SM:T9325 ® 04 M 19 020 1.7 W 110 0.8 1.7 ! 180 020 1.7 - - - ®m 4 018 14 = = =
TNMG 160404E-SM:T9415 ® 04 W 240 020 17 - - - ! 225 020 17 = = = - - - ®m 45 014 03
TNMG 160408E-SM:T6310 ® 08 M 15 025 17 W 105 023 17 . 120 025 17 P 45 030 17 W 45 020 14 ® 30 013 07
TNMG 160408E-SM:T7325 ® 08 P 170 025 1.7 W 130 023 17 . - - - - - - W 5 02 14 = = =
TNMG 160408E-SM:T7335 ® 08 ® 165 025 17 W 125 023 17 . = = = - - - W 5 02 14 = = =
TNMG 160408E-SM:T8415 ® 08 W 195 025 17 W 100 023 17 . 180 025 17 P 495 030 17 M 45 020 14 ® 30 013 07
TNMG 160408E-SM:T8430 € 08 M 170 025 17 W 9% 023 17 u 135 025 17 P 465 030 17 ® 35 020 14 ®m 25 013 07
TNMG 160408E-SM:T9325 ® 083 M 205 025 17 W 120 023 17 ! 190 025 1.7 - - - 45 020 14 = = =
TNMG 160408E-SM:T9415 ® 08 MW 265 025 17 = = = ! 250 025 1.7 = = = - - - ®m5 013 07
TNMG 160412E-SM:T6310 £ 2 12 M 155 030 1.7 W 110 027 17 . 125 030 17 ® 465 036 17 M 45 024 14 ®m 30 015 09
TNMG 160412E-SM:T7325 2 12 2 170 030 1.7 W 130 027 17 . - - - - - - W 55 024 14 = = =
TNMG 160412E-SM:T7335 £ 1.2 w165 030 1.7 W 125 027 1.7 . - - - - - - W 5 024 14 = = =
TNMG 160412E-SM:T8415 £ 12 H 195 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 P 495 036 17 M 45 024 14 ®m 30 015 09
TNMG 160412E-SM:T9325 £ 2 12 M 205 030 1.7 W 120 027 17 ! 190 030 1.7 - - - ®m 45 024 14 = = =
TNMG 220404E-SM:T6310 ® 04 W 135 020 1.7 W 95 018 1.7 . 105 020 17 P 405 024 17 W 40 018 14 ®m 25 014 03
TNMG 220404E-SM:T7325 ® 04 P 15 020 1.7 W 120 018 17 . - - - - - - W 5 018 14 = = =
TNMG 220404E-SM:T8415 ® 04 W 170 020 17 W 9 018 17 . 155 020 17 ® 435 024 17 W 35 018 14 ®m 30 014 03
TNMG 220404E-SM:T8430 ® 04 M 15 020 1.7 m 8 018 17 u 130 020 1.7 ® 435 024 17 ® 30 018 14 ®m 25 0.14 03
TNMG 220404E-SM:T9325 ® 04 W 19 020 1.7 W 110 018 1.7 ! 180 020 1.7 - - - ® 4 018 14 = = =
TNMG 220408E-SM:T6310 ® 083 M 150 025 1.7 W 105 023 17 . 120 025 1.7 #1450 030 17 W 45 020 14 & 30 013 07
TNMG 220408E-SM:T7325 ® 08 ® 170 025 17 W 130 023 17 . = = = - - - W 5 020 14 = = =
TNMG 220408E-SM:T7335 ® 08 w165 025 17 W 125 023 17 . = = = - - - W 5 02 14 = = =
TNMG 220408E-SM:T8415 ® 083 M 195 025 17 W 100 023 17 . 180 025 17 P 495 030 17 W 45 020 14 ® 30 013 07
TNMG 220408E-SM:T8430 $ 08 W10 025 1.7 W 9 023 17 u 135 025 1.7 #0465 030 1.7 & 35 020 14 & 25 013 07
TNMG 220408E-SM:T9325 ® 08 M 205 025 17 W 120 023 17 ! 190 025 1.7 - - - ®m 45 020 14 = = =
TNMG 220408E-SM:T9415 ® 08 MW 265 025 17 = = = u 250 025 1.7 = = = - - - ®m5 013 07
TNMG 220412E-SM:T6310 t 12 M 155 030 1.7 W 110 027 17 . 125 030 17 P 465 036 17 M 45 024 14 ®m 30 015 09
TNMG 220412E-SM:T7325 2 1.2 ® 170 030 1.7 W 130 027 17 . - - - - - - W 55 024 14 = = =
TNMG 220412E-SM:T7335 £ 12 ® 165 030 1.7 W 125 027 17 . = = = - - - W 5 024 14 = = =
TNMG 220412E-SM:T8415 < 12 H 195 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 P 495 036 17 M 45 024 14 ®m 30 015 09
TNMG 220412E-SM:T9325 £ 12 M 205 030 1.7 W 120 027 17 ! 190 030 1.7 - - - ®m 45 024 14 = = =
TNMG 220412E-SM:T9415 () 1.2 W 260 030 1.7 = = = u 245 030 17 = = = - - - B 5 015 09
0.25 .
SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato
t & @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai
};5" inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.

VNMG 160404E-SM:T6310 ® 04 M 12 018 12 W 8 016 12 . 9 018 12 P 360 022 12 W 35 0716 10 2 20 013 03
VNMG 160404E-SM:T7325 ® 04 ® 135 018 12 W 105 016 1.2 . = = = - - — W 4 01 10 = = =
VNMG 160404E-SM:T8415 ® 04 M 15 018 12 W 8 016 1.2 . 140 018 12 ® 39 022 12 W 35 016 1.0 2 25 013 03
VNMG 160404E-SM:T8430 ® 04 M 135 018 12 W 75 016 1.2 u 10 0.8 12 ® 375 022 12 ®m 25 016 10 2 20 013 03
VNMG 160404E-SM:T9325 ® 04 M 170 018 12 W 100 0.16 1.2 ! 160 0.18 1.2 - - - ®m 35 016 10 = = =
VNMG 160404E-SM:T9415 ® 04 M 210 018 12 = = = ! 195 018 1.2 = = = - - - ®m 4 013 03
VNMG 160408E-SM:T6310 ® 08 W 125 025 14 m 9% 023 14 . 100 025 14 ® 375 030 14 W 35 020 1.1 ® 25 013 07
VNMG 160408E-SM:T7325 ® 08 ® 145 025 14 W 110 023 14 . - - - - - - W 45 020 11 - - -
VNMG 160408E-SM:T8415 ® 038 M 160 025 14 W 8 023 14 . 145 025 14 ® 405 030 14 W 35 020 1.1 ®m 25 013 07
VNMG 160408E-SM:T8430 ® 08 M 140 025 14 W 75 023 14 ! 15 025 14 ® 39 030 14 2 30 020 1.1 & 20 013 07
VNMG 160408E-SM:T9325 ® (08 W 170 025 14 W 100 023 14 ! 160 025 14 - - - ®m 3 02 11 = = =
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https://dormerpramet.com/p/7156396
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https://dormerpramet.com/p/8553135
https://dormerpramet.com/p/7977411
https://dormerpramet.com/p/6915868
https://dormerpramet.com/p/6915869
https://dormerpramet.com/p/7156401
https://dormerpramet.com/p/6915870
https://dormerpramet.com/p/8553138
https://dormerpramet.com/p/7977150
https://dormerpramet.com/p/6915873
https://dormerpramet.com/p/8244309
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H

Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la lavorazione media di acciai e superleghe. E caratterizzato

éép; & @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un rinforzo a T stabile e moderato. E adatto anche per acciai

inossidabili, ghise e, in modo condizionato, per leghe non ferrose e materiali duri.

WNMG 060404E-SM:T7335 @ Pl 180 020 1.7 W 140 0.18 1.7 . - = = - - - W 5 018 14 = = =
WNMG 060404E-SM:T8430 @ 0.4 MW 18 020 1.7 W 100 0.8 1.7 ! 150 020 1.7 ® 510 024 17 ® 40 018 14 ® 30 013 03
WNMG 060404E-SM:T9325 @ 04 H 225 020 1.7 W 135 018 1.7 ! 210 020 1.7 - - - ®m5 018 14 = = =
WNMG 060408E-SM:T6310 ® 08 B 175 025 17 W 125 023 17 . 140 025 17 ® 525 030 17 M 50 020 14 ®m 35 013 07
WNMG 060408E-SM:T7325 ® 08 P 200 025 1.7 W 155 023 1.7 . - - - - - - m 65 02 14 = = =
WNMG 060408E-SM:T7335 ® 08 P 195 025 17 M 150 023 17 . - - - - - - H 60 020 14 = = =
WNMG 060408E-SM:T8415 & 03 M 225 025 17 W 115 023 17 . 205 025 1.7 ® 570 030 1.7 W 5 020 14 2 35 013 07
WNMG 060408E-SM:T8430 ¢ 08 M 195 025 17 H 105 023 17 u 160 025 17 P 540 030 17 ® 40 020 14 ® 30 013 07
WNMG 060408E-SM:T9325 ¢ 08 W 240 025 17 W 140 023 17 ! 225 025 17 - - - ®m 5 02 14 - = =
WNMG 060412E-SM:T7325 @ 12 w200 030 1.7 W 155 027 1.7 . = = = - - - W 65 024 14 = = =
WNMG 060412E-SM:T8430 @ 12 H 195 030 17 W 105 027 17 ! 160 030 1.7 P 540 036 17 P 40 024 14 ®m 30 015 1.0
WNMG 060412E-SM:T9325 @ 12 M 240 030 17 W 140 027 17 u 225 030 17 - - - ®m5 024 14 = = =
WNMG 080404E-SM:T6310 @ 04 M 155 020 2.0 M 110 018 2.0 . 125 020 2.0 P 465 024 20 W 45 018 16 ® 30 013 03
WNMG 080404E-SM:T7325 @ 04 P 180 020 2.0 M 140 018 2.0 . - - - - - W 5 018 16 = = =
WNMG 080404E-SM:T7335 @ 04 P 175 020 2.0 W 135 018 20 . - - - - - - W5 018 16 = = =
WNMG 080404E-SM:T8415 @ 04 W 200 020 2.0 M 105 018 2.0 . 185 020 20 P 510 024 20 W 45 018 16 ® 35 013 03
WNMG 080404E-SM:T8430 @ 04 W 180 020 20 W 95 0.18 20 ! 145 020 20 P 495 024 20 ® 35 018 16 ® 30 0.13 03
WNMG 080404E-SM:T9325 @ 04 W 220 020 20 W 130 0.18 20 ! 205 020 20 - - - ®m 45 018 16 = = =
WNMG 080404E-SM:T9415 @ 04 M 280 020 20 - - - ! 265 020 2.0 - - - - - - ®m 5 013 03
WNMG 080408E-SM:T6310 ¢ 08 M 175 025 20 W 125 023 20 . 140 025 20 P 525 030 20 W 5 02 16 ®» 35 013 0.7
WNMG 080408E-SM:T7325 & 08 P 200 025 2.0 W 155 023 20 . = = = - - - W 65 020 16 = = =
WNMG 080408E-SM:T7335 & 08 P 190 025 2.0 M 145 023 20 . = = = - - - W 60 020 16 = = =
WNMG 080408E-SM:T8415 & 08 M 225 025 20 W 115 023 20 . 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 ® 35 013 07
WNMG 080408E-SM:T8430 ¢ 08 M 195 025 20 M 105 023 20 u 160 025 2.0 P 540 030 20 P 40 020 16 ® 30 013 0.7
WNMG 080408E-SM:T9325 ¢ 08 M 235 025 20 W 140 023 20 ! 220 025 20 - - - ®m 5 02 16 = = =
WNMG 080408E-SM:T9415 & 08 M 305 025 2.0 = = = ! 285 025 20 = = = - - - 6 013 07
WNMG 080412E-SM:T6310 @ 12 M 175 030 2.0 W 125 027 20 . 140 030 20 P 525 036 20 WM 50 024 16 ® 35 015 1.0
WNMG 080412E-SM:T7325 @ 12 ® 195 030 20 W 150 027 2.0 . - - - - - - W 60 024 16 - - -
WNMG 080412E-SM:T7335 @ 1.2 w1 190 030 20 W 145 027 2.0 . - - - - - - H 60 024 16 = = =
WNMG 080412E-SM:T8415 @ 12 W 225 030 20 W 115 027 20 . 205 030 20 P 570 036 20 W 50 024 16 ® 35 015 1.0
WNMG 080412E-SM:T8430 @ 12 M 190 030 2.0 W 105 027 20 ! 155 030 20 P 525 036 20 ® 40 024 16 ® 30 015 1.0
WNMG 080412E-SM:T9325 @ 12 M 235 030 20 W 140 027 20 u 220 030 20 - - - ®m 5 024 16 - - -
WNMG 080412E-SM:T9415 @ 1.2 W 300 030 20 = = = ! 285 030 20 = = = - - - B 60 015 10
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https://dormerpramet.com/p/8553168
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.1 MRompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato E
“ @ ‘ . da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gliacciai e, g
) condizionatamente, per i materiali duri. %

CNMG ____owwe i S\WWG__

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76

2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
03

. . M Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato
PRI H 4 { P da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gli acciai e,

10°| B condizionatamente, per i materiali duri.
CNMGO90308E-M:T9325 & 03 M 205 032 18 - - - P10 032 18 - - - - - - - - -
CNMG 090308E-M:T9335 £ 08 W 18 032 18 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG090308E-M:T9415 @ 08 M 275 032 18 - - - Pl 260 032 18 - - - - — — w5 016 05
(NMG 120404E-M:T5315 @ 04 #1245 020 21 - - - W20 020 21 - - - - — — w45 013 03
(NMG120404E-M:T9325 @ 04 | 210 020 2.1 - - - 195 020 21 - - - - - - - - -
CNMG 120404E-M:T9335 £ 04 W 180 020 21 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG 120404E-M:T9415 @ 04 W 265 020 21 - - — P25 020 21 - - - - — — ¥ 50 013 03
CNMG 120408E-M:6640 $ 08 W65 032 21 - - - M5 032 21 - - - - - - -
(NMG 120408E-M:T5305 & 08 2 280 032 2.1 - - - m5 032 21 - - - - - - m 55 016 07
(NMG120408E-M:T5315 @ 08 #1250 032 21 - - - m 235 032 21 - - - - - - m5 016 07
(NMG120408E-M:T8430 ¢ 08 MW 170 032 21 - - - I 135 032 21 - - - - — - w25 016 07
(NMG 120408E-M:T9310 ¢ 08 W 245 032 21 - - - @230 032 21 - - - - — — w45 016 07
(NMG 120408E-M:T9315 & 08 M 225 032 2.1 - - - mu 03 2 - - - - - - m 45016 07
(NMG120408E-M:T9325 ¢ 08 M 200 032 21 - - - P19 032 21 - - - - - - -
CNMG 120408E-M:T9335 £ 08 W 180 032 21 - - - e - - - _ -
(NMG 120408E-M:T9415 ¢ 08 M 270 032 21 - - — @125 032 21 - - - - — — w5 016 07
(NMG120412E-M:T5305 ¢ 12 #1275 040 21 - - — M 260 040 21 - - - - — — w5 020 10
(NMG120412E-M:T5315 @ 12 W1 245 040 21 - - - W 230 040 21 - - - - - - ®m 45 02 10
(NMG 120412E-M:T9315 @ 12 M 220 040 21 - - - pI205 040 21 - - - - — — w40 020 10
(NMG120412E-M:T9325 & 12 M 195 040 21 - - — P 185 040 21 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-M:T9335 £ 12 MW 170 040 21 - - -B- - - o - _ o
(NMG 120412E-M:T9415 ¢ 12 M 265 040 21 - - - I 250 040 21 - - - - — - w50 020 10
(NMG120416E-M:T9325 & 16 M 200 040 21 - - — P19 040 21 - - - - - - - - -
CNMG 120416E-M:T9335 £ 16 MW 175 040 21 - - - e - - - _
(NMG 160608E-M:T9310 ¢ 08 M 235 032 36 - - - P 220 032 36 - - - - - - ®m 45 016 07
(NMG 160608E-M:T9325 ¢ 03 M 190 032 36 - - - P 180 032 36 - - - - - - -
CNMG 160608E-M:T9335 £ 08 MW 170 032 36 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG 160608E-M:T9415 @ 08 M 255 032 36 - - — Pl 240 032 36 - - - - — — w5 016 07
(NMG160612E-M:T9325 ¢ 12 M 185 040 36 - - - Pl 175 040 36 - - - - - - - - -
CNMG 160612E-M:T9335 £ 12 MW 160 040 36 - - -B- - - o _ -
(NMG 160612E-M:T9415 @ 12 M 250 040 36 - - - 1235 040 36 - - - - — — w50 020 10
(NMG160616E-M:T9325 & 16 M 19 040 36 - - — P18 040 36 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-M:T9335 £ 16 M 165 040 36 - - -B- - - - - - -
CNMG 190608E-M:6630 $ 08 W15 032 42 - - - W65 032 42 - - - - - - - -
(NMG190608E-M:T9325 & 08 M 19 032 42 - - - Pl 180 032 42 - - - - - - - - -
CNMG 190608E-M:T9335 £ 08 MW 165 032 42 - - - e - - -~ _ -
(NMG190608E-M:T9415 g 03 M 250 032 42 - - - P 235 032 42 - - - - — — w50 016 07
CNMG 190612E-M:6630 $ 12 W10 040 42 - - - P60 040 42 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-M:6640 $ 12 W45 040 42 - - - M 1% 040 42 - - - - - - - - -
(NMG190612E-M:T9325 @ 12 M 185 040 42 - - — P 175 040 42 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-M:T9335 ® 1) M 160 040 42 - - -B- - - - - _ -
(NMG190612E-M:T9415 @ 12 M 245 040 42 - - — I 230 040 42 - - - - — — w45 020 10
(NMG190616E-M:T9325 @ 16 M 190 040 42 - - - P 180 040 42 - - - - - - - - -
CNMG 190616E-M:T9335 ® 16 M 165 040 42 - - - e - - - - _ -
(NMG 190616E-M:T9415 @ 16 M 255 040 42 - - — 1240 040 42 - - - - — — w50 020 13
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https://dormerpramet.com/p/6753880
https://dormerpramet.com/p/6754855
https://dormerpramet.com/p/8244149
https://dormerpramet.com/p/6751506
https://dormerpramet.com/p/6755742
https://dormerpramet.com/p/6755794
https://dormerpramet.com/p/7977105
https://dormerpramet.com/p/6755028
https://dormerpramet.com/p/6753722
https://dormerpramet.com/p/6753778
https://dormerpramet.com/p/6754856
https://dormerpramet.com/p/8183352
https://dormerpramet.com/p/6755780
https://dormerpramet.com/p/6755798
https://dormerpramet.com/p/6753723
https://dormerpramet.com/p/6753793
https://dormerpramet.com/p/6754859
https://dormerpramet.com/p/8183356
https://dormerpramet.com/p/6753893
https://dormerpramet.com/p/6754862
https://dormerpramet.com/p/6755033
https://dormerpramet.com/p/6753895
https://dormerpramet.com/p/6754864
https://dormerpramet.com/p/8244246
https://dormerpramet.com/p/6753898
https://dormerpramet.com/p/6754866
https://dormerpramet.com/p/8244248
https://dormerpramet.com/p/6753903
https://dormerpramet.com/p/6754868
https://dormerpramet.com/p/6751543
https://dormerpramet.com/p/6753905
https://dormerpramet.com/p/6754870
https://dormerpramet.com/p/8244253
https://dormerpramet.com/p/6751545
https://dormerpramet.com/p/6751546
https://dormerpramet.com/p/6753795
https://dormerpramet.com/p/6754872
https://dormerpramet.com/p/8183390
https://dormerpramet.com/p/6753909
https://dormerpramet.com/p/6754875
https://dormerpramet.com/p/8345530

é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? u L 13399 CVD Q nxD NSH

Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
03

. . M Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato
f Y H 4 { P da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gli acciai e,

10°| B condizionatamente, per i materiali duri.
DNMG110404E-M:T5315 ¢ 04 #1210 020 12 - - - 195 020 12 - - - - - - W4 014 03
DNMG 110404E-M:T9325 @ 04 M 175 020 12 - - - P 165 020 12 - - - - - - - - -
DNMG 110404E-M:T9335 ® 04 W15 020 12 - - - e - - - - _ -
DNMG110404E-M:T9415 @ 04 M 225 020 12 - - - p210 020 12 - - - - - - w45 014 03
DNMG 110408E-M:T5315 @ 08 # 215 030 1.2 - - - m200 030 12 = = = - - - @4 015 07
DNMG110408E-M:T9325 e 03 M 175 030 12 - - - P 165 030 12 - - - - - - - -
DNMG 110408E-M:T9335 ® 038 MW 15 030 12 - - - e - - - - _ -
DNMG110408E-M:T9415 @ 08 M 235 030 12 - - - Pl 220 030 12 - - - - - - @45 015 07
DNMG 110412E-M:T9325 @ 12 M 165 040 12 - - - |55 040 12 - - - - - - - - -
DNMG110412E-M:T9415 & 12 M 220 040 12 - - - Pl 205 040 12 - - - - - - »W 4 020 09
DNMG150404E-M:T5315 @ 04 #1200 020 19 - - - ®19 020 19 - - - - - - w4 014 03
DNMG150404E-M:T9325 e 04 M 170 020 19 - - — P 160 020 19 - - - - - - - -
DNMG 150404E-M:T9415 @ 04 M 210 020 19 - - - P 195 020 19 - - - - - - W4 014 03
DNMG 150408E-M:T5315 @ 08 #1205 030 19 - - - M 1% 030 19 - - - - - - m 4 015 07
DNMG 150408E-M:T9315 @ 08 M 19 030 19 - - - Pl 180 030 19 - - - - - - w»m 35 015 07
DNMG150408E-M:T9325 e 03 M 170 030 19 - - — P 160 030 19 - - - - - - - -
DNMG 150408E-M:T9335 ® 038 M 145 030 19 - - _ . - - - - - - _ - -
DNMG 150408E-M:T9415 e 03 M 220 030 19 - - - P25 030 19 - - - - - - m 4 015 07
DNMG150412E-M:T5315 @ 12 P 200 040 19 - - - W19 040 19 - - - - - - w4 02 09
DNMG150412E-M:T9315 @ 12 M 175 040 19 - - - Pl 165 040 19 - - - - - - w35 02 09
DNMG 150412E-M:T9325 @ 12 M 160 040 19 - - - m50 040 19 - - - - - - - - -
DNMG150412E-M:T9415 & 12 M 210 040 19 - - - P 195 040 19 - - - - — — w4 020 09
DNMG150604E-M:T5315 @ 04 ® 200 020 19 - - - ®19 020 19 - - - - - - »W 4 014 03
DNMG150604E-M:T9325 ¢ 04 M 170 020 19 - - - Pl 160 020 19 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-M:T9335 £ 04 MW 145 020 19 - - -B- - - - - o -
DNMG150604E-M:T9415 @ 04 M 210 020 19 - - - P 195 020 19 - - - - — — ¥ 40 014 03
DNMG 150608E-M:T5315 @ 08 ® 205 030 19 - - - ®M19 030 19 - - - - - - w4 015 07
DNMG150608E-M:T9310 & 08 M 205 030 19 - - - P19 030 19 - - - - - - w4 015 07
DNMG 150608E-M:T9315 ¢ 03 M 19 030 19 - - - P 180 030 19 - - - - - - @35 015 07
DNMG 150608E-M:T9325 & 03 M 170 030 19 - - - P 160 030 19 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-M:T9335 £ 08 MW 145 030 19 - - -B- - - - - - - _ -
DNMG150608E-M:T9415 & 08 M 220 030 19 - - - P 205 030 19 - - - - - - »W 4 015 07
DNMG150612E-M:T5315 ¢ 12 #1200 040 19 - - - M 19 040 19 - - - - - - ®m 40 020 09
DNMG150612E-M:T9310 ¢ 12 M 1% 040 19 - - - Pl 180 040 19 - - - - - - ®m 35 02 09
DNMG150612E-M:T9315 & 12 M 175 040 19 - - - Pl 165 040 19 - - - - - - »m 35 020 09
DNMG150612E-M:T9325 ¢ 12 M 160 040 19 - - - Pl 150 040 19 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-M:T9335 £ 12 MW 140 040 19 - - -B- - - - - - -
DNMG150612E-M:T9415 ¢ 12 M 210 040 19 - - - #1955 040 19 - - - - - - W4 02 09
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https://dormerpramet.com/p/8345544
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https://dormerpramet.com/p/6753958
https://dormerpramet.com/p/8183394
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https://dormerpramet.com/p/6753740
https://dormerpramet.com/p/6753803
https://dormerpramet.com/p/6754905
https://dormerpramet.com/p/8183397
https://dormerpramet.com/p/6755749
https://dormerpramet.com/p/6755045
https://dormerpramet.com/p/6754071
https://dormerpramet.com/p/6753968
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https://dormerpramet.com/p/8183398
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° & P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
0,3 R
01 : . M Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato
P \\16 ué @ da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gli acciai e,
10| B condizionatamente, per i materiali duri.
SNMG 120408E-M:T5305 e 08 P 290 032 21 - - - m 25 032 21 - - - - - - w55 016 0.7
SNMG 120408E-M:T5315 e 08 ” 260 032 21 - - - m 245 032 21 - - - - - - ®m 5 016 07
SNMG 120408E-M:T9325 € 08 M 210 032 21 - - - ?195 032 21 - - - - - - - - -
SNMG 120408E-M:T9335 ® 08 W18 032 21 - - -§- - - - - - - - - - - -
SNMG 120408E-M:T9415 ® 08 W 280 032 21 - - - w®mw5 032 21 - - - - - - ®m 5 016 07
SNMG 120412E-M:T9325 ® 12 W 20 040 21 - - - 710 040 21 - - - - - - - - -
SNMG 120412E-M:T9335 ® 12 M 175 040 21 - - - - - - - - - - - - - - -
SNMG 120412E-M:T9415 ® 12 MW 275 040 21 - - - Wm0 040 21 - - - - - - ®m 5 02 10
SNMG 120416E-M:T9325 (] 16 M 210 040 2.1 - - - 195 040 21 - - = - - - - - -
SNMG 150612E-M:T9325 ® 12 W 195 040 34 - - - 7185 040 34 - - - - - - = = =
SNMG 150612E-M:T9335 ® 12 M0 040 34 - - - B - - - - - - - - - - - -
SNMG 150612E-M:T9415 £ 3 12 M 260 040 34 - - - W45 040 34 - - - - - - ®m 5 02 10
SNMG 190612E-M:6630 $ 12 MW 175 040 40 - - - 7165 040 40 - - - - - - = = =
SNMG 190612E-M:T9325 ® 12 MW 19 040 4.0 - - - 7 180 040 40 = = = = = = = = =
SNMG 190612E-M:T9335 ® 12 W 165 040 4.0 - - - - - - - - - - = = =
SNMG 190612E-M:T9415 () 12 W 255 040 4.0 - - - 7 240 040 40 - - - - - - ®m 5 02 10
SNMG 190616E-M:T9325 ® 16 W 200 040 40 - - - 7190 040 40 = = = = = = = = =
SNMG190616E-M:T9335 @ 16 M 175 040 40 - - - | - - - - - - - - - - - -
SNMG 190616E-M:T9415 t 16 M 270 040 4.0 - - - 725 040 40 - - - - - - ®m 5 02 13
01| TM M Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato

{ P da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gli acciai e,
condizionatamente, per i materiali duri.

o
°

N
T,
>
i
[}
z )
e

TNMG 160404E-M:T5315 ® 04 P 215 020 16 - - - ® 200 020 16 - - - - - - P 40 014 03
TNMG 160404E-M:T9325 ® 04 M 180 020 16 - - - ! 170 020 1.6 = = = = = = = = =
TNMG 160404E-M:T9335 & 04 M 155 020 16 - - - | - - - - = - - = - - = -
TNMG 160404E-M:T9415 e 04 MW 230 020 16 - - - u 215 020 16 - - - - - - »m 45 014 03
TNMG 160408E-M:T5305 ® 038 P 250 030 16 - - - . 235 030 16 - - - - - - »m5 015 07
TNMG 160408E-M:T5315 ® 038 P 225 030 16 - - - . 210 030 16 - - - - - - »m 45 015 07
TNMG 160408E-M:T9310 ® 03 M 220 030 16 - - - ! 205 030 16 - - - - - - »m 4 015 07
TNMG 160408E-M:T9325 ® 03 M 18 030 16 - - - ! 175 030 1.6 = = = = = = = = =
TNMG 160408E-M:T9335 ® 03 MW 160 030 16 - - - e - - - _ _
TNMG 160408E-M:T9415 ® 03 M 240 030 16 - - - ! 225 030 16 - - - - - - »m 45 015 07
TNMG 160412E-M:T5315 ® 12 m 215 040 16 - - - . 200 040 16 - - - - - - ® 40 020 09
TNMG 160412E-M:T9325 ® 12 M 170 040 16 - - - u 160 0.40 1.6 - - - - - - = = =
TNMG160412E-M:T9335 @ 12 M 145 040 16 - - - | - - - - - - - - - - - -
TNMG 160412E-M:T9415 ® 12 MW 225 040 16 - - - ! 210 040 16 - - - - - - »m 45 020 09
TNMG 220408E-M:T5315 ® 08 P 215 030 21 - - - . 200 030 2.1 - - - - - - »m 4 015 07
TNMG 220408E-M:T9325 ¢ 03 W 180 030 21 - - - ! 170 030 2.1 = = = = = = = = =
TNMG 220408E-M:T9335 £ 08 MW 155 030 2.1 - - _ . - - - - - _ _
TNMG 220408E-M:T9415 ¢ 03 W 230 030 21 - - - s 030 21 - - - - - - »m 45 015 07
TNMG 220412E-M:T5315 ® 12 w7 205 040 2.1 - - - . 190 040 2.1 - - - - - - » 4 020 09
TNMG 220412E-M:T9325 € 12 MW 165 040 21 - - - u 155 040 2.1 - - - - - - - - -
TNMG220412E-M:T9335 @ 12 M 140 040 2.1 - - - e - = - - = - - = -
TNMG 220412E-M:T9415 e 12 W 225 040 21 - - - ! 210 040 21 - - - - - - »m 45 020 09
03 R

01 i . M Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato

Y |\\16 H i @ da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gli acciai e,

10| & condizionatamente, per i materiali duri.
VNMG 160404E-M:T5315 ® 04 P 180 02 12 - - - . 170 020 1.2 - - - - - - »m 35 014 03
VNMG 160404E-M:T9325 € 04 W15 02 12 - - - u 145 020 1.2 - - - - - - - - -
VNMG 160404E-M:T9415 e 04 W 195 020 12 - - - ! 185 020 1.2 - - - - - - »m 3 014 03
VNMG 160408E-M:T5305 e 08 P 205 030 14 - - - . 190 030 1.4 - - - - - - » 4 015 07
VNMG 160408E-M:T5315 ® 08 P 185 030 14 - - - . 175 030 14 - - - - - - »m 35 015 07
VNMG 160408E-M:T9325 € 08 W 150 030 14 - - - u 140 030 14 - - - - - - - - -
UNMG 160408E-M:T9335 ¢ 08 M 130 030 14 - - - [ - - - - = - - - - - = -
VNMG 160408E-M:T9415 € 03 W 20 030 14 - - - ! 190 030 1.4 - - - - - - » 4 015 07
VNMG 160412E-M:T9325 $ 12 M 140 040 14 - - - @130 040 14 = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/6755697
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https://dormerpramet.com/p/6755724
https://dormerpramet.com/p/6754435
https://dormerpramet.com/p/8345601
https://dormerpramet.com/p/6755906
https://dormerpramet.com/p/6755725
https://dormerpramet.com/p/6754438
https://dormerpramet.com/p/6755009
https://dormerpramet.com/p/8244316
https://dormerpramet.com/p/6754441
https://dormerpramet.com/p/6755868
https://dormerpramet.com/p/6755770
https://dormerpramet.com/p/6753837
https://dormerpramet.com/p/6754931
https://dormerpramet.com/p/8345568
https://dormerpramet.com/p/6754009
https://dormerpramet.com/p/6754934
https://dormerpramet.com/p/8345570
https://dormerpramet.com/p/6754014
https://dormerpramet.com/p/6754017
https://dormerpramet.com/p/6754939
https://dormerpramet.com/p/8345572
https://dormerpramet.com/p/6751577
https://dormerpramet.com/p/6754022
https://dormerpramet.com/p/6754942
https://dormerpramet.com/p/8345575
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° P M N S H
Product : Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0,3 R
01 i . M Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. E caratterizzato
P \\16 H& @ da un angolo di spoglia positivo e da un T-land negativo/stabile e moderato. E adatto anche per gli acciai e,
10°| B condizionatamente, per i materiali duri.
WNMG 060404E-M:T5315 ® 04 ®» 25 020 1.8 - - - . 235 020 18 - - - - - - ®m 5 013 03
WNMG 060404E-M:T9325 ® 04 MW 215 020 1.8 - - - ! 200 020 1.8 - - - - - - - - -
WNMG 060404E-M:T9415 ® (04 MW 2/0 020 18 = = = ! 255 020 18 = = = - - - ®m 5 013 03
WNMG 060408E-M:T5315 e 08 w255 032 1.8 - - - . 240 032 138 = = = - - - ®m 5 016 07
WNMG 060408E-M:T9325 $ 08 W 205 032 18 - - - u 190 032 1.8 - - - - - - - - -
WNMG 060408E-M:T9335 £ 08 W 18 032 18 - - -B- - - - - - - _ - -
WNMG 060408E-M:T9415 £ 08 M 275 032 18 = = = ! 260 032 18 = = = - - - ®m 5 016 07
WNMG 080404E-M:T5315 ® 04 ™ 260 020 1.2 = = = . 245 020 1.2 = = = - - - ®m 5 013 03
WNMG 080404E-M:T9325 ® 04 MW 210 020 21 - - - u 195 020 2.1 - - - - - - - - -
WNMG 080404E-M:T9335 ® 04 W 180 02 21 - - -B- - - - - - - _ - -
WNMG 080404E-M:T9415 ® 04 M 265 020 21 = = = ! 250 020 21 = = = - - - ®m5 013 03
WNMG 080408E-M:T5305 ® 08 ™ 280 032 21 = = = . 265 032 2.1 = = = - - - &5 016 07
WNMG 080408E-M:T5315 ® 08 M 25 032 21 - - - . 235 032 21 - - - - - - ®m 5 016 07
WNMG 080408E-M:T8430 € 08 W 170 032 21 - - - u 135 032 21 - - - - - - ®m 25 016 07
WNMG 080408E-M:T9310 ® 03 M 245 032 21 = = = ! 230 032 21 = = = - - - ®m 4 016 07
WNMG 080408E-M:T9315 ® 08 W 225 032 21 = = = ! 210 032 21 = = = - - - ®m 4 016 07
WNMG 080408E-M:T9325 ® 08 MW 200 032 21 - - - ! 190 032 21 - - - - - - - - -
WNMG 080408E-M:T9335 £ 08 MW 180 032 21 - - -B- - - - - - - _ - -
WNMG 080408E-M:T9415 £ 08 MW 270 032 21 = = = ! 255 032 21 = = = - - - ®m 5 01 07
WNMG 080412E-M:T5305 3 12 ® 275 040 21 = = = . 260 040 2.1 = = = - - - ®m 5 02 10
WNMG 080412E-M:T5315 t 12 2 245 040 2.1 - - - . 230 040 2.1 - - - - - - ®m 45 020 1.0
WNMG 080412E-M:T9310 2 1.2 W 235 040 21 - - - u 220 040 21 - - - - - - ®m 45 020 1.0
WNMG 080412E-M:T9315 (] 12 W 220 040 2.1 = = = ! 205 040 2.1 = = = - - - ®m 4 02 10
WNMG 080412E-M:T9325 () 1.2 W 195 040 21 - - - u 185 040 2.1 - - - - - - - - -
WNMG 080412E-M:T9335 £ 12 MW 170 040 21 - - -B- - - o - _ -
WNMG 080412E-M:T9415 (] 12 W 265 040 2.1 - - - u 250 040 21 - - - - - - ®m 5 02 10
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https://dormerpramet.com/p/8183410
https://dormerpramet.com/p/6755914
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~ o Slrompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
15°—18° h‘ ‘? i | ‘ ‘ ' da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e
superleghe.

____ DNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o ] ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

2/PRAMET

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12700  5.16 8.70 476

80°

<
\I ‘ ?\e E
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A ¢« >

Product : i

£
(mm)

CNMG 120404ER-SI:T7335 (]
CNMG 120404ER-SI:T8430 [ ) 0.4
CNMG 120404ER-SI:T9325 ® 0.4
CNMG 120408ER-SI:T7325 £ 0.8
CNMG 120408ER-SI:T7335 £ 0.8
CNMG 120408ER-SI:T8430 E 3 0.8
CNMG 120408ER-SI:T9325 () 0.8
CNMG 120412ER-SI:T8430 f 3 12

15°182

CNMG 120404EL-SI:T7335 ® 0.4
CNMG 120404EL-SI:T8430 () 0.4
CNMG 120404EL-SI:T9325 ° 0.4
CNMG 120408EL-SI:T7325 E 3 0.8
CNMG 120408EL-SI:T7335 E 3 0.8
CNMG 120408EL-SI:T8430 f 3 0.8
CNMG 120408EL-SI:T9325 ° 0.8
CNMG 120412EL-SI:T8430 E 3 12
15°—18°
DNMG 110404ER-SI:T7325 ® 0.4
DNMG 110404ER-SI:T7335 ° 0.4
DNMG 110404ER-SI:T8430 [ ) 0.4
DNMG 110404ER-SI:T9325 ° 0.4
DNMG 110408ER-SI:T7335 () 0.8
DNMG 110408ER-SI:T8430 ° 0.8
DNMG 110408ER-SI:T9325 () 0.8
DNMG 150404ER-SI:T8430 [ ) 0.4
DNMG 150404ER-SI:T9325 ® 0.4
DNMG 150408ER-SI:T8430 ° 0.8
DNMG 150408ER-SI:T9325 () 0.8
DNMG 150604ER-SI:T7325 ® 0.4
DNMG 150604ER-SI:T7335 ) 0.4
DNMG 150604ER-SI:T8315 ° 0.4
DNMG 150604ER-SI:T8415 [ ) 0.4
DNMG 150604ER-SI:T8430 ® 0.4
DNMG 150604ER-SI:T9325 ® 0.4
DNMG 150604ER-SI:T9335 ° 0.4
DNMG 150608ER-SI:T7325 [ ) 0.8
DNMG 150608ER-SI:T7335 () 0.8
DNMG 150608ER-SI:T8315 () 0.8
DNMG 150608ER-SI:T8415 ® 0.8
DNMG 150608ER-S1:T8430 ® 0.8
DNMG 150608ER-SI:T9325 [ ) 0.8
DNMG 150608ER-SI:T9335 () 0.8

v

?

vC

(m/min)

+

EEENNEEREN

215
225
270
215
205
210
255
225

'TTI

EEENNEEN

EEEENNNEEEENNNEESEEEEERENEEQNN

215
225
270
215
205
210
255
225

185
180
185
225
175
180
210
175
220
170
200
180
170
165
195
175
220
185
180
170
165
200
170
200
180

P

f

(mm/rev)

0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35

0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35

0.20
0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.20
0.20
0.35
0.35
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35

2

ap
(mm)

\E

1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7
17
17

\E

17
17
1.7
1.7
17
1.7
1.7
1.7

\E

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

Ve

(m/min)

ISO

Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

M

f

ap

(mm/rev)  (mm)

ISO

L

Ve

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

ISO

(m/min) ~ (mm/rev)

13399

vC

f

PVD
CVD

ap

(mm)

vC

(m/min)

3

Lo

S

f

(mm/rev)

ap

(mm)

v.x1000

nxD

Ve

PMK
NSH

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

Sl rompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e
superleghe.

165
120
160
165
155
15
150
120

0.18
0.18
0.18
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32

1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7
1.7

P 615 0.24

7 585 0.42

¥ 615 042

NNNNNNNN

65
45
60
65
65
45
55
45

0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25

14
14
14
14
1.4
14
14
14

Sl rompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e

superleghe.
165 0.18 1.7
120 018 1.7
160 0.18 1.7
165 032 1.7
155 032 17
15 032 17
150 032 17
120 032 17

615 0.24

” 585 0.42

P 615 042

NNNNNNNN

65
45
60
65
65
45
55
45

0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25

14
14
14
1.4
14
14
14
1.4

Sl rompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e

superleghe.
140 0.18 1.0
140 0.18 1.0
100 0.18 1.0
135 0.18 1.0
135 032 1.0
95 032 1.0
125 032 1.0
95 018 15
130 018 15
9 032 15
120 032 15
140 0.18 15
130 018 15
95 0.18 1.5
100 0.18 1.5
95 018 15
130 018 15
110 018 15
140 032 15
130 032 15
95 032 15
105 032 15
9 032 15
120 032 15
105 032 15

NN

NN

510

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

60
55
40
50
55
35
45
35
45
35
45
55
55
40
45
35
45
40
55
55
40
45
35
45
40

0.18
0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.18
0.18
0.25
0.25
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18
0.25
0.25
0.25
0.24
0.25
0.25
0.25

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
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https://dormerpramet.com/p/6753943
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https://dormerpramet.com/p/7977355
https://dormerpramet.com/p/6753949
https://dormerpramet.com/p/7977361
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https://dormerpramet.com/p/7977368
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https://dormerpramet.com/p/6922729
https://dormerpramet.com/p/8553094
https://dormerpramet.com/p/7977122
https://dormerpramet.com/p/6753788
https://dormerpramet.com/p/8014992
https://dormerpramet.com/p/7156299
https://dormerpramet.com/p/6754793
https://dormerpramet.com/p/6922731
https://dormerpramet.com/p/8553101
https://dormerpramet.com/p/7977128
https://dormerpramet.com/p/6753791
https://dormerpramet.com/p/8014994

6 ; ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
ﬁ . : o] L 13399 VD x D NS H

Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
; Sl rompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
15°—18° Tl "F ﬁ da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e
superleghe.
DNMG 110404EL-S1:T8430 ® 04 W 185 020 1.0 W 100 018 1.0 . - - - ®m 510 024 1.0 2 40 018 0.8 = = =
DNMG 110404EL-51:T9325 ® 04 W 225 020 1.0 W 135 018 1.0 . = = = - - - ®m 5 018 08 = = =
DNMG 110408EL-S1:T8430 ® 08 M 180 035 10 W 9 032 1.0 . - - - ®m495 04 1.0 m 35 025 08 = = =
DNMG 110408EL-S1:T9325 ® 03 M 210 035 10 W 125 032 1.0 . = = = - - - 45 025 08 = = =
DNMG 150404EL-S1:T8430 ® 04 W 175 020 15 W 95 018 15 . - - - P 480 024 15 ®m 35 018 12 = = =
DNMG 150404EL-S1:T9325 ® 04 W 220 020 1.5 W 130 018 15 . - - - - - - ®m 45 018 12 - - -
DNMG 150408EL-SI:T7335 ® 038 P 170 035 15 W 130 032 15 . - - - - - - ®m 55 025 12 - - -
DNMG 150408EL-S1:T8430 ® (03 W17 035 15 W 90 032 15 . - - - ®465 042 15 mm 35 025 12 - - -
DNMG 150408EL-51:T9325 ® 08 W 200 035 15 W 120 032 15 . = = = - - - ®m 45 025 12 = = =
DNMG 150604EL-SI:T7325 ® 04 w180 020 15 M 140 018 15 . = = = - - - 55 018 12 = = =
DNMG 150604EL-SI:T7335 ® 04 ® 170 020 1.5 W 130 018 15 . = = = - - - ®m 5 018 12 = = =
DNMG 150604EL-SI:T8315 ® 04 ® 165 020 15 W 95 018 15 . - - - » 495 024 15 mm 40 018 12 = = =
DNMG 150604EL-S1:T8430 ® 04 M 175 020 15 W 95 018 15 . - - - P 480 024 15 ® 35 018 12 = = =
DNMG 150604EL-S1:T9325 ® 04 W 220 020 1.5 W 130 018 15 . - - - - - - ®m 45 018 12 = = =
DNMG 150604EL-S1:T9335 ® 04 W18 020 15 W 110 018 15 . - - - - - - ® 40 018 12 - - -
DNMG 150608EL-SI:T7325 ® 03 P 180 035 15 M 140 032 15 . - - - - - - ®m 55 025 12 - - -
DNMG 150608EL-SI:T7335 ® 08 ® 170 035 15 W 130 032 15 . - = = - - - ®m 55 025 12 = = =
DNMG 150608EL-SI:T8315 ® 08 P 165 035 15 W 95 032 15 . - - - ®m495 04 15 ® 40 025 12 = = =
DNMG 150608EL-SI:T8415 ® 08 W 200 035 15 W 105 032 15 . - - - ®m510 042 15 ¢ 45 024 12 = = =
DNMG 150608EL-S1:T8430 ® 083 M 170 035 15 W 9 032 15 . - - - ®m45 04 15 m 35 025 12 = = =
DNMG 150608EL-S1:T9325 ® 083 M 200 035 15 W 120 032 15 . - - - - - - m 45 025 12 - - -
DNMG 150608EL-S1:T9335 ® 03 W 180 035 15 W 105 032 15 . - - - - - - ® 4 025 12 - - -
. Sl rompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
15°—18° TI @ da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e
superleghe.
TNMG 160404ER-SI1:T7325 [ 04 » 19 020 15 W 145 018 1.5 . = = = - - - ?m60 018 12 = = =
TNMG 160404ER-SI:T7335 ® 04 P 180 020 15 M 140 018 15 . - - - - - - ®m 55 018 12 - - -
TNMG 160404ER-SI:T8315 [ ] 04 » 175 020 1.5 M 105 0.18 15 . - - - 525 024 15 ® 40 018 1.2 = = =
TNMG 160404ER-SI:T8415 ® 04 M 210 020 1.5 W 110 018 15 . - - - ®m 525 024 15 @ 45 018 12 = = =
TNMG 160404ER-S1:T8430 ® 04 M 185 020 15 M 100 018 1.5 . - - - ®m510 024 15 ®m 40 018 1.2 = = =
TNMG 160404ER-S1:T9325 ® 04 W 230 020 15 W 135 018 15 . = = = - - - 5 018 12 = = =
TNMG 160404ER-SI:T9335 ® 04 M 195 020 15 W 115 018 15 . = = = - - - ®m 40 018 12 = = =
TNMG 160408ER-SI:T7325 ® 08 ® 19 035 15 W 145 032 15 . - - - - - - P60 025 12 = = =
TNMG 160408ER-SI:T7335 ® 0383 ® 180 035 15 M 140 032 15 . - - - - - - P55 025 12 = = =
TNMG 160408ER-SI:T8315 [ ] 08 ® 175 035 1.5 M 105 032 15 . - - - P55 04 15 2 40 025 12 = = =
TNMG 160408ER-S1:T8415 [ ] 08 M 215 035 15 M 110 032 15 . - - - P 540 042 15 7 45 024 12 = = =
TNMG 160408ER-51:T8430 ® 083 W 180 035 15 W 95 032 15 . - - - ®m495 04 15 ¢ 35 025 12 - = =
TNMG 160408ER-S1:T9325 ® 08 W 215 035 15 W 125 032 15 . = = = - - - 45 025 12 = = =
TNMG 160408ER-S1:T9335 ® 08 M 19 035 15 W 110 032 15 . = = = - - - /40 025 12 = = =
; SI rompitruciolo affilato e progettato per la Ia\(orazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
15°—18° Tl "F ﬁ da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e
superleghe.
TNMG 160404EL-SI1:T7325 ® 04 P 19 020 15 W 145 018 15 . = = = - - - 60 018 12 = = =
TNMG 160404EL-SI1:T7335 ® 04 w180 020 15 M 140 018 15 . = = = - - - 55 018 12 = = =
TNMG 160404EL-S1:T8315 ® 04 ® 175 020 15 W 105 018 15 . - - - ®m525 024 15 ¢ 40 018 12 = = =
TNMG 160404EL-S1:T8415 ® 04 M 210 020 15 W 110 018 15 . - - - ®m525 024 15 ¢ 45 018 12 = = =
TNMG 160404EL-S1:T8430 ® 04 W 185 020 15 M 100 018 15 . - - - ®m510 024 15 P 40 018 1.2 = = =
TNMG 160404EL-S1:T9325 ® 04 M 230 020 15 M 135 018 15 . - - - - - - 5 018 12 - - -
TNMG 160404EL-SI:T9335 [ ] 04 M 19 02 15 W 115 018 15 . - - = - - - P 40 018 12 = = =
TNMG 160408EL-SI1:T7325 ® 03 P19 035 15 W 145 032 15 . - - - - - - 60 025 12 - - -
TNMG 160408EL-SI1:T7335 ® 08 » 180 035 15 M 140 032 15 . = = = - - - ®m 55 025 12 = = =
TNMG 160408EL-S1:T8315 ® 08 ® 175 035 15 W 105 032 15 . - - - ®m55 04 152 40 025 12 = = =
TNMG 160408EL-S1:T8415 ® 08 M 215 035 15 W 110 032 15 . - - - ®m540 042 15 ¢ 45 024 12 = = =
TNMG 160408EL-S1:T8430 ® 083 M 180 035 15 W 95 032 15 . - - - w495 04 15 m 35 025 12 = = =
TNMG 160408EL-S1:T9325 ® 03 W 215 035 15 W 125 032 15 . - - - - - - m 45 025 12 - - -
TNMG 160408EL-S1:T9335 ® 03 M 19 03 15 W 110 032 15 . - - - - - - ®m 40 025 12 - - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o i P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

, Sl rompitruciolo affilato e progettato per la lavorazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato
15°—18° _l4 : l | & E da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e

superleghe.

WNMG 060404ER-SI:T8430 @ 04 W 225 020 1.7 W 120 018 17 . - - - m615 024 1.7 ®m 45 018 14 = = =
WNMG 060404ER-SI:T9325 @ 04 M 270 020 17 M 160 0.18 17 . - - - - - - »m 6 018 14 - - -
WNMG 080404ER-SI:T7325 @ 04 #1220 020 17 W 170 018 17 . - - - - - - w70 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T7335 @ 04 #1215 020 1.7 M 165 018 17 . - - - - - - B 65 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T8315 @ 04 P 205 020 1.7 W 120 018 17 . - - - Pme615 024 1.7 ®m 50 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T8415 @ 04 M 250 020 17 W 130 018 17 . - - - P63 024 17 ®m 5 018 14 - - -
WNMG 080404ER-SI:T8430 @ 04 W 225 020 17 W 120 018 17 . - - - »m615 024 17 m 45 018 14 = = =
WNMG 080404ER-SI:T9325 @ 04 M 270 020 1.7 W 160 0.18 17 . = = = - - - 60 018 14 - - -
WNMG 080408ER-SI:T7325 ® 08 ® 215 035 17 M 165 032 1.7 . - - - - - - P65 025 14 - = =
WNMG 080408ER-SI:T7335 € 08 P 205 035 1.7 M 155 032 17 . - - - - - - P65 025 14 - - -
WNMG 080408ER-SI:T8315 & 08 P 205 035 17 M 120 032 17 . - - - w615 04 17 »m 50 025 14 = = =
WNMG 080408ER-SI:T8430 & 08 M 210 035 1.7 W 115 032 17 . - - - ® 585 04 17 B 45 025 14 = = =
WNMG 080408ER-SI:T9325 @ 08 M 255 035 17 W 150 032 17 . - = = - - - 55 025 14 = = =
WNMG 080412ER-SI:T8430 ¢ 12 M 225 035 17 M 120 032 17 . - - - P65 04 17 B 45 025 14 - - -

, . SI rompitruciolo affilato e progettato per la Ia\{orazione media di acciai e acciai inossidabili. E caratterizzato

15°—18° Tl ] ﬁ da un angolo di spoglia positivo senza T-land. E anche condizionatamente adatto per leghe non ferrose e
superleghe.

WNMG 060404EL-SI:T8430 e 04 W 225 020 1.7 W 120 018 17 . - - - P65 024 17 B 45 018 14 = = =
WNMG 060404EL-SI:T9325 @ 04 M 270 020 17 M 160 0.18 17 . - - - - - - 60 018 14 - - -
WNMG 080404EL-SI:T7325 @ 04 #1220 020 17 W 170 018 17 . - - - - - - »m70 018 14 - - -
WNMG 080404EL-SI:T7335 @ 04 P 215 020 1.7 M 165 018 17 . - - - - - - »m 65 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI.T8315 @ 04 1 205 020 1.7 M 120 018 17 . - - - P65 024 17 B 5 018 14 = = =
WNMG 080404EL-SI:T8415 @ 04 W 250 020 1.7 M 130 018 17 . - - - P63 024 17 ®m 55 018 14 - - -
WNMG 080404EL-SI:T8430 @ 04 W 225 020 17 M 120 018 17 . - - - Pm615 024 17 W 45 018 14 - - -
WNMG 080404EL-SI:T9325 @ 04 M 270 020 1.7 M 160 0.18 17 . - - - - - - w60 018 14 = = =
WNMG 080408EL-SI:T7325 & 08 ® 215 035 1.7 MW 165 032 17 . - - - - - - B65 025 14 = = =
WNMG 080408EL-SI:T7335 € 08 P 205 035 1.7 M 155 032 17 . - - - - - - 65 025 14 - - -
WNMG 080408EL-SI:T8315 & 08 P 205 035 17 M 120 032 17 . - - - P65 04 17 ® 50 025 14 - - -
WNMG 080408EL-SI:T8430 ¢ 08 M 210 035 17 W 115 032 17 . - - - w585 04 17 m 45 025 14 = = =
WNMG 080408EL-SI.T9325 e 08 M 255 035 1.7 M 150 032 17 . - - - - - - B 5 025 14 = = =
WNMG 080412EL-S1:T8430 L 1.2 M 225 035 17 W 120 032 17 . - - - P65 042 1.7 m 45 025 14 = = =
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NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.
E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e
superleghe.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35

1906 19.050  7.94 19.30 6.35

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76

2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
80°

g <
| - a

Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

38 M N S H
Product e2 K

% .g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
22 L - NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.
h‘ w ‘ ' E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e

E10°i superleghe.
C(NMG 090308E-NMR:T7325 & 0.8 175 035 1.6 W 135 032 16 - - - - - - W 5 025 13 - - -
CNMG 090308E-NMR:T7335 & 08 170 035 1.6 M 130 032 16 - - - - - - MW 5 025 13 - = =
CNMG 120404E-NMR:T7325 @ 04 155 025 27 W 120 023 27 - - - - - - W 5 020 22 - - -
C(NMG 120404E-NMR:T7335 @ 04 155 025 2.0 m 120 023 20 - - - - - - H 5 02 16 - - -
CNMG 120404E-NMR:T8430 & 04 150 025 27 W 80 023 27 - - - - - - »m 3 020 22 - - -
CNMG 120404E-NMR:T9325 @ 04 190 025 20 ® 110 023 20 - - - - - - » 40 020 16 - - -
CNMG 120404E-NMR:T9415 @ 0.4 245 025 2.0 - - - - - - - - - - - _ - - _
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

22 w031 NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.

é% +l & @ E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un'ampia fascetta a T positiva. £ adatto anche per acciai e

10° superleghe.

CNMG 120408E-NMR:T6310 € 08 M 150 035 27 W 105 032 27 . - - - - - - W 45 025 22 - - -
(NMG 120408E-NMR:T7325 € 08 » 170 035 27 W 130 032 27 . - - - - - - H 5 025 22 = = =
CNMG 120408E-NMR:T7335 g 08 P 160 035 27 W 120 032 27 . = = = = = - W 5 025 22 = = =
C(NMG 120408E-NMR:T8430 ® 03 W 155 035 27 M 85 032 27 . - - - - - - ®m 3 025 22 - - -
CNMG 120408E-NMR:T9325 ¢ 08 M 190 035 27 M 110 032 27 . - - - - - - ? 40 025 22 - - -
CNMG 120408E-NMR:T9415 & 08 M 255 035 27 - - - e - - - - _ -
CNMG 120412E-NMR:T6310 @ 12 M 150 040 2.7 W 105 036 27 . - - - - - - W 45 028 22 = = =
C(NMG 120412E-NMR:T7325 g 1.2 2 170 040 27 M 130 036 27 . - - - = = - Wl 5 028 22 = = =
(NMG 120412E-NMR:T7335 ® 12 P 160 040 27 M 120 036 2.7 . - - - - - - W 5 028 22 - - -
(NMG 120412E-NMR:T8430 ® 12 W 155 040 27 M 85 036 27 . - - - - - - » 3 028 22 = = =
C(NMG 120412E-NMR:T9325 g 1.2 M 190 040 27 M 110 036 27 . = = = = = - 7 40 028 22 = = =
(NMG 120412E-NMR:T9415 ¢ 12 M 255 040 27 - - - | - - - - - - - - - - - -
C(NMG 120416E-NMR:T7325 ® 16 P 170 045 27 W 130 041 27 . - - - - - - W 55 032 22 - - -
(NMG 120416E-NMR:T7335 & 16 P 160 045 27 W 120 041 27 . - - - - - - W 5 032 22 = = =
C(NMG 120416E-NMR:T8430 & 16 M 155 045 27 W 8 041 27 . = = = = = - 7 30 032 22 = = =
C(NMG 160608E-NMR:T7325 & 08 ® 160 035 40 M 120 032 40 . - - - - - - W 5 025 32 - = =
(NMG 160608E-NMR:T7335 ® 08 ® 150 035 40 H 115 032 40 . - - - - - - W 45 025 32 - - -
(NMG 160608E-NMR:T9325 ¢ 08 M 185 035 40 M 110 032 40 . - - - - - - » 40 025 32 = = =
(NMG 160608E-NMR:T9415 & 08 W 245 035 40 - - -B- - - o - - _
C(NMG 160612E-NMR:T7325 g 1.2 2 165 040 40 M 125 036 4.0 . - - - = = - W 5 028 32 = = =
(NMG 160612E-NMR:T7335 ® 12 P 155 040 40 M 120 036 4.0 . - - - - - - W 5 028 32 = = =
(NMG 160612E-NMR:T8430 ® 12 M 150 040 40 W 80 036 4.0 . - - - - - - »m 3 028 32 = = =
(NMG 160612E-NMR:T9325 ® 12 M 185 040 40 M 110 036 4.0 . - - - - - - » 40 028 32 = = =
(NMG 160612E-NMR:T9415 ¢ 12 M 245 040 40 - - - | - - - - - - - - - - - -
(NMG 160616E-NMR:T7325 ® 16 P 165 045 40 H 125 041 40 . - - - - - - W 5 032 32 = = =
(NMG 160616E-NMR:T7335 ® 16 P 155 045 40 W 120 041 40 . - - - - - - W 5 032 32 = = =
(NMG 160616E-NMR:T8430 # 16 M 150 045 40 MW 80 041 40 . - - - - - - »m 3 032 32 = = =
C(NMG 160616E-NMR:T9325 @ 16 M 180 045 40 W 105 041 40 . - - - - - - ® 40 032 32 - = =
(NMG 160616E-NMR:T9415 & 16 M 240 045 6.0 - - -B- - - - - -~ _ - -
(NMG 190608E-NMR:T6310 € 08 M 140 035 52 M 100 032 52 . - - - - - - MW 40 025 42 = = =
C(NMG 190608E-NMR:T7325 ® 08 P 155 035 52 M 120 032 52 . - - - - - - W 5 025 42 = = =
C(NMG 190608E-NMR:T7335 ® 08 ® 150 035 52 M 115 032 52 . - - - - - - W45 025 42 - = =
C(NMG 190608E-NMR:T9325 ® 03 M 180 035 52 M 105 032 52 . - - - - - - ® 40 025 42 - - -
CNMG 190608E-NMR:T9415 & 08 W 225 035 80 - - -B- - - - - - - _ -
(NMG 190612E-NMR:T6310 & 12 M 140 040 52 M 100 036 52 . - - - - - - MW 40 028 42 = = =
C(NMG 190612E-NMR:T7325 g 1.2 2 160 040 52 M 120 036 5.2 . = = = = = - W 5 028 42 = = =
(NMG 190612E-NMR:T7335 ® 12 ® 150 040 52 M 115 036 5.2 . - - - - - - W 45 028 42 - - -
(NMG190612E-NMR:T8430 # 12 M 145 040 52 M 80 036 52 . - - - - - - 7 30 028 42 - - -
(NMG 190612E-NMR:T9325 € 12 M 180 040 52 M 105 036 52 . - - - - - - » 40 028 42 = = =
C(NMG 190616E-NMR:T7325 & 1.6 » 160 045 52 M 120 041 52 . = = = = = - W 50 032 42 = = =
(NMG190616E-NMR:T7335 % 16 #] 150 045 52 W 115 041 52 || - - - - - - W45 03 42 - - -
(NMG190616E-NMR:T8430 ®# 16 M 145 045 52 M 80 041 52 . - - - - - - 7 30 032 42 - - -
(NMG 190616E-NMR:T9325 & 16 M 175 045 52 W 105 041 52 . - - - - - - »m 3 032 42 = = =
(NMG 190616E-NMR:T9415 ¢ 16 M 240 045 52 - - - | - - - - - - - - - - - -

0.31 - . . A ) -
NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.

22% .
Tl & ( S E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un'ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e

10° superleghe.
DNMG 110404E-NMR:T7325 @ 04 ® 150 020 0.8 W 115 0.18 0.8 . - - - - - - W 45 018 0.6 = = =
DNMG 110404E-NMR:T9325 @ 04 M 18 020 08 M 110 0.18 0.8 . - - - - - - P 40 018 0.6 - = =
DNMG 110408E-NMR:T7325 ¢ 08 ® 155 030 08 W 120 027 0.8 . - - - - - - W 50 024 06 = = =
DNMG 110408E-NMR:T9415 @ 08 W 240 030 038 - - -B- - - o - - _
DNMG 110412E-NMR:T7325 ¢ 1.2 P 155 030 1.6 M 120 027 1.6 . - - - - - - W 5 024 13 = = =
DNMG 110412E-NMR:T9325 @ 1.2 M 180 030 1.6 W 105 027 16 . - - - - - - 7 40 024 13 - - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o & P M N S H

Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

227 w031 NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.

Zé% +I & @ E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e

10° superleghe.

DNMG 150404E-NMR:T7325 @ 04 ®1 140 020 19 W 105 0.18 19 . - - - - - - W 45 018 15 - - -
DNMG 150404E-NMR:T9325 @ 04 M 170 020 19 M 100 0.18 1.9 . - - - - - - m 35 018 15 = = =
DNMG 150408E-NMR:T7325 @ 08 P 145 030 19 M 110 027 19 . = = = = = - W 45 024 15 = = =
DNMG 150408E-NMR:T8430 € 08 W 135 030 19 W 75 027 19 . - - - - - - 25 024 15 - - -
DNMG 150408E-NMR:T9325 € 08 M 170 030 19 M 100 027 19 . - - - - - - ®?m 3 024 15 - - -
DNMG 150408E-NMR:T9415 @ 08 m 220 030 19 - - - e - - - - _ -
DNMG 150604E-NMR:T7325 @ 04 P 140 020 19 M 105 0.18 1.9 . = = = = = - W 45 018 15 = = =
DNMG 150604E-NMR:T7335 @ 04 P 130 020 19 M 100 0.18 1.9 . - - - = = - W 40 018 15 = = =
DNMG 150604E-NMR:T8430 @ 04 M 135 020 19 M 75 0.18 19 . - - - - - - ®?m 25 018 15 - - -
DNMG 150604E-NMR:T9325 @ 04 M 170 020 19 M 100 0.18 1.9 . - - - - - - m 35 018 15 = = =
DNMG 150604E-NMR:T9415 @ 04 M 210 020 19 - - -B- - - o - _ - _
DNMG 150608E-NMR:T6310 € 08 W 125 030 19 M 9 027 19 . - - - - - - N 35 024 15 - - -
DNMG 150608E-NMR:T7325 & 08 #1145 030 19 M 110 027 19 . - - - - - - N 45 024 15 - - -
DNMG 150608E-NMR:T7335 & 08 ®1 140 030 19 M 105 027 19 . - - - - - - W 45 024 15 = = =
DNMG 150608E-NMR:T8430 g 08 M 135 030 19 W 75 027 19 . = = = = = - 25 024 15 = = =
DNMG 150608E-NMR:T9325 ¢ 08 M 170 030 19 M 100 027 19 . - - - - - - ®m 3 024 15 - = =
DNMG 150608E-NMR:T9415 @ 08 W 220 030 19 - - -B- - - - - - - _ - -
DNMG 150612E-NMR:T7325 & 1.2 w155 030 19 W 120 027 1.9 . - - - - - - ® 5 024 15 = = =
DNMG 150612E-NMR:T8430 g 1.2 M 145 030 19 W 80 027 19 . = = = = = - 7 30 024 15 = = =
DNMG 150612E-NMR:T9325 @ 1.2 M 180 030 19 M 105 027 19 . - = - = = - 40 024 15 = = =
DNMG 150612E-NMR:T9415 & 12 ® 235 030 19 - - -B- - - - - - - _ - -

0.31 N . ) ) ) -
NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.

229
é ' N N
Tl & ( S E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un'ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e

10° superleghe.

SNMG 120408E-NMR:T7325 ® 08 P 175 035 2.6 M 135 032 26 . - - - - - - W 5 025 21 = = =
SNMG 120408E-NMR:T7335 ® 08 P 165 035 2.6 M 125 032 26 . - - - - - - W 5 025 21 - = =
SNMG 120408E-NMR:T8430 € 08 M 165 035 26 M 90 032 26 . - - - - - - ®m 3 025 21 - - -
SNMG 120408E-NMR:T9325 ¢ 08 M 200 035 2.6 M 120 032 26 . - - - - - - »m 45 025 21 = = =
SNMG 120412E-NMR:T6310 ® 12 M 160 040 26 M 115 036 26 . - - - - - - W45 028 21 = = =
SNMG 120412E-NMR:T7335 @& 12 2 165 040 26 M 125 036 26 . - - - - - - W 5 02 21 - = =
SNMG 120412E-NMR:T9325 @ 12 W 200 040 2.6 M 120 036 26 . - - - - - - 45 028 21 - - -
SNMG 120416E-NMR:T7325 ® 16 P 180 045 2.6 M 140 041 26 . - - - - - - W 5 032 21 - - -
SNMG 150612E-NMR:T6310 ® 12 W 150 040 3.8 M 105 036 3.8 . - - - - - - MW 45 028 30 = = =
SNMG 150612E-NMR:T7325 & 1.2 2 170 040 38 M 130 036 3.8 . = = = - - - W 5 028 30 = = 0=
SNMG 150612E-NMR:T8430 # 12 W 155 040 38 M 85 036 3.8 . - - - - - - ® 30 028 30 - - -
SNMG 150612E-NMR:T9325 ® 12 M 190 040 3.8 M 110 036 3.8 . - - - - - - » 40 028 30 - - -
SNMG 190612E-NMR:T6310 ® 12 M 145 040 52 W 100 036 52 . - - - - - - MW 40 028 42 = = =
SNMG 190612E-NMR:T7325 & 1.2 P 165 040 52 M 125 036 5.2 . = = = - - - W 50 028 42 = = 0=
SNMG 190612E-NMR:T7335 # 12 ® 155 040 52 M 120 036 5.2 . - - - - - - W 50 028 42 - - -
SNMG 190612E-NMR:T9325 ¢ 12 W 185 040 52 M 110 036 52 . - - - - - - 7 40 028 42 - - -
SNMG 190616E-NMR:T6310 ® 16 M 150 045 52 M 105 041 52 . - - - - - - MW 45 032 42 = = =
SNMG 190616E-NMR:T7325 & 1.6 ® 170 045 52 M 130 041 52 . = = = - - - W 5 032 42 = = 0=
SNMG 190616E-NMR:T7335 ®# 16 P 155 045 52 M 120 041 52 . - - - - - - W 5 032 42 - - -
SNMG 190616E-NMR:T8430 ® 16 M 150 045 52 M 80 041 52 . - - - - - - P 3 032 42 - - -
SNMG190616E-NMR:T9415 & 16 M 250 045 5.2 - - - - - - - _ -

22 o031 . NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.

é% —4l & @ E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘'ampia fascetta a T positiva. £ adatto anche per acciai e

10° superleghe.

TNMG 160404E-NMR:T6310 @ 04 M 130 020 1.7 W 9% 018 17 . = = = - - - | 35 018 14 = = =
TNMG 160404E-NMR:T7325 @ 04 w7 145 020 1.7 ® 110 018 1.7 . - = = - - - W 45 018 14 = = =
TNMG 160404E-NMR:T7335 @ 04 1 145 020 1.7 H 110 018 17 . - - - - - - W 45 018 14 - - -
TNMG 160404E-NMR:T8430 @ 04 W 145 020 1.7 ®W 80 018 17 . - - - - - - w3 018 14 = = =
TNMG 160404E-NMR:T9325 @ 04 M 180 020 1.7 W 105 0.8 1.7 . = = = - - - 40 018 14 = = =
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
227 w031 . NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.
Zé% TI & @ E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e

10° superleghe.
TNMG 160408E-NMR:T6310 & 08 M 140 030 1.7 B 100 027 17 . - - - - - - H 40 024 14 - - -
TNMG 160408E-NMR:T7325 & 08 # 155 030 1.7 MW 120 027 17 . - - - - - - W 5 024 14 - - =
TNMG 160408E-NMR:T7335 @& 08 » 145 030 1.7 MW 110 027 17 . - - - - - - W 45 024 14 = = =
TNMG 160408E-NMR:T8430 & 08 M 150 030 17 W 80 027 17 . - - - - - - ® 3 024 14 = = =
TNMG 160408E-NMR:T9325 € 08 H 185 030 1.7 W 110 027 17 . - - - - - - 7 40 024 14 - - -
TNMG 160408E-NMR:T9415 @ 0.8 W 235 030 17 - - - e -~ - _ -
TNMG 160412E-NMR:T7325 ® 12 P 165 030 1.7 MW 125 027 17 . - - - - - - W 5 024 14 - - -
TNMG160412E-NMR:T8430 & 12 M 155 030 1.7 W 85 027 17 . - - - - - - P30 024 14 - - -
TNMG 160412E-NMR:T9415 & 12 M 250 030 17 - - - | - - - - = - - - - - - -
TNMG 220408E-NMR:T6310 & 08 M 135 030 2.1 W 95 027 21 . - - - - - - W 4 024 17 - - -
TNMG 220408E-NMR:T7325 & 08 ® 150 030 2.1 W 115 027 21 . - - - - - - W45 024 17 - = =
TNMG 220408E-NMR:T7335 @& 08 ® 145 030 2.1 W 110 027 21 . - - - - - - W45 024 17 = = =
TNMG 220408E-NMR:T8430 ® 08 M 145 030 21 H 80 027 21 . - - - - - - » 3 024 17 - - -
TNMG 220408E-NMR:T9325 € 08 M 180 030 21 MW 105 027 21 . - - - - - - » 40 024 17 - - -
TNMG220412E-NMR:T6310 & 12 M 140 030 21 W 100 027 21 | - - - - - - W 40 024 17 - - -
TNMG220412E-NMR:T7325 ® 12 » 160 030 2.1 W 120 027 21 . - - - - - - W5 024 17 - - -
TNMG220412E-NMR:T9325 & 12 M 190 030 2.1 B 110 027 21 . - - - - - - P 40 024 17 - - -
TNMG 220412E-NMR:T9415 & 12 W 245 030 2.1 - - - - = - - = - - - -
22 o031 NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.
é% +I & g E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T positiva. E adatto anche per acciai e

10 superleghe.
VNMG 160404E-NMR:T7325 @ 04 » 125 020 1.2 W 95 018 12 . - - - - - - MW 40 018 10 - - -
VNMG 160404E-NMR:T9325 @ 04 M 155 020 1.2 H 90 018 12 . - - - - - - »m 3 018 10 - - -
VNMG 160408E-NMR:T7325 @ 08 » 130 030 14 W 100 027 14 . = = = - - - W 40 024 11 = = =
VNMG 160408E-NMR:T8430 & 08 M 125 030 14 W 65 027 14 . - - - - - - ®m25 024 11 - - -
VNMG 160408E-NMR:T9325 @ 08 M 150 030 14 W 90 027 14 . - - - - - - ®Z 3 024 11 - = =
UNMG 160408E-NMR:T9415 @ 08 M 200 030 14 - - - | - - - - - - - - - - - -
VNMG 160412E-NMR:T8430 € 12 M 130 030 14 B 70 027 14 . - - - - - - »m 25 024 11 - - -

superleghe.

22y 031 . NMR Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili.
_4l & ( S E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘'ampia fascetta a T positiva. £ adatto anche per acciai e
10°

WNMG 060404E-NMR:T6310 @ 04 M 145 025 16 m 100 023 16 M - - - - - - ®m 4 020 13 - - -
WNMG 060404E-NMR:T7325 @ 04 #1160 025 16 M 120 023 16 |» - - - - - - ®m5 020 13 - - -
WNMG 060404E-NMR:T8430 & 04 M 165 025 16 M 9% 023 16 | - - - - - - w35 020 13 - - -
WNMG 060404E-NMR:T9325 @ 04 M 200 025 16 M 120 023 16 | - - - - - - m 4 020 13 - - -
WNMG 060408E-NMR:T7325 & 08 #] 175 035 16 M 135 032 16 | - - - - - —m55 05 3@ - - -
WNMG 060408E-NMR:T7335 & 08 #1170 035 16 W 130 032 16 | - - - - - -Ns5 05 W - - -
WNMG 060408E-NMR:T8430 & 08 M 155 035 27 M 85 032 27 | - - - - - - ®m3 035 2 - - -
WNMG 060408E-NMR:T9325 & 08 M 200 035 16 M 120 032 16 | - - - - - - m4# 025 13 - - -
WNMG 080404E-NMR:T6310 @ 04 M 140 025 27 W 100 023 27 | - - - - - - m 4 020 22 - - -
WNMG 080404E-NMR:T7325 @ 04 1 155 025 27 M 120 023 27 | - - - - - - m5 020 22 - - -
WNMG 080404E-NMR:T7335 @ 04 #] 150 025 27 W 115 023 27 | - - - - - - m 4 020 2 - - -
WNMG 080404E-NMR:T8430 & 04 M 150 025 27 W 8 023 27 | - - - - - - w30 020 2 - - -
WNMG 080404E-NMR:T9415 @ 0.4 W 240 025 27 - - - = = = - = = - - -
WNMG 080408E-NMR:T6310 & 08 M 150 035 27 M 105 032 27 | - - - - - - ®m 4 05 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T7325 @ 08 #] 170 035 27 W 130 032 27 | - - - - - - m5 05 N - - -
WNMG 080408E-NMR:T7335 & 08 #] 160 035 27 W 120 032 27 | - - - - - - m50 05 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T8430 & 08 M 155 035 27 M 85 032 27 | - - - - - - ®m3 035 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T9325 & 08 M 190 035 27 M 110 032 27 | - - - - - - m4 025 2 - - -
WNMG 080408E-NMR:T9415 & 0.3 W 255 035 27 - - - . = = = - = = - - -
WNMG080412E-NMR:T6310 & 12 M 150 040 27 M 105 036 27 | - - - - - - m 45 082 - - -
WNMGO080412E-NMR:T7325 & 12 #] 170 040 27 W 130 036 27 | - - - - - - ®m 55 028 22 - - -
WNMGO080412E-NMR:T7335 & 12 #1160 040 27 W 120 036 27 |° - - - - - - ®m50 08 22 - - -
WNMGO080412E-NMR:T8430 # 12 M 155 040 27 M 85 036 27 | - - - - - - w®m3 08 22 - - -
WNMG080412E-NMR:T9325 & 12 M 190 040 27 M 110 036 27 | - - - - - - ®m4 028 22 - - -
WNMGO80412E-NMR:T9415 & 12 M 255 040 27 - - - o - - - - = - - = - - = =
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‘7‘ ISO ISO <|S_O> e 03 v.x1000 PMK

L 13399 cVvD nxD NSH

NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. E
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche
condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.

2/PRAMET

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76
1906 19.050 794 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35

g Ic D1 L S g Ic D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
O a
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ﬁ é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
. : o L 13399 cvD Lo 7xD NS H
Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.
o & P M N S
Product : Ve f ap ve f ap ve Ve f ap Ve f ap Ve ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
025 NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. E
# i% @ caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche
0° condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.
CNMG 120404E-NM:T7325 ® 04 2 195 020 2.1 = 150 0.18 2.1 . - - - - ®m 60 016 17 - -
CNMG 120404E-NM:T7335 ® 04 2 190 020 2.1 = 145 018 2.1 . - - - - ®H 60 016 17 - -
CNMG 120404E-NM:T8430 ® 04 M 195 020 2.1 = 105 0.18 2.1 . - 7l 540 024 21 » 40 0.6 17 - -
CNMG 120404E-NM:T9325 ° 04 M 240 020 2.1 = 140 0.18 2.1 . - - - - »m 5 016 17 - -
CNMG 120404E-NM:T9415 ® 04 M 305 020 2.1 = = = . = - = = = = = = =
CNMG 120408E-NM:T7325 08 P 215 025 2.1 W 165 023 2.1 . - - - - ®m 65 02 17 - =
CNMG 120408E-NM:T7335 £ 08 ® 210 025 2.1 W 160 023 2.1 . - - - - ®m 65 02 17 - -
CNMG 120408E-NM:T8315 : 08 ® 205 025 2.1 M 120 023 2.1 . - Pl 615 030 21 P 50 020 1.7 - -
CNMG 120408E-NM:T8415 £ 08 M 245 025 2.1 W 125 023 21 . - P 615 030 21 W 55 020 1.7 - -
CNMG 120408E-NM:T8430 E 2 0.8 M 210 025 2.1 W 115 023 2.1 . - 7 585 030 21 P 45 020 1.7 - =
CNMG 120408E-NM:T9315 £ 08 M 290 025 2.1 - - - . - = = = = = = = =
CNMG 120408E-NM:T9325 E 2 08 M 260 025 21 W 155 023 2.1 . - - - - P 5 020 17 - =
CNMG 120408E-NM:T9415 £ 08 M 335 025 21 - - - . - = = = - - - - _
CNMG 120412E-NM:T7325 E 3 1.2 w215 030 21 M 165 027 21 . - - - - W65 024 17 - -
CNMG 120412E-NM:T7335 E 3 1.2 w1210 030 21 W 160 027 21 . - - - - ®m 65 024 17 - -
CNMG 120412E-NM:T8430 £ 1.2 H 210 030 2.1 W 115 027 21 . - 7l 585 036 21 P 45 024 17 - -
CNMG 120412E-NM:T9325 £ 1.2 M 255 030 21 W 150 027 2.1 . - - - - »m 55 024 17 - -
CNMG 160608E-NM:T7325 3 08 ” 195 030 3.6 M 150 027 36 . - - - - H 60 027 29 - -
CNMG 160608E-NM:T7335 £ 08 ” 190 030 3.6 W 145 027 36 . - - - - Hm 60 027 29 - -
CNMG 160608E-NM:T8430 £ 08 M 185 030 3.6 M 100 027 36 . - 7l 510 036 3.6 P 40 027 29 - -
CNMG 160608E-NM:T9325 2 08 M 225 030 3.6 M 135 027 36 . - - - - m5 027 29 - =
CNMG 160612E-NM:T7325 £ 12 w1 205 030 3.6 W 155 027 3.6 . - - - - W65 027 29 - =
CNMG 160612E-NM:T7335 12 w1 200 030 3.6 W 155 027 3.6 . - - - - ®m 65 027 29 - -
CNMG 160612E-NM:T8315 : 12 2 195 030 3.6 W 115 027 3.6 . - Pl 585 036 3.6 B 45 027 29 - -
CNMG 160612E-NM:T9325 £ 12 M 240 030 3.6 W 140 027 3.6 . - - - - m5 027 29 - -
CNMG 190612E-NM:T7325 £ 12 2 195 035 42 W 150 032 4.2 . - - - - H 60 032 34 - -
CNMG 190612E-NM:T7335 £ 1.2 P 180 035 42 M 140 032 4.2 . - - - - MW 55 032 34 - -
CNMG 190612E-NM:T8430 £ 1.2 M 180 035 42 W 95 032 42 . - Pl 495 042 42 »m 35 032 34 - -
CNMG 190612E-NM:T9325 E 3 1.2 M 220 035 42 W 130 032 4.2 . - - - - M 45 032 34 - -
0.2 NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. £
# il_i]} g caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche
0 condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.
DNMG 110404E-NM:T7325 @ 04 ® 175 020 08 M 135 0.18 08 . - - - - M 55 02 06 - -
DNMG 110404E-NM:T7335 @ 04 P 165 020 0.8 M 125 0.18 08 . - - - - H 5 02 06 - =
DNMG 110404E-NM:T8430 @ 04 M 175 020 08 M 95 018 08 . - P 480 024 08 P 35 020 0.6 - -
DNMG 110404E-NM:T9325 @ 04 M 210 020 08 M 125 0.18 08 . - - - - |45 02 06 - =
DNMG 110408E-NM:T7325 @ 08 P 190 025 08 M 145 023 08 . - - - - H 60 020 06 - -
DNMG 110408E-NM:T7335 @ 08 » 185 025 0.8 M 140 023 08 . - - - - H 60 020 06 - -
DNMG 110408E-NM:T8315 @ 08 P 180 025 08 M 105 023 08 . - P 540 030 08 P 45 020 0.6 - -
DNMG 110408E-NM:T8415 @ 08 W 215 025 08 H 110 023 08 . - 1 540 030 0.8 B 45 020 06 - -
DNMG 110408E-NM:T8430 & 08 M 190 025 08 M 105 023 08 . - P 525 030 08 P 40 0.0 0.6 - -
DNMG 110408E-NM:T9325 @ 08 M 230 025 0.8 MW 135 023 08 . - - - - P 5 02 06 - -
DNMG 150408E-NM:T8430 & 08 M 175 025 19 W 95 023 19 . - P 480 030 1.9 P 35 020 15 - -
DNMG 150408E-NM:T9325 @ 08 M 210 025 19 W 125 023 19 . - - - - »m 45 020 15 - -
DNMG 150604E-NM:T7325 o 04 ® 160 020 1.9 M 120 0.18 1.9 . - = = - W 5 020 15 - =
DNMG 150604E-NM:T7335 @ 04 w1 150 020 19 = 115 018 19 . - - - - W 45 020 15 - -
DNMG 150604E-NM:T8430 @ 04 M 155 020 19 W 8 018 19 . - P 435 024 19 ® 30 020 15 - -
DNMG 150604E-NM:T9325 @ 04 M 195 02 19 = 115 018 19 . - - - - P 4 02 15 - -
DNMG 150608E-NM:T7325 @ 08 P 175 025 19 W 135 023 19 . - - - - MW 55 02 15 - -
DNMG 150608E-NM:T7335 @ 08 P 170 025 19 W 130 023 19 . - - - - ®m 55 02 15 - -
DNMG 150608E-NM:T8315 @ 08 P 165 025 19 M 95 023 19 . - Pl 495 030 1.9 P 40 020 15 - -
DNMG 150608E-NM:T8430 & 08 M 175 025 19 W 95 023 19 . - P 480 030 1.9 P 35 020 15 - -
DNMG 150608E-NM:T9325 @ 08 M 210 025 19 W 125 023 19 . - - - - m 45 02 15 - =
DNMG 150608E-NM:T9415 @ 08 M 275 025 19 - - - . - = = = = = = = =
DNMG 150612E-NM:T7325 @ 1.2 » 175 030 19 W 135 027 19 . - - - - MW 5 024 15 - =
DNMG 150612E-NM:T7335 @ 1.2 2 170 030 19 W 130 027 1.9 . - - - - M55 024 15 - -
DNMG 150612E-NM:T9325 @ 1.2 H 205 030 19 W 120 027 19 . - - - - »?m 45 024 15 - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° & P M N s H
Product £ 3
2 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
30° S . P, X
=025 NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. E
ﬁ il_? ( S caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche

N
o
o

condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.

SNMG 120408E-NM:T7325 E 08 ® 225 025 21 W 175 023 2.1 . - - = - - - m7 02 117 = = =
SNMG 120408E-NM:T7335 E 08 #1220 025 2.1 W 170 023 2.1 . = = = - - - m 70 02 17 = = =
SNMG 120408E-NM:T8430 & 08 W 225 025 21 W 120 023 21 . - - - »m615 030 21 ®m 45 020 17 = = =
SNMG 120408E-NM:T9325 ¢ 08 M 275 025 21 W 165 023 21 . - - - - - - B 6 020 17 = = =
SNMG 120412E-NM:T7325 E 12 P 225 030 21 W 175 027 21 . - - = - - - m70 024 17 = = =
SNMG 120412E-NM:T7335 E 12 P 220 030 21 W 170 027 2.1 . = = = - - - B 70 024 17 = = =
SNMG 120412E-NM:T9325 ¢ 12 H 270 030 21 W 160 027 2.1 . - - - - - - »m 60 024 17 = = =

% . L025 NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. £

# i% @ caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche

10° condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.

TNMG 160404E-NM:T7325 o 04 » 170 020 19 M 130 018 19 . - - = - - - W5 02 15 = = =
TNMG 160404E-NM:T7335 @ 04 1 160 020 1.9 M 120 018 1.9 . - - - - - - W 5 02 15 = = =
TNMG 160404E-NM:T8430 e 04 M 170 020 1.9 W 90 018 19 . - - - P465 024 19 m 35 020 15 = = =
TNMG 160404E-NM:T9325 @ 04 M 210 020 19 M 125 018 19 . - - - - - - B 4 020 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T7325 @ 08 1 190 025 1.9 M 145 023 19 . - - - - - - W60 020 15 - - -
TNMG 160408E-NM:T7335 @ 08 1 180 025 1.9 M 140 023 19 . - - - - - - W 5 02 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T8315 @ 08 #1175 025 1.9 M 105 023 19 . - - — P55 030 19 ® 40 020 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T8415 @ 08 M 215 025 19 MW 110 023 19 . - - — P 540 030 19 W 45 020 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T8430 ¢ 03 M 185 025 1.9 M 100 023 19 . - - - Pm|510 030 19 ® 40 020 15 - = =
TNMG 160408E-NM:T9325 e 08 M 225 025 19 M 135 023 19 . - - - - - - P 5 02 15 = = =
TNMG 160408E-NM:T9415 @ 08 M 290 025 19 - - - e - - - _ -
TNMG 220408E-NM:T7325 @ 08 ® 190 025 1.7 MW 145 023 17 . - - - - - - W60 020 14 = = =
TNMG 220408E-NM:T7335 @ 08 1 185 025 1.7 M 140 023 17 . - - - - - - W6 020 14 - = =
TNMG 220408E-NM:T8315 @ 08 1 175 025 1.7 M 105 023 17 . - - - P55 03 17 ® 40 020 14 - - -
TNMG 220408E-NM:T8415 e 08 W 215 025 1.7 ® 110 023 17 . - - - P 540 030 17 m 45 020 14 = = =
TNMG 220408E-NM:T8430 ® 08 M 185 025 1.7 M 100 023 17 . - - - w510 030 1.7 » 40 020 14 = = =
TNMG 220408E-NM:T9325 e 08 W 225 025 1.7 M 135 023 17 . - - - - - - B 5 020 14 - = =
TNMG 220412E-NM:T7325 ¢ 12 P 190 030 1.7 M 145 027 17 . - - - - - - W60 024 14 - - -
TNMG 220412E-NM:T7335 ¢ 12 w1 180 030 2.1 W 140 027 2.1 . - - - - - - W5 024 17 = = =
TNMG220412E-NM:T9325 ® 12 M 215 030 2.1 W 125 027 21 . - - - - - - »m 45 024 17 = = =

% 025 NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. £

ﬂ iqﬂf @ caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche

10° condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.

VNMG 160404E-NM:T7325 @ 04 w1 145 020 1.2 ® 110 018 1.2 . - - - - - - MW 45 020 10 = = =
VNMG 160404E-NM:T7335 @ 04 P 140 020 1.2 W 105 018 1.2 . - - - - - - MW 45 020 10 = = =
VNMG 160404E-NM:T8315 ® 04 P 135 020 12 W 80 018 1.2 . - - - P45 024 12 ®m 30 020 1.0 = = =
VNMG 160404E-NM:T8415 e 04 M 160 020 1.2 W 85 018 1.2 . - - - P 405 024 12 W 35 02 10 - - -
VNMG 160404E-NM:T8430 e 04 M 145 020 1.2 W 80 018 1.2 . - - - P45 024 12 »m 30 020 10 = = =
VNMG 160404E-NM:T9325 @ 04 M 180 020 1.2 M 105 018 12 . - - - - - - w40 020 10 = = =
VNMG 160408E-NM:T7325 ® 08 ® 160 025 14 W 120 023 14 . - = = - - - W 5 02 11 = = =
VNMG 160408E-NM:T7335 @ 08 1 155 025 14 M 120 023 14 . - - - - - - W5 02 11 - - -
VNMG 160408E-NM:T8315 @ 08 W1 145 025 14 W 85 023 14 . - - - w435 030 14 m 35 02 1.1 - - -
VNMG 160408E-NM:T8415 @ 08 M 180 025 14 W 90 023 14 . - - — p 45 030 14 W 40 020 1.1 = = =
VNMG 160408E-NM:T8430 e 03 M 155 025 14 MW 8 023 14 . - - - P45 030 14 ®m 30 02 11 = = =
VNMG 160408E-NM:T9325 e 03 M 190 025 14 M 110 023 14 . - - - - - - /40 020 11 - - -
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https://dormerpramet.com/p/6754837
https://dormerpramet.com/p/6922679
https://dormerpramet.com/p/8553145
https://dormerpramet.com/p/7977416
https://dormerpramet.com/p/6754439

ISO ISO ISO v.x1000 PMK
ﬁ é 9 ? ? u L 13399 E¥B 8 nxD NSH
Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.
o P M N S
Product : Ve f ap ve f ap ve Ve f ap Ve f ap Ve ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
=025 NM rompitruciolo affilato progettato per la lavorazione media di acciai, acciai inossidabili e superleghe. E
ﬁ il_? @ caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo e da un rinforzo a T positivo moderato. E anche
0° condizionatamente adatto alle leghe non ferrose.
WNMG 060404E-NM:T7325 @ 04 1 200 020 1.8 M 155 0.18 18 . - - - - H 65 016 14 - -
WNMG 060404E-NM:T7335 @ 04 P 195 020 1.8 M 150 0.18 18 . - - - - ®m 60 016 14 - -
WNMG 060404E-NM:T8430 @ 04 M 18 025 18 W 100 023 18 . - P 510 030 1.8 ® 40 020 14 - -
WNMG 060404E-NM:T9325 @ 04 M 245 020 1.8 M 145 018 1.8 . — = = - 5 016 14 = =
WNMG 060408E-NM:T7325 ¢ 08 P 220 025 18 M 170 023 18 . - - - - m 70 02 14 - -
WNMG 060408E-NM:T7335 @ 08 » 215 025 18 M 165 023 18 . - - - - H 65 02 14 - -
WNMG 060408E-NM:T8430 ¢ 08 M 220 025 18 W 120 023 18 . - P 600 030 1.8 P 45 020 14 - -
WNMG 060408E-NM:T9325 @ 0.8 W 265 025 1.8 M 155 023 1.8 . = = = - 5 02 14 = =
WNMG 060412E-NM:T7325 ¢ 12 #1220 030 18 M 170 0.27 1.8 . - - - - W 70 024 14 = =
WNMG 060412E-NM:T7335 ¢ 12 w220 030 12 W 170 027 1.2 . - - - - H 70 024 1.0 = =
WNMG 060412E-NM:T9325 ¢ 1.2 M 255 030 1.8 W 150 027 1.8 . - - - - ?m 5 024 14 - -
WNMG 080404E-NM:T7325 @ 04 ® 195 020 2.1 W 150 0.18 2.1 . = = = - W 60 016 1.7 = =
WNMG 080404E-NM:T7335 @ 04 ® 190 020 2.1 W 145 0.8 2.1 . - - - - W 60 016 1.7 = =
WNMG 080404E-NM:T8430 @ 04 M 180 025 21 W 95 023 21 . - P 495 030 21 P 35 020 1.7 - -
WNMG 080404E-NM:T9315 @ 04 M 270 020 21 - - - . - = = o= - - _ - _
WNMG 080404E-NM:T9325 @ 04 M 240 020 2.1 W 140 0.8 2.1 . = = = - 5 016 1.7 = =
WNMG 080404E-NM:T9415 @ 04 M 305 020 2.1 - = = . - = = = = = = = =
WNMG 080408E-NM:T7325 @ 08 P 215 025 2.1 W 165 023 2.1 . - - - - ®m 65 02 17 - -
WNMG 080408E-NM:T7335 @ 08 P 210 025 21 W 160 023 2.1 . - - - - ®m 65 02 17 - -
WNMG 080408E-NM:T8315 ¢ 08 P 205 025 21 W 120 023 21 . - 7 615 030 21 ® 50 020 1.7 - -
WNMG 080408E-NM:T8430 ¢ 08 M 210 025 21 HW 15 023 21 . - P 585 030 21 P 45 020 1.7 - -
WNMG 080408E-NM:T9315 @ 08 M 290 025 21 - - - . - = = = - - - - _
WNMG 080408E-NM:T9325 @ 08 M 260 025 2.1 W 155 023 21 . - - - - m 5 02 17 - -
WNMG 080408E-NM:T9415 ¢ 08 M 335 025 21 - - - . - = = o - - _ — _
WNMG 080412E-NM:T7325 ¢ 1.2 ? 215 030 2.1 W 165 027 2.1 . - - - - W 65 024 17 = =
WNMG 080412E-NM:T7335 @ 1.2 w210 030 21 M 160 027 2.1 . - - - - ®m 65 024 17 - -
WNMG 080412E-NM:T8315 @ 12 w1205 030 21 W 120 027 21 . - Pl 615 036 21 P 50 024 1.7 - -
WNMG 080412E-NM:T8415 ¢ 12 M 245 030 21 W 125 027 21 . - P 615 036 21 W 55 024 1.7 - -
WNMG 080412E-NM:T9325 ¢ 1.2 M 255 030 21 W 150 027 2.1 . - - - - P 5 024 17 = =
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o
ad
.NMA inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro E
senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri. E
8}
[
ad
.NMA..S Inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro e E
un T-land negativo medio. E anche condizionatamente adatto per materiali duri. E
(8}

Q IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12700 516 1290 476 1504 12700 516 1550 476

1606 15875 635 1610 635 1506 12700 516 1550 635

1906 19.050  7.94 19.30 6.35

Q IC D1 L s Q IC D1 L s
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

2204 12700  5.16 22.00 4.76
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o i P M N S H

Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

& .NMA inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro
E senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.

CNMA 120404:T5305 ® 04 - - - - - — |m 235 010 40 - - - - - - w5 010 03
C(NMA 120404:15315 ® 04 - - - - - - ® 200 010 40 - - - - - - »m 40 010 03
CNMA 120408:T5305 ® 038 - - - - - - W 220 020 40 - - - - - - ®m 45 010 07
CNMA 120408:T5315 e 038 - - - - - - m19% 020 40 - - - - - - » 4 0710 07
CNMA 120408:T6310 e 038 - - - - - - H 100 020 40 - - - - - - »m 25 010 07
CNMA 120408:T8415 g 038 - - - - - — m 145 020 40 - - - - - - »m 25 014 05
CNMA 120412:T5305 T 12 - - - - - - W19 030 40 - - - - - - ® 40 015 1.0
CNMA 120412:T5315 e 12 - - - - - - m 180 030 40 - - - - - - w35 015 10
CNMA 120412:T6310 3 12 - - - - - - H 9% 030 40 - - - - - - »m 2 015 10
CNMA 120412:T8415 T 12 - - - - - - W 135 030 40 - - - - - - ®m 25 021 05
CNMA 120416:T5305 e 16 - - - - - - m 190 040 40 - - - - - - »m 40 020 13
C(NMA 120416:T5315 t 1.6 - - - - - - W 170 040 40 - - - - - - »m 3 02 13
CNMA 160612:T5305 T 12 - - - - - - m1% 030 50 - - - - - - ® 4 015 10
C(NMA 160612:T5315 e 12 - - - - - - m 175 030 50 - - - - - - »m35 015 10
C(NMA 160616:T5315 e 16 - - - - - - W 165 040 50 - - - - - - »m 3 02 13
CNMA 190612:T5305 t 1.2 - - - - - - m1% 030 60 - - - - - - w4 015 10
CNMA 190612:T5315 T 12 - - - - - - W 170 030 60 - - - - - - ®m 3 015 10
CNMA 190616:T5305 e 16 - - - - - - W 180 040 60 - - - - - - w3 020 13
C(NMA 190616:T5315 t 1.6 - - - - - - W 160 040 6.0 - - - - - - »m 3 02 13

% .NMA..S Inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro e
u \S un T-land negativo medio. £ anche condizionatamente adatto per materiali duri.

CNMA 1204085:T5305 T 038 = = = - - - . 220 020 40 - - - - - - w45 0710 07
CNMA 1204125:T5305 k2 12 - - - - - - . 190 040 4.0 - - - - - - ®m 4 02 13
C(NMA 1606125:T5305 e 12 - - - - - - . 190 030 5.0 - - - - - - ® 4 015 10
CNMA 1906165:T5305 e 16 = = = = = = . 180 0.40 6.0 - - - - - - »m 3 020 13
& .NMA inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro
E senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.
DNMA 150408:T5305 ® 038 = = = - - - [m1%0 020 17 - - - - - - w4 0710 07
DNMA 150408:T5315 ® 038 - - - - - — m 165 020 17 - - - - - - ®m 3 010 07
DNMA 150604:T5305 ® 04 - - - - - - m 205 010 17 - - - - - - ® 4 010 03
DNMA 150604:T5315 ® 04 - - - - - - m 180 010 17 - - - - - - ® 3 010 03
DNMA 150604:T6310 ® 04 = = = - - - m 8 010 17 - - - - - - »m 2 007 03
DNMA 150604:T8415 ® 04 - - - - - - m 130 010 17 - - - - - - ®m 25 007 05
DNMA 150608:T5305 ® 038 - - - - - - m1% 020 17 - - - - - - ® 4 010 07
DNMA 150608:T5315 ® 038 = = = - - - m 165 020 17 - - - - - - w35 0710 07
DNMA 150608:T6310 e 038 - - - - - - m 8 020 17 - - - - - - ®m 2 01 07
DNMA 150608:T8415 g 038 - - - - - - m125 020 17 - - - - - - ®m 2 014 05
DNMA 150612:T5305 ® 12 - - - - - - m 200 020 17 - - - - - - w4 0710 09
DNMA 150612:T5315 e 12 - - - - - - m75 020 17 - - - - - - ®m 3 01 09
%) .NMA inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro
E senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.
SNMA 120408:T5305 $ 038 - - - - - - . 230 020 4.0 - - - - - - ®m 45 010 07
SNMA 120408:T5315 e 08 - - - - - - . 200 020 4.0 - - - - - - ® 4 0710 07
SNMA 120408:T6310 e 038 = = = - - - . 100 020 4.0 - - - - - - »m 25 010 07
SNMA 120408:1T8415 T 038 = = = - - - . 150 020 4.0 - - - - - - »m 25 014 05
SNMA 120412:T5305 k2 12 - - - - - - . 205 030 4.0 - - - - - - ® 4 015 10
SNMA 120412:T5315 g 12 - - - - - - . 190 030 4.0 - - - - - - P 4 015 10
SNMA 150612:T5305 T 12 - - - - - - . 200 030 5.0 - - - - - - ®»m 4 015 10
SNMA 150612:T5315 T 12 = = = - - - . 185 030 5.0 - - - - - - »m 3 015 10
SNMA 190612:T5305 e 12 = = = - - — m 195 030 60 - - - - - - w4 015 10
SNMA 190612:T5315 T 12 - - - - - - m 180 030 60 - - - - - - ®m 3 015 10
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° & P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s .NMA inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro
; E senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.
SNMA 190616:T5305 e 16 - - - - - - |m 190 040 60 - - - - - — »m 40 020 13
SNMA 190616:T5315 3 1.6 - - - - - - m170 040 60 - - - - - - ®m 3 02 13
SNMA 250724:15305 T 24 - - - - - - m 9 060 80 - - - - - - ® 2 03 20
SNMA 250724:15315 e 24 - - - - - - m 9% 060 80 - - - - - - »m 15 030 20
SNMA 250924:T5305 e 24 - - - - - - m 9 060 80 - - - - - - ®m 2 03 20
SNMA 250924:T5315 e 24 = = = - - - ®m % 060 80 - - - - - - ®m 15 030 20
s .NMA..S Inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro e
u \S un T-land negativo medio. £ anche condizionatamente adatto per materiali duri.
SNMA 1906165:T5305 T 16 = = = = = = . 195 030 6.0 - - - - - - ®»m 4 015 10
SNMA 2509245:T5305 T 24 - - - - - - . 95 060 80 - - - - - - ®»m 2 03 20
s .NMA inserto piatto progettato per |a lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro
; E senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.
TNMA 160404:T5305 ® 04 - - - - - - |m 20 010 15 - - - - - - »m 45 010 03
TNMA 160404:T5315 ® 04 - - - - - - m1% 010 15 - - - - - - ®m 4 010 03
TNMA 160408:T5305 ® 08 - - - - - - m 205 020 15 - - - - - - ® 4 010 07
TNMA 160408:T5315 ® 038 = = = - - - m 180 020 15 - - - - - - ®»m 35 0710 07
TNMA 160408:T6310 e 038 - - - - - - ®m 9% 02 15 - - - - - - w20 01 07
TNMA 160408:T8415 g 038 - - - - - - m 135 020 15 - - - - - - ®m 25 014 05
TNMA 160412:T5305 e 12 - - - - - - m 25 020 15 - - - - - - ® 45 010 09
TNMA 160412:T5315 e 12 - - - - - - m1% 020 15 - - - - - - w4 0710 09
TNMA 220408:T5305 ® 038 - - - - - - m19%5 020 20 - - - - - - ®m 4 010 07
TNMA 220408:T5315 ® 038 - - - - - - m175 020 20 - - - - - - ® 3 010 07
TNMA 220408:T6310 e 08 - - - - - - m 9% 020 20 - - - - - - »m 20 010 07
TNMA 220408:T8415 e 038 - - - - - - m 130 020 20 - - - - - - ®m 25 014 05
TNMA 220412:T5305 e 12 - - - - - - m 205 020 20 - - - - - - ® 4 010 09
TNMA 220412:T5315 T 12 - - - - - - m 185 020 20 - - - - - - ®»m 35 0710 09
“ .NMA..S Inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro e
u \S un T-land negativo medio. £ anche condizionatamente adatto per materiali duri.
TNMA 1604085:T5305 ® 038 - - - - - - . 205 020 15 - - - - - - ®» 4 010 07
s .NMA inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro
; E senza T-land. E anche condizionatamente adatto per materiali duri.
WNMA 080404:T5305 ® 04 - - - - - - |m 235 010 40 - - - - - - ®m 5 010 03
WNMA 080404:T5315 ® 04 - - - - - - m 20 010 40 - - - - - - » 40 010 03
WNMA 080408:T5305 ® 038 - - - - - - m 220 02 40 - - - - - - w45 010 07
WNMA 080408:T5315 g 038 - - - - - - m 1% 020 40 - - - - - - ® 4 010 07
WNMA 080408:T6310 e 08 = = = - - - m 100 020 40 - - - - - - ®m 25 010 07
WNMA 080408:T8415 e 08 - - - - - — m 145 020 40 - - - - - - »m 25 014 05
WNMA 080412:T5305 t 1.2 - - - - - — m 195 030 40 - - - - - - ® 4 015 10
WNMA 080412:T5315 T 12 - - - - - - m 180 030 40 - - - - - - ® 35 015 10
WNMA 080412:T6310 e 12 - - - - - - m 9 030 40 - - - - - - »m 2 015 10
WNMA 080412:T8415 e 12 - - - - - - m 135 030 40 - - - - - - ®m25 021 05
“ ‘ .NMA..S Inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro e
H \S un T-land negativo medio. £ anche condizionatamente adatto per materiali duri.
WNMA 0804085:T5305 e 08 = = = = = = . 220 020 4.0 - - - - - - ® 45 010 07
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SGROSSATURA — NAVIGATORE

RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
condizionata, per le superleghe.

R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo
di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo a T negativo/stabile ed extra-largo. E anche
condizionatamente adatto ai materiali duri.

NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per |a sgrossatura degli acciai inossidabili. E
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e
superleghe.

KR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura delle ghise. E caratterizzato
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un‘ampia fascetta a T. E adatto anche per gli acciai e,
condizionatamente, per i materiali duri.
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0.35
- T .~ RMrompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
S w @ ‘ . di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
condizionata, per le superleghe.

_ onvc J  S\MG
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 794 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2509 25.400 9.12 25.40 9.53

&

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 476 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

2706 15.875 6.35 27.50 6.35
3309 19.050  7.94 33.00 9.53
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° P M K N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.35 R

— RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo

\'oj’ ﬁl G di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via

! condizionata, per le superleghe.
CNMG 120408E-RM:T5305 ® 08 W 275 040 4.0 - - - W 260 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T5315 ® 08 P 250 040 4.0 - - - W 235 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T6310 ® 08 M 15 040 40 W 110 036 40 W 125 040 40 - - - B 45 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T7325 € 08 P 180 040 4.0 W 140 036 4.0 - = = - - - ;55 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T7335 $ 08 P 165 040 40 M 125 036 4.0 - - - - - - 5 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T8315 ® 08 P 165 040 40 W 9 036 40 M 155 040 40 - - - 74 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T8415 € 08 M 195 040 40 W 100 036 4.0 M 180 040 4.0 - - - B 45 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T8430 € 08 M 165 040 40 M 9 036 4.0 P 135 040 40 - - - 135 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T9310 € 08 W 240 040 4.0 - - - ® 225 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T9315 ® 08 M 220 040 40 - - - P 205 040 40 = = = = = = = = =
CNMG 120408E-RM:T9325 ® 08 M 200 040 40 W 120 036 40 P 190 040 4.0 - - - B 45 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T9335 € 08 MW 170 040 4.0 W 100 036 4.0 = = = - - - m 35 028 32 = = =
CNMG 120408E-RM:T9415 € 08 W 265 040 40 - - - ® 25 040 40 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-RM:T5305 £ 12w 280 045 4.0 - - - W 265 045 40 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-RM:T5315 £ 12 2 250 045 40 - - - W 235 045 40 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-RM:T6310 £ 2 1.2 M 160 045 40 W 115 041 40 M 125 045 40 - - - 45 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T7325 t 1.2 w1 180 045 40 W 140 041 4.0 - - - - - - 55 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T7335 £ 1.2 P 170 045 40 W 130 041 4.0 - - - - - - m 5 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T8415 T 12 M 200 045 40 W 105 041 40 W 185 045 40 - - - B 45 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T8430 ® 12 M 170 045 40 W 90 041 40 P 135 045 40 - - - B3 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T9310 £ 12 M 240 045 40 - - - #2255 045 40 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-RM:T9315 £ 1.2 W 220 045 40 - - - P 205 045 40 = = = = = = = = =
CNMG 120412E-RM:T9325 £ 12 M 200 045 40 W 120 041 40 ® 190 045 4.0 - - - B 45 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T9335 T 12 W 175 045 40 W 105 041 40 = = = - - - B3 032 32 = = =
CNMG 120412E-RM:T9415 £ 12 M 270 045 4.0 - - - #2555 045 40 = = = = = = = = =
CNMG 120416E-RM:T5315 £ 1.6 #0255 050 4.0 - - - W 240 050 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 120416E-RM:T7335 z 16 2 175 050 40 W 135 045 40 = = = - - - B 5 03 32 = = =
CNMG 120416E-RM:T8430 ® 16 M 170 050 40 W 9 045 40 ® 135 050 4.0 - - - B3 03 32 = = =
CNMG 120416E-RM:T9325 £ 16 M 205 050 4.0 W 120 045 4.0 P 190 0.50 4.0 - - - 45 035 32 = = =
CNMG 120416E-RM:T9335 £ 2 16 M 175 050 40 M 105 045 4.0 - - - - - - ®m 3 03 32 - - -
CNMG 120416E-RM:T9415 £ 1.6 M 275 050 4.0 - - - 7260 050 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 160608E-RM:T5305 ® 08 265 040 6.0 - - — | 250 040 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160608E-RM:T5315 e 08 W 240 040 6.0 - - - W 225 040 6.0 = = = - - - - - -
CNMG 160608E-RM:T8430 € 08 M 155 040 6.0 M 8 036 6.0 P 130 040 6.0 - - - 30 028 48 = = =
CNMG 160608E-RM:T9325 € 08 M 190 040 6.0 W 110 036 6.0 P 180 0.40 6.0 - - - 7?4 028 48 = = =
CNMG 160608E-RM:T9335 ® 08 M 165 040 60 M 95 036 6.0 = = = - - - ®m 35 028 48 = = =
CNMG 160608E-RM:T9415 € 08 W 255 040 6.0 - - — ® 240 040 6.0 = = = = = = = = =
CNMG 160612E-RM:T5305 2 12 P 270 045 6.0 - - - W 255 045 6.0 = = = = = = = = =
CNMG 160612E-RM:T6310 z 1.2 M 155 045 60 M 110 041 6.0 M 125 045 6.0 - - - m 45 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T7325 T 12 ® 170 045 6.0 W 130 041 6.0 = = = - - - /55 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T7335 £ 12 w7 165 045 6.0 M 125 041 6.0 - = = - - - 5 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T8415 £ 1.2 M 195 045 6.0 M 100 041 6.0 M 180 045 6.0 - - - 45 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T8430 £ 1.2 M 155 045 60 M 8 041 6.0 ” 130 045 6.0 - - - 7 30 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T9310 £ 12 W 230 045 6.0 - - - ®215 045 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160612E-RM:T9315 £ 2 12 M 215 045 6.0 - - - #2200 045 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160612E-RM:T9325 £ 1.2 M 195 045 6.0 M 115 041 6.0 P 185 045 6.0 - - - 7 40 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T9335 £ 1.2 M 165 045 60 M 95 041 6.0 - - - - - - m 35 032 48 = = =
CNMG 160612E-RM:T9415 £ 12 W 260 045 6.0 - - - 245 045 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T5305 £ 2 16 #2270 050 6.0 - - - W 255 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T5315 £ 1.6 P 245 050 6.0 - - - |H 230 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T7325 2 1.6 ® 175 050 6.0 M 135 045 6.0 = = = - - - 55 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T7335 T 16 2 165 050 6.0 M 125 045 6.0 = = = - - - 5 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T9310 £ 16 M 225 050 6.0 - - - ® 210 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T9315 £ 16 M 215 050 6.0 - - — #2000 050 6.0 - - - - - - - - -
CNMG 160616E-RM:T9325 2 16 M 190 050 6.0 M 110 045 6.0 ® 180 0.50 6.0 - - - 7 40 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T9335 2 16 M 165 050 60 M 95 045 6.0 = = = - - - /35 035 48 = = =
CNMG 160616E-RM:T9415 £ 2 16 M 265 050 6.0 - - - ® 25 050 6.0 - - - - - - - - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.35
— RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
\'Oj, ﬂ& @ di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
! condizionata, per le superleghe.
CNMG 190608E-RM:T5305 e 08 P 260 040 7.5 - - - . 245 040 75 - - - - - - - - -
CNMG 190608E-RM:T5315 e 08 P 230 040 75 = = = . 215 040 75 = = = - - - - - -
CNMG 190608E-RM:T7335 ® 08 ® 155 040 75 M 120 036 75 . = = = - - - 5 028 60 = = =
CNMG 190608E-RM:T9325 ¢ 03 M 190 040 75 W 110 036 7.5 ! 180 040 7.5 - - - B 40 028 60 = = =
CNMG 190608E-RM:T9335 € 03 M 160 040 75 M 95 036 75 . - - - - - - B3 028 60 = = =
C(NMG 190608E-RM:T9415 ® 08 M 250 040 75 = = = ! 235 040 75 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-RM:T5305 e 12 w260 045 75 = = = . 245 045 75 = = = - - - - - -
CNMG 190612E-RM:T5315 £ 2 12 P 240 045 75 = = = . 225 045 75 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-RM:T6310 £ 12 W 155 045 7.5 W 110 041 75 . 125 045 75 - - - B 45 032 60 = = =
C(NMG 190612E-RM:T7325 € 12 ®m 170 045 75 W 130 041 75 . = = = - - - 5 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T7335 ® 12 ® 160 045 75 W 120 041 75 . = = = - - - 5 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T8415 $ 12 W19 045 75 W 100 041 75 . 180 045 7.5 - - - B 45 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T8430 £ 12 M 150 045 7.5 M 80 041 75 ! 125 045 75 - - - B 3 032 60 = = =
C(NMG 190612E-RM:T9325 € 12 W 185 045 75 W 110 041 75 u 175 045 75 - - - 40 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T9335 € 12 M 165 045 75 W 95 041 75 . = = = - - - m 35 032 60 = = =
CNMG 190612E-RM:T9415 $ 12 M 250 045 75 = = = u 235 045 75 - - - - - - - - -
(NMG190616E-RM:T5305 & 16 1 265 050 7.5 - - - m»0 o050 75 - - - - - - - - -
CNMG 190616E-RM:T6310 € 16 W 15 05 75 W 110 045 75 . 125 050 7.5 - - - 45 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T7325 ® 16 ® 175 050 75 W 135 045 75 . = = = - - - 5 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T7335 € 16 ® 160 050 75 M 120 045 75 . = = = - - - 5 03 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T8415 £ 16 M 195 050 7.5 M 100 045 75 . 180 0.50 7.5 - - - B 45 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T8430 € 16 W 150 050 75 W 80 045 75 u 125 050 7.5 - - - 3 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T9315 € 16 M 210 05 75 = = = ! 195 050 7.5 = = = - - - - - -
CNMG 190616E-RM:T9325 € 16 M 19 050 75 W 110 045 75 u 180 0.50 7.5 - - - ® 40 035 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T9335 £ 16 M 160 050 7.5 W 95 045 75 . - - - - - - B3 03 60 = = =
C(NMG 190616E-RM:T9415 ® 16 M 25 05 75 = = = u 240 050 7.5 - - - - - - - - -
C(NMG 250924E-RM:T7325 $ 24 w105 080 120 W 8 0.72 12.0. = = = - - - ®m 3 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T7335 $ 24 ® 100 080 120 W 75 0.72 12.0. = = = - - - ®m 30 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T9226 € 24 W 9 080 120 W 50 0.72 12.0! 85 080 120 - - - B 15 05 96 = = =
C(NMG 250924E-RM:T9325 € 24 W 105 080 120 W 60 0.72 12.0! 95 0.80 12.0 - - - B 20 05 96 = = =
C(NMG 250924E-RM:T9335 $ 24 W 8 080 120 W 50 0.72 12.0. = = = - - - 15 05 96 = = =
CNMG 250924E-RM:T9415 e 24 W 125 080 120 = = = ! 115 0.80 120 = = = - - - - - -
0.35
— RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
\'C’jy ﬁ& @ di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
T condizionata, per le superleghe.
DNMG 110408E-RM:T9325 @ 08 M 170 040 20 M 100 036 2.0 u 160 0.40 2.0 - - - 3 028 16 = = =
DNMG 110408E-RM:T9415 @ 08 M 230 040 20 - - - u 215 040 20 = = = = = = = = =
DNMG 110412E-RM:T9325 @ 12 1 205 030 2.0 W 120 027 20 ! 190 030 2.0 - - - B4 021 16 = = =
DNMG 110412E-RM:T9415 @ 12 W 265 030 20 - = = ! 250 030 20 = = = = = = = = =
DNMG 150408E-RM:T9325 @ 08 M 165 040 3.0 M 95 036 3.0 ! 155 040 3.0 - - - B3 028 24 = = =
DNMG 150408E-RM:T9335 ® 08 M 140 040 3.0 W 80 036 3.0 . = = = - - - 3 028 24 = = =
DNMG 150408E-RM:T9415 @ 08 W 220 040 3.0 = = = u 205 040 3.0 = = = - - - - - -
DNMG 150412E-RM:T7325 ® 12 #1155 040 3.0 M 120 036 3.0 . = = = - - - 5 028 24 = = =
DNMG 150412E-RM:T9325 € 12 B 170 040 3.0 M 100 036 3.0 u 160 0.40 3.0 - - - 35 028 24 = = =
DNMG 150412E-RM:T9335 € 12 B 150 040 3.0 M 90 036 3.0 . - - = - - - » 3 028 24 - - -
DNMG 150412E-RM:T9415 @ 12 M 230 040 3.0 - - - ! 215 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG 150608E-RM:T5305 @ 08 P 230 040 3.0 - - - . 215 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG 150608E-RM:T5315 @ 08 ® 205 040 3.0 - = = . 190 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG 150608E-RM:T7325 @ 08 ] 145 040 3.0 W 110 036 3.0 . = = = - - - ®m 45 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T7335 ® 0.8 ® 135 040 3.0 B 105 036 3.0 . = = = - - - ®m 4 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T8315 ® 08 ] 135 040 3.0 M 80 036 3.0 . 125 040 3.0 - - - 3 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T8415 & 08 M 160 040 3.0 M 85 036 3.0 . 145 040 3.0 - - - B3 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T8430 € 08 M 135 040 30 W 75 036 3.0 u 110 040 3.0 - - - 25 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T9325 € 08 M 165 040 30 M 95 036 3.0 u 155 040 3.0 - - - »m 3 028 24 - - -
DNMG 150608E-RM:T9335 @ 08 M 140 040 3.0 M 80 036 3.0 . - - - - - - B3 028 24 = = =
DNMG 150608E-RM:T9415 @ 08 W 220 040 3.0 - = = ! 205 040 3.0 = = = = = = = = =
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o & P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.35
- RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
\'Oj, ﬂ& @ di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
7 f condizionata, per le superleghe.
DNMG150612E-RM:T5305 @ 12 P 240 040 3.0 = = = . 225 040 3.0 = = = - - - - - -
DNMG150612E-RM:T5315 & 12 ®1 215 040 3.0 = = = . 200 0.40 3.0 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-RM:T7325 @ 12 P 155 040 3.0 W 120 036 3.0 . - - - - - - ®m 5 028 24 = = =
DNMG150612E-RM:T8430 & 12 M 140 040 30 W 75 036 3.0 u 115 040 3.0 - - - P» 3 028 24 = = =
DNMG150612E-RM:T9325 & 12 M 170 040 3.0 M 100 036 3.0 ! 160 0.40 3.0 - - - m 35 028 24 = = =
DNMG 150612E-RM:T9335 ¢ 12 M 150 040 30 M 90 036 3.0 . = = = - - - ® 3 028 24 = = =
DNMG 150612E-RM:T9415 E 1.2 M 230 040 3.0 - - = ! 215 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG150616E-RM:T5315 & 16 P 225 040 3.0 - - - . 210 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMG150616E-RM:T9325 & 16 M 180 040 3.0 M 105 036 3.0 ! 170 040 3.0 - - - /40 028 24 = = =
DNMG 150616E-RM:T9335 & 16 B 155 040 30 M 90 036 3.0 . = = = - - - ®m 3 028 24 = = =
DNMG 150616E-RM:T9415 & 1.6 W 245 040 3.0 - - - ! 230 040 3.0 - - - - - - - = =
0.35
— RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai.  caratterizzato da un angolo
\'C’jy ﬂ& @ di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
7 ! condizionata, per le superleghe.
SNMG 120408E-RM:T5305 e 08 » 29 040 4.0 = = = . 275 0.40 4.0 = = = - - - - - -
SNMG 120408E-RM:T6310 € 08 M 165 040 40 W 115 036 40 . 130 040 4.0 - - - 45 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T7325 € 08 P 185 040 40 W 140 036 4.0 . - - - - - - ® 60 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T7335 € 08 ® 175 040 40 W 135 036 4.0 . - - - - - - B 5 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T8315 € 08 ® 175 040 40 W 105 036 4.0 . 165 040 4.0 - - - /40 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T8415 € 08 M 210 040 40 W 110 036 4.0 . 190 040 4.0 - - - 45 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T8430 € 08 M 175 040 40 W 95 036 4.0 ! 140 040 4.0 - - - ®m 3 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T9325 € 08 M 210 040 40 W 125 036 4.0 u 195 040 4.0 - - - P45 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T9335 € 03 M 180 040 40 m 105 036 4.0 . - - - - - - »m 40 028 32 = = =
SNMG 120408E-RM:T9415 € 08 W 280 040 4.0 = = = ! 265 0.40 4.0 = = = - - - - - -
SNMG 120412E-RM:T6310 £ 12 M 165 045 40 W 115 041 40 . 130 045 4.0 - - - ®m 45 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T7325 ® 12 P 19 045 40 W 145 041 40 . - - - - - - 60 032 32 - - -
SNMG 120412E-RM:T7335 € 12 p1180 045 40 W 140 041 40 . - - - - - - »m 5 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T8415 ® 12 W 215 045 40 W 110 041 40 . 195 045 4.0 - - - 45 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T9325 £ 12 M 210 045 40 W 125 041 40 ! 195 045 40 - - - ®m 45 032 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T9335 € 12 W 185 045 40 W 110 041 40 . - - - - - - ® 40 032 32 - - -
SNMG 120412E-RM:T9415 e 12 MW 280 045 40 = = = ! 265 045 4.0 - - - - - - - - -
SNMG 120416E-RM:T8430 16 H 175 050 40 W 95 045 40 ! 140 0.50 4.0 - - - m 35 035 32 = = =
SNMG 120416E-RM:T9325 £ 16 M 215 050 40 W 125 045 40 ! 200 050 4.0 - - - ®m 45 035 32 = = =
SNMG 120416E-RM:T9335 € 16 W 180 050 40 W 105 045 4.0 . - - - - - - ® 40 035 32 = = =
SNMG 120416E-RM:T9415 16 M 29 050 4.0 = = = ! 275 050 4.0 - - - - - - - - -
SNMG 150612E-RM:T6310 € 12 W 165 045 50 W 115 041 5.0 . 130 045 5.0 - - - 45 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T7325 £ 12 w1 185 045 50 M 140 041 50 . - = = - - - ®m 60 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T8415 £ 12 M 215 045 50 M 110 041 50 . 195 045 5.0 - - - ®m 45 032 40 - - -
SNMG 150612E-RM:T9325 € 12 MW 205 045 50 W 120 041 50 ! 190 045 5.0 - - - » 45 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T9335 € 12 W 180 045 50 W 105 041 5.0 . = = = - - - ®m 40 032 40 = = =
SNMG 150612E-RM:T9415 £ 2 12 M 275 045 50 - = = ! 260 045 5.0 - - - - - - - - -
SNMG 150616E-RM:T7335 E 1.6 P 175 050 50 B 135 045 5.0 . - - = - - - m 55 035 40 = = =
SNMG 150616E-RM:T9325 ¢ 16 W 205 050 50 W 120 045 5.0 ! 190 0.50 5.0 - - - 45 035 40 = = =
SNMG 150616E-RM:T9335 € 16 M 180 050 50 W 105 045 5.0 . = = = - - - /40 035 40 = = =
SNMG 150616E-RM:T9415 £ 2 16 M 285 050 5.0 - = = ! 270 050 5.0 - - - - - - - - -
SNMG 190612E-RM:TS305 ¢ 12 P 275 045 70 - - - M 260 045 70 - - - - - - - - -
SNMG 190612E-RM:T5315 e 12 ® 25 045 7.0 - - - . 235 045 7.0 = = = = = = = = =
SNMG 190612E-RM:T7325 ® 12 P 180 045 7.0 W 140 041 7.0 . = = = - - - 55 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T7335 e 12 P 165 045 7.0 W 125 041 7.0 . = = = - - - ®m 5 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T9325 £ 12 M 195 045 7.0 W 115 041 7.0 ! 185 045 7.0 - - - ® 40 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T9335 € 12 M 175 045 7.0 W 105 041 7.0 . - - - - - - 35 032 56 = = =
SNMG 190612E-RM:T9415 e 12 MW 270 045 7.0 = = = ! 255 045 7.0 = = = - - - - - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

° P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.35
— RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
\'Oj, ﬂ& @ di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
! condizionata, per le superleghe.
SNMG 190616E-RM:TS305 ¢ 16 #1285 05 70 - - - M20 05 70 - - - - - - - - -
SNMG 190616E-RM:T6310 ¢ 16 H 160 050 7.0 W 115 045 7.0 . 125 050 7.0 - - - 45 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T7335 € 16 P 170 050 7.0 W 130 045 7.0 . = = = - - - ®m 5 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T8415 £ 3 16 M 210 050 7.0 W 110 045 7.0 . 190 0.50 7.0 - - - B 45 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T8430 £ 3 16 M 165 050 7.0 W 90 045 7.0 u 135 0.50 7.0 - - - ®m 35 035 56 - - -
SNMG 190616E-RM:T9325 € 16 W 200 050 7.0 W 120 045 7.0 ! 190 0.50 7.0 - - - 45 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T9335 € 16 M 175 050 7.0 W 105 045 7.0 . = = = - - - ®m 35 035 56 = = =
SNMG 190616E-RM:T9415 £ 2 16 M 270 050 7.0 = = = ! 255 050 7.0 - - - - - - - - -
SNMG 250924E-RM:T7325 € 24 P 110 080 120 W 85 0.72 12.0. - - - - - - B 35 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T7335 € 24 w105 080 120 W 8 0.72 12.0. = = = - - - 3 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9226 € 24 W 9% 080 120 W 55 0.72 12.0! 9 080 120 - - - 2 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9315 $ 24 W 125 080 120 = = = ! 115 0.80 12.0 = = = - - - - - -
SNMG 250924E-RM:T9325 € 24 W 110 080 120 W 65 0.72 12.0! 100 0.80 12.0 - - - B 20 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9335 € 24 W 9% 080 120 W 50 0.72 12.0. = = = - - - B2 05 96 = = =
SNMG 250924E-RM:T9415 € 24 W 130 080 120 = = = ! 120 0.80 12.0 = = = = = = = = =
0.35
- RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
\'ojy ﬂ'& g di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
=~ 1 condizionata, per le superleghe.
TNMG 160408E-RM:T5305 ® 08 » 245 040 3.0 - - - . 230 040 3.0 - - = = = = = = =
TNMG 160408E-RM:T5315 ® 03 P 215 040 30 - - - . 200 040 3.0 = = = = = = = = =
TNMG 160408E-RM:T7325 $ 08 ™ 15 040 3.0 W 120 036 3.0 . = = = - - - B 5 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T7335 € 08 ® 145 040 3.0 W 110 036 3.0 . = = = - - - ®m 45 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T9325 € 08 M 175 040 3.0 W 105 036 3.0 u 165 040 3.0 - - - m 35 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T9335 € 08 M 150 040 3.0 WM 9 036 3.0 . = = = - - - ®m 3 028 24 = = =
TNMG 160408E-RM:T9415 ® 03 W 235 040 3.0 = = = ! 220 0.40 3.0 = = = = = = = = =
TNMG 160412E-RM:T5305 ® 12 w255 040 3.0 = = = . 240 0.40 3.0 = = = = = = = = =
TNMG 160412E-RM:T7335 ® 12 P 155 040 30 M 120 036 3.0 . - - = - - - ®m 5 028 24 - - -
TNMG 160412E-RM:T8430 E 2 12 M 150 040 3.0 MW 8 036 3.0 ! 125 040 3.0 - - - B3 028 24 = = =
TNMG 160412E-RM:T9325 E 2 12 M 185 040 3.0 W 110 036 3.0 ! 175 040 3.0 - - - B 40 028 24 = = =
TNMG 160412E-RM:T9335 E 2 12 M 160 040 3.0 W 95 036 3.0 . = = = - - - B3 028 24 = = =
TNMG 160412E-RM:T9415 ® 12 W 245 040 3.0 = = = ! 230 040 3.0 = = = = = = = = =
TNMG 220408E-RM:T7325 ® 08 P 150 040 40 m 115 036 4.0 . = = = - - - 45 028 32 = = =
TNMG 220408E-RM:T9325 € 08 M 170 040 40 W 100 036 4.0 ! 160 0.40 4.0 - - - m 3 028 32 = = =
TNMG 220408E-RM:T9335 € 08 M 145 040 40 W 8 036 40 . = = = - - - 3 028 32 = = =
TNMG 220408E-RM:T9415 ® 03 W 225 040 40 = = = u 210 0.40 4.0 = = = = = = = = =
TNMG 220412E-RM:T5305 () 12 P 245 040 4.0 - - - . 230 040 4.0 - - = = = = = = =
TNMG 220412E-RM:T7325 E 2 12 P 160 040 40 M 120 036 4.0 . - - - - - - B 5 028 32 = = =
TNMG 220412E-RM:T7335 E 2 12 150 040 40 W 115 036 4.0 . = = = - - - B 45 028 32 = = =
TNMG 220412E-RM:T9325 € 12 M 180 040 40 W 105 036 4.0 ! 170 040 4.0 - - - 40 028 32 = = =
TNMG 220412E-RM:T9335 $ 12 W 15 040 40 W 9 036 40 . = = = - - - 3 028 32 = = =
TNMG 220412E-RM:T9415 ® 12 W 235 040 40 = = = u 220 040 40 = = = = = = = = =
TNMG 220416E-RM:T7325 ® 16 P 165 040 40 W 125 036 4.0 . = = = - - - 5 028 32 = = =
TNMG 220416E-RM:T9325 ¢ 16 M 185 040 40 W 110 036 4.0 u 175 040 4.0 - - - ;4 028 32 = = =
TNMG 220416E-RM:T9335 E 2 16 M 160 040 40 W 95 036 4.0 . - - - - - - B3 028 32 = = =
TNMG 220416E-RM:T9415 E 2 16 M 250 040 4.0 - - - ! 235 040 40 = = = = = = = = =
TNMG 270612E-RM:T7325 E 2 12 2 110 040 6.0 M 8 036 6.0 . - = = - - - B 35 028 48 = = =
TNMG 270612E-RM:T9325 2 12 M 120 040 60 W 70 036 6.0 ! 110 040 6.0 - - - B 25 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T7325 € 16 ® 115 040 60 M 8 036 6.0 . = = = - - - m 35 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T9325 € 16 M 125 040 60 WM 75 036 6.0 u 115 040 6.0 - - - 25 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T9335 € 16 M 100 040 60 M 60 036 6.0 . = = = - - - 20 028 48 = = =
TNMG 270616E-RM:T9415 ® 16 W 140 040 6.0 = = = u 130 040 6.0 = = = = = = = = =
TNMG 270624E-RM:T7325 € 24 115 050 60 M 8 045 6.0 . = = = - - - 35 035 48 = = =
TNMG 270624E-RM:T9325 € 24 M 120 050 60 W 70 045 6.0 u 110 0.50 6.0 - - - B 25 035 48 = = =
TNMG 270624E-RM:T9335 $ 24 W 9% 050 60 W 55 045 6.0 . - - - - - - B 2 035 48 = = =
TNMG 270632E-RM:T9335 $ 32 H 9% 060 60 M 50 054 6.0 . = = = - - - B 2 04 48 = = =
TNMG 330924E-RM:T9226 $ 24 W 100 050 100 W 60 045 10.0! 95 050 10.0 - - - B 2 03 80 = = =
TNMG 330924E-RM:T9335 € 24 W 9% 050 100 W 50 045 10.0. - - - - - - 2 03 80 - - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.
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WNMG 080416E-RM:T9335
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RM rompitruciolo robusto e di prima scelta per la sgrossatura degli acciai. E caratterizzato da un angolo
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di spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T stabile. E adatto anche per acciai inossidabili, ghise e, in via
condizionata, per le superleghe.
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https://dormerpramet.com/p/6753756
https://dormerpramet.com/p/6754469
https://dormerpramet.com/p/6755017
https://dormerpramet.com/p/8244327
https://dormerpramet.com/p/6755916
https://dormerpramet.com/p/6755696
https://dormerpramet.com/p/6754491
https://dormerpramet.com/p/6755019
https://dormerpramet.com/p/8244331
https://dormerpramet.com/p/6755917
https://dormerpramet.com/p/6755758
https://dormerpramet.com/p/7977445
https://dormerpramet.com/p/6755075
https://dormerpramet.com/p/6754493
https://dormerpramet.com/p/6755020
https://dormerpramet.com/p/8244333

vx1000 PMK

03 nxD NSH

‘ ? ‘7‘ ISO |§o 1so w—

L 13399 cvb

R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo

—
“ @ ‘ . di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo aT negativo/stabile ed extra-largo. E anche
‘ condizionatamente adatto ai materiali duri.

2/PRAMET

CNMG ____owwe i S\WG__

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.880 6.35 16.10 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 794 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35

g IC D1

]

IC

(mm)

D1

(mm)

(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12700 5.16 22.00 4.76

0804 12700  5.16 8.70 4.76
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

°o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.4 .
0.1 R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo

. Py u
? \5° H 4 P di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo a T negativo/stabile ed extra-largo. E anche
condizionatamente adatto ai materiali duri.

(8}
o

CNMG 120408E-R:6640 £ 08 M 140 040 40 - - - . 130 040 4.0 - - - - - - S
CNMG 120408E-R:T5305 £ 08 P 240 040 4.0 - - - . 225 040 40 - - - - - - »m 45 020 07
CNMG 120408E-R:T5315 £ 08 P 215 040 4.0 - - - . 200 040 4.0 - - - - - - »m 40 02 07
CNMG 120408E-R:T9325 £ 08 M 175 040 4.0 - - - ! 165 040 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 120408E-R:T9335 £ 08 MW 150 040 40 - - -B- - - - - -~ _ - -
CNMG 120408E-R:T9415 £ 08 M 230 040 40 - - - ! 215 040 4.0 - - - - - - »m 45 020 07
CNMG 120412E-R:T9325 T 1.2 M 175 045 4.0 - - - u 165 045 4.0 - - - - - - - - -
CNMG 120412E-R:T9335 £ 12 MW 155 045 40 - - -B- - - o - - _
C(NMG 120412E-R:T9415 £ 1.2 M 235 045 40 - - - ! 220 045 40 - - - - - - »m 45 023 10
CNMG 120416E-R:T5315 £ 1.6 P 225 050 4.0 - - - . 210 0.50 4.0 - - - - - - »m 45 025 13
CNMG 120416E-R:T9335 ® 16 M 150 050 40 - - - e - - - _ -
CNMG 160608E-R:T5315 £ 08 P 210 040 55 - - - . 195 040 5.5 - - - - - - »m 40 02 07
CNMG 160612E-R:T5315 £ 3 12 P 215 045 55 - - - . 200 045 5.5 - - - - - - ®m 40 023 10
CNMG 160612E-R:T7335 £ 12 ® 145 045 55 - - -B- - - - - - - _ - -
CNMG 160612E-R:T9315 £ 3 1.2 M 190 045 55 - - - u 180 045 5.5 - - - - - - »m 3 023 10
C(NMG 160612E-R:T9325 £ 1.2 M 170 045 55 - - - ! 160 045 5.5 - - - - - - = = =
C(NMG 160612E-R:T9415 £ 12 M 230 045 55 - - - ! 215 045 55 - - - - - - »m 45 023 10
CNMG 190612E-R:6630 8 1.2 M 150 045 7.0 - - - u 140 045 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-R:6640 ® 1.2 M 135 045 7.0 - - - . 125 045 7.0 - - - - - - - - -
CNMG 190612E-R:T5315 £ 12 w7 210 045 7.0 - - - . 195 045 7.0 - - - - - - »m 40 023 10
CNMG 190612E-R:T9325 £ 12 M 165 045 7.0 - - - ! 155 045 7.0 - - - - - - - = =
CNMG 190612E-R:T9335 £ 12 MW 145 045 7.0 - - -B- - - - - -~ _ - -
CNMG 190612E-R:T9415 £ 3 1.2 M 225 045 7.0 - - - u 210 045 7.0 - - - - - - »m 45 023 10
CNMG 190616E-R:6630 ® 1.6 M 150 050 7.0 - - - u 140 0.50 7.0 - - - - - - - = =
CNMG 190616E-R:6640 8 16 M 130 050 7.0 - - - . 120 0.50 7.0 - - - - - - - = =
CNMG 190616E-R:T5315 £ 1.6 » 210 050 7.0 - - - . 195 050 7.0 - - - - - - »m 4 025 13
CNMG 190616E-R:T9315 £ 3 1.6 M 180 050 7.0 - - - ! 170 0.50 7.0 - - - - - - m 35 025 13
CNMG 190616E-R:T9325 ® 1.6 M 165 050 7.0 - - - u 155 0.50 7.0 - - - - - - - = =
CNMG 190616E-R:T9335 £ 16 MW 145 050 7.0 - - -B- - - - - o -
CNMG 190616E-R:T9415 £ 1.6 M 225 050 7.0 - - - u 210 0.50 7.0 - - - - - - »m 45 025 13
0.4
:TOT . R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo
? \5° H i KF di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo a T negativo/stabile ed extra-largo. E anche
5° condizionatamente adatto ai materiali duri.
DNMG 150408E-R:T5315 ® 08 P 175 040 3.0 - - - . 165 0.40 3.0 - - - - - - »m 3 02 07
DNMG 150608E-R:T5305 ® 08 P 200 040 3.0 - - - . 190 040 3.0 - - - - - - ® 40 02 07
DNMG 150608E-R:T5315 £ 08 ™ 175 040 3.0 - - - . 165 040 3.0 - - - - - - m 35 02 07
DNMG 150608E-R:T9325 T 08 M 140 040 3.0 - - - u 130 040 3.0 - - - - - - - - -
DNMG 150608E-R:T9415 £ 08 M 19 040 3.0 - - - ! 180 0.40 3.0 - - - - - - »m 3 02 07
DNMG 150612E-R:T5315 £ 12 w1185 040 3.0 - - - . 175 040 3.0 - - - - - - ®m 35 020 09
DNMG 150612E-R:T9325 £ 1.2 M 150 040 3.0 - - - u 140 040 3.0 - - - - - - - - -
DNMG 150612E-R:T9415 £ 3 1.2 M 200 040 3.0 - - - u 190 040 3.0 - - - - - - »m 40 020 09
DNMG 150616E-R:T9325 T 1.6 M 155 040 3.0 - - - u 145 040 3.0 - - - - - - = = =
0.4
*E R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo

. Py u
5‘@ N5° H N P di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo a T negativo/stabile ed extra-largo. E anche
condizionatamente adatto ai materiali duri.

SNMG 120408E-R:6640 $ 03 M 145040 38 - - - M35 040 38 - - - - - - -
SNMG 120408E-R:T5305 @ 08 #1250 040 38 - - — M 235 040 38 - - - - - — w50 020 07
SNMG 120408E-R:T9325 £ 08 M8 04 38 - - - W70 040 38 - - - - - - - - -
SNMG 120408E-R:T9335 £ 08 M 155 040 38 - - -B- - - o - _ -
SNMG 120412E-R:T9325 $ 12 M8 045 38 - - - P70 045 38 - - - - - - - -
SNMG 120412E-R:T9335 £ 12 MW 160 045 38 - - -B- - - - - - - _ - -
SNMG 120416E-R:T9325 £ 16 W18 05 38 - - - W75 05 38 - - - - - - - - -
SNMG 120416E-RT9415 ¢ 16 M 250 050 38 - - — 1235 05 38 - - - - - — w50 025 13


https://dormerpramet.com/p/6751508
https://dormerpramet.com/p/6755743
https://dormerpramet.com/p/6922748
https://dormerpramet.com/p/6753780
https://dormerpramet.com/p/6754857
https://dormerpramet.com/p/8183353
https://dormerpramet.com/p/6753794
https://dormerpramet.com/p/6754860
https://dormerpramet.com/p/8345520
https://dormerpramet.com/p/6922750
https://dormerpramet.com/p/6922751
https://dormerpramet.com/p/6922752
https://dormerpramet.com/p/6922753
https://dormerpramet.com/p/7763058
https://dormerpramet.com/p/6753726
https://dormerpramet.com/p/6753901
https://dormerpramet.com/p/8244249
https://dormerpramet.com/p/6751547
https://dormerpramet.com/p/6751548
https://dormerpramet.com/p/6922755
https://dormerpramet.com/p/6753796
https://dormerpramet.com/p/6754873
https://dormerpramet.com/p/8345528
https://dormerpramet.com/p/6751549
https://dormerpramet.com/p/6751550
https://dormerpramet.com/p/6922756
https://dormerpramet.com/p/6753728
https://dormerpramet.com/p/6753797
https://dormerpramet.com/p/6754876
https://dormerpramet.com/p/8244257
https://dormerpramet.com/p/7035040
https://dormerpramet.com/p/6755826
https://dormerpramet.com/p/6922757
https://dormerpramet.com/p/6753790
https://dormerpramet.com/p/8345558
https://dormerpramet.com/p/6922758
https://dormerpramet.com/p/6753792
https://dormerpramet.com/p/8345562
https://dormerpramet.com/p/6922759
https://dormerpramet.com/p/6751566
https://dormerpramet.com/p/6755869
https://dormerpramet.com/p/6753838
https://dormerpramet.com/p/6754932
https://dormerpramet.com/p/6754011
https://dormerpramet.com/p/6754935
https://dormerpramet.com/p/6754015
https://dormerpramet.com/p/8345571
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
: 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.4 N
0.1 R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo

di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo a T negativo/stabile ed extra-largo. E anche

T,

(&)}
o

£ e P

condizionatamente adatto ai materiali duri.

SNMG 150612E-R:T5315 £ 1.2 w7 230 045 45 - - - . 215 045 45 - - - - 7 45 023 1.0
SNMG 150612E-R:T9325 ® 1.2 M 180 045 45 - - - ! 170 045 45 - - - - - - -
SNMG 150612E-R:T9415 £ 1.2 M 245 045 45 - - - ! 230 045 45 - - - - ” 45 023 1.0
SNMG 150616E-R:T5315 £ 16 2 230 0.50 45 - - - . 215 0.50 45 - - - - 7 45 025 13
SNMG 150616E-R:T9325 £ 1.6 M 180 050 45 - - - u 170 050 4.5 - - - - S
SNMG 190612E-R:6630 8 1.2 M 160 045 6.0 - - - ! 150 045 6.0 - - - - - - -
SNMG 190612E-R:6640 £ 3 1.2 M 140 045 6.0 - - - . 130 045 6.0 - - - - - - -
SNMG 190612E-R:T9325 £ 1.2 M 175 045 6.0 - - - ! 165 045 6.0 - - - - - - -
SNMG 190616E-R:6630 8 16 M 165 050 6.0 - - - ! 155 0.50 6.0 - - - - = = =
SNMG 190616E-R:T9325 8 1.6 M 175 050 6.0 - - - u 165 0.50 6.0 - - - - - - -
SNMG 190616E-R:T9335 8 16 M 150 050 6.0 - - - . - - - = o = - - -
SNMG 190616E-R:T9415 £ 16 M 240 050 6.0 - - - ! 225 0.50 6.0 - - - - 45 025 13
0.4
:E . R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo
5@ \5° u i (F di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo a T negativo/stabile ed extra-largo. E anche
50 condizionatamente adatto ai materiali duri.
TNMG 160408E-R:T5305 ® 08 P 210 040 3.0 - - - . 195 040 3.0 - - - - ” 40 020 0.7
TNMG 160408E-R:T5315 £ 08 P 185 040 3.0 - - - . 175 040 3.0 - - - - ” 35 020 0.7
TNMG 160408E-R:T9325 E 2 0.8 M 150 040 3.0 - - - ! 140 040 3.0 - - - - - - -
TNMG 160408E-R:T9335 £ 08 M 130 040 3.0 - - - . - = = = = = - - - -
TNMG 160408E-R:T9415 £ 08 W 205 040 3.0 - - - ! 190 040 3.0 - - - - ” 40 020 0.7
TNMG 160412E-R:T5315 £ 1.2 7 195 040 3.0 - - - . 185 040 3.0 - - - - ” 35 020 09
TNMG 160412E-R:T9325 E 2 1.2 M 160 040 3.0 - — = ! 150 040 3.0 = = - - - - -
TNMG 160412E-R:T9335 £ 1.2 M 140 040 3.0 - - - . R - - - - - - _
TNMG 160412E-R:T9415 E 3 1.2 M 215 040 3.0 - - - ! 200 040 3.0 - - - - ” 40 020 09
TNMG 220408E-R:T9325 3 08 M 145 040 4.0 - - - ! 135 040 4.0 - - - - = = =
TNMG 220408E-R:T9335 £ 08 M 125 040 40 - = = . - = = - - - - - - _
TNMG 220408E-R:T9415 £ 08 M 195 040 40 - - - u 185 040 4.0 - - - - ” 35 020 0.7
TNMG 220412E-R:T9325 E 2 1.2 M 155 040 4.0 - - - ! 145 040 4.0 - - - - - - -
TNMG 220412E-R:T9415 £ 3 1.2 M 205 040 4.0 - - - ! 190 040 4.0 - - - - ” 40 020 09
TNMG 220416E-R:T9325 £ 1.6 M 165 040 4.0 - - - ! 155 040 4.0 - - - - - - -
0.4
:E . R Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. E caratterizzato da un angolo
5@ % 55" — u i (F di spoglia leggermente positivo e da un doppio rinforzo a T negativo/stabile ed extra-largo. E anche
50 condizionatamente adatto ai materiali duri.
WNMG 080408E-R:T5305 E 3 08 P 245 040 35 - - - . 230 040 35 - - - - ” 45 020 0.7
WNMG 080408E-R:T5315 E 3 08 ™ 220 040 35 - - - . 205 040 35 - - - - I 40 020 0.7
WNMG 080408E-R:T9310 £ 08 M 210 040 3.5 - - - ! 195 040 3.5 - - - - ” 40 020 0.7
WNMG 080408E-R:T9325 £ 08 M 175 040 35 - - - u 165 040 3.5 - - - - S
WNMG 080408E-R:T9335 ¢ 08 M 155 040 35 - - - || - - - - - - - -
WNMG 080408E-R:T9415 E 3 08 M 235 040 35 - - - ! 220 040 35 - - - - » 45 020 0.7
WNMG 080412E-R:T5305 £ 1.2 7 250 045 35 - - - . 235 045 35 - - - - ” 50 023 1.0
WNMG 080412E-R:T5315 £ 12 2 225 045 35 - - - . 210 045 35 - - - - 7 45 023 1.0
WNMG 080412E-R:T9310 £ 1.2 M 215 045 35 - - - u 200 045 35 - - - - ” 40 023 1.0
WNMG 080412E-R:T9325 £ 1.2 M 180 045 35 - - - ! 170 045 35 - - - - - - -
WNMG 080412E-R:T9335 £ 1.2 M 155 045 35 = = = . - = = - - - - - - _
WNMG080412E-R:T9415 ¢ 12 M 240 045 35 - - - El 225 045 35 - - - - ¥ 45 023 10
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https://dormerpramet.com/p/6922760
https://dormerpramet.com/p/6754018
https://dormerpramet.com/p/8345573
https://dormerpramet.com/p/6922761
https://dormerpramet.com/p/6754020
https://dormerpramet.com/p/6751579
https://dormerpramet.com/p/6751580
https://dormerpramet.com/p/6754023
https://dormerpramet.com/p/6751581
https://dormerpramet.com/p/6754026
https://dormerpramet.com/p/6922762
https://dormerpramet.com/p/8345578
https://dormerpramet.com/p/6922763
https://dormerpramet.com/p/6922764
https://dormerpramet.com/p/6753848
https://dormerpramet.com/p/6754978
https://dormerpramet.com/p/8345595
https://dormerpramet.com/p/6922765
https://dormerpramet.com/p/6754118
https://dormerpramet.com/p/6754981
https://dormerpramet.com/p/8345597
https://dormerpramet.com/p/6754120
https://dormerpramet.com/p/6922766
https://dormerpramet.com/p/8345598
https://dormerpramet.com/p/6754141
https://dormerpramet.com/p/8244311
https://dormerpramet.com/p/6754144
https://dormerpramet.com/p/6755911
https://dormerpramet.com/p/6922767
https://dormerpramet.com/p/6922961
https://dormerpramet.com/p/6753860
https://dormerpramet.com/p/6755016
https://dormerpramet.com/p/8244326
https://dormerpramet.com/p/6755915
https://dormerpramet.com/p/6922768
https://dormerpramet.com/p/6922962
https://dormerpramet.com/p/6754490
https://dormerpramet.com/p/6922769
https://dormerpramet.com/p/8183413
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0.32 R
& oge  ——— NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura degli acciai inossidabili. E
@ ‘ ' caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘'ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e
superleghe.

cnvG/cnvv il oNvG  Jll SNMG/ SNMM
Q Ic D1 L S Q IC D1 L S Q Ic D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 794 19.30 6.35 2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2509 25.400 9.12 25.40 9.53

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0804 12700  5.16 8.70 4.76

80°

<
\I ‘ ?\e E
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.32 R
o g0 NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura dggli acciai inossidabili. E
I \ & g caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un'ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e
! superleghe.
C(NMG 120408-NRM:T7325 € 08 P 160 035 40 M 120 032 40 . - - - - - - W 5 028 32 - - -
(NMG 120408-NRM:T8430 ¢ 08 M 150 035 40 MW 80 032 40 . - - - - - - ?m 3 025 32 = = =
CNMG 120408-NRM:T9415 @ 08 W 245 035 40 - - - e - - - - _ -
(NMG 120412-NRM:T7325 & 12 21 165 040 40 M 125 036 4.0 . - - - - - - W 5 028 32 = = =
(NMG 120412-NRM:T8430 ®# 12 W 150 040 40 M 80 036 4.0 . - - - - - - ® 30 028 32 - - -
CNMG 120412-NRM:T9415 @ 12 W 245 040 40 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG 160608-NRM:T7325 & 08 P 155 035 60 M 120 032 6.0 . - - - - - - MW 5 028 48 - - -
(NMG 160608-NRM:T9415 & 08 M 235 035 6.0 - - -B- - - o - - _
CNMG 160612-NRM:T7325 E 1.2 2 155 040 60 M 120 036 6.0 . - = - = = - W 50 032 48 = = =
(NMG 160612-NRM:T7335 ® 12 ® 150 040 60 M 115 036 6.0 . - - - - - - W 45 032 48 = = =
C(NMG160612-NRM:T9415 & 12 W 235 040 6.0 - - - e - - - _ -
C(NMG160616-NRM:T7325 @ 16 P 155 045 60 M 120 041 6.0 . = = = - - - W 5 036 48 = = =
CNMG 160616-NRM:T7335 E 1.6 ® 150 045 60 M 115 041 6.0 . - = - = = - W 45 036 48 = = =
(NMG160616-NRM:T8430 ®# 16 M 145 045 60 M 80 041 6.0 . - - - - - - P 30 032 48 = = =
C(NMG160616-NRM:T9415 & 16 M 240 045 6.0 - - - e - - - _ -
CNMG190612-NRM:T7325 @ 12 P 155 040 80 M 120 036 8.0 . = = = - - - W 5 032 o4 = = =
CNMG 190612-NRM:T8430 8 1.2 M 140 040 80 M 75 036 80 . - = - = = - 7 30 028 64 = = =
C(NMG190612-NRM:T9415 & 12 M 230 040 80 - - -B- - - - - - - _ - -
(NMG190616-NRM:T7325 & 16 P 150 045 80 M 115 041 8.0 . - - - - - - MW 45 036 64 - - -
(NMG 190616-NRM:T7335 & 16 P 145 045 80 M 110 041 8.0 . - - - - - - MW 45 036 64 - - -
CNMG 190616-NRM:T8430 ® 16 M 140 045 80 M 75 041 80 . = - - = = - 7 30 032 64 = = =
C(NMG190616-NRM:T9415 & 16 W 230 045 80 - - -B- - - - - -~ _ - -
(NMG250924-NRM:T7325 ® 24 ® 95 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - MW 30 049 80 = = =
(NMG 250924-NRM:T7335 ® 24 w1 90 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - MW 25 049 80 = = =
0.32 R
o g0 NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura d§gli acciai inossidabili. E
I \, & @ caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da unampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e
! superleghe.
(NMM 250924-NRM:T7325 ® 24 ® 95 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - M| 30 049 80 = = =
(NMM 250924-NRM:T7335 ® 24 ® 90 070 100 W 70 0.63 10.0. - - - - - - MW 25 049 80 - - -
0.32 R
o a0 NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura dggli acciai inossidabili. E
I \ & @ caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da unampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e
! superleghe.
DNMG 150608-NRM:T7335 @ 08 #1 130 030 3.0 W 100 027 3.0 . - - - - - - W 4 024 24 - = =
DNMG 150608-NRM:T9415 @ 08 M 210 030 3.0 - - -B- - - - - - - _ - -
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.32 R
o g0 NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura dggli acciai inossidabili. E
I \ & @ caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e
! superleghe.
SNMG 120408-NRM:T7325 € 08 P 175 035 2.6 M 135 032 26 . - - - - - - W 5 028 21 - - -
SNMG 120412-NRM:T8430 & 12 M 165 040 3.0 W 9 036 3.0 . = = = - - - m 3 028 24 = = =
SNMG 120412-NRM:T9415 @ 12 M 265 040 3.0 - - - e - - - - _ -
SNMG 150612-NRM:T7325 @ 12 2 170 040 40 W 130 036 4.0 . - = = - - - W 5 032 32 = = =
SNMG 150616-NRM:T7325 @ 1.6 2 170 045 50 W 130 041 5.0 . - - - - - - W 55 036 40 = = =
SNMG 150616-NRM:T8430 & 16 W 150 045 50 W 8 041 5.0 . = = = - - - 3 032 40 = = =
SNMG 150616-NRM:T9415 & 16 M 250 045 5.0 - - - e - - - - _ -
SNMG 250924-NRM:T7325 & 24 ® 105 070 90 M 80 063 9.0 . = = = - - - W 30 049 72 = = =
SNMG 250924-NRM:T9415 @ 24 M 125 070 9.0 - - - u 15 070 9.0 - - - - - - - - -
0.32 R
o g0 NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura dggli acciai inossidabili. E
I \, & @ caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da unampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e
! superleghe.
SNMM 250716-NRM:T9415 - 1.6 W 140 045 9.0 = = = ! 130 045 9.0 - - - - - - - - -
SNMM 250724-NRM:T9415 & 24 H 130 0.65 9.0 = = = u 120 0.65 9.0 = = = - - - - - -
SNMM 250924-NRM:T7325 ®# 24 #1105 070 9.0 M 80 063 9.0 . - - - - - - W 30 049 72 = = =
SNMM250924-NRM:T7335 ® 24 ® 95 070 90 M 70 063 9.0 . = = = - - - W 30 049 72 = = =
SNMM 250924-NRM:T8430 ® 24 W 130 070 90 MW 70 063 9.0 ! 105 0.70 9.0 - - - 25 04 72 = = =

0.32 R
o 40 NRM Rompitruciolo versatile che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura degli acciai inossidabili. E
{\ \ & ( s caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un‘ampia fascetta a T stabile. E adatto anche per acciai e

superleghe.
WNMG 080408-NRM:T7325 g 0.8 ™ 170 035 2.7 W 130 032 27 . - - - - - - W 5 028 22 - - -
WNMG 080408-NRM:T7335 ¢ 0.8 ™ 160 035 2.7 W 120 032 27 . - - - - - - W 5 028 22 - - -
WNMG 080408-NRM:T9415 & 08 M 255 035 27 - - - e - - - - _ -
WNMG 080412-NRM:T7325 ¢ 1.2 w7 170 040 2.7 W 130 036 2.7 . - - - = = - W 5 028 22 = — =
WNMG 080412-NRM:T8430 & 12 M 155 040 27 W 8 036 27 . - - - - - - P 30 028 22 - - -
WNMG 080412-NRM:T9315 & 12 W 215 040 27 - - -B- - - - - - - _ - -
WNMG 080412-NRM:T9415 @& 12 W 255 040 27 - - - - - - - _ -
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da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un‘ampia fascetta a T. E adatto anche per gli acciai e,
condizionatamente, per i materiali duri.

_ onvc J  S\MG
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12700  5.16 12.90 4.76 1506 12700  5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76

@ —— KR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura delle ghise. E caratterizzato
- S

2/PRAMET

g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12700  5.16 8.70 4.76

80°
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.4
| 033 . KR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura delle ghise. E caratterizzato
_ 15° C @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un‘'ampia fascetta aT. E adatto anche per gli acciai e,
d% condizionatamente, per i materiali duri.
CNMG 120408E-KR:T5305 ® 038 P 255 035 40 - - - . 240 035 40 - - - - - - »m 5 018 07
CNMG 120408E-KR:T5315 e 08 225 035 40 - - - . 210 035 40 - - - - - - ® 45 018 07
CNMG 120412E-KR:T5305 ® 12 w255 040 40 - - - . 240 040 40 - - - - - - »m 5 02 10
CNMG 120412E-KR:T5315 ® 12 P 230 040 40 - - - . 215 040 40 - - - - - - »m 45 020 10
CNMG 120416E-KR:T5315 e 16 P 230 045 40 - - - . 215 045 40 - - - - - - w45 032 08
CNMG 160612E-KR:T5315 e 12 P 230 045 45 - - - . 215 045 45 - - - - - - ® 45 032 08
CNMG 160616E-KR:T5315 e 16 P 230 050 45 - - - . 215 050 45 - - - - - - » 45 035 08
CNMG 190612E-KR:T5315 ® 12 ® 220 045 7.0 - - - . 205 045 7.0 - - - - - - »m 40 032 038
CNMG 190616E-KR:T5315 ® 16 P 220 05 7.0 - - - . 205 050 7.0 - - - - - - » 40 035 08
1.4
1 ..033 . KR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura delle ghise. E caratterizzato
_ 15° i @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un‘'ampia fascetta a T. E adatto anche per gli acciai e,
o'% condizionatamente, per i materiali duri.
DNMG 150608E-KR:T5315 ® 038 P 195 035 3.0 - - - . 185 035 3.0 - - - - - - »m 3 025 08
DNMG 150612E-KR:T5315 ® 12 P 195 040 3.0 - - - . 185 0.40 3.0 - - - - - - »m 3 028 08
1.4
1 ..033 . KR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura delle ghise. E caratterizzato
_ {5° i @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un‘ampia fascetta a T. E adatto anche per gli acciai e,
O'% condizionatamente, per i materiali duri.
SNMG 120408E-KR:T5305 e 038 P 265 035 38 - - - . 250 035 3.8 - - - - - - »m 5 018 07
SNMG 120408E-KR:T5315 e 038 P 235 035 38 - - - . 220 035 3.8 - - - - - - w45 018 07
SNMG 120412E-KR:T5315 $ 12 P 240 040 38 - - - . 225 040 38 - - - - - - » 45 020 10
SNMG 120416E-KR:T5315 e 16 P 260 045 3.8 - - - . 245 045 38 - - - - - - ® 5 032 08
SNMG 150612E-KR:T5315 ® 12 w240 045 45 - - - . 225 045 45 - - - - - - » 45 032 08
SNMG 150616E-KR:T5315 e 1.6 P 240 050 45 - - - . 225 050 45 - - - - - - w45 035 08
SNMG 190616E-KR:T5315 ® 16 P 230 050 7.0 - - - . 215 050 7.0 - - - - - - »m 45 035 08
1.4
1 ..033 . KR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura delle ghise. E caratterizzato
_ {5° i @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da unampia fascetta a T. E adatto anche per gli acciai e,
0'% condizionatamente, per i materiali duri.
TNMG 160408E-KR:T5305 ® 08 » 220 035 3.0 - - - . 205 035 3.0 - - - - - - » 4 018 07
TNMG 160408E-KR:T5315 ® 03 P 200 035 3.0 - - - . 190 035 3.0 - - - - - - » 40 018 07
TNMG 220408E-KR:T5315 ® 038 P 200 035 40 - - - . 190 035 4.0 - - - - - - » 40 025 08
TNMG 220412E-KR:T5315 ® 12 P 205 040 40 - - - . 190 040 4.0 - - - - - - » 40 028 08
1.4
1 ..033 . KR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura delle ghise. E caratterizzato
_ 15° % @ da un angolo di spoglia leggermente positivo e da un‘ampia fascetta a T. E adatto anche per gli acciai e,
O'% condizionatamente, per i materiali duri.
WNMG 080408E-KR:T5305 @ 08 P 255 035 3.5 - - - . 240 035 35 - - - - - - ®»m 5 0718 07
WNMG 080408E-KR:T5315 & 08 1 230 035 3.5 - - - . 215 035 35 - - - - - - »m 45 018 07
WNMG 080412E-KR:T5315 & 12 #1235 040 35 - - - . 220 040 35 - - - - - - »m 45 020 10
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SGROSSATURA PESANTE — NAVIGATORE

OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. E
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. E
adatto anche per le ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e le superleghe.

NR2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili.
E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un doppio rinforzo T negativo/negativo. E adatto anche
per gli acciai e, in via subordinata, per le ghise e le superleghe.

HR Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E caratterizzato
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una doppia fascetta T negativa/negativa. E anche
condizionatamente adatto agli acciai inossidabili.

HR2 Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E dotato di un angolo
di spoglia positivo e di una doppia fascetta a T stabile ed extra-larga. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili.

923 Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai inossidabili. E dotato di un angolo
di spoglia positivo e di una doppia fascetta T negativa/stabile ed extra-larga. E anche condizionatamente
adatto per acciai e ghise.
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...0.22-045 =
Lllo1-015 —— —— OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. E =
18° “ ‘ ' caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. E §
adatto anche per le ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e le superleghe. E

CNMIM ____onviv il sNvm

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 1306 19.050 1.94 13.00 6.35
80°
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N s H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...0.22-0.45
|.01-015 OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. E
18° H @ caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. E
% adatto anche per le ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e le superleghe.

CNMM 120408E-OR:T8430 ®# 08 M 150 040 50 ® 80 036 50 u 125 040 5.0 - - - B 3 028 40 - - -
CNMM 120408E-OR:T9325 & 08 M 185 040 50 ® 110 036 5.0 ! 175 040 5.0 - - - P 40 028 40 = = =
CNMM 120408E-OR:T9335 & 08 M 160 040 50 ® 95 036 5.0 . = = = - - - »m 35 028 40 = = =
C(NMM 120408E-OR:T9415 & 0.3 M 250 040 50 - - - u 235 040 5.0 = = = = = = = = =
(NMM120412E-0R:T9325 & 12 M 185 045 50 P 110 041 50 P 175 045 50 - - - W 4 036 40 - - -
C(NMM 120412E-0R:T9335 ® 12 M 165 045 50 ® 95 041 50 . - - - - - - ®? 3 03 40 = = =
C(NMM 120412E-OR:T9415 & 12 M 250 045 5.0 = = = u 235 045 5.0 = = = - - - - - -
CNMM 120416E-0R:T9325 ® 16 M 190 050 50 ® 110 045 50 u 180 0.50 5.0 - - - B 40 040 40 = = =
C(NMM 160608E-OR:T9325 € 08 M 180 040 6.0 P 105 036 6.0 u 170 040 6.0 - - - B 40 032 48 = = =
(NMM 160608E-OR:T9415 & 08 M 245 040 6.0 - - - u 230 040 6.0 = = = = = = = = =
C(NMM 160612E-OR:T8430 ®# 12 M 150 045 60 ® 80 041 6.0 u 125 045 6.0 - - - »m 30 036 48 = = =
CNMM 160612E-0R:T9325 ® 12 M 185 045 60 ® 110 041 6.0 u 175 045 6.0 - - - B 40 036 48 = = =
CNMM 160612E-0R:T9415 E 1.2 W 250 045 6.0 = = = ! 235 045 6.0 = = = = = = = =2 =
C(NMM 160616E-0R:T9325 ® 16 M 180 050 6.0 P 105 045 6.0 u 170 050 6.0 - - - P 40 040 48 = = =
C(NMM 160616E-OR:T9415 & 16 M 250 050 6.0 = = = u 235 050 6.0 = = = - - - - - -
C(NMM 190612E-OR:T8430 ®# 12 M 140 045 9.0 ® 75 041 90 u 115 045 9.0 - - - B3 036 72 = = =
C(NMM190612E-0R:T9325 & 12 W 175 045 9.0 ® 105 041 9.0 u 165 045 9.0 - - - B3 036 72 = = =
C(NMM190612E-0R:T9335 ® 12 M 150 045 90 ® 90 041 9.0 . - - - - - - P 3 036 72 = = =
C(NMM 190612E-OR:T9415 & 12 M 240 045 9.0 = = = u 225 045 9.0 = = = - - - - - -
CNMM 190616E-0R:6630 $ 16 M 160 050 9.0 P 95 045 9.0 u 150 0.50 9.0 - - - » 40 040 72 = = =
CNMM 190616E-OR:T8430 ® 16 M 140 050 9.0 ® 75 045 9.0 u 115 050 9.0 - - - B 30 040 72 = = =
C(NMM 190616E-OR:T9325 ® 16 M 175 050 9.0 P 105 045 9.0 u 165 050 9.0 - - - ® 35 040 72 = = =
CNMM 190616E-OR:T9335 ®# 16 M 155 050 9.0 ® 90 045 9.0 . = = = - - - »m 30 040 72 = = =
C(NMM 190616E-OR:T9415 & 16 M 240 050 9.0 = = = u 225 050 9.0 = = = = = = = = =
CNMM 190624E-0R:T9315 ® 24 M 165 080 9.0 = = = ! 155 080 9.0 = = = = = = = =2 =
C(NMM 190624E-0R:T9325 ® 24 M 150 080 9.0 ® 90 072 9.0 u 140 0.80 9.0 - - - P 3 05 72 = = =
CNMM 190624E-OR:T9415 & 24 M 215 080 9.0 = = = ! 200 080 9.0 = = = - - - - - -
CNMM 250924E-0R:6630 $ 24 W 80 100 120 ®m 45 090 12.0! 75 1.00 12.0 - - - »m 2 070 96 = = =
CNMM250924E-0R:T8430 ® 24 W 75 1.00 120 @ 40 0.90 12.0! 60 1.00 12.0 - - - B 15 070 96 = = =
C(NMM250924E-0R:T9325 ® 24 W 95 1.00 120 P 55 0.90 12.0! 90 1.00 12.0 - - - B 2 070 96 = = =
C(NMM250924E-0R:T9335 ® 24 W 75 1.00 120 ® 45 0.90 12.0. - - - - - - m 15 070 96 = = =
C(NMM 250924E-OR:T9415 ® 24 M 110 1.00 120 = = = u 100 1.00 12.0 = = = - - - - - -

,...0.22-0.45

LL01-015 OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. E

18° H (F caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. E

% adatto anche per le ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e le superleghe.
DNMM150608E-0R:T9325 ® 08 M 155 040 3.0 ® 90 036 3.0 ! 145 040 3.0 - - - »m 3 028 24 = = =
DNMM150612E-0R:T9325 ® 12 M 165 040 3.0 ® 95 036 3.0 u 155 040 3.0 - - - m 35 032 24 = = =
DNMM 150612E-OR:T9335 & 12 M 145 040 3.0 ® 85 036 3.0 . - - = - - - B30 032 24 = = =
DNMM150612E-OR:T9415 & 12 W 220 040 3.0 - - - u 205 040 3.0 = = = = = = = = =
DNMM150616E-OR:T9325 ® 16 M 165 045 3.0 ® 95 041 3.0 ! 155 045 3.0 - - - »m3 04 24 = = =
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o & P M N s H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
,...0.22-0.45
|.01-015 OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. E
18° H @ caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. E
% adatto anche per le ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e le superleghe.

SNMM 120408E-0R:T9325 € 08 M 195 040 47 ® 115 036 47 u 185 0.40 4.7 - - - » 40 032 38 - - -
SNMM 120408E-0R:T9335 € 08 M 175 040 47 P 105 036 47 . - - - - - - »m 3 032 38 = = =
SNMM 120408E-OR:T9415 & 08 M 265 040 47 - - - ! 250 0.40 47 = = = = = = = = =
SNMM 120412E-0R:T9325 & 12 W 200 045 47 2 120 041 47 ! 190 045 4.7 - - - ®m 45 036 38 = = =
SNMM 120412E-0R:T9415 E 1.2 W 270 045 47 = = = u 255 045 47 = = = = = = = = =
SNMM 120416E-0R:T9325 ® 16 M 200 050 47 P 120 045 47 ! 190 0.50 4.7 - - - P 45 040 38 - - -
SNMM 150608E-OR:T9325 & 08 M 190 040 6.0 P 110 036 6.0 ! 180 0.40 6.0 - - - » 40 036 48 = = =
SNMM 150612E-OR:T9325 & 12 M 195 045 60 P 115 041 6.0 ! 185 045 6.0 - - - ® 40 036 48 = = =
SNMM 150616E-OR:T9325 # 16 M 190 050 60 P 110 045 6.0 ! 180 050 6.0 - - - ® 40 040 48 - = =
SNMM 150616E-OR:T9415 ® 16 M 265 050 6.0 - - - u 250 050 6.0 = = = = = = = = =
SNMM 190612E-OR:T8430 ® 12 M 150 045 80 P 80 041 8.0 ! 125 045 8.0 - - - » 30 03 64 = = =
SNMM 190612E-OR:T9325 & 12 M 190 045 80 ® 110 041 8.0 ! 180 045 8.0 - - - ® 4 036 64 = = =
SNMM 190612E-OR:T9335 # 12 M 165 045 80 P 95 041 80 . - - - - - - ®m 35 036 64 - = =
SNMM 190612E-OR:T9415 & 12 M 250 045 8.0 - - - u 235 045 80 = = = = = = = = =
SNMM 190616E-OR:6630 € 16 MW 175 050 80 P 105 045 8.0 ! 165 050 8.0 - - - » 40 040 64 = = =
SNMM 190616E-OR:T8345 # 16 W 125 050 80 ® 75 045 8.0 u 115 050 8.0 - - - ® 30 040 64 = = =
SNMM 190616E-OR:T8430 ®# 16 W 155 050 80 P 85 045 8.0 ! 130 050 8.0 - - - ® 30 040 64 - = =
SNMM 190616E-0R:T9325 ® 16 M 185 0.50 8.0 P 110 045 8.0 u 175 050 8.0 - - - P 40 040 64 - - -
SNMM 190616E-OR:T9335 ® 16 M 160 050 8.0 P 95 045 8.0 . - - - - - - »m 35 040 64 = = =
SNMM 190616E-OR:T9415 ® 16 M 260 050 8.0 - - - u 245 050 8.0 = = = = = = = = =
SNMM 190624E-0R:T9325 # 24 M 165 080 80 P 95 072 8.0 ! 155 0.80 8.0 - - - ®m 35 05 64 - = =
SNMM 190624E-0R:T9415 8 24 W 225 080 8.0 - - - u 210 080 8.0 = = = = = = = = =
SNMM250716E-0R:T9226 ® 16 M 115 050 120 P 65 045 12.0! 105 050 12.0 - - - »m 20 045 96 = = =
SNMM250716E-0R:T9325 ® 16 M 120 055 120 P 70 0.50 12.0! 110 055 12.0 - - - »m 25 050 96 = = =
SNMM 250724E-OR:T8345 # 24 M 55 100 120 ® 30 0.90 12.0! 50 1.00 120 - - - ®m 10 070 9.6 - = =
SNMM 250724E-OR:T8430 # 24 M 80 100 120 P 45 090 12.0! 65 1.00 120 - - - ®m 15 070 9.6 - - -
SNMM250724E-0R:T9325 ® 24 M 100 1.00 120 ® 60 0.90 12.0! 95 1.00 12.0 - - - »m 2 070 96 = = =
SNMM250724E-0R:T9335 ® 24 W 80 1.00 120 ® 45 0.90 12.0. - - - - - - »m 15 070 96 = = =
SNMM 250724E-0R:T9415 ® 24 W 120 1.00 120 - - - u 110 1.00 12.0 = = = = = = - - -
SNMM 250924E-OR:T8430 # 24 M 80 100 120 P 45 090 12.0! 65 1.00 120 - - - ®m 15 070 9.6 - - -
SNMM 250924E-0R:T9325 # 24 M 100 1.00 120 1 60 0.90 12.0! 95 1.00 12.0 - - - »m 2 070 96 = = =
SNMM250924E-0R:T9335 ® 24 W 80 1.00 120 ® 45 0.90 12.0. - - - - - - »m 15 070 96 = = =
SNMM 250924E-0R:T9415 s 24 W 120 1.00 120 = = = u 110 1.00 12.0 = = = = = = - - -

,...0.22-0.45

Ll.o1-015 OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. E

18° u (F caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. E

% adatto anche per le ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e le superleghe.
TNMM 160408E-OR:T9325 @ 08 M 165 040 3.0 P 95 036 3.0 ! 155 0.40 3.0 - - - »m 3 028 24 = = =
TNMM 160408E-OR:T9415 @& 08 M 225 040 3.0 - - - ! 210 040 3.0 = = = = = = = = =
TNMM 220408E-OR:T9325 & 08 M 160 040 40 ® 95 036 4.0 ! 150 0.40 4.0 - - - ®m 3 032 32 - = =
TNMM 220408E-OR:T9335 @ 08 M 140 040 40 P 80 036 4.0 . - - - - - - » 3 032 32 - - -
TNMM220412E-0R:T9325 ¢ 12 W 175 040 3.0 P 105 036 3.0 ! 165 0.40 3.0 - - - »m 3 032 24 = = =
TNMM220412E-0R:T9335 @ 12 M 150 040 3.0 P 90 036 3.0 . - - - - - - » 30 032 24 = = =

,..0.22-0.45

Lo1-o015 OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. E

18° H @ caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. E

% adatto anche per le ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e le superleghe.
WNMM 080408E-OR:T8430 ® 08 M 155 040 40 ® 85 036 4.0 u 130 040 4.0 - - - »m 3 028 32 - - -
WNMM 080408E-OR:T9325 € 08 M 190 040 40 P 110 036 4.0 ! 180 0.40 4.0 - - - » 40 028 32 - - -
WNMM 080408E-OR:T9335 & 08 M 165 040 40 ® 95 036 4.0 . - - - - - - »m 3 028 32 = = =
WNMM 080412E-0R:T9325 # 12 M 190 045 40 2 110 041 4.0 ! 180 045 4.0 - - - ® 40 036 32 = = =
WNMM 080416E-0R:T9325 # 16 M 195 050 40 ® 115 045 4.0 u 185 050 4.0 - - - ® 40 040 32 - - -
WNMM 130612E-0R:T9325 # 12 M 185 045 60 ® 110 041 6.0 u 175 045 6.0 - - - P 40 036 48 - - -
WNMM 130616E-OR:T9325 ® 16 M 180 0.50 6.0 P 105 045 6.0 ! 170 050 6.0 - - - » 40 040 48 = = =

232


https://dormerpramet.com/p/6754124
https://dormerpramet.com/p/6754947
https://dormerpramet.com/p/8345580
https://dormerpramet.com/p/6754127
https://dormerpramet.com/p/8345581
https://dormerpramet.com/p/6754128
https://dormerpramet.com/p/6754129
https://dormerpramet.com/p/6754132
https://dormerpramet.com/p/6754134
https://dormerpramet.com/p/8345582
https://dormerpramet.com/p/7977394
https://dormerpramet.com/p/6754138
https://dormerpramet.com/p/6754953
https://dormerpramet.com/p/8345583
https://dormerpramet.com/p/6752091
https://dormerpramet.com/p/6753690
https://dormerpramet.com/p/7977396
https://dormerpramet.com/p/6753839
https://dormerpramet.com/p/6754956
https://dormerpramet.com/p/8345585
https://dormerpramet.com/p/6754147
https://dormerpramet.com/p/8244296
https://dormerpramet.com/p/6931871
https://dormerpramet.com/p/6754149
https://dormerpramet.com/p/6753691
https://dormerpramet.com/p/7977398
https://dormerpramet.com/p/6754151
https://dormerpramet.com/p/6754964
https://dormerpramet.com/p/8345588
https://dormerpramet.com/p/7977400
https://dormerpramet.com/p/6754155
https://dormerpramet.com/p/6754968
https://dormerpramet.com/p/8345590
https://dormerpramet.com/p/6754166
https://dormerpramet.com/p/8345600
https://dormerpramet.com/p/6754170
https://dormerpramet.com/p/6754992
https://dormerpramet.com/p/6754173
https://dormerpramet.com/p/6754995
https://dormerpramet.com/p/7977447
https://dormerpramet.com/p/6754496
https://dormerpramet.com/p/6755021
https://dormerpramet.com/p/6754498
https://dormerpramet.com/p/6754499
https://dormerpramet.com/p/6754500
https://dormerpramet.com/p/6754501

ISO

ISO

CNMIM ____onviv il sNvm

= ISO o v,x1000 PMK
- PVD :
‘ ? ‘ ? ‘ a L 13399 CVD OQ nxD NSH
]
—— —— NR2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili. =
“ ‘ ' E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un doppio rinforzo T negativo/negativo. £ adatto anche §
per gli acciai e, in via subordinata, per le ghise e le superleghe. %

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 7.94
2509 25.400 9.12 25.40 9.53

g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
80°

<
\I ‘ ?\e E
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7q f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
041
0.13 NR2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili.

per gli acciai e, in via subordinata, per le ghise e le superleghe.

% ;1" H ( P E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un doppio rinforzo T negativo/negativo. E adatto anche
15°

CNMM 120408E-NR2:T7325 ¢ 08 P 165 040 50 M 125 036 5.0 . - - - - - - 50 028 40 - - =
CNMM 120408E-NR2:T7335 ¢ 08 P 155 040 50 M 120 036 5.0 . - - - - - - m 5 028 40 - - -
CNMM 120408E-NR2:T8430 ¢ 08 M 150 040 50 W 80 036 5.0 u 125 040 5.0 - - - m 30 028 40 - - -
CNMM 120408E-NR2:T9325 ¢ 08 M 18 040 50 M 110 036 5.0 u 175 040 5.0 - - - 40 028 40 = = =
CNMM 120408E-NR2:T9415 ¢ 08 M 250 040 5.0 - - - u 235 040 5.0 - - - - - - - - -
CNMM 120412E-NR2:T7335 @ 1.2 w7 155 045 50 M 120 041 5.0 . - - - - - - m 5 032 40 - - -
CNMM 120412E-NR2:T8430 & 1.2 M 150 045 50 = 8 041 5.0 u 125 045 5.0 - - - m 30 032 40 - - -
CNMM 120412E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 185 045 50 M 110 041 5.0 u 175 045 5.0 - - - 40 032 40 = = =
CNMM 160608E-NR2:T8430 & 08 M 150 040 6.0 M 80 036 6.0 u 125 040 6.0 - - - 30 032 48 - - -
CNMM 160608E-NR2:T9325 ¢ 08 M 180 040 6.0 M 105 036 6.0 u 170 040 6.0 - - - m 40 032 48 - - -
C(NMM 160612E-NR2:T7325 & 1.2 w7 165 045 6.0 M 125 041 6.0 . - - - - - - m 5 03 48 - - -
CNMM 160612E-NR2:T7335 & 1.2 P 155 045 60 M 120 041 6.0 . - - - - - - 50 036 48 = = =
CNMM 160612E-NR2:T8430 & 1.2 M 150 045 60 M 80 041 6.0 u 125 045 6.0 - - - P 30 036 48 - - -
C(NMM 160612E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 185 045 6.0 M 110 041 6.0 u 175 045 6.0 - - - M 40 036 48 - - -
C(NMM 160616E-NR2:T7325 & 1.6 » 165 050 6.0 M 125 045 6.0 . - - - - - - m 5 040 48 - - -
CNMM 160616E-NR2:T7335 & 16 2 160 050 6.0 M 120 045 6.0 . - - - - - - 50 040 48 = = =
CNMM 160616E-NR2:T9325 & 16 M 180 050 6.0 M 105 045 6.0 ! 170 0.50 6.0 - - - P 40 040 48 - - -
C(NMM 190612E-NR2:T7325 & 1.2 w155 045 9.0 M 120 041 9.0 . - - - - - - M5 03 72 - - -
C(NMM 190612E-NR2:T7335 # 1.2 w7 145 045 9.0 W 110 041 9.0 . - - - - - - m 45 036 72 - - -
CNMM 190612E-NR2:T8430 & 1.2 M 140 045 9.0 m 75 041 9.0 u 115 045 9.0 - - - m 30 03 72 - - -
CNMM 190612E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 175 045 9.0 M 105 041 9.0 ! 165 045 9.0 - - - P 35 036 7.2 - - -
CNMM 190616E-NR2:T7325 & 1.6 w1 160 050 9.0 M 120 045 9.0 . - - - - - - m 5 040 72 - - -
CNMM 190616E-NR2:T7335 & 1.6 » 150 050 9.0 W 115 045 9.0 . - - - - - - m 45 040 72 - - -
CNMM 190616E-NR2:T8430 & 16 M 140 050 9.0 W 75 045 9.0 u 115 050 9.0 - - - m 30 040 72 - - -
CNMM 190616E-NR2:T9325 & 16 M 175 050 9.0 M 105 045 9.0 ! 165 0.50 9.0 - - - P 35 040 7.2 - - -
C(NMM 190616E-NR2:T9415 ¢ 1.6 M 240 050 9.0 - - - u 225 0.50 9.0 - - - - - - = = =
CNMM 190624E-NR2:T7335 & 24 w1 130 080 9.0 M 100 072 9.0 . - - - - - - m 40 056 7.2 - - -
CNMM 190624E-NR2:T9325 & 24 M 150 080 9.0 M 9 072 9.0 u 140 0.80 9.0 - - - m 30 05 72 - - -
CNMM 250924E-NR2:T7335 & 24 P 95 0.80 120 ®m 70 0.72 12.0. - - - - - - P 30 056 9.6 - - =
CNMM 250924E-NR2:T8430 & 24 M 80 080 120 W 45 0.72 12.0! 65 0.80 12.0 - - - m15 056 96 - - -
CNMM 250924E-NR2:T9325 & 24 M 100 080 120 m 60 0.72 12.0! 95 0.80 12.0 - - - m 2 05 96 - - -
CNMM 250924E-NR2:T9415 ¢ 24 M 120 0.80 12.0 - - - u 110 0.80 12.0 - - - = = = = = =

...041

W NR2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili.

per gli acciai e, in via subordinata, per le ghise e le superleghe.

ﬁ 521" H ( P E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un doppio rinforzo T negativo/negativo. E adatto anche
159

DNMM150608E-NR2:T9325 ® 08 W 155 040 3.0 H 90 036 3.0 ! 145 040 3.0 - - - 30 032 24 = = =
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.41
_11,0.13 NR2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili.
21° H ( P E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un doppio rinforzo T negativo/negativo. E adatto anche
ﬁ per gli acciai e, in via subordinata, per le ghise e le superleghe.
15°

SNMM 120408E-NR2:T7325 € 08 P 175 040 47 M 135 036 47 . = = = - - - 5 032 38 = = =
SNMM 120408E-NR2:T7335 ® 08 ® 170 040 47 MW 130 036 47 . = = = - - - ;5 032 38 = = =
SNMM 120408E-NR2:T8430 ®# 08 M 165 040 47 MW 90 036 47 u 135 040 47 - - - 3 032 38 = = =
SNMM 120408E-NR2:T9325 € 08 M 195 040 47 W 115 036 47 u 185 040 47 - - - 40 032 38 = = =
SNMM 120412E-NR2:T7335 & 12 P 165 045 47 W 125 041 47 . = = = - - - 5 036 38 = = =
SNMM 120412E-NR2:T8430 % 12 M 165 045 47 W 90 041 47 ! 135 045 47 - - - 3 036 38 = = =
SNMM 120412E-NR2:T9325 @ 12 W 200 045 47 W 120 041 47 u 190 045 4.7 - - - 45 036 38 = = =
SNMM 150612E-NR2:T7335 & 12 P 165 045 6.0 M 125 041 6.0 . = = = - - - 5 036 48 = = =
SNMM 150612E-NR2:T8430 12 M 165 045 6.0 M 9 041 6.0 u 135 045 6.0 - - - 35 036 48 = = =
SNMM 150612E-NR2:T9325 @ 12 M 19 045 60 W 115 041 6.0 ! 185 045 6.0 - - - 40 036 48 = = =
SNMM 150616E-NR2:T7335 & 16 ® 165 050 6.0 M 125 045 6.0 . = = = - - - 5 040 48 = = =
SNMM 150616E-NR2:T9325 & 16 M 19 050 6.0 M 110 045 6.0 u 180 0.50 6.0 - - - 40 040 48 = = =
SNMM 190612E-NR2:T7335 8 12 P 160 045 80 M 120 041 8.0 . = = = - - - B 5 036 64 = = =
SNMM 190612E-NR2:T9325 & 12 W 19 045 80 W 110 041 8.0 ! 180 045 8.0 - - - 4 036 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T7325 & 16 ® 175 050 80 W 135 045 8.0 . = = = - - - 5 040 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T7335 & 16 2 160 050 80 M 120 045 8.0 . = = = - - - 5 040 6.4 = = =
SNMM 190616E-NR2:T8430 & 16 M 155 050 80 W 8 045 8.0 u 130 0.50 8.0 - - - B 30 040 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T9325 & 16 M 185 050 80 M 110 045 8.0 ! 175 050 8.0 - - - 4 040 64 = = =
SNMM 190616E-NR2:T9415 @ 1.6 M 260 050 8.0 > = = u 245 050 8.0 = = = - - - - - -
SNMM 190624E-NR2:T7325 ® 24 #1155 0.80 8.0 M 120 072 8.0 . = = = - - - 5 05 64 = = =
SNMM 190624E-NR2:T7335 ® 24 1 145 0.80 80 M 110 072 8.0 . = = = - - - 45 05 64 = = =
SNMM 190624E-NR2:T9325 ® 24 M 165 080 80 M 95 072 8. ! 155 0.80 8.0 - - - »m 35 05 64 = = =
SNMM 250724E-NR2:T7335 ®# 24 ® 100 0.80 12.0 W 75 072 120 . = = = - - - 30 05 96 = = =
SNMM250724E-NR2:T8430 ® 24 M 85 080 120 W 45 072 120 u 70 0.80 12.0 - - - 15 05 96 = = =
SNMM250724E-NR2:T9226 ® 24 M 95 080 120 W 55 072 120 u 90 0.80 12.0 - - - B2 05 96 = = =
SNMM 250724E-NR2:T9325 ® 24 | 105 080 120 W 60 072 120 ! 95 080 120 - - - ®m 2 05 96 = = =
SNMM 250724E-NR2:T9415 & 24 M 125 080 120 > = = ! 115 0.80 12.0 = = = - - - - - -
SNMM 250924E-NR2:T7325 ®# 24 ®1 105 0.80 12.0 W 80 072 120 . = = = - - - 30 05 96 = = =
SNMM 250924E-NR2:T7335 ® 24 1 100 0.80 120 W 75 072 120 . = = = - - - 30 05 96 = = =
SNMM 250924E-NR2:T9325 ® 24 | 105 080 120 W 60 072 120 u 95 0.80 120 - - - B2 05 96 = = =
SNMM 250924E-NR2:T9415 & 24 M 125 080 120 > o = ! 115 0.80 12.0 = = = > = = - - -

o
i
iy

o
b
w

NR2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili.
H ( P E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un doppio rinforzo T negativo/negativo. E adatto anche
per gli acciai e, in via subordinata, per le ghise e le superleghe.

:
=
°

4

TNMM 160408E-NR2:T9325 ¢ 08 M 165 040 3.0 M 95 036 3.0 ! 155 040 3.0 - - - 35 028 24 - - -

TNMM 220408E-NR2:T9325 @ 08 M 160 040 40 W 95 036 40 u 150 0.40 4.0 - - - 1 35 028 32 - - -

TNMM 220412E-NR2:T8430 ¢ 1.2 M 140 040 40 W 75 036 4.0 ! 115 040 40 - - - m 3 032 32 - - -

TNMM 220412E-NR2:T9325 ¢ 1.2 M 170 040 40 = 100 036 4.0 ! 160 040 4.0 - - - m 35 032 32 - - -
0.41

To1s NR2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili.

H ( P E caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da un doppio rinforzo T negativo/negativo. E adatto anche
per gli acciai e, in via subordinata, per le ghise e le superleghe.

:
=
o

4

WNMM 080408E-NR2:T7335 € 08 P 160 040 40 M 120 036 4.0 . = = = - - - 5 028 32 = = =
WNMM 080408E-NR2:T9325 & 08 M 190 040 40 M 110 036 4.0 ! 180 0.40 4.0 - - - 4 028 32 = = =
WNMM 080412E-NR2:T9325 @ 12 W 19 045 40 m 110 041 4.0 ! 180 045 4.0 - - - 40 032 32 = = =
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0.4
- 007 —— —— HR Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E caratterizzato
N “ ‘ ' da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una doppia fascetta T negativa/negativa. E anche
condizionatamente adatto agli acciai inossidabili.
34°

CNMM . SNMM TNMM
Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

2/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 1.94 19.05 6.35 2706 15.875 6.35 27.50 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 1.94

2509 25400 9.2 25.40 9.53
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o P M N S H
Product : 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.4
0.07 HR Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E caratterizzato

A
5

( P da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una doppia fascetta T negativa/negativa. E anche
condizionatamente adatto agli acciai inossidabili.

12‘?
e

(NMM190616E-HR:6630 & 16 M 85 060 100 P 50 054 100 8 060 100 - - - - - - - - -
(NMM190616E-HR:6640 & 16 M 75 060 100 I 45 054 100 M 70 060 100 - - - = = = = = =
CNMM 190616E-HR:T8345 % 16 M 55 060 100 ® 30 054 100 P 5 060 100 - - - - =2EE
(NMM190616E-HR:T9325 & 16 M 105 060 100 I 60 054 100 95 060 100 - - - - - - - - -
(NMM190616E-HR:T9335 & 16 M 80 060 100 P 45 054 100 - - - - - - - - - - - -
(NMM 190624E-HR:6630 & 24 M 90 065 100 P 50 059 100”7 8 065 100 - - - = = = = = =
CNMM 190624E-HR:T8345 % 24 M 60 065 100 ® 35 059 100 ®] 5 065 100 - - - - =2EE
(NMM190624E-HR:T9325 ¢ 24 M 100 065 100 I 60 059 100 ® 95 065 100 - - - - - - - - -
(NMM190624E-HR:T9335 & 24 M 85 065 100 P 5 059 1000 - - - - - - - - - - -
(NMM190624E-HR:T9415 ¢ 24 M 120 065 100 - - - P 110 065 100 - - - = = = - - -
(NMM 250924E-HR:6630 % 24 M 85 065 140 ® 50 059 140 ] 80 065 140 - - - - -
(NMM 250924E-HR:6640 & 24 M 75 065 140 ® 45 059 140 M 70 065 140 - - - = = = - - -
(NMM 250924E-HR:T8345 & 24 M 55 065 140 ® 30 059 140 5 065 140 - - - s = = - - -
(NMM 250924E-HR:T9315 ¢ 24 M 110 065 140 - - - P 100 065 140 - - - = = = - - -
CNMM 250924E-HR:T9325 % 24 M 100 065 140 ® 60 059 140 ®] 95 065 140 - - - - -
CNMM250924E-HR:T9335 ® 24 W 80 065 140 ® 45 0.59 14.0. = = = = = = = = = = = =
(NMM 250924E-HR:T9415 ¢ 24 M 120 065 140 - - — P 110 065 140 - - - - - - - - -

...04

;'W HR Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E caratterizzato

( P da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una doppia fascetta T negativa/negativa. E anche
condizionatamente adatto agli acciai inossidabili.

.
ﬁ:“
_
)

w,
N

SNMM190616E-HR:6630  ® 16 M 9 060 90 ® 50 054 90 P 85 060 9.0 = = = === - - -
SNMM190616E-HR:T8345 & 16 M 60 060 90 P 35 054 90 P 55 060 9.0 = = = = = = - - -
SNMM190616E-HR:T9325 & 16 M 110 060 90 P 65 054 90 P 100 060 9.0 = = = = = = - - -
SNMM 190616E-HR:T9335 % 16 M 85 060 90 ® 50 054 90 || - - - - - - - - - - -
SNMM 190624E-HR:T9315 & 24 W 120 065 9.0 - - - |10 065 90 = = = === - - -
SNMM190624E-HR:T9325 & 24 M 115 065 90 ® 65 059 90 P 105 065 9.0 = = = = = = - - -
SNMM190624E-HR:T9335 & 24 M 9 065 90 P 5 05 90 [ - - - - - - - - = - - -
SNMM 190624E-HR:T9415 & 24 W 130 065 9.0 - - - M0 065 90 = = = = = = - - -
SNMM250716E-HR:T8345 % 16 M 60 060 130 ® 35 054 130 5 060 130 - - - - - - -
SNMM 250716E-HR:T9325 & 16 M 100 060 13.0 I 60 054 130 95 060 130 - - - = = = - - -
SNMM 250716E-HR:T9335 & 16 M 85 060 130 P 50 054 B0 - - - - - - - - -
SNMM 250724E-HR:6630 & 24 M 90 065 130 ® 50 059 130% 8 065 130 - - - = = = - - -
SNMM250724E-HR:6640 % 24 M 80 065 130 ® 45 059 130 M 75 065 130 - - - - - - -
SNMM 250724E-HR:T8345 & 24 M 55 065 130 ® 30 059 130% 5 065 130 - - - = = = - - -
SNMM 250724E-HR:T9325 & 24 M 105 065 130 ® 60 059 130% 9 065 130 - - - - - - - - -
SNMM 250724E-HR:T9335 & 24 M 85 065 130 ® 5 05 1BOf - - - - - - - - - - -
SNMM250724E-HR:T9415 & 24 M 125 065 130 - - - Pl 115 065 B0 - - - - - - -
SNMM250732E-HR:T9325 & 32 M 95 080 130 ® 55 072 130% 9% 080 130 - - - = = = - - -
SNMM 250924E-HR:6630 & 24 M 90 065 130 ® 50 059 130% 8 065 130 - - - - - - - - -
SNMM 250924E-HR:T8345 & 24 M 55 065 130 # 30 059 130% 5 065 130 - - - = = = - - -
SNMM 250924E-HR:T9325 % 24 M 105 065 130 ® 60 059 130 ® 95 065 130 - - - - - - -
SNMM 250924E-HR:T9335 # 24 M 85 065 13.0 P 50 0.59 13.0. = = = - - - - - - -
SNMM 250924E-HR:T9415 ¢ 24 M 125 065 130 - - - P 115 065 130 - - - - - - - - -
SNMM250932E-HR:T9325 & 32 M 95 080 130 ® 55 072 130 9% 080 130 - - - = = = - - -

i
sk

HR Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E caratterizzato

7 ¢ H ( P da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una doppia fascetta T negativa/negativa. £ anche
condizionatamente adatto agli acciai inossidabili.

e
TNMM 270616E-HR:T9325 E 2 16 MW 9 060 7.0

TNMM 270616E-HR:T9335 @ 16 W 75 060 7.0
TNMM270624E-HR:T9226 & 24 M 80 065 7.0

50 054 70 P 8 o060 70 - - - - - - - - -
4 054 70 | - - - - - - - - - -
45 059 70 # 75 065 70 - - - - - - -

NN N
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0.72 _ S .
20° HR2 Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E dotato di un angolo E
u § S di spoglia positivo e di una doppia fascetta a T stabile ed extra-larga. E anche condizionatamente adatto agli §
acdiai inossidabili. a.
o
2.24 ‘ -
06 g 923 Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai inossidabili. E dotato diunangolo =
20°) S u § S di spoglia positivo e di una doppia fascetta T negativa/stabile ed extra-larga. E anche condizionatamente E
adatto per acciai e ghise. a.
o

Q IC D1 L S Q IC D1 L S
(mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 2507 25.400 9.12 25.40 7.94

2509 25.400 9.12 25.40 9.53

IC
D1
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Idoneita e valori iniziali per velocita di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondita di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

o i P M N S H
Product 5.3
2 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.72

HR2 Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E dotato di un angolo
H ( S di spoglia positivo e di una doppia fascetta a T stahile ed extra-larga. E anche condizionatamente adatto agli
acciai inossidabili.

C(NMM190616-HR2:T9226 € 16 M 85 065 100 P 50 0.59 10.0! 80 0.65 10.0 - - - - - - - - -
(NMM190616-HR2:T9335 ¢ 16 M 80 065 100 P 45 059 1000 - - - = = = = = = - - -
(NMM 190616-HR2:T9415 & 16 M 115 065 10.0 - - - ! 105 0.65 10.0 - - - - - - - - -
C(NMM 190624-HR2:T9226 € 24 W 80 085 100 P 45 077 10.0! 75 085 10.0 - - - - - - - - -
(NMM190624-HR2T9415 ¢ 24 M 110 085 100 - - - P 100 08 100 - - - - - - - - -
(NMM 250924-HR2:T9315 ® 24 M 100 0.85 120 - - - ! 95 085 120 - - - - - - - - -
(NMM250924-HR2:T9335 % 24 M 75 085 120®m 45 077 120 | - - - = = = = = = - - -
C(NMM250924-HR2:T9415 ¢ 24 W 110 085 120 - - - ! 100 0.85 12.0 - - - - - - - - -

I 0'72200 HR2 Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai e ghise. E dotato di un angolo

g/ u @ di spoglia positivo e di una doppia fascetta a T stabile ed extra-larga. E anche condizionatamente adatto agli

acciai inossidabili.

SNMM 190616-HR2:T9335 % 16 M 85 065 89 »m 50 059 89 ] - - - - - - - - - -
SNMM 190616-HR2:T9415 € 16 M 125 065 89 - - - u 15 0.65 89 - - - - - - - - -
SNMM190624-HR2:T9335 & 24 M 80 085 89 W 45 077 89 [ - - - - - - - - - -
SNMM 190624-HR2:T9415 & 24 M 120 085 89 - - - u 110 0.85 89 - - - - - - - - -
SNMM250724-HR2:T9226 ® 24 M 85 085 11.0 ®m 50 0.77 11.0! 80 085 11.0 - - - - - - - - -
SNMM250724-HR2:T9335 & 24 M 80 085 110 ™ 45 077 10 - - - = = = = = = = = =
SNMM250924-HR2:T9226 ® 24 M 85 085 11.0 ® 50 077 11.0! 80 085 11.0 - - - - - - - - -
SNMM 250924-HR2:T9315 & 24 M 105 085 11.0 - - - u 95 085 11.0 - - - - - - - - -
SNMM 250924-HR2:T9335 & 24 M 80 085 110 ® 45 077 100 - - - - - - - - _ - - -
SNMM250924-HR2:T9415 & 24 M 115 085 11.0 - - - ! 105 0.85 11.0 - - - - - - - - -
SNMM250932-HR2:T9335 & 32 M 75 100 110 ® 45 09 10f - - - - - - - - - - =

2.24

: 06 ¢ 923 Rompitruciolo robusto e progettato per la sqrossatura pesante di acciai inossidabili. E dotato di un angolo
20°, S u @ di spoglia positivo e di una doppia fascetta T negativa/stabile ed extra-larga. E anche condizionatamente
8°$ adatto per acciai e ghise.

(NMM 2509245-923:78430 ®# 24 HW 75 085 120 W 40 077 120! 60 085 12.0 - - - m 15 060 9.6 = = =
(NMM 2509245-923:T9335 ®# 24 H 75 085 120 W 45 077 120. - - - - - ®m 15 060 9.6 - - -

2.24 .

0.6 923 Rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura pesante di acciai inossidabili. E dotato di un angolo

di spoglia positivo e di una doppia fascetta T negativa/stabile ed extra-larga. E anche condizionatamente
adatto per acciai e ghise.

(o]
S
8
0.83
@

SNMM 1906165-923:T8345 & 16 M 100 065 89 ® 60 0.59 8.9 u 95 065 89 - - - ®B 25 05 71 = = =
SNMM 1906165-923:T8430 & 16 W 125 065 89 M 65 059 89 u 100 0.65 8.9 - - - B 25 05 71 = = =
SNMM 1906165-923:T9335 & 16 M 130 065 89 WM 75 059 89 . = = = - - - m 25 05 71 = = =
SNMM 2507245-923:78430 & 24 M 80 085 11.0 W 45 077 110 u 65 085 11.0 - - - 15 060 88 = = =
SNMM 2507245-923:T9335 ® 24 M 80 085 11.0 W 45 077 110 . = = = - - - 15 060 88 = = =
SNMM 2509245-923:78345 & 24 M 55 085 11.0 ® 30 077 110 u 50 085 11.0 - - - 10 060 88 = = =
SNMM 2509245-923:78430 ®# 24 M 80 085 11.0 W 45 077 110 ! 65 085 11.0 - - - 15 060 88 = = =
SNMM 2509245-923:79226 ®# 24 M 85 085 11.0 @ 50 077 110 u 80 085 11.0 - - - 15 060 88 = = =
SNMM2509245-923:T9335 ® 24 M 80 085 11.0 W 45 077 110 . = = = - - - 15 060 88 = = =
SNMM 2509245-923:T9415 ®# 24 M 115 085 11.0 = = = u 105 0.85 11.0 = = = = = = =S o o
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ISO ISO ISO v,x1000 PMK
@ é 9 ? ? 13399 E&B & nxD NSH
TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

pcBN(RL) EXT RSN Dckn(RL) EXT R T PceNRL) ExT IRE
1) CN.. 1) CN..

1] (N.. 1] (N..

- 1e

TORNITURA ISO - SGROSSATURA PESANTE — NAVIGATORE

[Lsl] CN.. [Ls]] CN.. [Lsl] CN..

TORNITURA ISO INTERNA — NAVIGATORE

95° 95° 95°
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

93° 93°
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([EHDIGINY 93°
L7 DN..

C.-DDUN(RL) EXTRK'ZS

o/ DN..

o/ DN..

30°
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TORNITURA ISO INTERNA — NAVIGATORE

“oouniy it (S pounin vt SN c-ooun T
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-
Y

Nore | N o7°

241



é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

I

@®

TORNITURA ISO - SGROSSATURA PESANTE — NAVIGATORE

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

orsian ext [N Prsnieu ext [
© RN.. © RN.. o] RN..
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

45°

G SN..

PSBN(RL) EXT WN/N
B s\. & SN

_______ 45°

™ 42°
% 1
(©]
| C.-DSKN(RL) EXTIRERN | .-DsSN(RL) ExT [T
B SN.. @ SN.. B SN..

[

KHP-SBNR 75° 75°

TORNITURA ISO INTERNA — NAVIGATORE

75°

4
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

90°

90° 60° 93°

.
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i

TORNITURA ISO INTERNA — NAVIGATORE

90° 90° 91°

g e
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

93° 93°

50°

TORNITURA ISO INTERNA — NAVIGATORE

TORNITURA ISO - ESTERNA — NAVIGATORE

TORNITURA ISO INTERNA — NAVIGATORE

95° 95°
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? 2l B & s BB W
DCBN(RL) EXT . @ . @ @ @ s D

Utensile esterno, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 75° per inserti CN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa, angolo d‘attacco di 75 °. Adatto per tornitura longitudinale ed
intestatura senza spallamento e smussi con inserto negativo CN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

y A
L
T I
4
VR
\©>
Ne) 5
—
'g m
Y
vy vv v
%3O C )
"
(%) o i
Lo = ] == = = E ) ?
Product = = = = - = S GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DCBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 34.2 -6 -6 0.43 61043 DC12 AT001
DCBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.6 -6 -6 0.76 61043 DC12 AT001
R DCBNR 3225 P 12 32 25 32 22 170 34.6 -6 -6 1.09 61043 DC12 AT001
DCBNR 2525 M 16 25 25 25 22 150 415 -6 -6 0.80 Gl050 DC16 AT005
DCBNR 3225P 16 32 25 32 22 170 32.0 -6 -6 1.1 G050 DC16 AT005
DCBNR 3232P 19 32 32 32 27 170 46.1 -6 -6 1.39 Gl042 DC19 -
DCBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 34.6 -6 -6 0.76 61043 DC12 AT001
DCBNL3225P 12 32 25 32 22 170 34.6 -6 -6 1.09 61043 DC12 AT001
l_ DCBNL 2525 M 16 25 25 25 22 150 415 -6 -6 0.79 G050 DC16 AT005
DCBNL3225P 16 32 25 32 22 170 32.0 -6 -6 1.1 GI050 DC16 AT005
DCBNL3232P 19 32 32 32 27 170 46.1 -6 -6 1.39 61042 DC19 -
o]
cE o
G042 (N.. 1906..
G043 (N.. 1204..
GI050 (N.. 1606..
Y % l ) = > ¢
[ Ng? = €3
DC12 DCS12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-120P - LKT20P
DC19 DCS19 6.4 DCS 236-01 US 2007-T20P - LKT20P
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https://dormerpramet.com/p/7028404
https://dormerpramet.com/p/7028405
https://dormerpramet.com/p/7028407
https://dormerpramet.com/p/7028406
https://dormerpramet.com/p/7028408
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6 9 ISO ISO I1SO o v.x1000 PMK
-— PVD
@ ? ? u L 13399 CVD oﬁ nxD NSH
N [] (=)
=E O o5
AT001a (N.. 1207.. - DCS 234-02
AT005a (N..1607.. - DCS 234-04
AT001h CER CN.N 1204.. DCS12¢4 -
AT001c CER CN.A 1204.. DS 12Q2 -
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 164 -
AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS16(2 -
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A ¢« >

Bl xRN el

?

?

ISO

ISO

ISO
13399

PVD
CVD

3 v,x1000
nxD
D/PRAMET

Utensile esterno, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 75° (intestatura) per inserti CN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna con doppio bloccaggio a staffa, angolo dattacco di 75 °. Adatto per tornitura di intestatura ed
occasionalmente smussatura con inserti negativi (N .. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

PMK
NSH

D

L
T T
Y
=
X
m
T
,,,,,,,,,, A
A
w @ o0
=
,(o
vy vv v
£k ) 3 : :
=
r— A
o - = B = o]  $Y
s = = = = d
Product = . - = E2 = 3 eA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DCKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 21.2 45 -6 -6 0.46 61043 DC12 AT001
R DCKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 21.1 - -6 -6 0.80 61043 DC12 AT001
DCKNR 3225P 12 32 25 32 32 170 21.1 - -6 -6 1.14 61043 DC12 AT001
DCKNR 3232P 16 32 32 32 40 170 26.0 - -6 -6 1.46 Gl050 DC16 AT005
DCKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 21.1 - -6 -6 0.80 61043 DC12 AT001
L DCKNL3225P 12 32 25 32 32 170 21.1 - -6 -6 1.13 61043 DC12 AT001
DCKNL 3232P 16 32 32 32 40 170 26.0 - -6 -6 1.45 Gl050 DC16 AT005
o]
CE o
Gl043 (N..1204..
Gl050 (N.. 1606..
¥ % / > =) < e
@ ) =) OO =
DC12 DCS12 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DC16 DCS 16 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
B
=5 G/ q
AT001a (N..1207.. - DCS 234-02
AT005a (N.. 1607.. - DCS 234-04
AT001h CER CN.N 1204.. DCS 12¢4 -
AT001c CERCN.A 1204.. DCS 122 -
o]
=5 C =)
AT005b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS 16C2 -
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https://dormerpramet.com/p/7028415
https://dormerpramet.com/p/7028416
https://dormerpramet.com/p/7028417
https://dormerpramet.com/p/7028418
https://dormerpramet.com/p/7028412
https://dormerpramet.com/p/7028413
https://dormerpramet.com/p/7028414

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEA e D

Utensile esterno, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 95° per inserti CN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa, angolo d'attacco di 95 °. Adatto per tornitura longitudinale,
smussatura ed intestatura con spallamento con inserti negativi CN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

rrrrrrrrrrrrrrrrrrr = T
_J . v
‘ =
o
® a
ST 1 [
// “
//
m
s ®)
R 1
A\AA4
] (]
LH
s 8 @ - . ~
H &8 b
Vi
w . . = [a) (=} D
Product - . = = - = = = z @g gi' ==
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DCLNR 1616 H 09 16 16 16 20 100 25.0 - -6 -6 0.24 G133 DC09 -
DCLNR 2020 K 09 20 20 20 25 125 25.0 - -6 -6 0.44 G133 DC09 -
DCLNR 2525 M 09 25 25 25 32 150 25.0 - -6 -6 0.77 G133 DC09 -
DCLNR 1616 H 12 16 16 16 20 100 323 45 -6 -6 0.26 61043 DCI2 AT001
DCLNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 30.0 - -6 -6 0.44 61043 DC12 AT001
R DCLNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 30.0 - -6 -6 0.78 61043 DC12 AT001
DCLNR 3225 P 12 32 25 32 32 170 30.0 - -6 -6 1.07 61043 DC12 AT001
DCLNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.0 - -6 -6 0.81 61050 DC16 AT005
DCLNR 3225P 16 32 25 32 32 170 35.0 - -6 -6 1.13 G050 DC16 AT005
DCLNR3232P 19 32 32 32 40 170 40.0 - -6 -6 1.40 61042 DC19 -
DCLNR 40405 19 40 40 40 50 250 434 - -6 -6 3.20 61042 DC19 -
DCLNL 1616 H 09 16 16 16 20 100 24.8 - -6 -6 0.22 Gl133 DC09 -
DCLNL 2020 K 09 20 20 20 25 125 24.8 - -6 -6 0.42 G133 DC09 -
DCLNL 2525 M 09 25 25 25 32 150 24.8 - -6 -6 0.76 G133 DC09 -
DCLNL 1616 H 12 16 16 16 20 100 32.2 45 -6 -6 0.26 61043 DCN2 AT001
DCLNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 32.0 - -6 -6 0.44 61043 DC12 AT001
l_ DCLNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 32.0 - -6 -6 0.78 Gl043 DC12 AT001
DCLNL 3225 P 12 32 25 32 32 170 32.0 - -6 -6 1.10 G043 DC12 AT001
DCLNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 39.0 - -6 -6 0.81 (1050 DC16 AT005
DCLNL3225P 16 32 25 32 32 170 39.0 - -6 -6 1.10 Gl050 DC16 AT005
DCLNL 3232P 19 32 32 32 40 170 43.2 - -6 -6 1.41 61042 DC19 -
DCLNL 4040519 40 40 40 50 250 434 - -6 -6 3.26 61042 DC19 -

o]

o o
Gl042 (CN.. 1906..
Gl043 (N..1204..
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https://dormerpramet.com/p/6757916
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https://dormerpramet.com/p/6757920
https://dormerpramet.com/p/7028422
https://dormerpramet.com/p/6757922
https://dormerpramet.com/p/6757924
https://dormerpramet.com/p/6757926
https://dormerpramet.com/p/7028423
https://dormerpramet.com/p/6757928
https://dormerpramet.com/p/6757930
https://dormerpramet.com/p/7028424
https://dormerpramet.com/p/6757917
https://dormerpramet.com/p/6757919
https://dormerpramet.com/p/6757921
https://dormerpramet.com/p/7028419
https://dormerpramet.com/p/6757923
https://dormerpramet.com/p/6757925
https://dormerpramet.com/p/6757927
https://dormerpramet.com/p/7028420
https://dormerpramet.com/p/6757929
https://dormerpramet.com/p/6757931
https://dormerpramet.com/p/7028421

é ; ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
-— PVD
@ ? o) L 13399 Vb OQ — NS H
o]
B o]}
Gl050 CN.. 1606..
@33 CN..0903..
DY M
7 = /@) 5z (s
DC09 DCS 09 1.7 DCS 236-04 US 2004-TO9P FLAGTO9P -
DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DC16 DCS16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
DC19 DCS 19 64 DCS 236-01 US 2007-T20P - LKT20P
DCI12 DCS 12 39 DCS 236-03 US 2002-T15 FLAGTISP/3,5 -
E
=E O &
AT001a (N.. 1207.. - DCS 234-02
AT005a CN.. 1607.. - DCS 234-04
AT001h CERCN.N 1204.. DCS12(4 -
AT001c CER CN.A 1204.. DCS12Q2 -
AT005b CER CN.N 1606.. DCS16(4 -
AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS16C2 -
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. @ . @ @ @ 2/PRAMET P

Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 75° per inserti CN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, angolo d'attacco di 75 °. Adatto per smussatura esterna, tornitura conica e
longitudinale senza spallamento, utilizzando inserti CN... negativi. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

\J

o T

LF

£
=

vy

LT_EE
®

\
i

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PCBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 28.0 -5 -6 0.40 G043 PCO1
PCBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 36.0 -6 -6 0.74 61043 PCO1
PCBNR3232P 16 32 32 32 27 170 34.0 -5 -6 1.34 GI050 PC02
R PCBNR3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -5 -6 1.10 61042 PCO3
PCBNR 40405 19 40 40 40 35 250 45.0 -6 -6 3.05 61042 PCo3
PCBNR 4040 S 25 40 40 40 4 250 48.0 -5 -6 3.09 61062 PCo4
PCBNR 5050 T 25 50 50 50 51 300 50.0 -5 -6 5.80 61062 PCo4
PCBNL 2020 K 12 20 20 20 17 125 28.0 -5 -6 0.38 61043 PCO1
PCBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 28.0 -5 -6 0.73 Gl043 PCO1
PCBNL 3232P 16 32 32 32 27 170 34.0 -5 -6 1.25 Gl050 PC02
|_ PCBNL3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -5 -6 1.10 61042 PCo3
PCBNL 4040519 40 40 40 35 250 48.0 -5 -6 3.10 61042 PC03
PCBNL 4040 S 25 40 40 40 41 250 48.0 -5 -6 3.12 Gl062 PC04
PCBNL 5050 T 25 50 50 50 51 300 50.0 -5 -6 5.80 61062 PCo4
Bl o]}
Gl042 (CN.. 1906..
61043 (N.. 1204..
Gl050 (N.. 1606..
Gl062 (N.. 2509..
i & ¢ ® B I § < <
PCO1 PCS612 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PC02 PCS616 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 225 TR15 MT 07 HXK 3
PCO3 PCS619 CL019 (5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PC04 PCS 625 CL025 (5612 4.0 M12x1 36 TR 25 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757276
https://dormerpramet.com/p/6756932
https://dormerpramet.com/p/6757041
https://dormerpramet.com/p/6756736
https://dormerpramet.com/p/6758530
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S > IS0 IS0 IS0 g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 Q 20 NeH

. @ . @ @ @ 2/PRAMET P

Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 75° (intestatura) per inserti CN..
4 -,-; Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, angolo d'attacco di 75 °. Adatto per smussatura esterna ed intestatura, utilizzando
/ » inserti negativi CN... Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

<

|

WF
5o
@
B

=] [ (3] e,
% 3 o = =

] &

o o p
Product = . = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

PCKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -5 0.42 G043 PCO1
PCKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -5 0.76 61043 PCO1

R PCKNR 3232P 16 32 32 32 40 170 34.0 -6 -5 1.42 G6I050 PC02
PCKNR 3232P 19 32 32 32 40 170 34.0 -6 -5 1.40 61042 PCO3
PCKNR 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -5 3.25 61042 PCo3
PCKNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -5 0.42 61043 PCO1
PCKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -5 0.77 61043 PCO1

|_ PCKNL 3232P 16 32 32 32 40 170 34.0 -6 -5 1.40 Gl050 PC02
PCKNL3232P 19 32 32 32 40 170 45.0 -6 -6 1.40 Gl042 PC03
PCKNL 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -5 3.27 61042 PC03

Bl o]}

Glo42 CN.. 1906..
Gl043 (N.. 1204..
Gl050 CN.. 1606..
= @ B I (o
7\ & & @ I & g
PCO1 PCS612 CLo12 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PC02 PCS616 CLo16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
PC03 PCS619 CL019 5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
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? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEA e P

Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 95° per inserti CN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, angolo d‘attacco di 95 °. Adatto per conicita esterna, intestatura, tornitura
longitudinale con spallamento e smussatura con inserti negativi CN ... Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

HF
H

E'@"

vy vv v LH |
£ Rk ) ) ) ]
=
Vi
o o B
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PCLNR 2020K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.42 61043 PCO1
PCLNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.68 G043 PCO1
PCLNR 3225P 12 32 25 32 32 170 28.0 -6 -6 0.98 G043 PCO1
R PCLNR3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.09 GI050 PC02
PCLNR3232P 19 32 32 32 40 170 45.0 -6 -6 1.38 61042 PCO3
PCLNR 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.10 Gl042 PCo3
PCLNR 4040 S 25 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.15 61062 PCo4
PCLNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 50.0 -6 -6 5.90 Gl062 PC04
PCLNL2020K 12 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.42 G043 PCO1
PCLNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.75 61043 PCO1
PCLNL3225P 12 32 25 32 32 170 28.0 -6 -6 1.06 61043 PCO1
l. PCLNL3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.08 G050 PCo2
PCLNL3232P 19 32 32 32 40 170 42.0 -6 -6 1.38 61042 PCo3
PCLNL 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.16 61042 PCO3
PCLNL 4040 S 25 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.17 6l062 PC04
PCLNL5050T 25 50 50 50 60 300 50.0 -6 -6 5.90 Gl062 PCo4
o]
G o
61042 (CN.. 1906..
G043 (N.. 1204..
Gl050 (N.. 1606..
G062 (N.. 2509..
= @ ® B N s
@ @ Nr<n@ v y O
PCo1 PCS612 (L0712 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PC02 PCS616 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 225 TR15 MT 07 HXK 3
PC03 PCS 619 L019 (5610 35 M 10x1 272 TR19 MT 06 HXK 4
PC04 PCS 625 CL025 (5612 4.0 M 12x1 36 TR 25 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757056
https://dormerpramet.com/p/6757057
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https://dormerpramet.com/p/6756933
https://dormerpramet.com/p/6756739
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Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 95°, per inserti CN..

Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa con fori interni per refrigerante, con angolo d‘attacco di 95°. Per
tornitura longitudinale, smussatura e sfacciatura con spallamento, utilizzando inserti negativi CN.. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco
poligonale) . Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

Bl WF >

DMINP
N /q

[ 5

- oy,
W ®
A L
-
— =
|
A\AA4 M m I

@ @ @ DCON MS OMIN
5

U

Vi

= % . " = [%) o p
Product = = = - S % % N @g all'
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
(C3-DCLNR-22045-12 32 60 121 22 45 95 -6 -6 v 0.25 Gl043 (-DC12 AT001
(4-DCLNR-27050-12 40 110 140 27 50 95 -6 -6 v 0.44 Gl043  C-DC12  ATO0O1
(4-DCLNR-27055-16 40 125 145 27 55 95 -6 -6 v 0.47 G050 C-DC16  AT005
(5-DCLNR-35060-12 50 110 165 35 60 95 -6 -6 v 0.79 G043 (-DC12  AT001
R (5-DCLNR-35060-16 50 125 165 35 60 95 -6 -6 v 0.80 Gl050  C-DC16  AT005
(6-DCLNR-45065-12 63 110 190 45 65 95 -6 -6 4 1.32 G043 (-DC12  AT001
(6-DCLNR-45065-16 63 125 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G050 C-DC16  AT005
(6-DCLNR-45065-19 63 81 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G042 (-DC19 -
(8-DCLNR-55080-19 80 100 250 55 80 95 -6 -6 v 2.58 Glo42  C-DC19 -
(4-DCLNL-27050-12 40 110 140 27 50 95 -6 -6 v 0.44 Gl043  C-DC12  ATO0O1
(4-DCLNL-27055-16 40 125 145 27 55 95 -6 -6 4 0.47 Gl050  C-DC16  AT005
(5-DCLNL-35060-12 50 110 165 35 60 95 -6 -6 v 0.79 G043 (-DC12  ATO0O01
(5-DCLNL-35060-16 50 125 165 35 60 95 -6 -6 v 0.80 G050 -DC16 AT005
|_ (6-DCLNL-45065-12 63 110 190 45 65 95 -6 -6 4 1.32 G043 (-DC12  AT001
(6-DCLNL-45065-16 63 125 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G050 C-DC16  AT005
(6-DCLNL-45065-19 63 81 190 45 65 95 -6 -6 v 1.34 G042 (-DC19 -
(8-DCLNL-55080-16 80 125 250 55 80 95 -6 -6 v 2.58 Gl050 (-DC16 AT005
(8-DCLNL-55080-19 80 100 250 55 80 95 -6 -6 v 2.58 Glo42  C-DC19 -

Bl o]}

61042 CN.. 1906..
Gl043 (N.. 1204..
61050 (N.. 1606..
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https://dormerpramet.com/p/7809762
https://dormerpramet.com/p/7809764
https://dormerpramet.com/p/7809770
https://dormerpramet.com/p/7809766
https://dormerpramet.com/p/7809772
https://dormerpramet.com/p/7809768
https://dormerpramet.com/p/7809774
https://dormerpramet.com/p/7809777
https://dormerpramet.com/p/7809779
https://dormerpramet.com/p/7809763
https://dormerpramet.com/p/7809769
https://dormerpramet.com/p/7809765
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https://dormerpramet.com/p/7809767
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https://dormerpramet.com/p/7809778

6 ; ISO ISO 1ISO o v.x1000 PMK
-— PVD

@ ? ? a L 13399 CVD OQ nxD NSH

DT o

i SIS ®) =] o & = &
C-DC12 DCS 12 3.9 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 045-01
(-DC16 DCS16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
(-DC19 DCS19 6.4 DCS 236-01 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01

5 [°] =

=E Oy o

AT001a (N.. 1207.. - DCS 234-02

AT005a CN.. 1607.. - DCS 234-04

AT001h CERCN.N 1204.. DCS 12C4 -

AT001c CER CN.A 1204.. DCS12Q2 -

AT005b CERCN.N 1606.. DCS 16C4 -

AT005¢ CER CN.A 1606.. DCS 16C2 -
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KHP-CBN(RL) . @ . 2PRAMET P

Cartuccia di tornitura KHP, bloccaggio a leva, angolo del tagliente utensile 75°, inserti CN..
(artuccia a coda di rondine, destra/sinistra, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 75 °, si monta su stelo utensili DKH. Adatta per tornitura
longitudinale pesante senza spallamento, tornitura frontale, conica e smussi con inserti negativi CN... Utensile trattato per una maggiore durata.

LF

-

DKHR+KHP-CBNR DKHR+KHP-CBNL

IO
SI= =

=] [ V]

i)

[Va) o 1
= = = = B d ?
Product = 5 S eA =
(mm) (mm) () ()
R KHP-CBNR 25 32 47 -6 -6 1.54 Gl062 PC60
l_ KHP-CBNL 25 32 47 -6 -6 1.56 Gl062 PC60

Bl L=}

Gl062 (N.. 2509..
¥ I

1T =52 & & ® B § ¥V & 7
PC60 (NU 250620 PU06 US39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5

256


https://dormerpramet.com/p/6758293
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KHP-CLN(RL) . @ . 2PRAMET P

*

DKHR+KHP-CLNR

Cartuccia di tornitura KHP, bloccaggio a leva, angolo del tagliente utensile 95°, inserti CN...

(artuccia a coda di rondine, destra/sinistra, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 95 °, si monta su stelo utensili DKH. Adatta per tornitura
longitudinale pesante a spallamento, tornitura frontale a spallamento, tornitura conica e smussi con inserti negativi CN... Utensile trattato per
una maggiore durata.

LF
S;'o
/,d

CRP
N\
vy vv v ‘?5\.:
=
4
[Ya) o fl
= = = = B d ?
Product = = S eA =
(mm) (mm) () ()

R KHP-CLNR 19 35 45 -6 -6 1.69 Gl042 PC50

KHP-CLNR 25 35 45 -6 -6 1.25 Gl062 PC60
I. KHP-CLNL 19 35 45 -6 -6 1.30 Gl042 PC50

KHP-CLNL 25 35 45 -6 -6 1.25 Gl062 PC60

o]

B L=}
Gl042 (N.. 1906..
Gl062 (CN.. 2509..
= o i
i &  @® B I < (5
PC50 (NU 190416 PU 05 US 38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 (NU 250620 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757127
https://dormerpramet.com/p/6758295
https://dormerpramet.com/p/6757221
https://dormerpramet.com/p/6758294

A ¢« >

Stelo esterno per cartucce modulari KHP/KHS per tornitura pesante
Stelo modulare destro/sinistro per cartucce KHP/KHS. Adatto per applicazioni di tornitura pesante. Corpo trattato per una durata maggiore

3 ISO ISO ISO
‘ 13399

PMK
NSH

D/PRAMET

dell'utensile.
A OAL N
LH
H
vy vv v [ LF >
2 2
o = = = Y
Product = = € N4 [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10

DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 G098 DKH10

DKHL 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 G098 DKH10
L DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10

DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 61098 DKH10
A 7
N &/ &
Gl098 KHP KHS
$¥
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10
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https://dormerpramet.com/p/6757384
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Utensile interno, doppio bloccaggio, per inserto CN... angolo di attacco di 95°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio a staffa e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserti
negativi CN.. Per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicita e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

:
A
7 : . N | 2
-
| 15 F o Z ]
O ZP ° I8
\ = a
s
3 LF
vy vv
=l
[ = = = = d
Product § = = = = = 3 B eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

A25T-DCLNR 09 25 32 17 23 11.5 300 31.0 -N -6 v 0.98 G133 DC09
R A25T-DCLNR 12 25 32 17 23 15 300 31.0 -12 -6 v 0.98 61043 DCI2
A32T-DCLNR 12 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 v 1.68 61043 DCI2
A40T-DCLNR 12 40 50 27 37 18.5 300 320 -15 -6 v 2.56 61043 DC12
A25T-DCLNL 09 25 32 17 23 11.5 300 31.0 -N -6 v 0.99 G133 DC09
|. A25T-DCLNL 12 25 32 17 23 15 300 31.0 -12 -6 v 0.98 61043 DCI2
A32T-DCLNL 12 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 4 1.68 61043 DCI2
A40T-DCLNL 12 40 50 27 37 18.5 300 320 -15 -6 v 2.55 61043 DC12

el =]}

61043 (N.. 1204..
G133 (N..0903..

b = @) = <P S
i Ny 5
DC09 DCS09 1.7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAGTO9P
DC12 DCS 12 39 DCS 234-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
DCI12 DCS12 39 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/6758095
https://dormerpramet.com/p/6758097
https://dormerpramet.com/p/7028492
https://dormerpramet.com/p/7028502
https://dormerpramet.com/p/6758096
https://dormerpramet.com/p/6758098
https://dormerpramet.com/p/7028491
https://dormerpramet.com/p/7028501
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Utensile interno, bloccaggio a leva, inserti CN... angolo di attacco di 95°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a leva e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserti negativi
(N.. Per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conici e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

\ L
N
V4

- / ()]
[ z : = /
n P
g L (S O 8 o
=518l 2 N
fy HF
.
vy vv
- LF
-
w = = ‘ d
Product § 2 = = ® = S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A16M-PCLNR 09 16 20 1l 15 - 150 -14 -4 v 0.22 G133 PCO5
A20Q-PCLNR 09 20 25 13 18 18 180 -135 -5 v 0.33 G133 PC05
A25R-PCLNR 12 25 31 17 23 - 200 -14 -4 - 0.70 61043 PCo6
A32S-PCLNR 12 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.40 61043 PCo7
R A40T-PCLNR 12 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.40 61043 PCO1
A40T-PCLNR 16 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.65 Gl050 PC02
A50U-PCLNR 16 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 v 5.20 Gl050 PC02
A60V-PCLNR 16 60 80 43 57 - 400 -12 -4 v 8.70 Gl050 PC02
A50U-PCLNR 19 50 63 35 47 48.5 350 -12 -6 v 5.20 61042 PC08
A60V-PCLNR 19 60 80 43 57 - 400 - -6 v 8.22 Gl042 PCo8
A16M-PCLNL 09 16 20 1 15 - 150 -14 -4 v 0.20 G133 PC05
A20Q-PCLNL 09 20 25 13 18 - 180 -13 -4 - 0.34 G133 PC05
A25R-PCLNL 12 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.65 Gl043 PC06
|. A32S-PCLNL 12 32 39 22 30 - 250 -12 -4 4 1.40 Gl043 PCo7

A40T-PCLNL 12 40 50 27 38 38 300 -12 -6 v 2.58 61043 PCo1
A40T-PCLNL 16 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.58 Gl050 PC02
A50U-PCLNL 16 50 61 35 47 - 350 -12 -4 v 4,95 Gl050 PC02
A60V-PCLNL 16 60 80 43 57 - 400 -12 -4 v 8.70 Gl050 PC02

Bl o]}

61042 CN.. 1906..
Gl043 (N.. 1204..
61050 (N.. 1606..
G133 (N..0903..

260


https://dormerpramet.com/p/6761030
https://dormerpramet.com/p/6761032
https://dormerpramet.com/p/6756938
https://dormerpramet.com/p/6757246
https://dormerpramet.com/p/6757112
https://dormerpramet.com/p/6757122
https://dormerpramet.com/p/6757315
https://dormerpramet.com/p/6757324
https://dormerpramet.com/p/6757228
https://dormerpramet.com/p/6757336
https://dormerpramet.com/p/6761029
https://dormerpramet.com/p/6761031
https://dormerpramet.com/p/6757106
https://dormerpramet.com/p/6757252
https://dormerpramet.com/p/6757141
https://dormerpramet.com/p/6757325
https://dormerpramet.com/p/6757326
https://dormerpramet.com/p/6757327

é a ISO ISO I1SO Fo v,x1000 PMK
-—> PVD * *
@ ? ? a L 13399 CVD Q nxD NSH

5 & v ®» B O ¥ & 7

PC01 PCS612 cLo12 (5608 3.0 M8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK3
PC02 PCS616 cLo16 5618 3.0 M8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK3
PC05 - CL005 (5605 14 M 5x1 12 - - HXK 2
PCo7 PCS612 (L312 (S 648 3.0 M8x1 17 TR12 MT 05 HXK3
PC06 - (L212 (5626 2.0 M6x1 13.4 - - HXK 2.5
PCo8 PCS619 CL219 610 35 M10x1 2.2 TR29 MT 06 HXK 4
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Utensile PSCinterno a cambio rapido, doppio bloccaggio per inserto CN... angolo di attacco di 95°
Utensile destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserti negativi
da CN.. Adatto per un'ampia gamma di applicazioni di tornitura interna. Attacco PSC (Attacco Poligonale). Corpo trattato per una maggiore durata.

2 o
m A
[@ @ * I
% =
-« P4 Z
: i o) S 3
= ¥ & 2
Y v Y
o0
LU
vy vv - LF >
=
L > (= o = = d
Product § = = “ S = 3 B eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
(4-DCLNR-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -14 -6 v 0.43 G133 DC09
(4-DCLNR-17090-12 40 32 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 G043 DCI12
R (5-DCLNR-17090-12 50 32 17 90 66 25 95 -12 -6 4 0.72 Gl043 DCI12
C6-DCLNR-17100-12 63 32 17 100 72 25 95 -12 -6 v 1.15 Gl043 DCI12
(6-DCLNR-27140-16 63 50 27 140 114 40 95 -16 -6 v 1.81 Gl050 DC16
I. (4-DCLNL-17090-12 40 32 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 G043 DCI12
(5-DCLNL-17090-12 50 32 17 90 66 25 95 -12 -6 v 0.72 Gl043 DCI12
o]
o o
Gl043 (N..1204..
Gl050 (CN.. 1606..
Gl133 (N..0903..
¥ SN e
i < ) = - o
DC09 DCS09 1.7 DCS 236-04 US 2004-T09P FLAGTO9P -
DC16 DCS 16 6.4 DCS 234-03 US 2007-T20P - LKT20P
DCI12 DCS12 39 DCS 236-03 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
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https://dormerpramet.com/p/7809861
https://dormerpramet.com/p/7809863
https://dormerpramet.com/p/7809865
https://dormerpramet.com/p/7809866
https://dormerpramet.com/p/7809867
https://dormerpramet.com/p/7809862
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Utensile esterno, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 93° per inserti DN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna, con doppio bloccaggio a staffa con angolo dattacco di 93 °. Adatto per tornitura longitudinale con
spallamento, copiatura, smussatura ed intestatura con inserti negativi DN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

'

- 7 A 1
L
% T -
30°
Y |
g
A
w [ai]
=
|
vy vv v
%3O .
[ [T o — h
M 5 1)
(%) o I
e = ] = = = o] % ¥ @
Product = = = = - = S GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DDJNR 2020K 11 20 20 20 25 125 30.2 -7 -6 0.41 G046 DD11 -
DDJNR 2525 M 11 25 25 25 32 150 30.2 -7 -6 0.74 Gl046 DD11 -
R DDJNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 39.4 -7 -6 0.42 Gl044 DD154 AT002
DDJNR 2525 M 15 25 25 25 32 150 39.4 -7 -6 0.74 Gl044 DD154 AT002
DDINR 3225P 15 32 25 32 32 170 39.4 -7 -6 1.07 G044 DD154 AT002
DDJNR 3232P 15 32 32 32 40 170 39.4 -7 -6 1.33 Gl044 DD154 AT002
DDJNL 2020K 11 20 20 20 25 125 30.2 -7 -6 0.42 Gl046 DD11 -
DDJNL2525 M 11 25 25 25 32 150 30.2 -7 -6 0.74 Gl046 DD11 -
l. DDJNL 2020 K 15 20 20 20 25 125 39.4 -7 -6 0.42 Gl044 DD154 AT002
DDJNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 39.4 -7 -6 0.74 Gl044 DD154 AT002
DDJNL3225P 15 32 25 32 32 170 39.4 -7 -6 1.01 Gl044 DD154 AT002
DDJNL3232P 15 32 32 32 40 170 39.4 -7 -6 1.34 Glo44 DD154 AT002
o]
cR &
Gl044 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
D $ <2
7 & ) =
DD11 DCS09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
DD154 DCS12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
B
= O %
AT002a DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12¢4 -
AT002c CER DN.A 1506.. DCS 122 -
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https://dormerpramet.com/p/6758539
https://dormerpramet.com/p/6758541
https://dormerpramet.com/p/6757934
https://dormerpramet.com/p/6757936
https://dormerpramet.com/p/6757938
https://dormerpramet.com/p/7028426
https://dormerpramet.com/p/6758540
https://dormerpramet.com/p/6758542
https://dormerpramet.com/p/6757935
https://dormerpramet.com/p/6757937
https://dormerpramet.com/p/6757939
https://dormerpramet.com/p/7028425
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 93° per inserti DN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva con angolo d'attacco di 93 °. Adatto per tornitura longitudinale con spallamento,
tornitura a copiare fino a 30 ° e smussatura con inserti negativi DN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

i A
L T

Y y

i A
w 320 m
] ®

Y
Y.~
Q(b
vy vv v LH

@ @ @ ) LF .
; =SE 4

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

PDJNR 2020 K 11 20 20 20 25 125 28.0 -7 -6 0.40 Gl046 PD02
PDJNR 2525 M 11 25 25 25 32 150 28.0 -7 -6 0.73 61046 PD02

R PDJNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 34.0 -7 -6 0.39 61044 PDO1
PDINR 2525 M 15 25 25 25 32 150 34.0 -7 -6 0.73 61044 PDO1
PDIJNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -7 -6 1.04 Gl044 PDO1
PDJNR3232P 15 32 32 32 40 170 34.0 -7 -6 1.30 61044 PDO1
PDJNL2020K 11 20 20 20 25 125 28.0 -7 -6 0.40 61046 PD02
PDJNL2525 M 11 25 25 25 32 150 28.0 -7 -6 0.73 61046 PD02

l. PDJNL 2020 K 15 20 20 20 25 125 40.0 -6 -6 0.42 Gl044 PDO1
PDJNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 34.0 -7 -6 0.73 61044 PDO1
PDJNL 3225P 15 32 25 32 32 170 34.0 -7 -6 0.98 61044 PDO1
PDJNL3232P 15 32 32 32 40 170 34.0 -7 -6 1.30 61044 PDO1

o]

cR &y

Gl044 DN.. 1506..

Gl046 DN.. 1104..

Y = @9 1 ) % fg

= @ N@ = v ﬁ 0
PDO1 PDS 715 (L415 (5638 3.0 M 8x1 21.1 TR12 MT 05 HXK 3
PD02 PDS 711 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
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https://dormerpramet.com/p/6756750
https://dormerpramet.com/p/6756751
https://dormerpramet.com/p/6757088
https://dormerpramet.com/p/6756966
https://dormerpramet.com/p/6757055
https://dormerpramet.com/p/6757036
https://dormerpramet.com/p/6756747
https://dormerpramet.com/p/6756748
https://dormerpramet.com/p/6756743
https://dormerpramet.com/p/6756956
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 63° per inserti DN..
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P

Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, angolo d'attacco di 63 ° (neutro) . Adatto per tornitura longitudinale senza
spallamento, conicita, copiatura e tornitura di smussi con inserti negativi DN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

HF

WF

& !
WABRAAAREE 4 LH
AR ) - . -
2 &s ) s
= -
(V) o U
= = Ly == = = E ¢ ?
Product = = = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PDNNR 2020K 11 20 20 20 10 125 28.0 -6 -6 0.37 Glo46 PDO02
R PDNNR 2525 M 11 25 25 25 12.5 150 25.0 -6 -6 0.60 Gl046 PD02
PDNNR 2525 M 15 25 25 25 12.5 150 34.0 -6 -6 0.69 Gl044 PDO1
PDNNR 3225 P 15 32 25 32 12.5 170 34.0 -6 -6 1.00 Gl044 PDO1
PDNNL 2020 K 11 20 20 20 10 125 28.0 -6 -6 0.40 Glo46 PDO02
I. PDNNL 2525 M 11 25 25 25 12.5 150 25.0 -6 -6 0.60 Gl046 PD02
PDNNL 2525 M 15 25 25 25 12.5 150 34.0 -6 -6 0.07 Gl044 PDO1
PDNNL3225P 15 32 25 32 12.5 170 34.0 -6 -6 1.00 Gl044 PDO1
(o]
ch Y4
Glo44 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
DF = % fg
& @ s ) = i} & o
PDO1 PDS 715 CL415 (5638 3.0 M 8x1 21.1 TR12 MT 05 HXK 3
PDO02 PDS711 CL009 (5606 2.0 M6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 98° per inserti DN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva con angolo d'attacco di 98 °. Adatto per conicita, tornitura longitudinale con
spallamento, tornitura a copiare fino a 22 ° e smussatura con inserti negativi DN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell’'utensile.

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

P

i
e T
290 A\
‘
8 ;
451 — |
w 27° m
- @
,,
o_,%
vy vv
) V) .
8 3 @O o :
= -] i, h
10 8 )
v o \
= B Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PDXNR 2020 K 15 20 20 20 25 125 40.0 -6 -6 0.38 Gl044 PDO1
R PDXNR 2525 M 15 25 25 25 32 150 40.0 -6 -6 0.73 Gl044 PDO1
PDXNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -8 -3 0.80 Gl044 PDO1
PDXNL2020K 15 20 20 20 25 125 34.0 -8 -3 0.40 Glo44 PDO1
I_ PDXNL 2525 M 15 25 25 25 32 150 34.0 -8 -3 0.71 Gl044 PDO1
PDXNL 3225P 15 32 25 32 32 170 34.0 -8 -3 0.95 Gl044 PDO1
o]
B V-4
Gl044 DN.. 1506..
= ® B (¥ s
@ @ W NrCn*D = 'n ﬁ O
PDO1 PDS 715 (L415 (5638 3.0 M 8x1 211 TR12 MT 05 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757045
https://dormerpramet.com/p/6756907
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Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 93°, per inserti DN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffae con fori interni per refrigerante, angolo d'attacco di 93 °. Per
tornitura conica e longitudinale con spallamento, a copiare e smussare con inserti negativi DN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale)
. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

30°

?

ISO

ISO

ISO
13399

PVD
CVD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

D

s 3@ s
ol =
= w o = = A d
Product § = = = S = S B‘?‘ QA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
C4-DDJNR-27050-11 40 60 140 27 50 93 -7 -6 v 0.38 Glod6  C-DD11 -
R (4-DDJNR-27055-15 40 110 145 27 55 93 -7 -6 v 0.43 Gl044 (-DD154-1  AT002
(5-DDJNR-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 v 0.72 G044  C-DD154-2  AT002
C6-DDJNR-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 4 1.18 Gl044  C-DD154-3  AT002
(4-DDJNL-27050-11 40 60 140 27 50 93 -7 -6 4 0.39 Glode  C-DD11 -
I. (4-DDJNL-27055-15 40 110 145 27 55 93 -7 -6 4 0.43 Gl044 (-DD154-1 AT002
(5-DDJNL-35060-15 50 110 165 35 60 93 -7 -6 4 0.72 Gl044  (C-DD154-2  AT002
C6-DDJNL-45065-15 63 110 190 45 65 93 -7 -6 v 1.18 Gl044  (C-DD154-3  AT002
o]
ch &
Gl044 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
D <2
® 5 ®) = D 5 &
(-DD11 DCS09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAGTO9P (N 034-01
(-DD154-1 DCS12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-DD154-2 DCS12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01
(-DD154-3 DCS 12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
o] %
=5 G =
AT002a DN.. 1504.. - DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS 1204 -
AT002c CERDN.A 1506.. DCS 122 -
AT002d CER DN.N 1504.. DCS 1204 DDS 266-01
AT002e CERDN.A1504.. DCS12Q2 DDS 266-01
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Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 62,5° per inserti DN..

Utensile neutro di tornitura esterna, con doppio bloccaggio a staffa e con fori per refrigerante interno, con angolo d‘attacco di 62,5 °. Per tornitura
conica e longitudinale senza spallamento, copiatura e smussatura con inserti negativi DN.. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale) .
Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

DMINP

s 32O PEREE
2 &s ) s
£ =
= = " " = 2 2 N o by F
Product g S = - = S S %S 1= de
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
N 5-DDNNN-00060-15 50 165 0.5 60 625 -9 -5 v 0.62 G044 C-DD154-2  AT002
C6-DDNNN-00065-15 63 190 0.5 65 625 -9 5 v 1.06 G044  C-DD154-2  AT002
(o]
@A L7
61044 DN... 1506..
b e
z 5 ) = g — &
(-DD154-2 DCS 12 39 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 N 045-01
o] % =7
=E O =
AT002a DN... 1504.. - DDS 266-01
AT002b CER DN.N 1506.. DCS12C4 -
AT002¢ CERDN.A 1506.. DCS 122 -
AT002d CER DN.N 1504.. DCS 12C4 DDS 266-01
AT002e CERDN.A 1504.. DCS 122 DDS 266-01
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B

Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 93°(intestare) per inserti
DN..

Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa, con fori interni per refrigerante, angolo d‘attacco di 93 ° per
intestatura con spallamento, copiatura, tornitura conica, tornitura longitudinale e smussatura con inserti negativi DN.. Attacco a cambio rapido
PSC (Attacco poligonale) . Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

WE DMINP

LF

-l [ ¥ al

@ @ @ DCONMS | DMIN

5

Product

(5-DDUNR-35060-15
(6-DDUNR-45065-15

X

(5-DDUNL-35060-15

-

/o
Glo44

noq

(-DD154-3 DCS12

=]

AT002a
AT002b
AT002¢
AT002d
AT002e

= o = = d

s & & = = & 3 B8 A % 12 =

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()

50 110 165 35 60 93 -7 -6 4 0.82 Gl044 (-DD154-3  AT002

63 110 190 45 65 93 -7 -6 4 1.39 Gl044  (-DD154-3  AT002

50 110 165 35 60 93 -7 -6 v 0.82 Gl044  (-DD154-3  AT002

L7
DN.. 1506..
=7 5
‘@) & 55 &
3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
o] %
DN.. 1504.. - DDS 266-01

CER DN.N 1506.. DCS 12¢4 -
CER DN.A 1506.. DCS 122 -
CER DN.N 1504.. DCS 12¢4 DDS 266-01
CERDN.A1504.. DCS 12C2 DDS 266-01
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Utensile interno, doppio bloccaggio, per inserto DN... angolo di attacco di 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio a staffa e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserti
negativi DN.. Adatto per un'ampia gamma di operazioni di tornitura e copiatura fino a 27°. Corpo trattato per una maggiore durata.

- H >
“ N of (IR
z ( § 1
18 o M - 2 oo
ey 3 N
LH
: o LF HF

) ] )
%3O

§ = " (%) o q n i" ? @
(T = = = = d
Product S = = - - = 3 B GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

A25T-DDUNR 11 25 32 17 23 1.5 300 28.0 -12 -6 v 0.96 G046 DD11 -

R A32T-DDUNR 11 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 v 1.68 G046 DD11 -
A40T-DDUNR 15 40 50 27 37 18.5 300 36.0 - -6 v 2.58 G044  DD154  AT002
A50U-DDUNR 15 50 63 35 47 235 350 39.0 -8 -6 v 5.23 G044  DD154  AT002
A25T-DDUNL 11 25 32 17 23 1.5 300 28.0 -12 -6 v 0.96 G046 DD11 -

|. A32T-DDUNL 11 32 40 22 30 15 300 30.0 -10 -6 v 1.69 G046 DD11 -
A40T-DDUNL 15 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -1 -6 v 2.59 G044 DD154  AT002
A50U-DDUNL 15 50 63 35 47 235 350 39.0 -8 -6 v 5.25 G044  DD154  AT002

o]

cR) &

Gl044 DN.. 1506..

G046 DN.. 1104..

0 N e

s g (®) = g

DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-109P FLAGTO9P

DD154 DCS12 3.9 DDS 266-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5

o] %

=5 G =

AT002a DN.. 1504.. - DDS 266-01

AT002b CER DN.N 1506.. DCS 12¢4 -

AT002c CERDN.A 1506.. DCS12C2 -
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https://dormerpramet.com/p/7028480
https://dormerpramet.com/p/7028488
https://dormerpramet.com/p/7028496
https://dormerpramet.com/p/7028506
https://dormerpramet.com/p/7028479
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Utensile interno, bloccaggio a leva, inserti DN... angolo del tagliente utensile 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a leva e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserti negativi
DN.. Adatto per un'ampia gamma di applicazioni di tornitura interna, copiatura fino a 27°. Corpo trattato per una maggiore durata.

LH
)‘27"
1
o N N A
z @ = ]
T2 W z °
a ° o O
2 P+@ O
) o
LH HF
] . LF -
vy vv - .
— == =0 = ,
Vi
e = e 2 = \ (o] DY
] = = ‘ d
Product § 2 = = ® = S B** eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A25R-PDUNR 11 25 31 17 23 - 200 -14 -5 v 0.70 G046 PD02
A32S-PDUNR 11 32 39 22 30 - 250 -14 -5 v 1.42 Gl046 PD02
R A32S-PDUNR 15 32 39 22 30 - 250 -14 -4 4 1.44 G097 PD0O4
A40T-PDUNR 15 40 48 27 37 - 300 -1 -6 v 2.40 G097 PD03
A50U-PDUNR 15 50 61 35 47 - 350 -14 -4 v 4.95 G097 PDO3
A60V-PDUNR 15 60 80 43 57 - 400 -14 -4 v 8.22 G097 PDO3
A25R-PDUNL 11 25 31 17 23 - 200 -14 -5 4 0.70 Gl046 PD02
A32S-PDUNL 11 32 39 22 30 - 250 -14 -5 v 1.42 Gl046 PD02
l_ A32S-PDUNL 15 32 39 22 30 - 250 -14 -4 v 1.44 Gl097 PD04
A40T-PDUNL 15 40 48 27 37 - 300 -1 -6 v 2.56 G097 PDO3
A60V-PDUNL 15 60 80 43 57 - 400 -14 -4 4 8.16 G097 PDO3
o]
Cx L7
Gl044 DN.. 1506..
Gl046 DN.. 1104..
D = @ > % E K =7
e @ Nr@ & O
PD02 PDS 711 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5 - -
PD0O3 PDS 715 (L4715 (5638 3.0 M 8x1 211 TR12 MT 05 HXK 3 PDS 725 TR35
PD04 PDS 715 CL415 (5648 3.0 M 8x1 17 TR12 MT 05 HXK 3 PDS 725 TR 35
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https://dormerpramet.com/p/8281407
https://dormerpramet.com/p/8281411
https://dormerpramet.com/p/6757270
https://dormerpramet.com/p/6757215
https://dormerpramet.com/p/6757216
https://dormerpramet.com/p/6757363
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https://dormerpramet.com/p/6757364
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Utensile PSCinterno a cambio rapido, doppio bloccaggio per inserto DN... angolo del tagliente ut. 93°
Utensile destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio a staffa e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per
applicazioni di tornitura e copiatura interna fino a 27° con inserti negativi DN... Attacco PSC (Attacco Poligonale). Corpo trattato per una maggiore
durata.

o”,
e 3 i
(0 . |
| =
2 i - o - % Z
s SRS o) @ .
Y |
vy vv v - LF N
S - - = = ,
4
= 2 2 = = = ) d
Product § = = “ S = 3 B** [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DDUNR-17090-11 40 32 17 90 68 25 923 -12 -6 v 0.51 Glo46 DD11
I_ (4-DDUNL-17090-11 40 32 17 90 68 25 923 -12 -6 v 0.51 Gl046 DD11
o]
el &
Gl046 DN.. 1104..
D = $» <0
2 g /®) g
DD11 DCS 09 1.7 DDS 267-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
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Utensile esterno, bloccaggio a staffa, angolo di attacco di 93° per inserti KN...
Utensile esterno destro/sinistro con bloccaggio a staffa, angolo d'attacco di 93° per inserto negativo KN...16. Adatto per operazioni di tornitura
longitudinale con spallamento, copiatura fino a 30° e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

HF

WF

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

C

vy vv v Q’rb
LH
coc ) B
= 1= H= =gx e
i :
(V) o U
= = Ly == = = E ¢ ?
Product = = = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
CKJNR2020K 16 20 20 20 30 125 34.0 1 -5 0.40 Gl066 R1
R CKIJNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 34.0 1 -5 0.70 Gl066 R
CKINR3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 1 -5 1.06 Gl066 R
CKINL2020K 16 20 20 20 30 125 34.0 1 -5 0.42 Glo67 L1
L CKJNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 34.0 1 -5 0.74 Glo67 L
CKINL3225P 16 32 25 32 32 170 34.0 1 -5 1.06 Gl067 L
o]
Cx av
Gl066 KN.X 1604...R
Glo67 KN.X1604...L
= 2 & ®» E F @ 5
[ % = ~ W e I & o
L KNN 190412L NT03 - UP 26 US 83 6.0 - - PRO7 K23 HXK 4
L1 KNN 190412L NT03 - UP 26 Us 83 6.0 - - PR0O7 K22 HXK 4
R1 KNN 190412R NT03 UP 25 - Us 83 6.0 - - PR 07 K22 HXK 4
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https://dormerpramet.com/p/6756934
https://dormerpramet.com/p/6756895
https://dormerpramet.com/p/6757224
https://dormerpramet.com/p/6757125
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Utensile esterno per tornitura pesante, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 75° per inserti LNUX
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, con angolo dattacco di 75 °. Per torniture pesanti. Adatto per tornitura
longitudinale senza spallamento, tornitura conica e smussi con inserti negativi LN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

HF
H

WF
©)
B

/\‘3
vy vv v LH
v o \
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . - = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PLBNR 6060 V 40-A 60 60 60 60 400 64.0 -6 -6 13.00 G102 PL71
R PLBNR 6060 V 50 60 60 60 60 400 70.0 -6 -6 12.75 GI145 PL72
PLBNR 6060 V 50-2 60 60 60 60 400 70.0 -6 -6 11.60 G291 PL73
L PLBNL 6060 V 40-A 60 60 60 60 400 64.0 -6 -6 11.14 G102 PL71
PLBNL 6060 V 50 60 60 60 60 400 70.0 -6 -6 13.09 G145 PL72
o]
O O
G102 LNUX 40....
G145 LNUX 50....
G291 LNMX 50....
$¥ =y
Al E & ® B § §V < 7 & <
PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 8.0 M 12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5 - -
PL72 LNX 500632 PU 06 PS 12040 8.0 M12x1 40 NT 08 MT 08 HXK 5 - -
PL73  LNX500432P - - - - - - - - UP1515A-TISP  SDRTISP
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Cartuccia di tornitura KHP, bloccaggio a leva, angolo del tagliente utensile 75°, inserti LNUX

?

ISO

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

D/PRAMET

PMK
NSH

P

(artuccia a coda di rondine, destra/sinistra, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 75 °, si monta su stelo utensili DKH. Adatta per tornitura
longitudinale pesante senza spallamento, tornitura frontale, conica e smussi con inserti negativi LNUX. Utensile trattato per una maggiore durata.

vy

i)

=

Product

L KHP-LBNR 40-A
KHP-LBNL 40-A

R

G102

i

PL71

LNX 400632

&

PU 06

WF

(mm)
48
48

PS 12040

LF

(mm)
36
36

s @

=

LNUX 40....

=

M 12x1

I

40

1.50
1.47

NT 08

GI102
G102

MT 08

PL71
PL71

HXK 5
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Stelo esterno per cartucce modulari KHP/KHS per tornitura pesante
Stelo modulare destro/sinistro per cartucce KHP/KHS. Adatto per applicazioni di tornitura pesante. Corpo trattato per una durata maggiore

3 ISO ISO ISO
‘ 13399

PMK
NSH

D/PRAMET

dell'utensile.
A OAL N
LH
H
vy vv v [ LF >
2 2
o = = = Y
Product = = € N4 [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10

DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 G098 DKH10

DKHL 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 G098 DKH10
L DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10

DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 61098 DKH10
A 7
N &/ &
Gl098 KHP KHS
$¥
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10
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https://dormerpramet.com/p/6757385
https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516
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Utensile esterno, doppio bloccaggio, per inserti RN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa . Adatto per tornitura longitudinale senza spallamento, tornitura a
copiare, tornitura conica e smussatura con inserti tondi negativi RN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

PVD
CVD

Fo) v,x1000
Q nxD
D/PRAMET

PMK
NSH

D

i ]
= T
Y \
A
w m
s (&
A
-l Ly e
O ) :
=
v o 0
= = Ly == = = E dl'
Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R DRSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 31.6 -6 -6 0.74 Gl083 DR12
|_ DRSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 31.6 -6 -6 0.75 Gl083 DR12
3 ©
G
Gl083 RN.. 120400
D $» <0
X % ‘NCm“E) = =
DR12 DCS 12 39 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7028428
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, per inserti tondi RN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con bloccagio a leva. Adatto per tornitura longitudinale, tornitura a copiare fino a 90 °, tornitura
conica e smussi, con inserti tondi negativi RN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

HF
H

Ll- m
= @)
v
vy vv v - LH |
%3O ) : ]
=
(%) = L
= B Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PRSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.68 G083 PRO5
R PRSNR 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.00 GI105 PRO6
PRSNR 4040 S 19 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 2.49 G106 PRO7
PRSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.74 61083 PRO5
l_ PRSNL 3225 P 15 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.00 G105 PRO6
PRSNL 4040519 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 2.49 G106 PRO7
3 ©
A
61083 RN.. 120400
GI105 RN.. 150600
Gl106 RN.. 190600
Y ) I
iz & & ®» EBE § § & 7
PRO5 PRS 912 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PRO6 PRS 915 (L0715 (5708 3.0 M 8x1 235 TR15 MT 07 HXK 3
PRO7 PRS 919 CL019 (5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
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https://dormerpramet.com/p/6757046
https://dormerpramet.com/p/8281357
https://dormerpramet.com/p/8281359
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ISO
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PVD
CVD

Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio, per inserti RN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa con fori per refrigerante interno. Per tornitura longitudinale senza
spallamento, tornitura a copiare, tornitura conica e smussl con inserti tondi negativi RN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale) .
Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

o
Q

vx1000 PMK
nxD NSH
2IPRAMET D

vy vv
# C . DCON MS DMIN
'
e = = . 2 = \ (o] DY g
= ] = = g d
Product § 2 = = = 3 B** GA & o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R C6-DRSNR-45065-12 63 110 190 45 65 -6 -6 v 1.1 Gl083 (-DR12 -
I_ C6-DRSNL-45065-12 63 110 190 45 65 -6 -6 v 1.10 6l083 (-DR12 -
o]
G
Gl083 RN.. 120400
b e
X o ‘®) S & 5z &
C-DR12 DCS 12 3.9 DRS 155-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 045-01
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https://dormerpramet.com/p/7809794
https://dormerpramet.com/p/7809793
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Utensile esterno, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 75° per inserti SN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna, doppio bloccaggio a staffa con angolo d'attacco di 75 °. Adatto per tornitura longitudinale senza
spallamento, tornitura conica e smussi con inserti negativi SN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

'

i A
R — [T
L T *
} Y Y
=
X
- m
I
% ,,,,,,,,,,,,,, i Y
) 3 i
[T
= &) m
! i
) o v
vy vv v
£ RNE ) - ’ -
w w = < 2 o] DY
s = = = = d
Product = . - = E2 = 3 QA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DSBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 343 - -6 -6 0.74 Gl029 DS12 AT003
DSBNR 2525 M 15 25 25 25 22 150 41.6 2 -6 -6 0.80 G082 DS15 AT006
R DSBNR 3225 P 15 32 25 32 22 170 4.7 2 -6 -6 1.07 61082 DS15 AT006
DSBNR3232P 19 32 32 32 27 170 46.4 - -6 -6 1.38 Gl026 DS19 -
DSBNR 40405 19 40 40 40 35 250 46.5 - -6 -6 3.14 Gl026 DS19 -
DSBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 343 - -6 -6 0.74 Gl029 DS12 AT003
I. DSBNL 2525 M 15 25 25 25 22 150 41.6 2 -6 -6 0.80 61082 DS15 AT006
DSBNL3225P 15 32 25 32 22 170 41.7 2 -6 -6 1.12 61082 DS15 AT006
DSBNL 4040 S 19 40 40 40 35 250 46.5 - -6 -6 3.18 Gl026 DS19 -
3 Lo
G
Gl029 SN.. 1204..
61082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
b » %o
1X o ‘®) = P2 e
DS12 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P - LKT20P
DS19 DCS19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
o] =)
=5 O
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. - DSS 425-05
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003c CERSN.A 1204.. DCS12Q2 -
AT006h CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
AT006¢ CER CN.A 1606.. DCS16C2 -
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https://dormerpramet.com/p/6757940
https://dormerpramet.com/p/7028433
https://dormerpramet.com/p/6757942
https://dormerpramet.com/p/6757944
https://dormerpramet.com/p/7028434
https://dormerpramet.com/p/6757941
https://dormerpramet.com/p/7028430
https://dormerpramet.com/p/6757943
https://dormerpramet.com/p/7028431
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Utensile esterno, doppio bloccaggio, angolo di attacco di 45° per inserti SN..
Utensile esterno neutro di tornitura, doppio bloccaggio a staffa con angolo d'attacco di 45 °. Adatto per tornitura longitudinale senza spallamento,
copiatura, tornitura conica e smussi con inserti negativi SN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell’'utensile.

I
= T
Y

) ) LY al?
o, ‘ )

WF

£
)

T

[Va) o I
L = ] == = = E ) ?
Product = ® = = - S S GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DSDNN 2525 M 12 25 25 25 12.8 150 36.5 -6 -6 0.74 61029 DS12 AT003
N DSDNN 2525 M 15 25 25 25 12.8 150 44.8 -6 -6 0.76 61082 DS15 AT006
DSDNN 3232P 19 32 32 32 16.5 170 49.5 -6 -6 1.35 G026 DS19 -
DSDNN 4040 S 25 40 40 40 21 250 57.2 -6 -6 3.13 Gl027 DS25 -
3 Lol
G
Gl029 SN.. 1204..
61082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
b M ¢
1X o ‘®) = P2 e
DS12 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P - LKT20P
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
DS25 DCS 25 9.5 DSS 425-07 US 2008-T25P - LKT25P
5 [} % /=)
== O
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. - DSS 425-05
AT003b CERSN.N 1204.. DCS12C4 -
AT003c CER SN.A 1204.. DCS 12C2 -
AT006b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
AT006¢ CER CN.A 1606.. DCS 16(2 -
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https://dormerpramet.com/p/7028435
https://dormerpramet.com/p/7028436
https://dormerpramet.com/p/7028437
https://dormerpramet.com/p/7028438
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Utensile esterno, doppio bloccaggio a staffa, angolo d’attacco di 75° (intestatura) per inserti SN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna, con doppio bloccaggio a staffa con angolo dattacco di 75 °. Adatto per intestatura senza spallamento
e smussatura con inserti negativi SN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

HF
H

vvy A A 4 v LH
LF

£,

Product (=]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R DSKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.77 61029 DS12 AT003
DSKNR3232P 19 32 32 32 40 170 321 -6 -6 1.46 G026 DS19 -
I. DSKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.79 Gl029 DS12 AT003
DSKNL 3232P 19 32 32 32 40 170 321 -6 -6 1.46 Gl026 DS19 -
3 lol
G
Gl029 SN.. 1204..
Gl026 SN.. 1906..
2 » o2
/- S ) =7 &z s
DS12 DCS12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS19 DCS19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
o] =,
<8
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003c CER SN.A 1204.. DCS12Q2 -
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https://dormerpramet.com/p/7028441
https://dormerpramet.com/p/7028442
https://dormerpramet.com/p/7028439
https://dormerpramet.com/p/7028440
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Utensile esterno, doppio bloccaggio, angolo del tagliente utensile 45°, inserti SN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa, con angolo d'attacco di 45 °. Adatto per tornitura longitudinale ed
intestatura senza spallamento, conica, a copiare e smussatura con inserti negativi SN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

A /
L
T T
Y |
A
A A
2
L= m
= . ®
& ‘
Y
LH
vy vv v LF
E R ()
= 1= =gx = 1
b
w = 2L w = == < = o] H¥
Product = - = = = 3 - s 3 GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DSSNR 2020 K 12 20 20 20 25 16.7 125 1333 27.5 0 -8 0.45 61029 DS12 AT003
DSSNR 2525 M 12 25 25 25 32 23.7 150 158.3 27.5 0 -8 0.80 Gl029 DS12 AT003
R DSSNR 2525 M 15 25 25 25 32 21.8 150 160.2 32.0 0 -8 0.83 G082 DS15 AT006
DSSNR3225P 15 32 25 32 32 21.8 170 180.2 34.9 0 -8 1.16 Gl082 DS15 AT006
DSSNR3232P 19 32 32 32 40 27.5 170 182.5 37.0 0 -8 1.48 Gl026 DS19 -
DSSNL 2525 M 12 25 25 25 32 23.7 150 158.3 27.5 0 -8 0.19 61029 DS12 AT003
DSSNL 2525 M 15 25 25 25 32 21.8 150 160.2 32.0 0 -8 0.83 6082 DS15 AT006
|_ DSSNL 3225P 15 32 25 32 32 21.8 170 180.2 34.9 0 -8 1.16 Gl082 DS15 AT006
DSSNL 3232P 19 32 32 32 40 27.5 170 182.5 37.0 0 -8 1.48 Gl026 DS19 -
DSSNL 4040519 40 40 40 50 37.5 250 262.5 37.7 0 -8 3.27 Gl026 DS19 -
3 lol
AN
Gl029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
b /=7 Z =
it =5 ®) &z s
DS12 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -
DS15 DCS 16 6.4 DSS 425-03 US 2007-T20P - LKT20P
DS19 DCS 19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P
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https://dormerpramet.com/p/7028449
https://dormerpramet.com/p/7028450
https://dormerpramet.com/p/7028451
https://dormerpramet.com/p/7028452
https://dormerpramet.com/p/7028453
https://dormerpramet.com/p/7028444
https://dormerpramet.com/p/7028445
https://dormerpramet.com/p/7028446
https://dormerpramet.com/p/7028447
https://dormerpramet.com/p/7028448

é ; IS0 IS0 ISO — & o ST
-— PVD
@ ? ? u L 13399 CVD oﬁ nxD NSH
¥ (o] @ /=)
o= G
ATO03a SN..1207.. - DSS 425-02
AT006a SN.. 1507.. - DSS 425-05
AT003b CERSN.N 1204.. DCS 12C4 -
ATO03¢ CER SN.A 1204.. DCS 12Q2 -
AT006b CER CN.N 1606.. DCS 16C4 -
ATO06¢ CERCNA 1606.. DCS 1602 -
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo d'attacco di 75° per inserti SN..

?
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Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, con angolo d'attacco di 75 °. Adatto per tornitura longitudinale senza spallamento,
tornitura conica e smussatura con inserti negativi SN ... Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

HF

WF

12
vvv \A4 \ 4  LH
%3 @ )
=
(%) = L
Product = . = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSBNR 2020 K 12 20 20 20 17 125 36.0 -6 -6 0.42 Gl029 PSO1
PSBNR 2525 M 12 25 25 25 22 150 28.0 -6 -6 0.74 61029 PS01
PSBNR 3232 P 15 32 32 32 27 170 34.0 -6 -6 133 61082 PS04
PSBNR 3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -6 -6 1.30 61026 PS02
PSBNR 40405 19 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.10 Gl026 PS02
R PSBNR 4040 S 25 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 2.85 61027 PS03
PSBNR 4040 S 2509 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 2.50 61040 PS03
PSBNR 4040 S 2512 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.00 G162 PS05
PSBNR 5050 T 2512 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.78 Gl162 PS05
PSBNR 5050 T 25 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.76 61027 PS03
PSBNR 5050 T 2509 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.50 61040 PS03
PSBNL 2020 K 12 20 20 20 17 125 28.0 -6 -6 0.40 61029 PS01
PSBNL 2525 M 12 25 25 25 22 150 28.0 -6 -6 0.73 Gl029 PSO1
PSBNL 3232P 15 32 32 32 27 170 34.0 -6 -6 1.33 61082 PS04
PSBNL 4040 S 2512 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3N G162 PS05
PSBNL 5050 T 2512 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.76 G162 PS05
|_ PSBNL3232P 19 32 32 32 27 170 42.0 -6 -6 133 Gl026 PS02
PSBNL 4040519 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.09 Gl026 PS02
PSBNL 4040 S 25 40 40 40 35 250 48.0 -6 -6 3.06 61027 PS03
PSBNL 4040 S 2509 40 40 40 35 250 50.0 -6 -6 2.50 61040 PS03
PSBNL 5050 T 25 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.84 Gl027 PS03
PSBNL 5050 T 2509 50 50 50 43 300 50.0 -6 -6 5.80 61040 PS03
R lo}
61029 SN.. 1204..
61082 SN.. 1506..
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https://dormerpramet.com/p/6756985
https://dormerpramet.com/p/6757226
https://dormerpramet.com/p/8281401
https://dormerpramet.com/p/6756685
https://dormerpramet.com/p/6757912
https://dormerpramet.com/p/6757238
https://dormerpramet.com/p/6756704
https://dormerpramet.com/p/8291185
https://dormerpramet.com/p/8291186
https://dormerpramet.com/p/6758287
https://dormerpramet.com/p/6756706
https://dormerpramet.com/p/6757051
https://dormerpramet.com/p/6757071
https://dormerpramet.com/p/8281400
https://dormerpramet.com/p/8291183
https://dormerpramet.com/p/8291184
https://dormerpramet.com/p/6756958
https://dormerpramet.com/p/6757913
https://dormerpramet.com/p/6757239
https://dormerpramet.com/p/6756705
https://dormerpramet.com/p/6758286
https://dormerpramet.com/p/6756707

ISO ISO ISO T OQ v,x1000 PMK
o) L 13399 Vb o — NSH

A ¢ >
£ D

J
-V

61026 SN.. 1906..
Gl027 SN..2507..
61040 SN..2509..
G162 SN..2512..

i
=t
D

s

7 =& & & @ B

PS01 PSS 512 cLo12 (5608 M8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK3
PS02 PSS 519 cLo19 s610 35 M10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 CL025 S612 4.0 M12x1 36 TR25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 cLo16 5618 3.0 M8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK3
PS05 SNU 250624 PUT0-N PS 12040 8.0 M12x1 40 NT 08 MT 08 HXK'5
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo d‘attacco di 45° per inserti SN..
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Utensile esterno neutro di tornitura con bloccaggio a leva, angolo dattacco di 45 °. Adatto per tornitura longitudinale senza spallamento,

tornitura a copiare, conica e smussatura con inserti negativi SN ... Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

y
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AD
vvv vv v LH
O ) )
) i . =& —
+=
v o I
= = Ly == = = E ¢ ?
Product = = = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSDNN 2020 K 12 20 20 20 10 125 28.0 -5 -5 0.39 Gl029 PS01
PSDNN 2525 M 12 25 25 25 12.5 150 28.0 -5 -5 0.68 6l029 PSO1
PSDNN 3232 P 15 32 32 32 16 170 34.0 -5 -5 1.30 6l082 PS04
N PSDNN3232P 19 32 32 32 16 170 42.0 -5 -5 1.25 Gl026 Ps02
PSDNN 4040519 40 40 40 20 250 42.0 -5 -5 3.03 Gl026 PS02
PSDNN 4040 S 25 40 40 40 20 250 48.0 -5 -5 3.02 6l027 PS03
PSDNN 5050 T 25 50 50 50 2% 300 50.0 5 5 565 G027 Pso3
& o)
CAN
@l029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
DF /=) % E
o & & @ r & g
PSO1 PSS 512 CLO012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PS02 PSS 519 CLo19 (5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 CL025 (5612 4.0 M 12x1 36 TR25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757038
https://dormerpramet.com/p/6756906
https://dormerpramet.com/p/6757040
https://dormerpramet.com/p/6756689
https://dormerpramet.com/p/6758535
https://dormerpramet.com/p/6758536
https://dormerpramet.com/p/6758537
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo d'attacco di 75° (intestatura) per inserti SN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, con angolo d‘attacco di 75 °. Adatto per intestatura senza spallamento e
smussatura con inserti negativi SN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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\
vy vv v -
LJ u u LF N
%3O ) -
B)
v = I
= = = = E= = = o] ) ¥
Product - . - = = - s 3 eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSKNR 2020 K 12 20 20 20 25 125 128.1 28.0 -6 -6 0.42 G029 PSO1
PSKNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 153.1 28.0 -6 -6 0.76 61029 PS01
PSKNR 3232P 19 32 32 32 40 170 174.6 45.0 -6 -6 1.40 61026 PS02
R PSKNR 40405 19 40 40 40 50 250 254.6 45.0 -6 -6 3.23 61026 PS02
PSKNR 4040 S 25 40 40 40 50 250 256.5 50.0 -6 -6 3.28 G027 PS03
PSKNR 3232 P 15 32 32 32 40 170 173.9 42.0 -6 -6 1.40 61082 PS04
PSKNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.05 6027 PS03
PSKNR 5050 T 2509 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.20 6l040 PS03
PSKNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 128.1 28.0 -6 -6 0.42 61029 PSO1
PSKNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 153.1 28.0 -6 -6 0.79 61029 PS01
PSKNL 3232 P 15 32 32 32 40 170 173.9 42.0 -6 -6 1.05 61082 PS04
l. PSKNL 3232P 19 32 32 32 40 170 174.6 42.0 -6 -6 1.41 61026 PS02
PSKNL 40405 19 40 40 40 50 250 254.6 45.0 -6 -6 3.26 Gl026 PS02
PSKNL 4040 S 25 40 40 40 50 250 256.5 50.0 -6 -6 3.28 G027 PS03
PSKNL 5050 T 25 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.00 6027 PS03
PSKNL 5050 T 2509 50 50 50 60 300 306.5 50.0 -6 -6 6.20 6l040 PS03
R ©]
Gy
Gl029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
Gl040 SN.. 2509..
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https://dormerpramet.com/p/6756988
https://dormerpramet.com/p/6756688
https://dormerpramet.com/p/6756989
https://dormerpramet.com/p/6758445
https://dormerpramet.com/p/6758504
https://dormerpramet.com/p/8281403
https://dormerpramet.com/p/6758289
https://dormerpramet.com/p/6756708
https://dormerpramet.com/p/6757197
https://dormerpramet.com/p/6757064
https://dormerpramet.com/p/8281402
https://dormerpramet.com/p/6757065
https://dormerpramet.com/p/6758538
https://dormerpramet.com/p/6758512
https://dormerpramet.com/p/6758288
https://dormerpramet.com/p/6756709
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Al g & @ [ & g
PS01 PSS 512 CL012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PS02 PSS 519 CL019 (S610 35 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 CL025 (5612 4.0 M12x1 36 TR 25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 CLO16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo d‘attacco di 45° per inserti SN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva con angolo d'attacco di 45 °. Adatto per tornitura longitudinale ed intestatura
senza spallamento, tornitura a copiare, conica e smussatura, con inserti negativi SN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

HF

-
@
@

v | LH
vy vv ~ >
| LF
s 32O - o -
= 1= =gx = 1
b
(V) = I
. L o = == = = B d/ ?
Product = ® = = 3 = = 3 eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PSSNR 2020 K 12 2 2 2 25 125 1333 280 0 8 042 6029 PSOT
PSSNR 2525 M 12 25 25 25 32 150 1583 280 0 8 075 6029 PSO1
PSSNR 3225 P 15 ) 25 ) ) 170 1802 420 0 8 111 G822 PS04
R PSSNR3232P 19 32 32 32 40 170 182.5 45.0 0 -8 1.42 G026 PS02
PSSNR 5050 T 25 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 6.00 Gl027 PS03
PSSNR 40405 19 40 40 40 50 250 262.5 45.0 0 -8 3.18 Gl026 PS02
PSSNR 5050 T 2509 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 6.05 Gl040 PS03
PSSNL 2020 K 12 20 20 20 25 125 1333 28.0 0 -8 0.41 G029 PS01
PSSNL 2525 M 12 25 25 25 32 150 158.3 28.0 0 -8 0.76 61029 PS01
PSSNL 3225P 15 32 25 32 32 170 180.2 42.0 0 -8 1.13 61082 PS04
I_ PSSNL3232P 19 32 32 32 40 170 182.5 45.0 0 -8 1.43 G026 PS02
PSSNL 4040 S 19 40 40 40 50 250 262.5 45.0 0 -8 3.16 Gl026 PS02
PSSNL 5050 T 25 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 6.00 Gl027 PS03
PSSNL 5050 T 2509 50 50 50 60 300 316 50.0 0 -8 5.98 Gl040 PS03
5 o
AN
Gl029 SN.. 1204..
Gl082 SN.. 1506..
@l026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
Gl040 SN.. 2509..
B e ® 5 0
A & & @® E | & (G
PSO1 PSS 512 CLo12 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PS02 PSS519 CL019 5610 3.5 M 10x1 27.2 TR19 MT 06 HXK 4
PS03 PSS 525 (L02s (5612 40 M12x1 36 TR25 MT 08 HXK 5
PS04 PSS 515 CLo16 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6756909
https://dormerpramet.com/p/6756899
https://dormerpramet.com/p/6757130
https://dormerpramet.com/p/6756897
https://dormerpramet.com/p/6758291
https://dormerpramet.com/p/8281405
https://dormerpramet.com/p/6757888
https://dormerpramet.com/p/6757155
https://dormerpramet.com/p/6757066
https://dormerpramet.com/p/6757067
https://dormerpramet.com/p/6756738
https://dormerpramet.com/p/8281404
https://dormerpramet.com/p/6758290
https://dormerpramet.com/p/6757889
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Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio a staffa , angolo d‘attacco di 45° per inserti SN..
Utensile esterno neutro di tornitura, con doppio bloccaggio a staffa , con fori per refrigerante interno, angolo d‘attacco di 45°, per tornitura
longitudinale senza spallamento, tornitura a copiare, tornitura conica e smussi, con inserti negativi SN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco
poligonale) . Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

o v:x1000 PMK
O nxD NSH
2IPRAMET D

WF_, DMINP
ot
A 'i_y &
Q
% &
" ©)
i
[ ] L J
Y
vy vv v
g 3O PEONME
§ = w o %) o q a Ib % @
= = = = = d
Product § = = S S 3 B GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
C4-DSDNN-00050-12 40 140 0.3 50 45 -6 -6 v 0.39 Gl029  (-DS12-2  AT003
N (5-DSDNN-00060-12 50 165 0.3 60 45 -6 6 v 0.69 Gl029  (-DS12-2  AT003
C6-DSDNN-00070-19 63 195 0.5 70 45 -6 -6 v 1.28 G026 (-DS19 -
3 Lol
G
Gl029 SN.. 1204..
Gl026 SN.. 1906..
b 2
g2 ¥ » & ¢ £ < £
(-DS12-2 DCS12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 045-01
(-DS19 DCS19 6.4 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
El % (=)
= I
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003¢ CERSN.A 1204.. DCS12Q2 -
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Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio a staffa , angolo d'attacco di 75° (intestatura)

per inserti SN..

Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa e con fori per refrigerante interno, angolo d‘attacco di 75°. Per
tornitura di intestatura senza spallamento e smussi con inserti negativi SN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale) . Corpo trattato
per una maggiore durata dell'utensile.

WE

N

@J @ . DCONMS

£,

£ = [~=3 (%) o q a L
o o a = = DY @
Product § 2 = S = 3 B GA & O
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DSKNR-27050-12 40 110 27 50 75 -6 -6 v 0.46 Gl029 (-DS12-1 AT003
l_ (4-DSKNL-27050-12 40 110 27 50 75 -6 -6 v 0.46 Gl029 (-DS12-1 AT003

R ©]

Gl029 SN.. 1204..
b e

4 o /®) = 0 P y

C-DS12-1 DCS 12 39 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
o]

el =

AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02

AT003b CERSN.N 1204.. DCS 1204 -

AT003¢ CERSN.A 1204.. DCS12Q2 -

292


https://dormerpramet.com/p/7809807
https://dormerpramet.com/p/7809806

M

€ >

?

?

ISO

ISO ISO
L 13399

c-oswir o JERTY RURERC

o v:x1000 PMK
O nxD NSH
2IPRAMET D

Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio a staffa , angolo d’attacco di 75° per inserti SN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa con fori per refrigerante, angolo d'attacco di 75°, per tornitura
longitudinale senza spallamento, tornitura conica e smussatura con inserti negativi SN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale) .
Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

WEF DMINP
|
A
»
" )\
-
g.___z
) [y
8 3 @ o
§ = w cc %) o q a Ib % @
= = = = = d
Product § = = S S 3 B GA & o=
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DSRNR-22050-12 40 140 22 50 75 -6 -6 v 0.40 Gl029  C-DS12-1 AT003
C6-DSRNR-35065-19 63 190 35 65 75 -6 -6 v 1.30 6026 (-DS19 -
I. C4-DSRNL-22050-12 40 140 22 50 75 -6 -6 v 0.41 Gl029  (C-DS12-1  AT003
C6-DSRNL-35065-19 63 190 35 65 75 -6 -6 v 1.30 6l026 (-DS19 -
3 o
CAN
Gl029 SN.. 1204..
Gl026 SN.. 1906..
b %z
B ® @ & v x g -
(-DS12-1 DCS 12 3.9 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 - (N 034-01
(-DS19 DCS 19 DSS 425-04 US 2007-T20P - LKT20P (N 045-01
o] /=)
== O
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 1204 -
AT003c CERSN.A 1204.. DCS 122 -
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https://dormerpramet.com/p/7809796
https://dormerpramet.com/p/7809798
https://dormerpramet.com/p/7809795
https://dormerpramet.com/p/7809797
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Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio a staffa , angolo d‘attacco di 45° per inserti SN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa con fori per refrigerante interno, angolo dattacco di 45°. Per tornitura
longitudinale ed intestatura senza spallamento, tornitura conica, tornitura a copiare e smussatura con inserto negativo SN .. Attacco a cambio
rapido PSC (Attacco poligonale) . Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

= 1= =gx = 1
I
S =z £ 4 2 . » £ g 2 N Iy &
Product s &8 2 = = -~ = =2 5 B8 % 12 de
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DSSNR-27042-12 40 110 140 27 187 & 503 45 0 -8 v 038 G029 (-DS12-1 AT003
(5-DSSNR-35052-12 50 170 165 35267 52 603 45 0 -8 v 068  Gl029 (-DS12-3 AT003
L C4-DSSNL-27042-12 40 110 140 27 187 & 503 45 0 -8 v 036 Gl029 (-DS12-1 AT003
(5-DSSNL-35052-12 50 170 165 35267 52 603 45 0 -8 v 069  Gl029 C(-DS12-3 AT003
& o
AN
1029 SN.. 1204..
D e
n & ® = & = &
(-DS12-1 DCS 12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-01
(-DS12-3 DCS 12 DSS 425-01 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 (N 034-02
El % /=)
(=] eA
AT003a SN.. 1207.. - DSS 425-02
AT003b CER SN.N 1204.. DCS 12C4 -
AT003c¢ CERSN.A 1204.. DCS 122 -
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https://dormerpramet.com/p/7809800
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https://dormerpramet.com/p/7809799
https://dormerpramet.com/p/7809801

S o IS0 IS0 1SO g w0 pMK
PVD
ﬁ < : ? (o] L 13399 s4 o 20 NeH

KHP-SBN(RL) . @ . 2PRAMET P

Cartuccia di tornitura KHP, bloccaggio a leva, angolo del tagliente utensile 75°, inserti SN..

(artuccia a coda di rondine, destra/sinistra, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 75 °, si monta su stelo utensili DKH. Adatta per tornitura
longitudinale pesante senza spallamento, tornitura frontale, conica e smussi con inserti negativi SN.. Utensile trattato per una maggiore durata.
% |
l | l

DKHR+KHP-SBNR DKHR+KHP-SBNL

00
SI= =

=] [ V]

i)

(V) o i
= = = = B d’ ?
Product = S S eA e
(mm) (mm) 4] ()
KHP-SBNR 19 47 36 -6 -6 1.51 Gl026 PS50
R KHP-SBNR 25 47 36 -6 -6 1.47 Gl027 PS60
KHP-SBNR 2509 47 36 -6 -6 1.45 Gl040 PS70
KHP-SBNL 19 47 36 -6 -6 1.92 Gl026 PS50
I_ KHP-SBNL 25 47 36 -6 -6 1.48 Gl027 PS60
KHP-SBNL 2509 47 36 -6 -6 1.46 Gl040 PS70
5 o
AN
Gl026 SN.. 1906..
Gl027 SN.. 2507..
Gl040 SN.. 2509..
¥ = I
At & & ®» EBE § § & 7
PS50 SNU 190416 PU 05 US38 8.0 M 10x1 29 NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 Us 47 8.0 M12x1 36 NT 08 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/7045621
https://dormerpramet.com/p/6758298
https://dormerpramet.com/p/6758299
https://dormerpramet.com/p/7045620
https://dormerpramet.com/p/6758296
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Cartuccia di tornitura KHP, bloccaggio a leva, angolo del tagliente utensile 45°, inserti SN..

(artuccia a coda di rondine, destra/sinistra, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 45 °, si monta su stelo utensili DKH. Adatta per tornitura
longitudinale pesante senza spallamento, tornitura frontale, tornitura a copiare, conica e smussi con inserti negativi SN ... Utensile trattato per
una maggiore durata.

LF

DKHR+KHP-SSNR

£
)
)

T
\Ui
g
Aid
T

(V) o fl
= = = = B d ?
Product = 5 S eA =
(mm) (mm) () ()
R KHP-SSNR 25 15 45 -6 -6 0.98 Gl027 PS60
l_ KHP-SSNL 25 15 45 -6 -6 1.30 Gl027 PS60

Gl027 SN.. 2507..
DY I

X & E ¢ @ = I § & 7
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 8.0 M 10x1 33 NT 08 MT 08 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6757321
https://dormerpramet.com/p/6757222
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Stelo esterno per cartucce modulari KHP/KHS per tornitura pesante
Stelo modulare destro/sinistro per cartucce KHP/KHS. Adatto per applicazioni di tornitura pesante. Corpo trattato per una durata maggiore

3 ISO ISO ISO
‘ 13399

PMK
NSH

D/PRAMET

dell'utensile.
~ OAL N
LH
H
vy vv v [ LF >
2 2
o = = = Y
Product = = € &/ [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DKHR 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 Gl098 DKH10
R DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 61098 DKH10

DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 61098 DKH10

DKHL 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 G098 DKH10
l_ DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 Gl098 DKH10

DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 61098 DKH10
A 7
N &/ &
Gl098 KHP KHS
$¥
@ & ﬂ
DKH10 SR 14 HXK 10


https://dormerpramet.com/p/6757384
https://dormerpramet.com/p/6757219
https://dormerpramet.com/p/6758501
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https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516
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Utensile interno, bloccaggio a leva, inserti SN... angolo di attacco di 75°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a leva e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 75° per inserti negativi
SN.. Per operazioni di tornitura longitudinale, conicita e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

A
« : ¢ @
z , [ =
—+= L,_‘ O %
=) o
= «"”/‘ A o >
y (m]
LH HE |
-
- LF -~
e = e 2 = \ (o] DY
= = = ) 4
Product § 2 = = ® S S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A32S-PSKNR 12 32 39 22 30 - 250 -10 -6 v 1.45 61029 PS06
R A40T-PSKNR 15 40 48 27 37 - 300 -1 -6 v 2.90 61082 PS04
A50U-PSKNR 15 50 61 35 47 - 350 -1 -6 v 5.20 61082 PS04
A50U-PSKNR 19 50 63 35 47 485 350 -12 -6 v 5.20 Gl026 PSo7
L  A50U-PSKNL15 50 61 35 47 - 350 -1 -6 v 5.20 GI082 PS04
3 Lol
G
61029 SN.. 1204..
61082 SN.. 1506..
Gl026 SN.. 1906..
$H¥ /=) % fg
iz 8 & @® E [ & :
PS04 PSS 515 CLO016 (5618 3.0 M 8x1 22.5 TR15 MT 07 HXK 3
PS06 PSS 512 (L312 (5648 3.0 M 8x1 17 TR12 MT 05 HXK 3
PS07 PSS 519 CL219 (5710 3.5 M10x1 30.4 TR29 MT 06 HXK 4
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https://dormerpramet.com/p/6757329
https://dormerpramet.com/p/6757309
https://dormerpramet.com/p/6757310
https://dormerpramet.com/p/6757211
https://dormerpramet.com/p/6757313
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Utensile esterno, doppio bloccaggio a staffa, angolo d’attacco di 91° (intestatura) per inserti TN..
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Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa e con angolo d'attacco di 91 °. Adatto per tornitura di intestatura con

spallamento e smussatura con inserti negativi TN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

] A
L
1 L -
\J
t
I A
w @ m
SIS
%/' v
Y
vy vv v LH
3 @ ‘ )
] I
v o 0
L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DTFNR 2020 K 16 20 20 20 25 125 23.6 -6 -6 0.43 Gl024 DT16
R DTFNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 23.6 6 -6 0.77 Gl024 DT16
DTFNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 30.5 -6 -6 0.79 Gl025 D122
I. DTFNL2020K 16 20 20 20 25 125 23.6 -6 -6 0.43 Gl024 DT16
DTENL 2525 M 16 25 25 25 32 150 23.6 -6 -6 0.76 Gl024 DT16
o]
Gt A
Gl024 TN.. 1604..
Gl025 TN.. 2204..

b » %
B 2 &
DT16 DCS 09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAGTO9P
D122 DCS12 39 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7028458
https://dormerpramet.com/p/7028459
https://dormerpramet.com/p/7028460
https://dormerpramet.com/p/7028455
https://dormerpramet.com/p/7028456
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Utensile esterno, doppio bloccaggio a staffa, angolo d’attacco di 91° per inserti TN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa con angolo d'attacco di 91 °. Adatto per tornitura longitudinale con
spallamento, tornitura conica e smussatura con inserti negativi TN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

HF

WEF

m LF
50 =
=5 B B

=] [

\
i

. o o p
Product = . = = = = % % @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DTGNR 2020K 16 20 20 20 25 125 254 -6 -6 0.42 Gl024 DT16
R DTGNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 24.6 -6 -6 0.76 61024 DT16
DTGNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 32.1 -6 -6 0.81 61025 D122
DTGNR 3232 P 22 32 32 32 40 170 33.1 -6 -6 1.41 61025 D122
DTGNL 2020 K 16 20 20 20 25 125 254 -6 -6 0.44 Gl024 DT16
|_ DTGNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 24.6 -6 -6 0.78 61024 DT16
DTGNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 32.1 -6 -6 0.78 61025 D122

R A

61024 N.. 1604..
Gl025 N..2204..

b M ¢
i q =) o
DT16 DCS09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAGTO9P
D122 DCS 12 39 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/6757948
https://dormerpramet.com/p/6757950
https://dormerpramet.com/p/6757952
https://dormerpramet.com/p/7028462
https://dormerpramet.com/p/6757949
https://dormerpramet.com/p/6757951
https://dormerpramet.com/p/6757953
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Utensile esterno, bloccaggio perno e staffa, angolo d’attacco di 93° per inserti TN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con bloccaggio perno e staffa con angolo d‘attacco di 93 °. Adatto per tornitura longitudinale con
spallamento, tornitura conica, copiatura fino a 22 ° e smussatura con inserti negativi TN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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A
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m
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e
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= 1= H= =gx e
b :
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L = Ly E= = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
MTJNR 2020K 16 20 20 20 25 125 34.0 -6 -6 0.42 Gl024 MT16
R MTIJNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.76 Gl024 MT16
MTJNR 3232P 22 32 32 32 40 175 42.0 -6 -6 1.37 Gl025 MT22
MTINL 2020K 16 20 20 20 25 125 34.0 -6 -6 0.43 Gl024 MT16
I_ MTJNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.75 Gl024 MT16
MTJNL 3232 P 22 32 32 32 40 175 42.0 -6 -6 1.37 Gl025 MT22

61024 TN.. 1604..
61025 N..2204..

1% A ®) & & 7o

MT16 UE16 3.0 MTN 160312 ucs2 HS 93 HXK 5
MT22 UE22 5.0 MTN 220612 uce1 HS 94 HXK 5
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https://dormerpramet.com/p/6758418
https://dormerpramet.com/p/6758420
https://dormerpramet.com/p/6758422
https://dormerpramet.com/p/6758419
https://dormerpramet.com/p/6758421
https://dormerpramet.com/p/6758423
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 90° (intestatura) , per inserti TN..

Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva con angolo d'attacco di 90 °. Adatto per sfacciatura con spallamento e smussatura,

?

?

ISO

ISO

ISO T

13399 CvD

con inserti negativi TN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PTFNR 2020K 16 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.41 Gl024 PTO1
R PTFNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 28.0 6 -6 0.75 6l024 PTO1
PTFNR 3225 P 22 32 25 32 32 170 36.0 -6 -6 1.05 6l025 PT02
PTFNR 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.22 Glo77 PT03
PTFNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.70 @l025 PT02
I_ PTFNL 3225 P 22 32 25 32 32 170 36.0 -6 -6 1.14 6l025 PT02
PTFNL 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.16 Glo77 PT03
o]
ch A
Gl024 TN.. 1604..
Gl025 TN.. 2204..
Glo77 TN.. 2706..
DF =7 % fg
> N4 @ 2 ) = I & o
PTO1 PTS 416 CL 009 (5606 2.0 M6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT02 PTS 422 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PT03 PTS 427 CLO15 (5708 3.0 M 8x1 235 TR15 MT 07 HXK 3
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 90° per inserti TN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva, con angolo d'attacco di 90 °. Adatto per tornitura longitudinale con spallamento,
tornitura conica e smussatura con inserti negativi TN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PTGNR 1616 H 16 16 16 16 20 100 22.0 -6 -6 0.20 Gl024 PTO1
PTGNR 2020K 16 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.40 61024 PTO1
R PTGNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.73 61024 PT01
PTGNR 2525 M 22 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 61025 PT02
PTGNR 3232P 22 32 32 32 40 170 28.0 -6 -6 1.35 G025 PT02
PTGNR 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.15 G077 PT03
PTGNL 1616 H 16 16 16 16 20 100 220 -6 -6 0.21 61024 PTO1
PTGNL 2020K 16 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.40 61024 PT01
l. PTGNL 2525 M 16 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 Gl024 PTO1
PTGNL 2525 M 22 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 61025 PT02
PTGNL 3232 P 22 32 32 32 40 170 28.0 -6 -6 1.34 61025 PT02
PTGNL 4040 S 27 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.14 G077 PT03
o]
ch A
Gl024 TN.. 1604..
G025 N..2204..
Gl077 TN.. 2706..
g @ v ® B 0
@ I @ N@ v Sy 0
PTO1 PTS 416 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT02 PTS 422 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PT03 PTS 427 CLO015 (5708 3.0 M 8x1 235 TR15 MT 07 HXK 3
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo di attacco di 60°, per inserti TN..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio aleva con angolo d'attacco di 60 °. Adatto per tornitura longitudinale senza spallamento,
/ conicita e tornitura a copiare fino a 30 ° e smussatura con inserti negativi TN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PTTNR2020K 16 20 20 20 17 125 28.0 -6 -6 0.43 Gl024 PTO1
R PTTNR 2525 M 16 25 25 25 22 150 28.0 -6 -6 0.63 61024 PT01
PTTNR 2525 M 22 25 25 25 22 150 34.0 -6 -6 0.73 61025 PT02
PTTNR 3225 P 22 32 25 32 22 170 34.0 -6 -6 1.07 61025 PT02
I. PTTNL2020K 16 20 20 20 17 125 28.0 -6 -6 0.38 Gl024 PTO1
PTTNL 3225 P 22 32 25 32 22 170 34.0 -6 -6 1.04 61025 PT02
o]
ch A
Gl024 TN.. 1604..
Gl025 TN.. 2204..
$¥ =7 I
by & & @ ) = i ¥ <& <
PTO1 PTS 416 CL009 (5606 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT02 PTS 422 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3

304


https://dormerpramet.com/p/6757043
https://dormerpramet.com/p/6757251
https://dormerpramet.com/p/6757177
https://dormerpramet.com/p/6757178
https://dormerpramet.com/p/6757286
https://dormerpramet.com/p/6757289

A ¢« >

150
? ? o

ISO ISO T
L 13399 CvD

conne ext JERTY NURERC

Utensile esterno PSC a cambio rapido, doppio bloccaggio a staffa , angolo d’attacco di 93° per inserti TN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con doppio bloccaggio a staffa con fori per refrigerante interno, angolo dattacco di 93°. Per tornitura
longitudinale con spallamento, tornitura conica e smussatura con inserti negativi TN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale) . Corpo

trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R C4-DTJNR-27050-16 40 110 140 27 50 93 -6 -6 v 0.43 Gl024 (-DT16
C5-DTINR-35060-16 50 110 165 35 60 93 -6 -6 v 0.79 G024 (-DT16
I. C4-DTJNL-27050-16 40 110 140 27 50 93 -6 -6 v 0.43 Gl024 (-DT16
(5-DTINL-35060-16 50 110 165 35 60 93 -6 -6 v 0.79 Gl024 (-DT16
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Gt A
Gl024 TN.. 1604..
D e
4y % /®) % o P y
(-DT16 DCS 09 1.7 DTS 315-02 US 2004-T09P FLAGTO9P (N 045-01
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Utensile interno, doppio bloccaggio, per inserto TN... angolo di attacco di 91°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio a staffa e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 91° per inserti
negativi TN... Per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicita e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A25T-DTFNR 16 25 32 17 23 11.5 300 32.0 -12 -6 v 0.96 Gl024 DThe
R A32T-DTFNR 16 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 4 1.67 61024 DTI16
A40T-DTFNR 22 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 4 2.58 61025 D122
A25T-DTFNL 16 25 32 17 23 1.5 300 320 -12 -6 v 0.96 61024 DThe
L A32T-DTFNL 16 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 v 1.67 Gl024 DTh6
A40T-DTFNL 22 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 v 2.58 61025 D122
o]
e A
G024 TN.. 1604..
G025 TN.. 2204..
D $» <2
B F o
D122 DCS12 39 DTS 315-04 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
DTI6 DCS 09 1.7 DTS 316-01 US 2004-109P FLAGTO9P
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Utensile interno, bloccaggio a leva, inserti TN... angolo di attacco di 90°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a leva e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 90° per inserti negativi
TN.. Per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicita e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

o vx1000 PMK
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Product § 2 = = ® = S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R A25R-PTFNR 16 25 31 17 23 - 200 -13 -6 - 0.71 G024 PT04
A32S-PTFNR 16 32 39 22 30 - 250 -12 -6 4 1.45 Gl024 PTO1
I_ A25R-PTFNL 16 25 31 17 23 - 200 -13 -6 - 0.71 Gl024 PT04
o]
Gt A
Gl024 TN.. 1604..
¥ I
Ty & ¢ ® B N ¥ <& <
PTO1 PTS 416 CL009 (5606 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PT04 - (L216 (5605 M 5x1 12 - - HXK 2
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Utensile PSCinterno a cambio rapido, doppio bloccaggio per inserto TN... angolo di attacco di 91°
Utensile destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio a staffa e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 91° per unampia
gamma di applicazioni di tornitura interna con inserti negativi TN.. Attacco PSC (Attacco Poligonale).Corpo trattato per una maggiore durata.
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R C4-DTFNR-17090-16 40 32 17 90 68 25 91 -12 -6 v 0.51 Gl024 DTI16

R A
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Utensile esterno, doppio bloccaggio a staffa, angolo d’attacco di 93° per inserti VN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna, con doppio bloccaggio a staffa, con angolo d'attacco di 93°. Adatto per tornitura longitudinale con
spallamento, tornitura a copiare e conica e smussatura con inserti negativi VN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
DVINR 2020 K 16 20 20 20 25 125 46.4 -13 -4 0.43 Gl048 DV16
R DVIJNR 2525 M 16 25 25 25 32 150 46.4 -13 -4 0.74 61048 DV16
DVIJNR 3225P 16 32 25 32 32 170 46.4 -13 -4 1.05 61048 DV16
DVINL2020K 16 20 20 20 25 125 46.4 -13 -4 0.43 61048 DV16
l_ DVINL 2525 M 16 25 25 25 32 150 46.4 -13 -4 0.75 Gl048 DV16
DVINL3225P 16 32 25 32 32 170 46.4 -13 -4 1.06 61048 DV16
o]
Cx o
61048 VN.. 1604..
D > 2
2 i =) = b=
DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5
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Utensile esterno, doppio bloccaggio a staffa, angolo d’attacco di 117,5° per inserti VN..

Utensile destro/sinistro di tornitura esterna, con doppio bloccaggio a staffa, con angolo d'attacco di 117,5 °. Adatto per tornitura longitudinale
ed intestatura con spallamento, tornitura a copiare, conica e smussatura con inserti negativi VN.. Corpo trattato per una maggiore durata
dell'utensile.
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R DvPNR2525M 16

L DpvpNL2525M 16
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B
DV16 DCS 16V

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25 25 25 32 150 39.2 -13 -4 0.75 61048 DV16
25 25 25 32 150 39.2 -13 -4 0.74 61048 DV16
e
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» ¢
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Utensile esterno, bloccaggio perno e staffa, angolo d’attacco di 93° per inserti VN..

Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con bloccaggio perno e staffa con angolo d'attacco di 93 °. Adatto per tornitura longitudinale
con spallamento, tornitura a copiare fino a 50 °, tornitura conica e smussi con inserto negativo VN .. Corpo trattato per una maggiore durata
dell'utensile.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
MVINR 2020 K 16-A 20 20 20 25 125 41.0 -4.5 -13.5 0.40 Gl048 MV2
R MVINR 2525 M 16-A 25 25 25 32 150 41.0 -4.5 -13.5 0.70 6l048 MV2
MVINR 3225 P 16-A 32 25 32 32 170 41.0 -4.5 -13.5 0.98 Gl048 MV2
MVINL2020K 16-A 20 20 20 25 125 41.0 -4.5 -13.5 0.40 Gl048 MV2
L MVINL 2525 M 16-A 25 25 25 32 150 41.0 -4.5 -13.5 0.70 Gl048 MV2
MVINL 3225P 16-A 32 25 32 32 170 41.0 -4.5 -13.5 0.99 6l048 MV2
o]
@A £
Gl048 VN.. 1604..
DY = 2
@ 4 @ Ng) NCm*) @
MV2 UPC22 MVN 160316 UP 0909-T0O9P 2.0 PS 6026-T09P 2.0 FLAGTO9P
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TLEED D

Utensile esterno PSCa cambio rapido, doppio bloccaggio a staffa, angolo d'attacco di 93° per inserti VN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , doppio bloccaggio a staffa con fori per refrigerante interno, angolo d‘attacco di 93° per tornitura
longitudinale con spallamento, tornitura a copiare e conica e smussatura con inserti negativi VN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco
poligonale) . Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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Product

C4-DVINR-27062-16
(5-DVINR-35065-16
C6-DVINR-45065-16
(4-DVINL-27062-16
L  c5-DVINL-35065-16

€6-DVINL-45065-16

)

7N
Glo48

8 7
7=
C-DV16-1 DCS 16V
(-DV16-2 DCS 16V

= = S e
: 2 = ¢
(mm) (mm) (mm) (mm)
40 60 152 27
50 65 170 35
63 81 190 45
40 60 152 27
50 65 170 35
63 81 190 45

), =

DVS 269-01
DVS 269-01

o wv o 0
o < 2 { o] &Y
= S = z B C N
(mm) (‘) () ()
62 93 13 4 v 045 G048  CDVI6T
65 93 13 4 v 047 G048  C-DV1622
65 %3 13 4 v 113 G048 CDVI62
62 93 13 4 v 045 G048  C-DVI6-1
65 93 13 4 v 071 G048  C-DV16-2
65 93 13 4 v 113 G048 CDVI62
L7
VN.. 1604..
D < &
US 2009-T15P FLAGTISP/3,5 N 034-01
US 2009-T15P FLAGTISP/3,5 N 034-02
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Utensile interno, doppio bloccaggio, per inserto VN... angolo di attacco di 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio a staffa e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserto
negativo VN.. Per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicita e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
R A40T-DVUNR 16 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -9 -6 v 2.59 61048 DV16
|_ A40T-DVUNL 16 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -9 -6 4 2.58 61048 DV16
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@A £
Gl048 VN.. 1604..

1 \\\ IS e
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DV16 DCS 16V 3.0 DVS 269-01 US 2009-T15P FLAGT15P/3,5

313


https://dormerpramet.com/p/7028498
https://dormerpramet.com/p/7028497

ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

AMANEA e D

Utensile esterno, doppio bloccaggio a staffa , angolo d'attacco di 95° per inserti WN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna,, con doppio bloccaggio a staffa, con angolo d'attacco di 95°. Per tornitura longitudinale ed intestatura
con spallamento, conicita e smussatura con inserti negativi WN.. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

DWLNR 1616 H 06 16 16 16 20 100 26.4 -6 -6 0.22 61028 DWO06 -
DWLNR 2020 K 06 20 20 20 25 125 27.1 -6 -6 0.41 61028 DWo06 -
DWLNR 2525 M 06 25 25 25 32 150 27.1 -6 -6 0.75 61028 DWO06 -
DWLNR 2020 K 08 20 20 20 25 125 343 -6 -6 0.43 6l072 DWo8 AT004

R DWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 35.0 -6 -6 0.75 G6l072 DWo8 AT004
DWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 35.0 -6 -6 1.01 Gl072 DWo08 AT004
DWLNR 3225P 10 32 25 32 32 170 38.0 -6 -6 1.06 GI166 DW10 -
DWLNR3232P 13 32 32 32 40 170 40.0 -6 -6 1.40 Gl67 DW13 -
DWLNR 4040513 40 40 40 50 250 41.0 -6 -6 3.19 Gl167 DW13 -
DWLNL 1616 H 06 16 16 16 20 100 26.4 -6 -6 0.22 61028 DW06 -
DWLNL 2020 K 06 20 20 20 25 125 27.1 -6 -6 0.41 61028 DW06 -
DWLNL 2525 M 06 25 25 25 32 150 27.1 -6 -6 0.76 61028 DWo6 -
DWLNL 2020 K 08 20 20 20 25 125 343 -6 -6 0.43 Gl072 DW08 AT004

|_ DWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 35.0 -6 -6 0.74 Gl072 DWo08 AT004
DWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 35.0 -6 -6 1.10 Gl072 DW08 AT004
DWLNL3225P 10 32 25 32 32 170 38.0 -6 -6 1.14 GI166 DW10 -
DWLNL3232P 13 32 32 32 40 170 40.0 -6 -6 1.43 Gl167 DW13 -
DWLNL 4040513 40 40 40 50 250 41.0 -6 -6 3.17 Gl67 DW13 -
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https://dormerpramet.com/p/7028475
https://dormerpramet.com/p/6758090
https://dormerpramet.com/p/6758092
https://dormerpramet.com/p/6758094
https://dormerpramet.com/p/6758517
https://dormerpramet.com/p/6758518
https://dormerpramet.com/p/6758519
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DWO06 DCS09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAGTO9P -

DW08 DCS12 39 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5 -

DW10 DCS 16 6.4 DWN 100612 US 5018-120P - LKT20P

DW13 DCS19 6.4 DWN 130612 US 6013-T20P - LKT20P
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=5 C o

AT004a CER WN.N 0804.. DCS 1204

AT004h CERWN.A 0804.. DCS12C2
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ISO ISO ISO Fol vx1000 PMK
u PVD
? ? L 13399 CvD Q nixD NSH

MWLN(RL) EXT . @ . @ @ @ smamer V]

Utensile esterno, bloccaggio perno e staffa, angolo d’attacco di 95° per inserti WN..
p Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con bloccaggio perno e staffa, con angolo d'attacco di 95 °. Adatto per tornitura longitudinale con
spallamento, intestatura, conicita e smussi con inserti negativiWN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.

HF
H

L WF
o

M
S0 = ’ =
2 E 8 66 6

vy

i)

v o \
= B Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S S QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
MWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.73 G072 Mw02
R MWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.09 6l072 MW02
MWLNR 4040 S 08 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.14 6072 MW02
MWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 34.0 -6 -6 0.78 6l072 Mw02
l_ MWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.02 Gl072 MW02
MWLNL 4040 S 08 40 40 40 50 250 45.0 -6 -6 3.14 6l072 MW02
3 Vo
A
G072 WN.. 0804..
T & ' K
Al ® © & & A
MW02 UET 4.0 MWS 433 uce1 HS 94 HXK 5


https://dormerpramet.com/p/6756955
https://dormerpramet.com/p/6757198
https://dormerpramet.com/p/8268906
https://dormerpramet.com/p/6757244
https://dormerpramet.com/p/6757154
https://dormerpramet.com/p/8268905
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Utensile esterno, bloccaggio a leva, angolo d'attacco di 95° per inserti WN..

ISO T
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P

Utensile destro/sinistro di tornitura esterna,, con bloccaggio a leva con angolo d'attacco di 95 °. Adatto per tornitura longitudinale con spallamento,
intestatura, tornitura conica e smussi, con inserti negativi WN .. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

i A
L
I
A Y
A Iy
RPN C)
= P @ !
A
P
vy vv v < LH
£ Rk ) )
= b
Vi
(%) = L
= = Ly == = = E ) ?
Product = . = = - S 3 QA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
PWLNR 1616 H 0604 16 16 16 20 100 22.0 -6 -6 0.22 61028 PWO1
PWLNR 2020 K 0604 20 20 20 25 125 220 6 -6 0.40 61028 PWO1
R PWLNR 2525 M 0604 25 25 25 32 150 25.0 -6 -6 0.75 61028 PWO1
PWLNR 2020 K 08 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.41 6l072 PW02
PWLNR 2525 M 08 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.76 G072 PW02
PWLNR 3225 P 08 32 25 32 32 170 34.0 -6 -6 1.05 6l072 PW02
PWLNL 1616 H 0604 16 16 16 20 100 220 -6 -6 0.21 61028 PWO1
PWLNL 2020 K 0604 20 20 20 25 125 220 -6 -6 0.41 61028 PWO1
l. PWLNL 2525 M 0604 25 25 25 32 150 25.0 -6 -6 0.75 Gl028 PWO1
PWLNL 2020 K 08 20 20 20 25 125 28.0 -6 -6 0.40 6l072 PW02
PWLNL 2525 M 08 25 25 25 32 150 28.0 -6 -6 0.74 6072 PW02
PWLNL 3225 P 08 32 25 32 32 170 340 6 6 1.05 Gl072 PW02
3 o
C
61028 WN.. 0604..
G072 WN.. 0804..
72 © s I
1 © & ¢ @® E & :
PWO1 PWS 007 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PW02 PWS 008 (L012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
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https://dormerpramet.com/p/6757194
https://dormerpramet.com/p/6756687
https://dormerpramet.com/p/6759722
https://dormerpramet.com/p/6757070
https://dormerpramet.com/p/6756937
https://dormerpramet.com/p/6756924
https://dormerpramet.com/p/6757062
https://dormerpramet.com/p/6757063
https://dormerpramet.com/p/6759721
https://dormerpramet.com/p/6757068
https://dormerpramet.com/p/6756952
https://dormerpramet.com/p/6757135
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Utensile esterno PSCa cambio rapido, doppio bloccaggio a staffa, angolo d’attacco di 95° per inserti WN..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna,, con doppio bloccaggio a staffa, fori interni per refrigerante, con angolo d'attacco di 95 °. Per tornitura
longitudinale ed intestatura con spallamento, conicita e smussatura con inserti negativi WN .. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale)
. Corpo trattato per una maggiore durata dell'utensile.
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DCON MS

DMINP
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= B

= [ )

Product

(4-DWLNR-27050-06
(4-DWLNR-27050-08
(5-DWLNR-35060-08
(6-DWLNR-45065-08
(4-DWLNL-27050-06
L (4-DWLNL-27050-08

(5-DWLNL-35060-08

(6-DWLNL-45065-08

X

61028
Gl072

I i
7=
C-DW06 DCS 09

(-DW08-1 DCS12
(-DW08-2 DCS12

=/

AT004a
AT004b
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DMIN

)

17
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39

%

CERWN.N 0804..
CERWN.A 0804..

WF

(mm)
27
27
35
45
27
27
35
45

o
= g
(mm) ()
50 95
50 95
60 95
65 95
50 95
50 95
60 95
65 95
WN.. 0604..
WN.. 0804..

DWS 328-01
DWS331-12
DWS 331-12
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&

US 2004-T09P
US 2002-T15P
US 2002-T15P

0.42
0.42
0.74
1.34
0.43
0.42
0.76
1.34
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https://dormerpramet.com/p/7809819
https://dormerpramet.com/p/7809821
https://dormerpramet.com/p/7809823
https://dormerpramet.com/p/7809825
https://dormerpramet.com/p/7809818
https://dormerpramet.com/p/7809820
https://dormerpramet.com/p/7809822
https://dormerpramet.com/p/7809824
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Utensile interno, doppio bloccaggio, per inserto WN... angolo di attacco di 95°

negativi WN... Per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicita e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.
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Bareno destro/sinistro per tornitura interna con doppio bloccaggio a staffa e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserti

-] [

=
[ = = = = d
Product § = = = = = 3 B eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

A25T-DWLNR 06 25 32 17 23 11.5 300 31.0 -14 -6 v 0.97 61028 DWo06
A25T-DWLNR 08 25 33 17 23 15 300 31.0 -12 -6 v 0.98 6072 DWI108

R A32T-DWLNR 08 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 v 1.70 6072 DWI108
A40T-DWLNR 08 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 v 2.59 6072 Dwo8
A50U-DWLNR 08 50 63 35 47 23.5 350 39.0 -1 -6 v 5.24 Gl072 DWo8
A25T-DWLNL 06 25 32 17 23 15 300 31.0 -14 -6 v 0.97 61028 DWO06
A25T-DWLNL 08 25 33 17 23 1.5 300 31.0 -12 -6 4 0.98 6072 DWI08

|_ A32T-DWLNL 08 32 40 22 30 15 300 33.0 -10 -6 4 1.70 6072 DwI108
A40T-DWLNL 08 40 50 27 37 18.5 300 36.0 -13 -6 v 2.59 Gl072 DW08
A50U-DWLNL 08 50 63 35 47 235 350 39.0 -1 -6 v 5.25 6072 DWo8

3 o

AN

61028 WN.. 0604..

Gl072 WN.. 0804..

7 o ®)

DWo6 DCS 09 1.7 DWS 328-01 US 2004-T09P FLAGTO9P
DW08 DCS 12 3.9 DWS 331-12 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
DWI08 DCS 12 3.9 DWS 328-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7028484
https://dormerpramet.com/p/7028486
https://dormerpramet.com/p/7028490
https://dormerpramet.com/p/7028500
https://dormerpramet.com/p/7028508
https://dormerpramet.com/p/7028483
https://dormerpramet.com/p/7028485
https://dormerpramet.com/p/7028489
https://dormerpramet.com/p/7028499
https://dormerpramet.com/p/7028507
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Utensile interno, bloccaggio a leva, inserti WN... angolo di attacco di 95°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a leva e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserti negativi
WN.. Per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicita e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.
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Product § 2 = = ® S S B*f* eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
A16M-PWLNR 0604 16 20 1l 15 - 150 -18 -4 v 0.24 G028 PT04
A20Q-PWLNR 0604 20 27 13 18 - 180 -18 -4 v 0.36 61028 PT04
A25R-PWLNR 0604 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.72 G028 PWO1
A32S-PWLNR 0604 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.30 G028 PWO1
R A25R-PWLNR 08 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.66 GI072 PC06
A32S-PWLNR 08 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.46 G6l072 PW02
A40T-PWLNR 08 40 48 27 37 - 300 -12 -4 v 2.40 Gl072 PW02
A50U-PWLNR 08 50 61 35 47 - 350 -12 -4 v 488 Gl072 PW02
A60V-PWLNR 08 60 80 43 57 - 400 -12 -4 - 8.10 G6l072 PW02
A16M-PWLNL 0604 16 20 1" 15 - 150 -18 -4 v 0.22 61028 PT04
A20Q-PWLNL 0604 20 27 13 18 - 180 -18 -4 4 0.36 G028 PT04
A25R-PWLNL 0604 25 31 17 23 - 200 -14 -4 4 0.71 G028 PWO1
|_ A25R-PWLNL 08 25 31 17 23 - 200 -14 -4 v 0.71 G072 PC06
A32S-PWLNL 08 32 39 22 30 - 250 -12 -4 v 1.43 G6l072 PW02
A40T-PWLNL 08 40 48 27 37 - 300 -12 -4 - 2.70 Gl072 PW02
A50U-PWLNL 08 50 61 35 47 - 350 -12 -4 4 488 Gl072 PW02
3 o
C
61028 WN.. 0604..
Gl072 WN.. 0804..
7 © @ @® B I
@ N/ @ s = L & o
PWO1 PWS 007 CL009 (5606 2.0 M 6x1 16.7 TR09 MT 04 HXK 2.5
PW02 PWS 008 CL012 (5608 3.0 M 8x1 20.7 TR12 MT 05 HXK 3
PT04 - (L216 (5605 1.4 M 5x1 12 - - HXK 2
PC06 - (L212 (5626 2.0 M 6x1 13.4 - - HXK 2.5
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https://dormerpramet.com/p/6761034
https://dormerpramet.com/p/6761036
https://dormerpramet.com/p/8281409
https://dormerpramet.com/p/6757111
https://dormerpramet.com/p/6758464
https://dormerpramet.com/p/6758466
https://dormerpramet.com/p/6757113
https://dormerpramet.com/p/6757124
https://dormerpramet.com/p/6757367
https://dormerpramet.com/p/6761033
https://dormerpramet.com/p/6761035
https://dormerpramet.com/p/8281408
https://dormerpramet.com/p/6758465
https://dormerpramet.com/p/6758467
https://dormerpramet.com/p/6757368
https://dormerpramet.com/p/6757369
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Utensile PSCinterno a cambio rapido, doppio bloccaggio per inserto WN... angolo di attacco di 95°
Utensile destro/sinistro per tornitura interna, doppio bloccaggio e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95°, per tornitura
longitudinale, conicita, spallamenti e smussi con inserti WN... Disponibile con attacco PSC (Attacco Poligonale) (4. Corpo trattato per una
maggiore durata.
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Product § = = “ S = 3 B eA [e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
R (4-DWLNR-13075-06 40 27 13 75 52 20 95 -17 -6 v 0.42 61028 DWo06
(4-DWLNR-17090-08 40 33 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 6072 DWI08
l. (4-DWLNL-13075-06 40 27 13 75 52 20 95 -17 -6 v 0.42 61028 DWo6
(4-DWLNL-17090-08 40 33 17 90 68 25 95 -12 -6 v 0.53 6l072 DWI108
3 o
Gy
61028 WN.. 0604..
Gl072 WN.. 0804..
b % 7 ) @ > ¢
g N@ 5
DW06 DCS 09 1.7 DWS 328-01 US 2004-109P FLAGTO9P
DwI08 DCS 12 3.9 DWS 328-02 US 2002-T15P FLAGT15P/3,5
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https://dormerpramet.com/p/7809872
https://dormerpramet.com/p/7809874
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TIPO DI BLOCCAGGIO UTENSILI — NAVIGATORE
TORNITURA ISO - ESTERNA ,,
COMPONENTI CORTI E STABILI (inserti negativi)
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
s : 13399 CvD nxD NSH

TIPO DI BLOCCAGGIO UTENSILI — NAVIGATORE
TORNITURA ISO - ESTERNA ,,
COMPONENTI CORTI E STABILI (inserti negativi)

DCBN(RL) EXT WWEX 75° 95° 93°

DSBN(RL) EXT i}

5] SN..

|

90° 93°
A ™ o VN
i i
50°
- F@ &
TIPO DI BLOCCAGGIO
93° 95°
i VN.. B WN..
- .
50°
95 Xl ﬁ% A
B WN
|
1
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o V%1000 PMK
e : 13399 CVvD nxD NSH

TIPO DI BLOCCAGGIO UTENSILI — NAVIGATORE
TORNITURA ISO - SGROSSATURA PESANTE - ESTERNA ,,
TESTE (KH)
[Ls]] CN.. [Ls]] CN.. [Ls]] CN.. a» LN..

[ ”””” [
} [o]
% L

o] SN.. - | -

@ LN.. B SN O SN
|
t © \@ | 1 & A

[ 258, 276,297
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é 9 ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
e : 13399 CVD nxD NSH

TIPO DI BLOCCAGGIO UTENSILI — NAVIGATORE
TORNITURA ISO - INTERNA PK
COMPONENTI CORTI E STABILI (inserti negativi) %:s

95° 93° 93° 90°
ls]] N & DN [S] SN A

TIPO DI BLOCCAGGIO UTENSILI = NAVIGATORE

TORNITURA ISO - INTERNA %&
COMPONENTI CORTI E STABILI (inserti negativi) %x‘?
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3 ISO ISO ISO T o \,x1000 PMK

@ < > ? H 13399 CVD nxD NSH

TIPO DI BLOCCAGGIO UTENSILI — NAVIGATORE
TORNITURA ISO - ESTERNA PSC _
COMPONENTI CORTI E STABILI (inserti negativi)

| c.-DCLN(RL) EXTJC3 C.-DDIN(RL) EXT R
L DN..

1] CN.. L7 DN..

| 30°

© RN..

45° 93° 93°

,,,,,,,,,,,,,,,,,

50°
A N I

TORNITURA ISO - INTERNA PSC
COMPONENTI CORTI E STABILI (inserti negativi)

| C-DCLNRL) INT JERSIN C-DDUN(RL) INTICESIS C-DTFN(RL) INT JETIN
1) CN.. DN.. YN TN..

C.-D
Lo/

, BT |
o : o/ N ’
B | N 070 /4’]@ g@§ 1
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	INSERTI NEGATIVI
	INSERTI ISO NEGATIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO
	P
	M
	K
	N
	S
	H

	SUPERFINITURA
	NF
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	FF
	CNMG
	DNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG


	FINITURA
	FM
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	SF
	CNGG
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	W-M
	CNMG
	WNMG

	W-MR
	CNMG
	DNMG
	WNMG


	LAVORAZIONE MEDIA
	SM
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	M
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	SI
	CNMG
	DNMG
	TNMG
	WNMG

	NMR
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	NM
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	VNMG
	WNMG

	.NMA
	CNMA
	DNMA
	SNMA
	TNMA
	WNMA

	.NMA..S
	CNMA
	SNMA
	TNMA
	WNMA


	SGROSSATURA
	RM
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	WNMG

	R
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	WNMG

	NRM
	CNMG
	CNMM
	DNMG
	SNMG
	SNMM
	WNMG

	KR
	CNMG
	DNMG
	SNMG
	TNMG
	WNMG


	SGROSSATURA PESANTE
	OR
	CNMM
	DNMM
	SNMM
	TNMM
	WNMM

	NR2
	CNMM
	DNMM
	SNMM
	TNMM
	WNMM

	HR
	CNMM
	SNMM
	TNMM

	HR2
	CNMM
	SNMM

	923
	CNMM
	SNMM


	UTENSILI
	per forma dell‘inserto
	CN
	DN
	KN
	LN
	RN
	SN
	TN
	VN
	WN

	DCBN(RL) EXT
	DCKN(RL) EXT
	DCLN(RL) EXT
	PCBN(RL) EXT
	PCKN(RL) EXT
	PCLN(RL) EXT
	C.-DCLN(RL) EXT
	KHP-CBN(RL)
	KHP-CLN(RL)
	DKH(RL)
	DCLN(RL) INT
	PCLN(RL) INT
	C.-DCLN(RL) INT
	DDJN(RL) EXT
	PDJN(RL) EXT
	PDNN(RL) EXT
	PDXN(RL) EXT
	C.-DDJN(RL) EXT
	C.-DDNNN EXT
	C.-DDUN(RL) EXT
	DDUN(RL) INT
	PDUN(RL) INT
	C.-DDUN(RL) INT
	CKJN(RL) EXT
	PLBN(RL) EXT
	KHP-LBN(RL)
	DKH(RL)
	DRSN(RL) EXT
	PRSN(RL) EXT
	C.-DRSN(RL) EXT
	DSBN(RL) EXT
	DSDNN EXT
	DSKN(RL) EXT
	DSSN(RL) EXT
	PSBN(RL) EXT
	PSDNN EXT
	PSKN(RL) EXT
	PSSN(RL) EXT
	C.-DSDNN EXT
	C.-DSKN(RL) EXT
	C.-DSRN(RL) EXT
	C.-DSSN(RL) EXT
	KHP-SBN(RL)
	KHP-SSN(RL)
	DKH(RL)
	PSKN(RL) INT
	DTFN(RL) EXT
	DTGN(RL) EXT
	MTJN(RL) EXT
	PTFN(RL) EXT
	PTGN(RL) EXT
	PTTN(RL) EXT
	C.-DTJN(RL) EXT
	DTFN(RL) INT
	PTFN(RL) INT
	C.-DTFN(RL) INT
	DVJN(RL) EXT
	DVPN(RL) EXT
	MVJN(RL) EXT
	C.-DVJN(RL) EXT
	DVUN(RL) INT
	DWLN(RL) EXT
	MWLN(RL) EXT
	PWLN(RL) EXT
	C.-DWLN(RL) EXT
	DWLN(RL) INT
	PWLN(RL) INT
	C.-DWLN(RL) INT
	per tipologia di serraggio
	EXTERNAL
	P
	D
	M
	KHP / DKH

	INTERNAL
	P
	D
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