
5

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

INSERTI POSITIVI
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FF F M R HR

UR
15°

1,0 30°

FM 15°

RM
17°

0,27

0,
2

2

OR
15°

10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25

OROR

DR4

RF

RM3FM2

SF3

RMRMFMFMURUR

FF2

FF

P

f

ap

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

Condizioni 
molto instabili

Condizioni 
instabili

Condizioni 
stabili

Pezzo in 
lavorazione con 

pareti sottili

0.05 – 0.2 mm/rev 0.05 – 0.2 mm/rev 0.2 – 0.4 mm/rev 0.4 – 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

INSERTI ISO POSITIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO 

1ª scelta

Utilizzo possibile

Progettato per lavorazioni di finitura, acciai e ghise e 
potenzialmente acciaio inossidabile, tagli continui e 
interrotti

Progettato per lavorazioni da finitura a semi-sgrossa-
tura, acciai e acciai inossidabili, potenzialmente ghise e 
materiali non ferrosi, tagli continui e moderatamente 
interrotti

Progettato per lavorazioni di semi-sgrossatura, acciai, 
acciai inossidabili e ghise, potenzialmente superleghe e 
materiali temprati, tagli continui e interrotti

Progettato per lavorazioni di sgrossatura e 
sgrossatura pesante, acciai, acciai inossidabili e ghise, 
potenzialmente superleghe e materiali temprati, tagli 
continui e interrotti
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FF F M R HR

NF2 17°

FM 15°

RM
17°

0,27

0,
2

2

OR
15°

10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25

FM2

RMRM

M

SF2

SI

FM
NF2NF2

NF1

FMFM

RF

SF3

f

ap

OROR

DR4

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

Condizioni 
molto instabili

Condizioni 
instabili

Condizioni 
stabili

Pezzo in 
lavorazione con 

pareti sottili

0.05 – 0.2 mm/rev 0.05 – 0.2 mm/rev 0.2 – 0.4 mm/rev 0.4 – 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

INSERTI ISO POSITIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO 

1ª scelta

Utilizzo possibile

Design positivo per lavorazioni da finitura fino alla 
semi-sgrossatura, acciai inossidabili e superleghe, tagli 
continui

Progettato per lavorazioni da finitura a semi-sgrossa-
tura, acciai e acciai inossidabili, potenzialmente ghise e 
materiali non ferrosi, tagli continui e moderatamente 
interrotti

Progettato per lavorazioni di semi-sgrossatura, acciai, 
acciai inossidabili e ghise, potenzialmente superleghe e 
materiali temprati, tagli continui e interrotti

Progettato per lavorazioni di sgrossatura e 
sgrossatura pesante, acciai, acciai inossidabili e ghise, 
potenzialmente superleghe e materiali temprati, tagli 
continui e interrotti
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FF F M R HR

K

f

ap

RF

0,1 R

R
6,35
9,525
12,7

1,0
1,5
2,5

I.C.

RM 17°

0,27

0,
2

2

OR
15°

10-14°

0,2-0,4

0,5-1,25

RM3

.CMW

SF3

RFRF RMRM

OROR

DR4

UR

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

0.05 – 0.2 mm/rev 0.05 – 0.2 mm/rev 0.2 – 0.4 mm/rev 0.4 – 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Condizioni 
molto instabili

Condizioni 
instabili

Condizioni 
stabili

Pezzo in 
lavorazione con 

pareti sottili

Progettato per lavorazioni di sgrossatura, ghise, 
potenzialmente acciai, acciai inossidabili e materiali duri, 
tagli continui e interrotti

Progettato per lavorazioni di semi-sgrossatura, acciai, 
acciai inossidabili e ghise, potenzialmente superleghe e 
materiali temprati, tagli continui e interrotti

Progettato per lavorazioni di sgrossatura e sgrossatura 
pesante, acciai, acciai inossidabili e ghise, potenzial-
mente superleghe e materiali temprati, tagli continui e 
interrotti

1ª scelta

Utilizzo possibile

INSERTI ISO POSITIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO 
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FF F M R HR

N

f

ap

SF3 20°

0
,1

5

AL 25°

NF1

FM
SF3SF3

ALAL

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

0.05 – 0.2 mm/rev 0.05 – 0.2 mm/rev 0.2 – 0.4 mm/rev 0.4 – 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

Condizioni 
molto instabili

Condizioni 
instabili

Condizioni 
stabili

Pezzo in 
lavorazione con 

pareti sottili

Design molto positivo per la lavorazione fine e di 
finitura, superleghe, acciai inossidabili e materiali non 
ferrosi, potenzialmente acciaio, ghise e materiali duri, 
tagli continui

Design altamente positivo per finiture fini fino alla 
sgrossatura, alluminio, leghe di alluminio e altri 
materiali non ferrosi, potenzialmente superleghe, tagli 
continui

1ª scelta

Utilizzo possibile

INSERTI ISO POSITIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO 



10

FF F M R HR

S

SF2 25°

0
,4

SF3 20°

0
,1

5

NF2 17°

NF2NF2

NF1

SF3SF3
SF2SF2

f

ap

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

Condizioni 
molto instabili

Condizioni 
instabili

Condizioni 
stabili

Pezzo in 
lavorazione con 

pareti sottili

0.05 – 0.2 mm/rev 0.05 – 0.2 mm/rev 0.2 – 0.4 mm/rev 0.4 – 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

INSERTI ISO POSITIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO 

1ª scelta

Utilizzo possibile

Design molto positivo per la lavorazione fine e di 
finitura, superleghe, potenzialmente acciai inossidabili, 
acciai e materiali non ferrosi, tagli continui

Design molto positivo per la lavorazione fine e di 
finitura, superleghe, acciai inossidabili e materiali non 
ferrosi, potenzialmente acciaio, ghise e materiali duri, 
tagli continui

Design positivo per lavorazioni da finitura fino alla 
semi-sgrossatura, acciai inossidabili e superleghe, tagli 
continui
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FF F M R HR

H

f

ap

SF3 20°

0
,1

5

NF1 10°
0,9

1,9

.CMW

RM3 20°5°

0,25

SF3

.CMWNF1

RM3

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

Condizioni 
molto instabili

Condizioni 
instabili

Condizioni 
stabili

Pezzo in 
lavorazione con 

pareti sottili

0.05 – 0.2 mm/rev 0.05 – 0.2 mm/rev 0.2 – 0.4 mm/rev 0.4 – 1.0 mm/rev > 1.0 mm/rev

0.05 – 2 mm 0.05 – 2 mm 2 – 4 mm 4 – 10 mm > 10 mm

INSERTI ISO POSITIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO 

1ª scelta

Utilizzo possibile

Design molto positivo per la lavorazione fine e di 
finitura, superleghe, acciai inossidabili e materiali non 
ferrosi, potenzialmente acciaio, ghise e materiali duri, 
tagli continui

Design positivo per lavorazioni di finitura da fine a 
media, acciai inossidabili e superleghe, potenzialmente 
acciai, materiali non ferrosi e duri, tagli continui

Progettato per lavorazioni di finitura da fine a 
semi-sgrossatura, ghise, potenzialmente materiali duri, 
tagli continui e leggermente interrotti

Progettato per lavorazioni di sgrossatura, ghise, 
potenzialmente acciai, acciai inossidabili e materiali duri, 
tagli continui e interrotti
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

FF2 7°

0.53

E

SF3
20° 0

.1
5

E

NF1 E

AL
25°

F

SF2

0
.4

25°
E

JQ
JR
JZ

F

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.

NF1 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai, acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato da 
un angolo di spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche alle leghe non ferrose e ai materiali duri.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

SF2 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia altamente positivo, senza T-land. È adatto anche per acciai e leghe non ferrose.

JQ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

SUPERFINITURA – NAVIGATORE
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T1 3.970 2.20 6.90 1.98
0902 5.560 2.50 9.60 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 16.60 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 3.970 2.20 6.90 2.38
1303 7.940 3.40 13.80 3.18

DCGT / DCMT

TCGT / TCMT

CCGT / CCMT SCMT

VBMT VCGT

FF2 7°

0.53

E

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

7
°

5
5
°

R
E

SL
D

1IC

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

3
5
°

5
°

IC

L S

D
1

RE

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0201 3.970 2.20 2.70 1.59

VCGX WCGT

7
°

3
5
°

4°

IC

L S

D
1

80°

7
°

IC

L

S

D
1

RE

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

CCGT 09T302E-FF2:T9325 0.2 345 0.05 1.0 – – – 325 0.05 1.0 – – – – – – – – –

7°

0.53

E

CCMT 060202E-FF2:T8430 0.2 280 0.05 0.8 – – – 230 0.05 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-FF2:T9325 0.2 350 0.05 0.8 – – – 330 0.05 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-FF2:T9415 0.2 395 0.05 0.8 – – – 375 0.05 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-FF2:TT010 0.2 345 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FF2:T7325 0.4 190 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FF2:T8430 0.4 205 0.12 1.0 – – – 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FF2:T9325 0.4 255 0.12 1.0 – – – 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FF2:T9335 0.4 215 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FF2:T9415 0.4 305 0.12 1.0 – – – 285 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FF2:TT010 0.4 280 0.12 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 080302E-FF2:T8430 0.2 280 0.05 0.8 – – – 230 0.05 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 080302E-FF2:T9325 0.2 350 0.05 0.8 – – – 330 0.05 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FF2:T7325 0.4 190 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FF2:T8430 0.4 205 0.12 1.0 – – – 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FF2:T9325 0.4 255 0.12 1.0 – – – 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FF2:TT010 0.4 350 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 080308E-FF2:T8430 0.8 210 0.17 1.0 – – – 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-FF2:T9325 0.8 260 0.17 1.0 – – – 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FF2:T8430 0.4 200 0.12 1.2 – – – 165 0.12 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FF2:T9325 0.4 250 0.12 1.2 – – – 235 0.12 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FF2:T9335 0.4 215 0.12 1.2 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FF2:T9415 0.4 300 0.12 1.2 – – – 285 0.12 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FF2:TT010 0.4 350 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FF2:T8430 0.8 205 0.17 1.2 – – – 170 0.17 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FF2:T9325 0.8 255 0.17 1.2 – – – 240 0.17 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FF2:T9415 0.8 300 0.20 1.2 – – – 285 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FF2:TT010 0.8 350 0.10 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

7°

0.53

E

DCGT 11T302E-FF2:T8430 0.2 225 0.05 0.8 – – – 185 0.05 0.8 – – – – – – – – –
DCGT 11T302E-FF2:T9325 0.2 280 0.05 0.8 – – – 265 0.05 0.8 – – – – – – – – –
DCGT 11T302E-FF2:TT010 0.2 275 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

7°

0.53

E

DCMT 070202E-FF2:T7325 0.2 190 0.05 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
DCMT 070202E-FF2:T8430 0.2 225 0.05 0.8 – – – 185 0.05 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070202E-FF2:T9325 0.2 280 0.05 0.8 – – – 265 0.05 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070202E-FF2:TT010 0.2 275 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FF2:T7325 0.4 160 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FF2:T8430 0.4 170 0.12 0.8 – – – 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FF2:T9325 0.4 205 0.12 0.8 – – – 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FF2:T9415 0.4 250 0.12 0.8 – – – 235 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070208E-FF2:T7325 0.8 170 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
DCMT 070208E-FF2:T8430 0.8 175 0.17 0.8 – – – 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070208E-FF2:T9325 0.8 215 0.17 0.8 – – – 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070208E-FF2:T9415 0.8 265 0.17 0.8 – – – 250 0.17 0.8 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

https://dormerpramet.com/p/7156679
https://dormerpramet.com/p/7977185
https://dormerpramet.com/p/7156703
https://dormerpramet.com/p/8345914
https://dormerpramet.com/p/7080612
https://dormerpramet.com/p/7156704
https://dormerpramet.com/p/7977187
https://dormerpramet.com/p/7156707
https://dormerpramet.com/p/7156708
https://dormerpramet.com/p/8345917
https://dormerpramet.com/p/7080613
https://dormerpramet.com/p/7977190
https://dormerpramet.com/p/6755932
https://dormerpramet.com/p/7156711
https://dormerpramet.com/p/7977191
https://dormerpramet.com/p/6755933
https://dormerpramet.com/p/6756301
https://dormerpramet.com/p/7977193
https://dormerpramet.com/p/7156715
https://dormerpramet.com/p/7977196
https://dormerpramet.com/p/7156719
https://dormerpramet.com/p/7156720
https://dormerpramet.com/p/8345887
https://dormerpramet.com/p/7080610
https://dormerpramet.com/p/7977200
https://dormerpramet.com/p/7156724
https://dormerpramet.com/p/8345911
https://dormerpramet.com/p/7080611
https://dormerpramet.com/p/7977206
https://dormerpramet.com/p/7156727
https://dormerpramet.com/p/7080623
https://dormerpramet.com/p/7156728
https://dormerpramet.com/p/7977211
https://dormerpramet.com/p/7156730
https://dormerpramet.com/p/7080626
https://dormerpramet.com/p/7156731
https://dormerpramet.com/p/7977213
https://dormerpramet.com/p/7156734
https://dormerpramet.com/p/8345939
https://dormerpramet.com/p/7156735
https://dormerpramet.com/p/7977215
https://dormerpramet.com/p/7156738
https://dormerpramet.com/p/8345942
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

7°

0.53

E

SCMT 09T304E-FF2:T8430 0.4 210 0.12 1.2 – – – 175 0.12 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T304E-FF2:T9325 0.4 260 0.12 1.2 – – – 245 0.12 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FF2:T8430 0.8 220 0.17 1.2 – – – 180 0.17 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FF2:T9325 0.8 265 0.17 1.2 – – – 250 0.17 1.2 – – – – – – – – –

DCMT 11T304E-FF2:T7325 0.4 160 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FF2:T8430 0.4 170 0.12 0.8 – – – 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FF2:T9325 0.4 205 0.12 0.8 – – – 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FF2:T9415 0.4 250 0.12 0.8 – – – 235 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FF2:TT010 0.4 280 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FF2:T7325 0.8 170 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FF2:T8430 0.8 175 0.17 0.8 – – – 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FF2:T9325 0.8 215 0.17 0.8 – – – 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FF2:T9415 0.8 265 0.17 0.8 – – – 250 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FF2:TT010 0.8 280 0.10 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

7°

0.53

E

TCGT 06T102E-FF2:T8430 0.2 235 0.05 0.8 – – – 190 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TCGT 06T102E-FF2:TT010 0.2 295 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
TCGT 090202E-FF2:TT010 0.2 295 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

7°

0.53

E

TCMT 06T102E-FF2:T8430 0.2 235 0.05 0.8 – – – 190 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 06T102E-FF2:T9415 0.2 335 0.05 0.8 – – – 315 0.05 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 06T104E-FF2:T7325 0.4 170 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
TCMT 06T104E-FF2:T8430 0.4 180 0.12 0.8 – – – 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 06T104E-FF2:T9325 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 06T104E-FF2:T9415 0.4 265 0.12 0.8 – – – 250 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 090204E-FF2:T5315 0.4 240 0.12 1.0 – – – 225 0.12 1.0 – – – – – – – – –
TCMT 090204E-FF2:T7325 0.4 165 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
TCMT 090204E-FF2:T8430 0.4 175 0.12 1.0 – – – 140 0.12 1.0 – – – – – – – – –
TCMT 090204E-FF2:T9325 0.4 215 0.12 1.0 – – – 200 0.12 1.0 – – – – – – – – –
TCMT 090204E-FF2:T9415 0.4 260 0.12 1.0 – – – 245 0.12 1.0 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FF2:T8430 0.4 180 0.12 0.8 – – – 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FF2:T9325 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FF2:T9335 0.4 185 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FF2:T9415 0.4 265 0.12 0.8 – – – 250 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FF2:T8430 0.8 185 0.17 0.8 – – – 150 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FF2:T9325 0.8 225 0.17 0.8 – – – 210 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FF2:T9415 0.8 280 0.17 0.8 – – – 265 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FF2:T8430 0.4 180 0.12 0.8 – – – 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FF2:T9325 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FF2:T9335 0.4 185 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FF2:T9415 0.4 265 0.12 0.8 – – – 250 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FF2:TT010 0.4 295 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

https://dormerpramet.com/p/7977237
https://dormerpramet.com/p/7156750
https://dormerpramet.com/p/7977239
https://dormerpramet.com/p/7156753
https://dormerpramet.com/p/7156739
https://dormerpramet.com/p/7977217
https://dormerpramet.com/p/7156742
https://dormerpramet.com/p/8345932
https://dormerpramet.com/p/7080624
https://dormerpramet.com/p/7156744
https://dormerpramet.com/p/7977221
https://dormerpramet.com/p/7156747
https://dormerpramet.com/p/8345935
https://dormerpramet.com/p/7080625
https://dormerpramet.com/p/7977246
https://dormerpramet.com/p/7080629
https://dormerpramet.com/p/7080630
https://dormerpramet.com/p/7977250
https://dormerpramet.com/p/8345966
https://dormerpramet.com/p/7156756
https://dormerpramet.com/p/7977251
https://dormerpramet.com/p/6756101
https://dormerpramet.com/p/8345967
https://dormerpramet.com/p/6756144
https://dormerpramet.com/p/7156758
https://dormerpramet.com/p/7973852
https://dormerpramet.com/p/6756120
https://dormerpramet.com/p/8244379
https://dormerpramet.com/p/7973854
https://dormerpramet.com/p/7156763
https://dormerpramet.com/p/7156764
https://dormerpramet.com/p/8345977
https://dormerpramet.com/p/7977252
https://dormerpramet.com/p/7156768
https://dormerpramet.com/p/8244381
https://dormerpramet.com/p/7977254
https://dormerpramet.com/p/7156772
https://dormerpramet.com/p/7156773
https://dormerpramet.com/p/8345968
https://dormerpramet.com/p/7080631
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

VBMT 160404E-FF2:T7325 0.4 145 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FF2:T8430 0.4 150 0.12 0.8 – – – 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FF2:T9325 0.4 190 0.12 0.8 – – – 180 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FF2:T9335 0.4 160 0.12 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FF2:T9415 0.4 230 0.12 0.8 – – – 215 0.12 0.8 – – – – – – – – –

7°

0.53

E

VCGT 070202E-FF2:T8315 0.2 150 0.05 0.8 – – – 140 0.05 0.8 – – – – – – – – –
VCGT 070202E-FF2:T8415 0.2 185 0.05 0.8 – – – 165 0.05 0.8 – – – – – – – – –
VCGT 070202E-FF2:T8430 0.2 190 0.05 0.8 – – – 155 0.05 0.8 – – – – – – – – –
VCGT 070204E-FF2:T8315 0.4 125 0.12 0.8 – – – 115 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VCGT 070204E-FF2:T8415 0.4 155 0.12 0.8 – – – 140 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VCGT 070204E-FF2:T8430 0.4 145 0.12 0.8 – – – 120 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VCGT 130302E-FF2:T5315 0.2 250 0.05 1.0 – – – 235 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130302E-FF2:T8430 0.2 185 0.05 1.0 – – – 150 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130302E-FF2:T9325 0.2 240 0.05 1.0 – – – 225 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130302E-FF2:T9415 0.2 270 0.05 1.0 – – – 255 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130302E-FF2:TT010 0.2 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:T5315 0.4 195 0.12 1.0 – – – 185 0.12 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:T7325 0.4 135 0.12 1.0 – – – – – – – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:T8430 0.4 140 0.12 1.0 – – – 115 0.12 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:T9325 0.4 175 0.12 1.0 – – – 165 0.12 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:T9415 0.4 215 0.12 1.0 – – – 200 0.12 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-FF2:TT010 0.4 245 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
VCGT 130308E-FF2:T9325 0.8 180 0.17 1.0 – – – 170 0.17 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130308E-FF2:T9415 0.8 225 0.17 1.0 – – – 210 0.17 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130308E-FF2:TT010 0.8 245 0.10 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –

7°

0.53

E

VCGX 130300FR-FF2:T6310 0.0 140 0.05 1.0 – – – 110 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130300FR-FF2:T8315 0.0 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130300FR-FF2:T8415 0.0 180 0.05 1.0 – – – 160 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130300FR-FF2:TT010 0.0 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
VCGX 130301FR-FF2:T6310 0.1 140 0.05 1.0 – – – 110 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130301FR-FF2:T8315 0.1 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130301FR-FF2:T8415 0.1 180 0.05 1.0 – – – 160 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130301FR-FF2:TT010 0.1 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

7°

0.53

E

TCMT 16T308E-FF2:T8430 0.8 185 0.17 0.8 – – – 150 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FF2:T9325 0.8 225 0.17 0.8 – – – 210 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FF2:T9335 0.8 195 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FF2:T9415 0.8 280 0.17 0.8 – – – 265 0.17 0.8 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

https://dormerpramet.com/p/7156779
https://dormerpramet.com/p/7977261
https://dormerpramet.com/p/7156782
https://dormerpramet.com/p/7156783
https://dormerpramet.com/p/8345979
https://dormerpramet.com/p/7156784
https://dormerpramet.com/p/8553267
https://dormerpramet.com/p/7977270
https://dormerpramet.com/p/7156786
https://dormerpramet.com/p/8553269
https://dormerpramet.com/p/7977271
https://dormerpramet.com/p/6756089
https://dormerpramet.com/p/7977272
https://dormerpramet.com/p/6756090
https://dormerpramet.com/p/8345983
https://dormerpramet.com/p/6756303
https://dormerpramet.com/p/6756094
https://dormerpramet.com/p/7156791
https://dormerpramet.com/p/7977273
https://dormerpramet.com/p/6756096
https://dormerpramet.com/p/8345984
https://dormerpramet.com/p/6756305
https://dormerpramet.com/p/6756102
https://dormerpramet.com/p/8345986
https://dormerpramet.com/p/6756307
https://dormerpramet.com/p/7156796
https://dormerpramet.com/p/6756215
https://dormerpramet.com/p/8553285
https://dormerpramet.com/p/6756310
https://dormerpramet.com/p/7156798
https://dormerpramet.com/p/6756217
https://dormerpramet.com/p/8553287
https://dormerpramet.com/p/6756311
https://dormerpramet.com/p/7977256
https://dormerpramet.com/p/7156777
https://dormerpramet.com/p/7156778
https://dormerpramet.com/p/8345972
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

7°

0.53

E

VCGX 130300FL-FF2:T8315 0.0 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130300FL-FF2:T8415 0.0 180 0.05 1.0 – – – 160 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130300FL-FF2:TT010 0.0 240 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
VCGX 130301FL-FF2:T8315 0.1 150 0.05 1.0 – – – 140 0.05 1.0 – – – – – – – – –
VCGX 130301FL-FF2:T8415 0.1 180 0.05 1.0 – – – 160 0.05 1.0 – – – – – – – – –

7°

0.53

E

WCGT 020102E-FF2:HF7 0.2 – – – – – – 210 0.05 0.8 – – – – – – – – –
WCGT 020102E-FF2:T8430 0.2 280 0.05 0.8 – – – 230 0.05 0.8 – – – – – – – – –
WCGT 020102E-FF2:TT010 0.2 345 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –
WCGT 020104E-FF2:HF7 0.4 – – – – – – 155 0.12 0.8 – – – – – – – – –
WCGT 020104E-FF2:T8430 0.4 205 0.12 0.8 – – – 170 0.12 0.8 – – – – – – – – –
WCGT 020104E-FF2:TT010 0.4 350 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

FF2 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
leggermente positivo senza rinforzo a T. È adatto anche per le ghise.

https://dormerpramet.com/p/6756214
https://dormerpramet.com/p/8553284
https://dormerpramet.com/p/6756309
https://dormerpramet.com/p/6756216
https://dormerpramet.com/p/8553286
https://dormerpramet.com/p/6756166
https://dormerpramet.com/p/7977277
https://dormerpramet.com/p/6756312
https://dormerpramet.com/p/6756167
https://dormerpramet.com/p/7977278
https://dormerpramet.com/p/6756313
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

SF3
20° 0

.1
5

E

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602-SF3 6.350 2.80 6.40 2.58
0803-SF3 7.940 3.40 8.10 3.43
09T3-SF3 9.525 4.40 9.70 4.22
1204-SF3 12.700 5.50 12.90 5.01

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3-SF3 9.525 4.40 9.53 4.22

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702-SF3 6.350 2.80 7.80 2.58
11T3-SF3 9.525 4.40 11.60 4.22

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102-SF3 6.350 2.80 11.00 2.58
16T3-SF3 9.525 4.40 16.50 4.22

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602-SF3 6.350 2.80 6.50 2.58
0803-SF3 7.940 3.40 8.20 3.43

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 3.970 2.20 6.90 2.38
1102-SF3 6.350 2.80 11.10 2.58
1103-SF3 6.350 2.80 11.10 3.43
1303-SF3 7.940 3.40 13.80 3.43
1604-SF3 9.525 4.40 16.60 5.01

CCGT

SCGT

DCGT

TCGT

ECGT

VCGT

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

7
°

5
5
°

R
E

SL
D

1IC

7
°

R
E

SL

IC D
1

75°

L S

7
°

R
E

D
1

 IC

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° 0
.1

5
E

CCGT 060201E-SF3:T6310 0.1 200 0.05 0.5 140 0.05 0.5 160 0.05 0.5 600 0.06 0.5 60 0.04 0.4 40 0.05 0.1
CCGT 060202E-SF3:T6310 0.2 205 0.05 0.8 145 0.05 0.8 165 0.05 0.8 615 0.06 0.8 60 0.04 0.6 40 0.05 0.2
CCGT 060202E-SF3:T8315 0.2 215 0.05 0.8 125 0.05 0.8 200 0.05 0.8 645 0.06 0.8 50 0.04 0.6 40 0.05 0.2
CCGT 060202E-SF3:T8415 0.2 270 0.05 0.8 140 0.04 0.8 245 0.05 0.8 675 0.06 0.8 60 0.04 0.6 45 0.05 0.2
CCGT 060204E-SF3:H07 0.4 – – – 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 485 0.12 0.8 45 0.07 0.6 – – –
CCGT 060204E-SF3:T6310 0.4 180 0.10 0.8 125 0.09 0.8 145 0.10 0.8 540 0.12 0.8 50 0.07 0.6 35 0.07 0.3
CCGT 060204E-SF3:T8315 0.4 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 570 0.12 0.8 45 0.07 0.6 35 0.07 0.3
CCGT 060204E-SF3:T8415 0.4 230 0.10 0.8 120 0.09 0.8 210 0.10 0.8 585 0.12 0.8 50 0.07 0.6 40 0.07 0.3
CCGT 080302E-SF3:T6310 0.2 205 0.05 0.8 145 0.05 0.8 165 0.05 0.8 615 0.06 0.8 60 0.04 0.6 40 0.05 0.2
CCGT 080302E-SF3:T8315 0.2 215 0.05 0.8 125 0.05 0.8 200 0.05 0.8 645 0.06 0.8 50 0.04 0.6 40 0.05 0.2
CCGT 080302E-SF3:T8415 0.2 270 0.05 0.8 140 0.04 0.8 245 0.05 0.8 675 0.06 0.8 60 0.04 0.6 45 0.05 0.2
CCGT 080304E-SF3:T6310 0.4 180 0.10 1.0 125 0.09 1.0 145 0.10 1.0 540 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.10 0.3
CCGT 080304E-SF3:T8315 0.4 190 0.10 1.0 110 0.09 1.0 180 0.10 1.0 570 0.12 1.0 45 0.07 0.8 35 0.10 0.3
CCGT 080304E-SF3:T8415 0.4 225 0.10 1.0 115 0.09 1.0 205 0.10 1.0 570 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.10 0.3
CCGT 09T301E-SF3:T6310 0.1 200 0.05 0.5 140 0.05 0.5 160 0.05 0.5 600 0.06 0.5 60 0.04 0.4 40 0.05 0.1
CCGT 09T302E-SF3:T6310 0.2 205 0.05 0.8 145 0.05 0.8 165 0.05 0.8 615 0.06 0.8 60 0.04 0.6 40 0.05 0.2
CCGT 09T302E-SF3:T8315 0.2 215 0.05 0.8 125 0.05 0.8 200 0.05 0.8 645 0.06 0.8 50 0.04 0.6 40 0.05 0.2
CCGT 09T302E-SF3:T8415 0.2 270 0.05 0.8 140 0.04 0.8 245 0.05 0.8 675 0.06 0.8 60 0.04 0.6 45 0.05 0.2
CCGT 09T304E-SF3:H07 0.4 – – – 95 0.09 1.0 150 0.10 1.0 485 0.12 1.0 45 0.07 0.8 – – –
CCGT 09T304E-SF3:T6310 0.4 180 0.10 1.0 125 0.09 1.0 145 0.10 1.0 540 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.05 0.3
CCGT 09T304E-SF3:T8315 0.4 190 0.10 1.0 110 0.09 1.0 180 0.10 1.0 570 0.12 1.0 45 0.07 0.8 35 0.05 0.3
CCGT 09T304E-SF3:T8415 0.4 225 0.10 1.0 115 0.09 1.0 205 0.10 1.0 570 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.05 0.3
CCGT 09T308E-SF3:H07 0.8 – – – 110 0.09 1.0 175 0.10 1.0 565 0.12 1.0 55 0.08 0.8 – – –
CCGT 09T308E-SF3:T6310 0.8 210 0.10 1.0 150 0.09 1.0 165 0.10 1.0 630 0.12 1.0 60 0.08 0.8 40 0.08 0.7
CCGT 09T308E-SF3:T8315 0.8 225 0.10 1.0 135 0.09 1.0 210 0.10 1.0 675 0.12 1.0 55 0.08 0.8 45 0.08 0.7
CCGT 09T308E-SF3:T8415 0.8 275 0.10 1.0 140 0.09 1.0 250 0.10 1.0 690 0.12 1.0 60 0.08 0.8 45 0.08 0.7
CCGT 120404E-SF3:T6310 0.4 180 0.10 1.0 125 0.09 1.0 145 0.10 1.0 540 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.07 0.3
CCGT 120404E-SF3:T8415 0.4 225 0.10 1.0 115 0.09 1.0 205 0.10 1.0 570 0.12 1.0 50 0.07 0.8 35 0.07 0.3
CCGT 120408E-SF3:H07 0.8 – – – 105 0.12 1.0 165 0.12 1.0 525 0.14 1.0 50 0.11 0.8 – – –
CCGT 120408E-SF3:T6310 0.8 200 0.12 1.0 140 0.12 1.0 160 0.12 1.0 600 0.14 1.0 60 0.11 0.8 40 0.10 0.7
CCGT 120408E-SF3:T8315 0.8 210 0.12 1.0 125 0.12 1.0 195 0.12 1.0 630 0.14 1.0 50 0.11 0.8 40 0.10 0.7
CCGT 120408E-SF3:T8415 0.8 255 0.12 1.0 135 0.12 1.0 230 0.12 1.0 645 0.14 1.0 55 0.11 0.8 45 0.10 0.7

20° 0.
15

E

DCGT 070201E-SF3:T6310 0.1 160 0.05 0.5 115 0.05 0.5 125 0.05 0.5 480 0.06 0.5 45 0.04 0.4 30 0.05 0.1
DCGT 070202E-SF3:T6310 0.2 165 0.05 0.8 115 0.05 0.8 130 0.05 0.8 495 0.06 0.8 45 0.04 0.6 30 0.05 0.2
DCGT 070202E-SF3:T8315 0.2 175 0.05 0.8 105 0.05 0.8 165 0.05 0.8 525 0.06 0.8 40 0.04 0.6 35 0.05 0.2
DCGT 070202E-SF3:T8415 0.2 215 0.05 0.8 110 0.04 0.8 195 0.05 0.8 540 0.06 0.8 45 0.04 0.6 35 0.05 0.2
DCGT 070204E-SF3:H07 0.4 – – – 75 0.09 0.8 120 0.10 0.8 390 0.12 0.8 35 0.07 0.6 – – –
DCGT 070204E-SF3:T6310 0.4 145 0.10 0.8 100 0.09 0.8 115 0.10 0.8 435 0.12 0.8 40 0.07 0.6 25 0.07 0.3
DCGT 070204E-SF3:T8315 0.4 155 0.10 0.8 90 0.09 0.8 145 0.10 0.8 465 0.12 0.8 35 0.07 0.6 30 0.07 0.3
DCGT 070204E-SF3:T8415 0.4 185 0.10 0.8 95 0.09 0.8 165 0.10 0.8 465 0.12 0.8 40 0.07 0.6 30 0.07 0.3
DCGT 11T301E-SF3:T6310 0.1 160 0.05 0.5 115 0.05 0.5 125 0.05 0.5 480 0.06 0.5 45 0.04 0.4 30 0.05 0.1
DCGT 11T302E-SF3:H07 0.2 – – – 95 0.05 0.8 150 0.05 0.8 485 0.06 0.8 45 0.04 0.6 – – –
DCGT 11T302E-SF3:T6310 0.2 165 0.05 0.8 115 0.05 0.8 130 0.05 0.8 495 0.06 0.8 45 0.04 0.6 30 0.05 0.2
DCGT 11T302E-SF3:T8415 0.2 215 0.05 0.8 110 0.04 0.8 195 0.05 0.8 540 0.06 0.8 45 0.04 0.6 35 0.05 0.2
DCGT 11T304E-SF3:H07 0.4 – – – 75 0.09 0.8 120 0.10 0.8 390 0.12 0.8 35 0.07 0.6 – – –
DCGT 11T304E-SF3:T6310 0.4 145 0.10 0.8 100 0.09 0.8 115 0.10 0.8 435 0.12 0.8 40 0.07 0.6 25 0.07 0.3
DCGT 11T304E-SF3:T8315 0.4 155 0.10 0.8 90 0.09 0.8 145 0.10 0.8 465 0.12 0.8 35 0.07 0.6 30 0.07 0.3
DCGT 11T304E-SF3:T8415 0.4 185 0.10 0.8 95 0.09 0.8 165 0.10 0.8 465 0.12 0.8 40 0.07 0.6 30 0.07 0.3
DCGT 11T308E-SF3:H07 0.8 – – – 90 0.09 0.8 145 0.10 0.8 455 0.12 0.8 45 0.08 0.6 – – –
DCGT 11T308E-SF3:T6310 0.8 170 0.10 0.8 120 0.09 0.8 135 0.10 0.8 510 0.12 0.8 50 0.08 0.6 30 0.08 0.7
DCGT 11T308E-SF3:T8315 0.8 180 0.10 0.8 105 0.09 0.8 170 0.10 0.8 540 0.12 0.8 45 0.08 0.6 35 0.08 0.7
DCGT 11T308E-SF3:T8415 0.8 220 0.10 0.8 115 0.09 0.8 200 0.10 0.8 555 0.12 0.8 50 0.08 0.6 35 0.08 0.7

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/7600312
https://dormerpramet.com/p/7168524
https://dormerpramet.com/p/7168525
https://dormerpramet.com/p/8553190
https://dormerpramet.com/p/7168526
https://dormerpramet.com/p/7168527
https://dormerpramet.com/p/7168528
https://dormerpramet.com/p/8553192
https://dormerpramet.com/p/7168529
https://dormerpramet.com/p/7168540
https://dormerpramet.com/p/8553193
https://dormerpramet.com/p/7168542
https://dormerpramet.com/p/7168543
https://dormerpramet.com/p/8553194
https://dormerpramet.com/p/7600313
https://dormerpramet.com/p/7168545
https://dormerpramet.com/p/7168546
https://dormerpramet.com/p/8553195
https://dormerpramet.com/p/7168547
https://dormerpramet.com/p/7168548
https://dormerpramet.com/p/7168549
https://dormerpramet.com/p/8553197
https://dormerpramet.com/p/7168550
https://dormerpramet.com/p/7168551
https://dormerpramet.com/p/7168552
https://dormerpramet.com/p/8553198
https://dormerpramet.com/p/7600314
https://dormerpramet.com/p/8553199
https://dormerpramet.com/p/7168553
https://dormerpramet.com/p/7168554
https://dormerpramet.com/p/7168555
https://dormerpramet.com/p/8553200
https://dormerpramet.com/p/7600315
https://dormerpramet.com/p/7168557
https://dormerpramet.com/p/7168558
https://dormerpramet.com/p/8553220
https://dormerpramet.com/p/7168559
https://dormerpramet.com/p/7168560
https://dormerpramet.com/p/7168561
https://dormerpramet.com/p/8553221
https://dormerpramet.com/p/7600316
https://dormerpramet.com/p/7168562
https://dormerpramet.com/p/7168563
https://dormerpramet.com/p/8553222
https://dormerpramet.com/p/7168564
https://dormerpramet.com/p/7168565
https://dormerpramet.com/p/7168566
https://dormerpramet.com/p/8553223
https://dormerpramet.com/p/7168567
https://dormerpramet.com/p/7168568
https://dormerpramet.com/p/7168569
https://dormerpramet.com/p/8553224
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° 0
.1

5
E

ECGT 060202E-SF3:H07 0.2 – – – 105 0.05 0.8 170 0.05 0.8 540 0.06 0.8 55 0.04 0.6 – – –
ECGT 060202E-SF3:T6310 0.2 185 0.05 0.8 130 0.05 0.8 145 0.05 0.8 555 0.06 0.8 55 0.04 0.6 35 0.05 0.2
ECGT 060202E-SF3:T8415 0.2 240 0.05 0.8 125 0.04 0.8 215 0.05 0.8 600 0.06 0.8 55 0.04 0.6 40 0.05 0.2
ECGT 080304E-SF3:H07 0.4 – – – 85 0.09 1.0 135 0.10 1.0 430 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
ECGT 080304E-SF3:T6310 0.4 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 125 0.10 1.0 480 0.12 1.0 45 0.07 0.8 30 0.05 0.3
ECGT 080304E-SF3:T8415 0.4 200 0.10 1.0 105 0.09 1.0 185 0.10 1.0 510 0.12 1.0 45 0.07 0.8 35 0.05 0.3

20° 0
.1

5

E

SCGT 09T304E-SF3:H07 0.4 – – – 95 0.09 1.0 155 0.10 1.0 495 0.12 1.0 50 0.07 0.8 – – –
SCGT 09T304E-SF3:T6310 0.4 185 0.10 1.0 130 0.09 1.0 145 0.10 1.0 555 0.12 1.0 55 0.07 0.8 35 0.05 0.3
SCGT 09T304E-SF3:T8315 0.4 200 0.10 1.0 120 0.09 1.0 190 0.10 1.0 600 0.12 1.0 50 0.07 0.8 40 0.05 0.3
SCGT 09T304E-SF3:T8415 0.4 240 0.10 1.0 125 0.09 1.0 215 0.10 1.0 600 0.12 1.0 55 0.07 0.8 40 0.05 0.3
SCGT 09T308E-SF3:T6310 0.8 210 0.12 1.0 150 0.12 1.0 165 0.12 1.0 630 0.14 1.0 60 0.11 0.8 40 0.10 0.7
SCGT 09T308E-SF3:T8315 0.8 220 0.12 1.0 130 0.12 1.0 205 0.12 1.0 660 0.14 1.0 55 0.11 0.8 40 0.10 0.7
SCGT 09T308E-SF3:T8415 0.8 270 0.12 1.0 140 0.12 1.0 245 0.12 1.0 675 0.14 1.0 60 0.11 0.8 45 0.10 0.7

20° 0.
15

E

TCGT 110202E-SF3:T6310 0.2 175 0.05 0.8 125 0.05 0.8 140 0.05 0.8 525 0.06 0.8 50 0.04 0.6 35 0.05 0.2
TCGT 110202E-SF3:T8315 0.2 185 0.05 0.8 110 0.05 0.8 175 0.05 0.8 555 0.06 0.8 45 0.04 0.6 35 0.05 0.2
TCGT 110202E-SF3:T8415 0.2 225 0.05 0.8 115 0.04 0.8 205 0.05 0.8 570 0.06 0.8 50 0.04 0.6 35 0.05 0.2
TCGT 110204E-SF3:H07 0.4 – – – 80 0.09 0.8 130 0.10 0.8 415 0.12 0.8 40 0.07 0.6 – – –
TCGT 110204E-SF3:T6310 0.4 155 0.10 0.8 110 0.09 0.8 125 0.10 0.8 465 0.12 0.8 45 0.07 0.6 30 0.07 0.3
TCGT 110204E-SF3:T8315 0.4 165 0.10 0.8 95 0.09 0.8 155 0.10 0.8 495 0.12 0.8 40 0.07 0.6 30 0.07 0.3
TCGT 110204E-SF3:T8415 0.4 195 0.10 0.8 100 0.09 0.8 180 0.10 0.8 495 0.12 0.8 45 0.07 0.6 30 0.07 0.3
TCGT 16T304E-SF3:H07 0.4 – – – 80 0.09 1.0 125 0.10 1.0 405 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
TCGT 16T304E-SF3:T6310 0.4 150 0.10 1.0 105 0.09 1.0 120 0.10 1.0 450 0.12 1.0 45 0.07 0.8 30 0.07 0.3
TCGT 16T304E-SF3:T8315 0.4 160 0.10 1.0 95 0.09 1.0 150 0.10 1.0 480 0.12 1.0 40 0.07 0.8 30 0.07 0.3
TCGT 16T304E-SF3:T8415 0.4 195 0.10 1.0 100 0.09 1.0 180 0.10 1.0 495 0.12 1.0 45 0.07 0.8 30 0.07 0.3
TCGT 16T308E-SF3:H07 0.8 – – – 90 0.09 1.2 145 0.10 1.2 470 0.12 1.2 45 0.08 1.0 – – –
TCGT 16T308E-SF3:T6310 0.8 175 0.10 1.2 125 0.09 1.2 140 0.10 1.2 525 0.12 1.2 50 0.08 1.0 35 0.08 0.7
TCGT 16T308E-SF3:T8315 0.8 185 0.10 1.2 110 0.09 1.2 175 0.10 1.2 555 0.12 1.2 45 0.08 1.0 35 0.08 0.7
TCGT 16T308E-SF3:T8415 0.8 225 0.10 1.2 115 0.09 1.2 205 0.10 1.2 570 0.12 1.2 50 0.08 1.0 35 0.08 0.7
TCGT 16T312E-SF3:T6310 1.2 150 0.20 1.2 105 0.18 1.2 120 0.20 1.2 450 0.24 1.2 45 0.14 1.0 30 0.10 0.9
TCGT 16T312E-SF3:T8415 1.2 190 0.20 1.2 100 0.18 1.2 170 0.20 1.2 480 0.24 1.2 40 0.14 1.0 30 0.10 0.9

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/7168570
https://dormerpramet.com/p/7168571
https://dormerpramet.com/p/8553237
https://dormerpramet.com/p/7168572
https://dormerpramet.com/p/7168573
https://dormerpramet.com/p/8553238
https://dormerpramet.com/p/7168574
https://dormerpramet.com/p/7168575
https://dormerpramet.com/p/7168576
https://dormerpramet.com/p/8553243
https://dormerpramet.com/p/7168577
https://dormerpramet.com/p/7168578
https://dormerpramet.com/p/8553244
https://dormerpramet.com/p/7168579
https://dormerpramet.com/p/7168580
https://dormerpramet.com/p/8553250
https://dormerpramet.com/p/7168581
https://dormerpramet.com/p/7168582
https://dormerpramet.com/p/7168583
https://dormerpramet.com/p/8553252
https://dormerpramet.com/p/7168584
https://dormerpramet.com/p/7168585
https://dormerpramet.com/p/7168586
https://dormerpramet.com/p/8553253
https://dormerpramet.com/p/7168587
https://dormerpramet.com/p/7168588
https://dormerpramet.com/p/7168589
https://dormerpramet.com/p/8553254
https://dormerpramet.com/p/7600317
https://dormerpramet.com/p/8553255
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° 0
.1

5
E

VCGT 070202E-SF3:H07 0.2 – – – 80 0.05 0.8 130 0.05 0.8 415 0.06 0.8 40 0.04 0.6 – – –
VCGT 070202E-SF3:T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.05 0.2
VCGT 070202E-SF3:T8415 0.2 185 0.05 0.8 95 0.04 0.8 165 0.05 0.8 465 0.06 0.8 40 0.04 0.6 30 0.05 0.2
VCGT 070204E-SF3:T6310 0.4 125 0.10 0.8 90 0.09 0.8 100 0.10 0.8 375 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.07 0.3
VCGT 070204E-SF3:T8415 0.4 160 0.10 0.8 85 0.09 0.8 145 0.10 0.8 405 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.07 0.3
VCGT 110202E-SF3:T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.05 0.2
VCGT 110202E-SF3:T8315 0.2 150 0.05 0.8 90 0.05 0.8 140 0.05 0.8 450 0.06 0.8 35 0.04 0.6 30 0.05 0.2
VCGT 110202E-SF3:T8415 0.2 185 0.05 0.8 95 0.04 0.8 165 0.05 0.8 465 0.06 0.8 40 0.04 0.6 30 0.05 0.2
VCGT 110204E-SF3:H07 0.4 – – – 65 0.09 0.8 105 0.10 0.8 335 0.12 0.8 30 0.07 0.6 – – –
VCGT 110204E-SF3:T6310 0.4 125 0.10 0.8 90 0.09 0.8 100 0.10 0.8 375 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.07 0.3
VCGT 110204E-SF3:T8315 0.4 135 0.10 0.8 80 0.09 0.8 125 0.10 0.8 405 0.12 0.8 30 0.07 0.6 25 0.07 0.3
VCGT 110204E-SF3:T8415 0.4 160 0.10 0.8 85 0.09 0.8 145 0.10 0.8 405 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.07 0.3
VCGT 110301E-SF3:T6310 0.1 140 0.05 0.5 100 0.05 0.5 110 0.05 0.5 420 0.06 0.5 40 0.04 0.4 25 0.05 0.1
VCGT 110302E-SF3:T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.05 0.2
VCGT 110304E-SF3:T6310 0.4 125 0.10 0.8 90 0.09 0.8 100 0.10 0.8 375 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.07 0.3
VCGT 110304E-SF3:T8415 0.4 160 0.10 0.8 85 0.09 0.8 145 0.10 0.8 405 0.12 0.8 35 0.07 0.6 25 0.07 0.3
VCGT 130302E-SF3:H07 0.2 – – – 80 0.05 0.8 130 0.05 0.8 415 0.06 0.8 40 0.04 0.6 – – –
VCGT 130302E-SF3:T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.05 0.2
VCGT 130302E-SF3:T8315 0.2 150 0.05 0.8 90 0.05 0.8 140 0.05 0.8 450 0.06 0.8 35 0.04 0.6 30 0.05 0.2
VCGT 130302E-SF3:T8415 0.2 185 0.05 0.8 95 0.04 0.8 165 0.05 0.8 465 0.06 0.8 40 0.04 0.6 30 0.05 0.2
VCGT 130304E-SF3:H07 0.4 – – – 65 0.09 1.0 105 0.10 1.0 335 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –
VCGT 130304E-SF3:T6310 0.4 125 0.10 1.0 90 0.09 1.0 100 0.10 1.0 375 0.12 1.0 35 0.07 0.8 25 0.07 0.3
VCGT 130304E-SF3:T8315 0.4 130 0.10 1.0 75 0.09 1.0 120 0.10 1.0 390 0.12 1.0 30 0.07 0.8 25 0.07 0.3
VCGT 130304E-SF3:T8415 0.4 160 0.10 1.0 85 0.09 1.0 145 0.10 1.0 405 0.12 1.0 35 0.07 0.8 25 0.07 0.3
VCGT 130308E-SF3:H07 0.8 – – – 75 0.09 1.0 120 0.10 1.0 390 0.12 1.0 35 0.08 0.8 – – –
VCGT 130308E-SF3:T6310 0.8 145 0.10 1.0 100 0.09 1.0 115 0.10 1.0 435 0.12 1.0 40 0.08 0.8 25 0.08 0.7
VCGT 130308E-SF3:T8315 0.8 155 0.10 1.0 90 0.09 1.0 145 0.10 1.0 465 0.12 1.0 35 0.08 0.8 30 0.08 0.7
VCGT 130308E-SF3:T8415 0.8 190 0.10 1.0 100 0.09 1.0 170 0.10 1.0 480 0.12 1.0 40 0.08 0.8 30 0.08 0.7
VCGT 160402E-SF3:T6310 0.2 145 0.05 0.8 100 0.05 0.8 115 0.05 0.8 435 0.06 0.8 40 0.04 0.6 25 0.05 0.2
VCGT 160402E-SF3:T8415 0.2 185 0.05 0.8 95 0.04 0.8 165 0.05 0.8 465 0.06 0.8 40 0.04 0.6 30 0.05 0.2
VCGT 160404E-SF3:H07 0.4 – – – 65 0.09 1.0 105 0.10 1.0 335 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –
VCGT 160404E-SF3:T6310 0.4 125 0.10 1.0 90 0.09 1.0 100 0.10 1.0 375 0.12 1.0 35 0.07 0.8 25 0.07 0.3
VCGT 160404E-SF3:T8315 0.4 130 0.10 1.0 75 0.09 1.0 120 0.10 1.0 390 0.12 1.0 30 0.07 0.8 25 0.07 0.3
VCGT 160404E-SF3:T8415 0.4 160 0.10 1.0 85 0.09 1.0 145 0.10 1.0 405 0.12 1.0 35 0.07 0.8 25 0.07 0.3
VCGT 160408E-SF3:H07 0.8 – – – 75 0.09 1.2 120 0.10 1.2 390 0.12 1.2 35 0.08 1.0 – – –
VCGT 160408E-SF3:T6310 0.8 145 0.10 1.2 100 0.09 1.2 115 0.10 1.2 435 0.12 1.2 40 0.08 1.0 25 0.08 0.7
VCGT 160408E-SF3:T8315 0.8 155 0.10 1.2 90 0.09 1.2 145 0.10 1.2 465 0.12 1.2 35 0.08 1.0 30 0.08 0.7
VCGT 160408E-SF3:T8415 0.8 185 0.10 1.2 95 0.09 1.2 165 0.10 1.2 465 0.12 1.2 40 0.08 1.0 30 0.08 0.7
VCGT 160412E-SF3:H07 1.2 – – – 60 0.18 1.2 95 0.20 1.2 310 0.24 1.2 30 0.14 1.0 – – –
VCGT 160412E-SF3:T6310 1.2 125 0.20 1.2 90 0.18 1.2 100 0.20 1.2 375 0.24 1.2 35 0.14 1.0 25 0.10 0.9
VCGT 160412E-SF3:T8415 1.2 160 0.20 1.2 85 0.18 1.2 145 0.20 1.2 405 0.24 1.2 35 0.14 1.0 25 0.10 0.9

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

SF3 rompitruciolo affilato e di prima scelta per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per leghe non ferrose e, 
condizionatamente, per acciai, ghise e materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/7168590
https://dormerpramet.com/p/7168591
https://dormerpramet.com/p/8553268
https://dormerpramet.com/p/7168592
https://dormerpramet.com/p/8553270
https://dormerpramet.com/p/7168594
https://dormerpramet.com/p/7168595
https://dormerpramet.com/p/8553271
https://dormerpramet.com/p/7168596
https://dormerpramet.com/p/7168597
https://dormerpramet.com/p/7168598
https://dormerpramet.com/p/8553272
https://dormerpramet.com/p/7600319
https://dormerpramet.com/p/7600320
https://dormerpramet.com/p/7600321
https://dormerpramet.com/p/8553273
https://dormerpramet.com/p/7168599
https://dormerpramet.com/p/7168600
https://dormerpramet.com/p/7168601
https://dormerpramet.com/p/8553275
https://dormerpramet.com/p/7168602
https://dormerpramet.com/p/7168603
https://dormerpramet.com/p/7168604
https://dormerpramet.com/p/8553277
https://dormerpramet.com/p/7168605
https://dormerpramet.com/p/7168606
https://dormerpramet.com/p/7168607
https://dormerpramet.com/p/8553279
https://dormerpramet.com/p/7600322
https://dormerpramet.com/p/8553280
https://dormerpramet.com/p/7168608
https://dormerpramet.com/p/7168609
https://dormerpramet.com/p/7168610
https://dormerpramet.com/p/8553281
https://dormerpramet.com/p/7168611
https://dormerpramet.com/p/7168612
https://dormerpramet.com/p/7168613
https://dormerpramet.com/p/8553282
https://dormerpramet.com/p/7168614
https://dormerpramet.com/p/7168615
https://dormerpramet.com/p/8553283
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

NF1 E

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38
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NF1 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai, acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche alle leghe non ferrose e ai materiali duri.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CCGT 060204E-NF1:T6310 0.4 180 0.10 0.8 125 0.09 0.8 – – – 540 0.12 0.8 50 0.07 0.6 35 0.08 0.3
CCGT 060204E-NF1:T7325 0.4 210 0.10 0.8 160 0.09 0.8 – – – – – – 65 0.07 0.6 – – –
CCGT 060208E-NF1:T6310 0.8 205 0.12 0.8 145 0.11 0.8 – – – 615 0.14 0.8 60 0.11 0.6 40 0.09 0.7
CCGT 09T304E-NF1:T6310 0.4 175 0.10 1.2 125 0.09 1.2 – – – 525 0.12 1.2 50 0.07 1.0 35 0.08 0.3
CCGT 09T304E-NF1:T7325 0.4 200 0.10 1.2 155 0.09 1.2 – – – – – – 65 0.07 1.0 – – –
CCGT 09T308E-NF1:T6310 0.8 190 0.14 1.2 135 0.13 1.2 – – – 570 0.17 1.2 55 0.13 1.0 35 0.11 0.7
CCGT 09T308E-NF1:T7325 0.8 215 0.14 1.2 165 0.13 1.2 – – – – – – 65 0.13 1.0 – – –

E

DCGT 11T304E-NF1:T6310 0.4 145 0.10 0.8 100 0.09 0.8 – – – 435 0.12 0.8 40 0.07 0.6 25 0.07 0.3
DCGT 11T304E-NF1:T7325 0.4 165 0.10 0.8 125 0.09 0.8 – – – – – – 50 0.07 0.6 – – –
DCGT 11T308E-NF1:T6310 0.8 155 0.14 0.8 110 0.13 0.8 – – – 465 0.17 0.8 45 0.13 0.6 30 0.10 0.7
DCGT 11T308E-NF1:T7325 0.8 180 0.14 0.8 140 0.13 0.8 – – – – – – 55 0.13 0.6 – – –

E

SCGT 09T308E-NF1:T6310 0.8 200 0.14 1.2 140 0.13 1.2 – – – 600 0.17 1.2 60 0.13 1.0 40 0.10 0.7
SCGT 120408E-NF1:T6310 0.8 180 0.18 1.4 125 0.16 1.4 – – – 540 0.22 1.4 50 0.16 1.1 35 0.13 0.7
SCGT 120408E-NF1:T7325 0.8 205 0.18 1.4 155 0.16 1.4 – – – – – – 65 0.16 1.1 – – –

E

TCGT 110204E-NF1:T6310 0.4 155 0.10 0.8 110 0.09 0.8 – – – 465 0.12 0.8 45 0.08 0.6 30 0.08 0.3

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

NF1 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai, acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche alle leghe non ferrose e ai materiali duri.

NF1 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai, acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche alle leghe non ferrose e ai materiali duri.

NF1 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai, acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche alle leghe non ferrose e ai materiali duri.

NF1 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai, acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche alle leghe non ferrose e ai materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/7166215
https://dormerpramet.com/p/7166216
https://dormerpramet.com/p/7166218
https://dormerpramet.com/p/7167401
https://dormerpramet.com/p/7167402
https://dormerpramet.com/p/7167404
https://dormerpramet.com/p/7167405
https://dormerpramet.com/p/7167407
https://dormerpramet.com/p/7167408
https://dormerpramet.com/p/7167410
https://dormerpramet.com/p/7167411
https://dormerpramet.com/p/7167413
https://dormerpramet.com/p/7167416
https://dormerpramet.com/p/7167417
https://dormerpramet.com/p/7167419
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

SF2
0
.4

25°
E

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0803 7.940 3.40 8.20 3.18

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

ECGT VCGT
7

°

R
E

SL

IC D
1

75°
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5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0
.4

25°
E

ECGT 060202E-SF2:H07 0.2 – – – 105 0.05 1.0 – – – 525 0.06 1.0 50 0.04 0.8 – – –
ECGT 060202E-SF2:T6310 0.2 185 0.05 1.0 130 0.05 1.0 – – – 555 0.06 1.0 55 0.04 0.8 – – –
ECGT 060204E-SF2:H07 0.4 – – – 85 0.09 1.0 – – – 430 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
ECGT 060204E-SF2:T6310 0.4 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 – – – 480 0.12 1.0 45 0.07 0.8 – – –
ECGT 080302E-SF2:H07 0.2 – – – 105 0.05 1.0 – – – 525 0.06 1.0 50 0.04 0.8 – – –
ECGT 080302E-SF2:T6310 0.2 185 0.05 1.0 130 0.05 1.0 – – – 555 0.06 1.0 55 0.04 0.8 – – –
ECGT 080304E-SF2:H07 0.4 – – – 85 0.09 1.0 – – – 430 0.12 1.0 40 0.07 0.8 – – –
ECGT 080304E-SF2:T6310 0.4 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 – – – 480 0.12 1.0 45 0.07 0.8 – – –

0
.4

25°
E

VCGT 130301E-SF2:H07 0.1 – – – 80 0.05 1.0 – – – 405 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –
VCGT 130301E-SF2:T6310 0.1 140 0.05 1.0 100 0.05 1.0 – – – 420 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –
VCGT 130302E-SF2:H07 0.2 – – – 80 0.05 1.0 – – – 405 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –
VCGT 130302E-SF2:HF7 0.2 – – – 90 0.05 1.0 – – – 450 0.06 1.0 – – – – – –
VCGT 130302E-SF2:T6310 0.2 140 0.05 1.0 100 0.05 1.0 – – – 420 0.06 1.0 40 0.04 0.8 – – –
VCGT 130304E-SF2:H07 0.4 – – – 65 0.09 1.0 – – – 335 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –
VCGT 130304E-SF2:HF7 0.4 – – – 75 0.09 1.0 – – – 375 0.12 1.0 – – – – – –
VCGT 130304E-SF2:T6310 0.4 125 0.10 1.0 90 0.09 1.0 – – – 375 0.12 1.0 35 0.07 0.8 – – –
VCGT 130308E-SF2:HF7 0.8 – – – 85 0.09 1.0 – – – 435 0.12 1.0 – – – – – –
VCGT 130308E-SF2:T6310 0.8 145 0.10 1.0 100 0.09 1.0 – – – 435 0.12 1.0 40 0.08 0.8 – – –

SF2 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia altamente positivo, senza T-land. È adatto anche per acciai e leghe non ferrose.

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

SF2 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia altamente positivo, senza T-land. È adatto anche per acciai e leghe non ferrose.

SF2 Rompitruciolo affilato progettato per la finitura di acciai inossidabili e superleghe. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia altamente positivo, senza T-land. È adatto anche per acciai e leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/7168198
https://dormerpramet.com/p/7168199
https://dormerpramet.com/p/7168490
https://dormerpramet.com/p/7168491
https://dormerpramet.com/p/7168492
https://dormerpramet.com/p/7168493
https://dormerpramet.com/p/7168494
https://dormerpramet.com/p/7168495
https://dormerpramet.com/p/7168496
https://dormerpramet.com/p/7168497
https://dormerpramet.com/p/7168498
https://dormerpramet.com/p/6756088
https://dormerpramet.com/p/7168499
https://dormerpramet.com/p/7168500
https://dormerpramet.com/p/6756093
https://dormerpramet.com/p/7168501
https://dormerpramet.com/p/6756100
https://dormerpramet.com/p/7168503
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0902 5.560 2.50 9.60 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0803-AL 7.940 3.40 8.10 3.43

09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0803 8.000 3.40 3.18 3.97
1003 10.000 4.40 3.18

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.50 12.70 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 3.970 2.20 6.90 2.38
1103 6.350 2.80 11.10 3.18

1303-AL 7.940 3.40 13.80 3.43
1604 9.525 4.40 16.60 4.76
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(mm) (mm) (mm) (mm)

06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76

WCGT
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7
°
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D
1

RE

INSD S

7
°

D
1

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°

F

CCGT 060202F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 450 0.12 1.0 – – – – – –
CCGT 060202F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 645 0.12 1.0 – – – – – –
CCGT 060204F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 360 0.24 1.0 – – – – – –
CCGT 060204F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 525 0.24 1.0 – – – – – –
CCGT 080302F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 645 0.12 1.0 – – – – – –
CCGT 080304F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 360 0.24 1.0 – – – – – –
CCGT 080304F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 525 0.24 1.0 – – – – – –
CCGT 09T302F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 450 0.12 1.0 – – – – – –
CCGT 09T302F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 645 0.12 1.0 – – – – – –
CCGT 09T304F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 345 0.24 1.5 – – – – – –
CCGT 09T304F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 495 0.24 1.5 – – – – – –
CCGT 09T308F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 1.5 – – – – – –
CCGT 09T308F-AL:T0315 0.8 – – – – – – – – – 450 0.48 1.5 – – – – – –
CCGT 120404F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 330 0.24 2.4 – – – – – –
CCGT 120404F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 480 0.24 2.4 – – – – – –
CCGT 120408F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 300 0.48 2.4 – – – – – –
CCGT 120408F-AL:T0315 0.8 – – – – – – – – – 435 0.48 2.4 – – – – – –

25°

F

DCGT 070202F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 360 0.12 1.0 – – – – – –
DCGT 070202F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 510 0.12 1.0 – – – – – –
DCGT 070204F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 285 0.24 1.0 – – – – – –
DCGT 070204F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 420 0.24 1.0 – – – – – –
DCGT 11T302F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 345 0.12 1.5 – – – – – –
DCGT 11T302F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 495 0.12 1.5 – – – – – –
DCGT 11T304F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 270 0.24 1.5 – – – – – –
DCGT 11T304F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 390 0.24 1.5 – – – – – –
DCGT 11T308F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 255 0.48 1.5 – – – – – –
DCGT 11T308F-AL:T0315 0.8 – – – – – – – – – 360 0.48 1.5 – – – – – –

25°
HFC

F
RCGT 0803MOF-AL:HF7 – – – – – – – – – – 285 1.20 1.0 – – – – – –
RCGT 0803MOF-AL:T0315 – – – – – – – – – – 420 1.20 1.0 – – – – – –
RCGT 1003MOF-AL:HF7 – – – – – – – – – – 255 1.50 1.0 – – – – – –
RCGT 1003MOF-AL:T0315 – – – – – – – – – – 390 1.50 1.0 – – – – – –

25°

F

SCGT 120408F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 2.0 – – – – – –
SCGT 120408F-AL:T0315 0.8 – – – – – – – – – 465 0.48 2.0 – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

https://dormerpramet.com/p/6751796
https://dormerpramet.com/p/6756135
https://dormerpramet.com/p/6751797
https://dormerpramet.com/p/6756136
https://dormerpramet.com/p/6756210
https://dormerpramet.com/p/6756212
https://dormerpramet.com/p/6756213
https://dormerpramet.com/p/6752084
https://dormerpramet.com/p/6756137
https://dormerpramet.com/p/6751705
https://dormerpramet.com/p/6756138
https://dormerpramet.com/p/6751799
https://dormerpramet.com/p/6756139
https://dormerpramet.com/p/6751703
https://dormerpramet.com/p/6756140
https://dormerpramet.com/p/6751701
https://dormerpramet.com/p/6756141
https://dormerpramet.com/p/6752064
https://dormerpramet.com/p/6756145
https://dormerpramet.com/p/6751734
https://dormerpramet.com/p/6756146
https://dormerpramet.com/p/6752066
https://dormerpramet.com/p/6756147
https://dormerpramet.com/p/6751736
https://dormerpramet.com/p/6756148
https://dormerpramet.com/p/6752068
https://dormerpramet.com/p/6756149
https://dormerpramet.com/p/6751738
https://dormerpramet.com/p/6756150
https://dormerpramet.com/p/6751740
https://dormerpramet.com/p/6756151
https://dormerpramet.com/p/6752103
https://dormerpramet.com/p/6756152
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

25°

F

TCGT 090202F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 375 0.12 1.0 – – – – – –
TCGT 090202F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 555 0.12 1.0 – – – – – –
TCGT 090204F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 300 0.24 1.0 – – – – – –
TCGT 090204F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 450 0.24 1.0 – – – – – –
TCGT 110202F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 360 0.12 1.5 – – – – – –
TCGT 110202F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 525 0.12 1.5 – – – – – –
TCGT 110204F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 285 0.24 1.5 – – – – – –
TCGT 110204F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 420 0.24 1.5 – – – – – –
TCGT 110208F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 270 0.48 1.5 – – – – – –
TCGT 16T304F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 285 0.24 2.4 – – – – – –
TCGT 16T304F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 405 0.24 2.4 – – – – – –
TCGT 16T308F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 255 0.48 2.4 – – – – – –
TCGT 16T308F-AL:T0315 0.8 – – – – – – – – – 360 0.48 2.4 – – – – – –

25°

F

VCGT 070202F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 315 0.12 1.0 – – – – – –
VCGT 110302F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 300 0.12 1.5 – – – – – –
VCGT 110302F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 465 0.12 0.8 – – – – – –
VCGT 110304F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 240 0.24 1.5 – – – – – –
VCGT 110304F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 375 0.24 0.8 – – – – – –
VCGT 130302F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 285 0.12 1.7 – – – – – –
VCGT 130302F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 420 0.12 1.7 – – – – – –
VCGT 130304F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 240 0.24 1.7 – – – – – –
VCGT 130304F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 345 0.24 1.7 – – – – – –
VCGT 130308F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 210 0.48 1.7 – – – – – –
VCGT 130308F-AL:T0315 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 1.7 – – – – – –
VCGT 160402F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 285 0.12 2.4 – – – – – –
VCGT 160402F-AL:T0315 0.2 – – – – – – – – – 420 0.12 2.4 – – – – – –
VCGT 160404F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 225 0.24 2.4 – – – – – –
VCGT 160404F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 330 0.24 2.4 – – – – – –
VCGT 160408F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 210 0.48 2.4 – – – – – –
VCGT 160408F-AL:T0315 0.8 – – – – – – – – – 300 0.48 2.4 – – – – – –
VCGT 160412F-AL:HF7 1.2 – – – – – – – – – 180 0.72 2.4 – – – – – –
VCGT 160412F-AL:T0315 1.2 – – – – – – – – – 270 0.72 2.4 – – – – – –

25°

F

WCGT 06T302F-AL:HF7 0.2 – – – – – – – – – 450 0.12 1.0 – – – – – –
WCGT 06T304F-AL:HF7 0.4 – – – – – – – – – 360 0.24 1.0 – – – – – –
WCGT 06T304F-AL:T0315 0.4 – – – – – – – – – 525 0.24 1.0 – – – – – –
WCGT 06T308F-AL:HF7 0.8 – – – – – – – – – 315 0.48 1.5 – – – – – –
WCGT 080412F-AL:HF7 1.2 – – – – – – – – – 255 0.72 2.4 – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

AL Rompitruciolo affilato che rappresenta la prima scelta per la lavorazione di tutte le leghe non ferrose. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È anche condizionatamente adatto per 
le superleghe.

https://dormerpramet.com/p/6751860
https://dormerpramet.com/p/6756153
https://dormerpramet.com/p/6751861
https://dormerpramet.com/p/6756154
https://dormerpramet.com/p/6751862
https://dormerpramet.com/p/6756155
https://dormerpramet.com/p/6751863
https://dormerpramet.com/p/6756156
https://dormerpramet.com/p/6751864
https://dormerpramet.com/p/6751803
https://dormerpramet.com/p/6756158
https://dormerpramet.com/p/6751804
https://dormerpramet.com/p/6756159
https://dormerpramet.com/p/6756194
https://dormerpramet.com/p/6752080
https://dormerpramet.com/p/6756160
https://dormerpramet.com/p/6751806
https://dormerpramet.com/p/6756161
https://dormerpramet.com/p/6756198
https://dormerpramet.com/p/6756199
https://dormerpramet.com/p/6756201
https://dormerpramet.com/p/6756202
https://dormerpramet.com/p/6756204
https://dormerpramet.com/p/6756205
https://dormerpramet.com/p/6752053
https://dormerpramet.com/p/6756171
https://dormerpramet.com/p/6751808
https://dormerpramet.com/p/6756175
https://dormerpramet.com/p/6751810
https://dormerpramet.com/p/6756176
https://dormerpramet.com/p/6751812
https://dormerpramet.com/p/6756178
https://dormerpramet.com/p/6751857
https://dormerpramet.com/p/6751858
https://dormerpramet.com/p/6756206
https://dormerpramet.com/p/6751859
https://dormerpramet.com/p/6752407
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

JQ
JR
JZ

F

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0201 3.970 2.20 2.70 1.59

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0502 5.560 2.50 5.70 2.38

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0902 5.560 2.50 9.60 2.38
1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

CPGX

WCGX

EPGX TPGX

11
°

80° S
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R
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1
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D
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7
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L

S

D
1
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JQ, JR, JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

F

CPGX 080304FR-JQ:TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

CPGX 080304FL-JQ:TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
CPGX 09T304FL-JQ:TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

CPGX 060204FR-JR:TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
CPGX 080304FR-JR:TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

CPGX 060204FL-JR:TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
CPGX 080304FL-JR:TT010 0.4 350 0.06 0.5 210 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

CPGX 060202FR-JZ:TT010 0.2 330 0.06 0.5 195 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

CPGX 060202FL-JZ:TT010 0.2 330 0.06 0.5 195 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

EPGX 050202FR-JZ:TT010 0.2 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

EPGX 050202FL-JZ:TT010 0.2 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

TPGX 110204FR-JQ:TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

JQ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JQ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JR Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JR Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JQ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/7080621
https://dormerpramet.com/p/7080619
https://dormerpramet.com/p/7080614
https://dormerpramet.com/p/7080618
https://dormerpramet.com/p/7080622
https://dormerpramet.com/p/7080617
https://dormerpramet.com/p/7080620
https://dormerpramet.com/p/7080616
https://dormerpramet.com/p/7080615
https://dormerpramet.com/p/7080628
https://dormerpramet.com/p/7080627
https://dormerpramet.com/p/7080637
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

F

TPGX 090204FL-JQ:TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
TPGX 110204FL-JQ:TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

TPGX 16T304FL-JR:TT010 0.4 295 0.06 0.5 175 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

TPGX 090202FR-JZ:TT010 0.2 280 0.06 0.5 165 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

TPGX 090202FL-JZ:TT010 0.2 280 0.06 0.5 165 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

F

WCGX 020102FL-JZ:TT010 0.2 330 0.06 0.5 195 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

JQ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JR Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

JZ Rompitruciolo affilato progettato per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
altamente positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/7080635
https://dormerpramet.com/p/7080636
https://dormerpramet.com/p/7080632
https://dormerpramet.com/p/7080634
https://dormerpramet.com/p/7080633
https://dormerpramet.com/p/7080640
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FM
0.08
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12°

1 E
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

NF2 rompitruciolo affilato, è la prima scelta per la finitura degli acciai inossidabili. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per le superleghe e, in via condizionata, per acciai, 
ghise e leghe non ferrose.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

W-FM Rompitruciolo raschiante per la finitura di acciai, acciai inossidabili e ghise. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stretta e positiva.

W-UR Rompitruciolo raschiante progettato per la finitura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

FINITURA – NAVIGATORE
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0602 6.000 2.80 2.38
0803 8.000 3.40 3.18
10T3 10.000 4.40 3.97
1204 12.000 4.40 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 16.60 4.76
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76
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FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.08

15°

12°

1 E

CCMT 060202E-FM:T7325 0.2 210 0.10 1.0 160 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060202E-FM:T7335 0.2 210 0.10 1.0 160 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060202E-FM:T8315 0.2 195 0.10 1.0 115 0.09 1.0 185 0.10 1.0 585 0.12 1.0 – – – – – –
CCMT 060202E-FM:T8415 0.2 240 0.10 1.0 125 0.09 1.0 215 0.10 1.0 600 0.12 1.0 – – – – – –
CCMT 060202E-FM:T8430 0.2 230 0.10 1.0 125 0.09 1.0 185 0.10 1.0 630 0.12 1.0 – – – – – –
CCMT 060202E-FM:T9325 0.2 285 0.10 1.0 170 0.09 1.0 270 0.10 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-FM:T9415 0.2 335 0.10 1.0 – – – 315 0.10 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T7325 0.4 200 0.15 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T7335 0.4 195 0.15 1.0 150 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T8315 0.4 185 0.15 1.0 110 0.14 1.0 175 0.15 1.0 555 0.18 1.0 – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T8415 0.4 225 0.15 1.0 115 0.14 1.0 205 0.15 1.0 570 0.18 1.0 – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T8430 0.4 205 0.15 1.0 110 0.14 1.0 170 0.15 1.0 570 0.18 1.0 – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T9315 0.4 285 0.15 1.0 – – – 270 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T9325 0.4 250 0.15 1.0 150 0.15 1.0 235 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-FM:T9415 0.4 310 0.15 1.0 – – – 290 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060208E-FM:T7325 0.8 220 0.20 1.0 170 0.18 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060208E-FM:T8430 0.8 220 0.20 1.0 120 0.18 1.0 180 0.20 1.0 600 0.24 1.0 – – – – – –
CCMT 060208E-FM:T9325 0.8 265 0.20 1.0 155 0.18 1.0 250 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060208E-FM:T9415 0.8 335 0.20 1.0 – – – 315 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-FM:T7325 0.2 205 0.10 1.2 155 0.09 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-FM:T7335 0.2 205 0.10 1.2 155 0.09 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-FM:T8315 0.2 190 0.10 1.2 110 0.09 1.2 180 0.10 1.2 570 0.12 1.2 – – – – – –
CCMT 09T302E-FM:T8415 0.2 230 0.10 1.2 120 0.09 1.2 210 0.10 1.2 585 0.12 1.2 – – – – – –
CCMT 09T302E-FM:T8430 0.2 225 0.10 1.2 120 0.09 1.2 185 0.10 1.2 615 0.12 1.2 – – – – – –
CCMT 09T302E-FM:T9325 0.2 275 0.10 1.2 165 0.09 1.2 260 0.10 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-FM:T9415 0.2 330 0.10 1.2 – – – 310 0.10 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T7325 0.4 195 0.15 1.2 150 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T7335 0.4 190 0.15 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T8315 0.4 180 0.15 1.2 105 0.14 1.2 170 0.15 1.2 540 0.18 1.2 – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T8415 0.4 220 0.15 1.2 115 0.14 1.2 200 0.15 1.2 555 0.18 1.2 – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T8430 0.4 200 0.15 1.2 110 0.14 1.2 165 0.15 1.2 555 0.18 1.2 – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T9315 0.4 275 0.15 1.2 – – – 260 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T9325 0.4 245 0.15 1.2 145 0.15 1.2 230 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM:T9415 0.4 305 0.15 1.2 – – – 285 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T7325 0.8 215 0.20 1.2 165 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T7335 0.8 205 0.20 1.2 155 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T8315 0.8 195 0.20 1.2 115 0.18 1.2 185 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T8415 0.8 240 0.20 1.2 125 0.18 1.2 215 0.20 1.2 600 0.24 1.2 – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T8430 0.8 210 0.20 1.2 115 0.18 1.2 175 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T9325 0.8 260 0.20 1.2 155 0.18 1.2 245 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM:T9415 0.8 330 0.20 1.2 – – – 310 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T7325 0.4 190 0.15 1.7 145 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T7335 0.4 185 0.15 1.7 140 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T8315 0.4 170 0.15 1.7 100 0.14 1.7 160 0.15 1.7 510 0.18 1.7 – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T8415 0.4 210 0.15 1.7 110 0.14 1.7 190 0.15 1.7 525 0.18 1.7 – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T8430 0.4 195 0.15 1.7 105 0.14 1.7 160 0.15 1.7 540 0.18 1.7 – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T9325 0.4 240 0.15 1.7 140 0.15 1.7 225 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-FM:T9415 0.4 295 0.15 1.7 – – – 280 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T7325 0.8 205 0.20 1.7 155 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T7335 0.8 200 0.20 1.7 155 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T8315 0.8 190 0.20 1.7 110 0.18 1.7 180 0.20 1.7 570 0.24 1.7 – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T8415 0.8 230 0.20 1.7 120 0.18 1.7 210 0.20 1.7 585 0.24 1.7 – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T8430 0.8 205 0.20 1.7 110 0.18 1.7 170 0.20 1.7 570 0.24 1.7 – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T9325 0.8 250 0.20 1.7 150 0.18 1.7 235 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM:T9415 0.8 315 0.20 1.7 – – – 295 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120412E-FM:T8430 1.2 190 0.27 1.7 105 0.24 1.7 155 0.27 1.7 525 0.32 1.7 – – – – – –
CCMT 120412E-FM:T9325 1.2 235 0.27 1.7 140 0.24 1.7 220 0.27 1.7 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/7156160
https://dormerpramet.com/p/6754732
https://dormerpramet.com/p/6753571
https://dormerpramet.com/p/8553201
https://dormerpramet.com/p/7973796
https://dormerpramet.com/p/6753864
https://dormerpramet.com/p/8345915
https://dormerpramet.com/p/7156162
https://dormerpramet.com/p/6754734
https://dormerpramet.com/p/6753573
https://dormerpramet.com/p/8553204
https://dormerpramet.com/p/7973799
https://dormerpramet.com/p/6753709
https://dormerpramet.com/p/6753762
https://dormerpramet.com/p/8244360
https://dormerpramet.com/p/7156165
https://dormerpramet.com/p/7973811
https://dormerpramet.com/p/6753868
https://dormerpramet.com/p/8244361
https://dormerpramet.com/p/7156169
https://dormerpramet.com/p/6754736
https://dormerpramet.com/p/6753575
https://dormerpramet.com/p/8553207
https://dormerpramet.com/p/7973813
https://dormerpramet.com/p/6753869
https://dormerpramet.com/p/8345886
https://dormerpramet.com/p/7156170
https://dormerpramet.com/p/6754737
https://dormerpramet.com/p/6753578
https://dormerpramet.com/p/8553209
https://dormerpramet.com/p/7973815
https://dormerpramet.com/p/6753711
https://dormerpramet.com/p/6753764
https://dormerpramet.com/p/8244334
https://dormerpramet.com/p/7156173
https://dormerpramet.com/p/6754740
https://dormerpramet.com/p/6753580
https://dormerpramet.com/p/8553212
https://dormerpramet.com/p/7973818
https://dormerpramet.com/p/6753767
https://dormerpramet.com/p/8244337
https://dormerpramet.com/p/7156176
https://dormerpramet.com/p/6754743
https://dormerpramet.com/p/6753582
https://dormerpramet.com/p/8553215
https://dormerpramet.com/p/7973822
https://dormerpramet.com/p/6753770
https://dormerpramet.com/p/8244362
https://dormerpramet.com/p/7156178
https://dormerpramet.com/p/6754744
https://dormerpramet.com/p/6753583
https://dormerpramet.com/p/8553216
https://dormerpramet.com/p/7973824
https://dormerpramet.com/p/6753772
https://dormerpramet.com/p/8244363
https://dormerpramet.com/p/7977203
https://dormerpramet.com/p/6753872


36
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π×D
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CVD

ISO
?
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ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.08

15°

12°

1 E

DCMT 070202E-FM:T7325 0.2 175 0.10 0.8 135 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 070202E-FM:T8315 0.2 160 0.10 0.8 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 480 0.12 0.8 – – – – – –
DCMT 070202E-FM:T8415 0.2 190 0.10 0.8 100 0.09 0.8 170 0.10 0.8 480 0.12 0.8 – – – – – –
DCMT 070202E-FM:T8430 0.2 185 0.10 0.8 100 0.09 0.8 150 0.10 0.8 510 0.12 0.8 – – – – – –
DCMT 070202E-FM:T9325 0.2 230 0.10 0.8 135 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070202E-FM:T9415 0.2 275 0.10 0.8 – – – 260 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T7325 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T7335 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T8315 0.4 160 0.12 0.8 95 0.11 0.8 150 0.12 0.8 480 0.14 0.8 – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T8415 0.4 190 0.12 0.8 100 0.11 0.8 170 0.12 0.8 480 0.14 0.8 – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T8430 0.4 185 0.12 0.8 100 0.11 0.8 150 0.12 0.8 510 0.14 0.8 – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T9325 0.4 190 0.18 0.8 110 0.16 0.8 180 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM:T9415 0.4 275 0.12 0.8 – – – 260 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-FM:T7325 0.2 175 0.10 0.8 135 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-FM:T8315 0.2 160 0.10 0.8 95 0.09 0.8 150 0.10 0.8 480 0.12 0.8 – – – – – –
DCMT 11T302E-FM:T8415 0.2 190 0.10 0.8 100 0.09 0.8 170 0.10 0.8 480 0.12 0.8 – – – – – –
DCMT 11T302E-FM:T8430 0.2 185 0.10 0.8 100 0.09 0.8 150 0.10 0.8 510 0.12 0.8 – – – – – –
DCMT 11T302E-FM:T9325 0.2 230 0.10 0.8 135 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-FM:T9415 0.2 275 0.10 0.8 – – – 260 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T7325 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T7335 0.4 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T8315 0.4 160 0.12 0.8 95 0.11 0.8 150 0.12 0.8 480 0.14 0.8 – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T8415 0.4 190 0.12 0.8 100 0.11 0.8 170 0.12 0.8 480 0.14 0.8 – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T8430 0.4 155 0.17 0.8 85 0.15 0.8 130 0.17 0.8 435 0.20 0.8 – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T9310 0.4 285 0.12 0.8 – – – 270 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T9315 0.4 255 0.12 0.8 – – – 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T9325 0.4 190 0.18 0.8 110 0.16 0.8 180 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM:T9415 0.4 275 0.12 0.8 – – – 260 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T7325 0.8 185 0.17 0.8 140 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T7335 0.8 180 0.17 0.8 140 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T8315 0.8 170 0.17 0.8 100 0.15 0.8 160 0.17 0.8 510 0.20 0.8 – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T8415 0.8 210 0.17 0.8 110 0.15 0.8 190 0.17 0.8 525 0.20 0.8 – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T8430 0.8 190 0.17 0.8 105 0.15 0.8 155 0.17 0.8 525 0.20 0.8 – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T9310 0.8 285 0.17 0.8 – – – 270 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T9315 0.8 260 0.17 0.8 – – – 245 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T9325 0.8 235 0.17 0.8 140 0.15 0.8 220 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM:T9415 0.8 290 0.17 0.8 – – – 275 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-FM:T8430 1.2 175 0.22 1.2 95 0.22 1.2 140 0.22 1.2 480 0.26 1.2 – – – – – –
DCMT 11T312E-FM:T9325 1.2 210 0.22 1.2 125 0.22 1.2 195 0.22 1.2 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-FM:T9415 1.2 265 0.22 1.2 – – – 250 0.22 1.2 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/7156243
https://dormerpramet.com/p/6753612
https://dormerpramet.com/p/8553225
https://dormerpramet.com/p/7973828
https://dormerpramet.com/p/6753773
https://dormerpramet.com/p/8244371
https://dormerpramet.com/p/7156245
https://dormerpramet.com/p/6754770
https://dormerpramet.com/p/6753592
https://dormerpramet.com/p/8553227
https://dormerpramet.com/p/7973829
https://dormerpramet.com/p/6753775
https://dormerpramet.com/p/8244372
https://dormerpramet.com/p/7156247
https://dormerpramet.com/p/6753594
https://dormerpramet.com/p/8553229
https://dormerpramet.com/p/7973831
https://dormerpramet.com/p/6753934
https://dormerpramet.com/p/8345930
https://dormerpramet.com/p/7156249
https://dormerpramet.com/p/6754771
https://dormerpramet.com/p/6753596
https://dormerpramet.com/p/8553230
https://dormerpramet.com/p/7973834
https://dormerpramet.com/p/7763100
https://dormerpramet.com/p/6753731
https://dormerpramet.com/p/6753779
https://dormerpramet.com/p/8183669
https://dormerpramet.com/p/7156251
https://dormerpramet.com/p/6754774
https://dormerpramet.com/p/6753599
https://dormerpramet.com/p/8553232
https://dormerpramet.com/p/7973836
https://dormerpramet.com/p/7763101
https://dormerpramet.com/p/6753734
https://dormerpramet.com/p/6753785
https://dormerpramet.com/p/8183840
https://dormerpramet.com/p/7977223
https://dormerpramet.com/p/6753936
https://dormerpramet.com/p/8244369
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PVD
CVD
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?
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ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.18

17.5°

8°

1 HFC S

RCMT 0602MOE-FM:T7325 – 215 0.45 1.2 165 0.41 1.2 – – – – – – – – – – – –
RCMT 0602MOE-FM:T8430 – 200 0.45 1.2 110 0.41 1.2 165 0.45 1.2 555 0.54 1.2 – – – – – –
RCMT 0602MOE-FM:T9325 – 235 0.45 1.2 140 0.41 1.2 220 0.45 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0602MOE-FM:T9415 – 320 0.45 1.2 – – – 300 0.45 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-FM:T7325 – 190 0.60 1.6 145 0.54 1.6 – – – – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-FM:T8430 – 175 0.60 1.6 95 0.54 1.6 140 0.60 1.6 480 0.72 1.6 – – – – – –
RCMT 0803MOE-FM:T9325 – 200 0.60 1.6 120 0.54 1.6 190 0.60 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-FM:T9415 – 280 0.60 1.6 – – – 265 0.60 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-FM:T7325 – 185 0.65 1.7 140 0.59 1.7 – – – – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-FM:T8430 – 170 0.65 1.7 90 0.59 1.7 135 0.65 1.7 465 0.78 1.7 – – – – – –
RCMT 10T3MOE-FM:T9325 – 195 0.65 1.7 115 0.59 1.7 185 0.65 1.7 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-FM:T9415 – 275 0.65 1.7 – – – 260 0.65 1.7 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-FM:T7325 – 175 0.70 1.8 135 0.63 1.8 – – – – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-FM:T8430 – 155 0.70 1.8 85 0.63 1.8 130 0.70 1.8 435 0.84 1.8 – – – – – –
RCMT 1204MOE-FM:T9325 – 190 0.70 1.8 110 0.63 1.8 180 0.70 1.8 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-FM:T9415 – 260 0.70 1.8 – – – 245 0.70 1.8 – – – – – – – – –

0.08

15°

12°

1 E

SCMT 09T304E-FM:T7325 0.4 205 0.15 1.2 155 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
SCMT 09T304E-FM:T7335 0.4 200 0.15 1.2 155 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
SCMT 09T304E-FM:T8315 0.4 190 0.15 1.2 110 0.14 1.2 180 0.15 1.2 570 0.18 1.2 – – – – – –
SCMT 09T304E-FM:T8415 0.4 230 0.15 1.2 120 0.14 1.2 210 0.15 1.2 585 0.18 1.2 – – – – – –
SCMT 09T304E-FM:T8430 0.4 210 0.15 1.2 115 0.14 1.2 175 0.15 1.2 585 0.18 1.2 – – – – – –
SCMT 09T304E-FM:T9325 0.4 260 0.15 1.2 155 0.15 1.2 245 0.15 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T304E-FM:T9415 0.4 320 0.15 1.2 – – – 300 0.15 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T7325 0.8 225 0.20 1.2 175 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T7335 0.8 215 0.20 1.2 165 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T8315 0.8 205 0.20 1.2 120 0.18 1.2 190 0.20 1.2 615 0.24 1.2 – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T8415 0.8 250 0.20 1.2 130 0.18 1.2 225 0.20 1.2 630 0.24 1.2 – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T8430 0.8 225 0.20 1.2 120 0.18 1.2 185 0.20 1.2 615 0.24 1.2 – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T9325 0.8 275 0.20 1.2 165 0.18 1.2 260 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM:T9415 0.8 350 0.20 1.2 – – – 330 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 120404E-FM:T7325 0.4 195 0.15 1.6 150 0.15 1.6 – – – – – – – – – – – –
SCMT 120404E-FM:T8315 0.4 185 0.15 1.6 110 0.14 1.6 175 0.15 1.6 555 0.18 1.6 – – – – – –
SCMT 120404E-FM:T8415 0.4 225 0.15 1.6 115 0.14 1.6 205 0.15 1.6 570 0.18 1.6 – – – – – –
SCMT 120404E-FM:T8430 0.4 205 0.15 1.6 110 0.14 1.6 170 0.15 1.6 570 0.18 1.6 – – – – – –
SCMT 120404E-FM:T9325 0.4 250 0.15 1.6 150 0.15 1.6 235 0.15 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120404E-FM:T9415 0.4 315 0.15 1.6 – – – 295 0.15 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T7325 0.8 215 0.20 1.6 165 0.18 1.6 – – – – – – – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T7335 0.8 210 0.20 1.6 160 0.18 1.6 – – – – – – – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T8315 0.8 200 0.20 1.6 120 0.18 1.6 190 0.20 1.6 600 0.24 1.6 – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T8415 0.8 245 0.20 1.6 125 0.18 1.6 220 0.20 1.6 615 0.24 1.6 – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T8430 0.8 220 0.20 1.6 120 0.18 1.6 180 0.20 1.6 600 0.24 1.6 – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T9325 0.8 265 0.20 1.6 155 0.18 1.6 250 0.20 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-FM:T9415 0.8 340 0.20 1.6 – – – 320 0.20 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120412E-FM:T8430 1.2 200 0.27 1.6 110 0.24 1.6 165 0.27 1.6 555 0.32 1.6 – – – – – –
SCMT 120412E-FM:T9325 1.2 245 0.27 1.6 145 0.24 1.6 230 0.27 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120412E-FM:T9415 1.2 320 0.27 1.6 – – – 300 0.27 1.6 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/7156315
https://dormerpramet.com/p/7977231
https://dormerpramet.com/p/6753983
https://dormerpramet.com/p/8345950
https://dormerpramet.com/p/7156317
https://dormerpramet.com/p/7973840
https://dormerpramet.com/p/6753984
https://dormerpramet.com/p/8345952
https://dormerpramet.com/p/7156319
https://dormerpramet.com/p/7977233
https://dormerpramet.com/p/6753985
https://dormerpramet.com/p/8345948
https://dormerpramet.com/p/7156321
https://dormerpramet.com/p/7977234
https://dormerpramet.com/p/6753986
https://dormerpramet.com/p/8244375
https://dormerpramet.com/p/7156323
https://dormerpramet.com/p/6754798
https://dormerpramet.com/p/6753613
https://dormerpramet.com/p/8553245
https://dormerpramet.com/p/7973844
https://dormerpramet.com/p/6753998
https://dormerpramet.com/p/8345956
https://dormerpramet.com/p/7156325
https://dormerpramet.com/p/6754799
https://dormerpramet.com/p/6753614
https://dormerpramet.com/p/8553246
https://dormerpramet.com/p/7973846
https://dormerpramet.com/p/6753833
https://dormerpramet.com/p/8345958
https://dormerpramet.com/p/7156327
https://dormerpramet.com/p/6753615
https://dormerpramet.com/p/8553247
https://dormerpramet.com/p/7977242
https://dormerpramet.com/p/6753999
https://dormerpramet.com/p/8345961
https://dormerpramet.com/p/7156328
https://dormerpramet.com/p/6754801
https://dormerpramet.com/p/6753616
https://dormerpramet.com/p/8553248
https://dormerpramet.com/p/7973848
https://dormerpramet.com/p/6753835
https://dormerpramet.com/p/8345962
https://dormerpramet.com/p/7977244
https://dormerpramet.com/p/6754000
https://dormerpramet.com/p/8345965
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.08

15°

12°

1 E

0.08

15°

12°
1 E

VBMT 110302E-FM:T7325 0.2 160 0.10 0.8 120 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
VBMT 110302E-FM:T8315 0.2 145 0.10 0.8 85 0.09 0.8 135 0.10 0.8 435 0.12 0.8 – – – – – –
VBMT 110302E-FM:T8415 0.2 180 0.10 0.8 90 0.09 0.8 160 0.10 0.8 450 0.12 0.8 – – – – – –
VBMT 110302E-FM:T8430 0.2 170 0.10 0.8 90 0.09 0.8 135 0.10 0.8 465 0.12 0.8 – – – – – –
VBMT 110302E-FM:T9325 0.2 210 0.10 0.8 125 0.09 0.8 195 0.10 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T7325 0.4 140 0.19 0.8 105 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T7335 0.4 135 0.19 0.8 105 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T8315 0.4 145 0.12 0.8 85 0.11 0.8 135 0.12 0.8 435 0.14 0.8 – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T8415 0.4 180 0.12 0.8 90 0.11 0.8 160 0.12 0.8 450 0.14 0.8 – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 465 0.14 0.8 – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T9325 0.4 175 0.19 0.8 105 0.17 0.8 165 0.19 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110304E-FM:T9415 0.4 255 0.12 0.8 – – – 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110308E-FM:T7325 0.8 170 0.17 0.8 130 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
VBMT 110308E-FM:T8430 0.8 175 0.17 0.8 95 0.15 0.8 140 0.17 0.8 480 0.20 0.8 – – – – – –
VBMT 110308E-FM:T9315 0.8 240 0.17 0.8 – – – 225 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110308E-FM:T9325 0.8 215 0.17 0.8 125 0.15 0.8 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110308E-FM:T9415 0.8 270 0.17 0.8 – – – 255 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 160402E-FM:T7325 0.2 150 0.10 1.2 115 0.09 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160402E-FM:T8430 0.2 165 0.10 1.2 90 0.09 1.2 135 0.10 1.2 450 0.12 1.2 – – – – – –
VBMT 160402E-FM:T9325 0.2 205 0.10 1.2 120 0.09 1.2 190 0.10 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160402E-FM:T9415 0.2 245 0.10 1.2 – – – 230 0.10 1.2 – – – – – – – – –

TCMT 110202E-FM:T7325 0.2 185 0.10 0.8 140 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 110202E-FM:T7335 0.2 185 0.10 0.8 140 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 110202E-FM:T8315 0.2 170 0.10 0.8 100 0.09 0.8 160 0.10 0.8 510 0.12 0.8 – – – – – –
TCMT 110202E-FM:T8415 0.2 200 0.10 0.8 105 0.09 0.8 185 0.10 0.8 510 0.12 0.8 – – – – – –
TCMT 110202E-FM:T8430 0.2 195 0.10 0.8 105 0.09 0.8 160 0.10 0.8 540 0.12 0.8 – – – – – –
TCMT 110202E-FM:T9325 0.2 245 0.10 0.8 145 0.09 0.8 230 0.10 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110202E-FM:T9415 0.2 290 0.10 0.8 – – – 275 0.10 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T7325 0.4 160 0.19 0.8 120 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T7335 0.4 155 0.19 0.8 120 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T8315 0.4 170 0.12 0.8 100 0.11 0.8 160 0.12 0.8 510 0.14 0.8 – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T8415 0.4 210 0.12 0.8 110 0.11 0.8 190 0.12 0.8 525 0.14 0.8 – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T8430 0.4 195 0.12 0.8 105 0.11 0.8 160 0.12 0.8 540 0.14 0.8 – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T9315 0.4 270 0.12 0.8 – – – 255 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T9325 0.4 205 0.18 0.8 120 0.16 0.8 190 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FM:T9415 0.4 295 0.12 0.8 – – – 280 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FM:T7325 0.8 195 0.17 0.8 150 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FM:T8430 0.8 200 0.17 0.8 110 0.15 0.8 165 0.17 0.8 555 0.20 0.8 – – – – – –
TCMT 110208E-FM:T9325 0.8 250 0.17 0.8 150 0.15 0.8 235 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FM:T9415 0.8 310 0.17 0.8 – – – 290 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T7325 0.4 150 0.19 1.7 115 0.17 1.7 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T7335 0.4 145 0.19 1.7 110 0.17 1.7 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T8315 0.4 155 0.12 1.7 90 0.11 1.7 145 0.12 1.7 465 0.14 1.7 – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T8415 0.4 190 0.12 1.7 100 0.11 1.7 170 0.12 1.7 480 0.14 1.7 – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T8430 0.4 180 0.12 1.7 95 0.11 1.7 145 0.12 1.7 495 0.14 1.7 – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T9325 0.4 190 0.18 1.7 110 0.16 1.7 180 0.18 1.7 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-FM:T9415 0.4 270 0.12 1.7 – – – 255 0.12 1.7 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T7325 0.8 180 0.17 1.7 140 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T7335 0.8 175 0.17 1.7 135 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T8315 0.8 170 0.17 1.7 100 0.15 1.7 160 0.17 1.7 510 0.20 1.7 – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T8415 0.8 210 0.17 1.7 110 0.15 1.7 190 0.17 1.7 525 0.20 1.7 – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T8430 0.8 185 0.17 1.7 100 0.15 1.7 150 0.17 1.7 510 0.20 1.7 – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T9325 0.8 230 0.17 1.7 135 0.15 1.7 215 0.17 1.7 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM:T9415 0.8 285 0.17 1.7 – – – 270 0.17 1.7 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/7156413
https://dormerpramet.com/p/6753628
https://dormerpramet.com/p/8553263
https://dormerpramet.com/p/7973864
https://dormerpramet.com/p/6754426
https://dormerpramet.com/p/7156414
https://dormerpramet.com/p/6754830
https://dormerpramet.com/p/6753629
https://dormerpramet.com/p/8553264
https://dormerpramet.com/p/7973865
https://dormerpramet.com/p/6754427
https://dormerpramet.com/p/8244383
https://dormerpramet.com/p/7156415
https://dormerpramet.com/p/7973866
https://dormerpramet.com/p/6754475
https://dormerpramet.com/p/6754428
https://dormerpramet.com/p/8183842
https://dormerpramet.com/p/7156416
https://dormerpramet.com/p/7973867
https://dormerpramet.com/p/6754429
https://dormerpramet.com/p/8244384
https://dormerpramet.com/p/7156368
https://dormerpramet.com/p/6754815
https://dormerpramet.com/p/6753620
https://dormerpramet.com/p/8553256
https://dormerpramet.com/p/7973853
https://dormerpramet.com/p/6754099
https://dormerpramet.com/p/8345976
https://dormerpramet.com/p/7156369
https://dormerpramet.com/p/6754816
https://dormerpramet.com/p/6753621
https://dormerpramet.com/p/8553257
https://dormerpramet.com/p/7973855
https://dormerpramet.com/p/6754076
https://dormerpramet.com/p/6753843
https://dormerpramet.com/p/8244380
https://dormerpramet.com/p/7156371
https://dormerpramet.com/p/7973858
https://dormerpramet.com/p/6755666
https://dormerpramet.com/p/8244382
https://dormerpramet.com/p/7156372
https://dormerpramet.com/p/6754817
https://dormerpramet.com/p/6753622
https://dormerpramet.com/p/8553258
https://dormerpramet.com/p/7973859
https://dormerpramet.com/p/6754101
https://dormerpramet.com/p/8345969
https://dormerpramet.com/p/7156374
https://dormerpramet.com/p/6754818
https://dormerpramet.com/p/6753623
https://dormerpramet.com/p/8553260
https://dormerpramet.com/p/7973861
https://dormerpramet.com/p/6753844
https://dormerpramet.com/p/8345973
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

0.08

15°

12°

1 E

VBMT 160404E-FM:T5315 0.4 225 0.12 1.2 – – – 210 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T7325 0.4 130 0.19 1.2 100 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T7335 0.4 130 0.19 1.2 100 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T8315 0.4 140 0.12 1.2 80 0.11 1.2 130 0.12 1.2 420 0.14 1.2 – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T8415 0.4 170 0.12 1.2 90 0.11 1.2 155 0.12 1.2 435 0.14 1.2 – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T8430 0.4 165 0.12 1.2 90 0.11 1.2 135 0.12 1.2 450 0.14 1.2 – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T9315 0.4 225 0.12 1.2 – – – 210 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T9325 0.4 165 0.19 1.2 95 0.17 1.2 155 0.19 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM:T9415 0.4 245 0.12 1.2 – – – 230 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T5315 0.8 235 0.17 1.2 – – – 220 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T7325 0.8 165 0.17 1.2 125 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T7335 0.8 160 0.17 1.2 120 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T8315 0.8 150 0.17 1.2 90 0.15 1.2 140 0.17 1.2 450 0.20 1.2 – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T8415 0.8 185 0.17 1.2 95 0.15 1.2 165 0.17 1.2 465 0.20 1.2 – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T8430 0.8 170 0.17 1.2 90 0.15 1.2 135 0.17 1.2 465 0.20 1.2 – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T9315 0.8 230 0.17 1.2 – – – 215 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T9325 0.8 205 0.17 1.2 120 0.15 1.2 190 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM:T9415 0.8 260 0.17 1.2 – – – 245 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM:T7325 1.2 160 0.22 1.2 120 0.22 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM:T8430 1.2 155 0.22 1.2 85 0.22 1.2 130 0.22 1.2 435 0.26 1.2 – – – – – –
VBMT 160412E-FM:T9315 1.2 215 0.22 1.2 – – – 200 0.22 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM:T9325 1.2 195 0.22 1.2 115 0.22 1.2 185 0.22 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM:T9415 1.2 245 0.22 1.2 – – – 230 0.22 1.2 – – – – – – – – –

0.08

15°

12°

1 E

VCMT 160404E-FM:T7325 0.4 125 0.19 1.2 95 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
VCMT 160404E-FM:T8430 0.4 150 0.12 1.2 80 0.11 1.2 125 0.12 1.2 420 0.14 1.2 – – – – – –
VCMT 160404E-FM:T9325 0.4 155 0.19 1.2 90 0.17 1.2 145 0.19 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160404E-FM:T9415 0.4 230 0.12 1.2 – – – 215 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160408E-FM:T7325 0.8 155 0.17 1.2 120 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
VCMT 160408E-FM:T8430 0.8 155 0.17 1.2 85 0.15 1.2 130 0.17 1.2 435 0.20 1.2 – – – – – –
VCMT 160408E-FM:T9325 0.8 195 0.17 1.2 115 0.15 1.2 185 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160408E-FM:T9415 0.8 245 0.17 1.2 – – – 230 0.17 1.2 – – – – – – – – –

0.08

15°

12°

1 E

WCMT 06T304E-FM:T8315 0.4 180 0.15 1.2 105 0.14 1.2 170 0.15 1.2 540 0.18 1.2 – – – – – –
WCMT 06T304E-FM:T8415 0.4 220 0.15 1.2 115 0.14 1.2 200 0.15 1.2 555 0.18 1.2 – – – – – –
WCMT 06T304E-FM:T8430 0.4 200 0.15 1.2 110 0.14 1.2 165 0.15 1.2 555 0.18 1.2 – – – – – –
WCMT 06T304E-FM:T9325 0.4 245 0.15 1.2 145 0.15 1.2 230 0.15 1.2 – – – – – – – – –
WCMT 06T304E-FM:T9415 0.4 305 0.15 1.2 – – – 285 0.15 1.2 – – – – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T7325 0.8 215 0.20 1.2 165 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T7335 0.8 205 0.20 1.2 155 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T8315 0.8 195 0.20 1.2 115 0.18 1.2 185 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T8415 0.8 240 0.20 1.2 125 0.18 1.2 215 0.20 1.2 600 0.24 1.2 – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T8430 0.8 210 0.20 1.2 115 0.18 1.2 175 0.20 1.2 585 0.24 1.2 – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T9325 0.8 260 0.20 1.2 155 0.18 1.2 245 0.20 1.2 – – – – – – – – –
WCMT 06T308E-FM:T9415 0.8 330 0.20 1.2 – – – 310 0.20 1.2 – – – – – – – – –
WCMT 080404E-FM:T8430 0.4 195 0.15 1.7 105 0.14 1.7 160 0.15 1.7 540 0.18 1.7 – – – – – –
WCMT 080404E-FM:T9325 0.4 240 0.15 1.7 140 0.15 1.7 225 0.15 1.7 – – – – – – – – –
WCMT 080408E-FM:T8430 0.8 205 0.20 1.7 110 0.18 1.7 170 0.20 1.7 570 0.24 1.7 – – – – – –
WCMT 080408E-FM:T9325 0.8 250 0.20 1.7 150 0.18 1.7 235 0.20 1.7 – – – – – – – – –
WCMT 080408E-FM:T9415 0.8 315 0.20 1.7 – – – 295 0.20 1.7 – – – – – – – – –
WCMT 080412E-FM:T8430 1.2 190 0.27 1.7 105 0.24 1.7 155 0.27 1.7 525 0.32 1.7 – – – – – –
WCMT 080412E-FM:T9325 1.2 235 0.27 1.7 140 0.24 1.7 220 0.27 1.7 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

FM rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura degli acciai. È caratterizzato da un angolo di spoglia 
positivo e da un ridotto rinforzo a T positivo. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in modo condizionato, 
per le ghise e le leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/6755709
https://dormerpramet.com/p/7156417
https://dormerpramet.com/p/6754831
https://dormerpramet.com/p/6753630
https://dormerpramet.com/p/8553265
https://dormerpramet.com/p/7973869
https://dormerpramet.com/p/6753750
https://dormerpramet.com/p/6754430
https://dormerpramet.com/p/8244385
https://dormerpramet.com/p/6755712
https://dormerpramet.com/p/7156419
https://dormerpramet.com/p/6754833
https://dormerpramet.com/p/6753631
https://dormerpramet.com/p/8553266
https://dormerpramet.com/p/7973871
https://dormerpramet.com/p/6753753
https://dormerpramet.com/p/6753855
https://dormerpramet.com/p/8244388
https://dormerpramet.com/p/7156421
https://dormerpramet.com/p/7977266
https://dormerpramet.com/p/6754479
https://dormerpramet.com/p/6754431
https://dormerpramet.com/p/8244391
https://dormerpramet.com/p/7156428
https://dormerpramet.com/p/7973875
https://dormerpramet.com/p/6755663
https://dormerpramet.com/p/8244394
https://dormerpramet.com/p/7156430
https://dormerpramet.com/p/7973876
https://dormerpramet.com/p/6755665
https://dormerpramet.com/p/8244395
https://dormerpramet.com/p/6753633
https://dormerpramet.com/p/8553291
https://dormerpramet.com/p/7977279
https://dormerpramet.com/p/6754442
https://dormerpramet.com/p/8345992
https://dormerpramet.com/p/7156447
https://dormerpramet.com/p/6754839
https://dormerpramet.com/p/6753634
https://dormerpramet.com/p/8553292
https://dormerpramet.com/p/7977280
https://dormerpramet.com/p/6754443
https://dormerpramet.com/p/8345993
https://dormerpramet.com/p/7977281
https://dormerpramet.com/p/6754444
https://dormerpramet.com/p/7977282
https://dormerpramet.com/p/6754445
https://dormerpramet.com/p/8345994
https://dormerpramet.com/p/7977283
https://dormerpramet.com/p/6754446
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

NF2
17°

E

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
0803 7.940 3.40 8.10 3.18
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0502 5.560 2.50 5.70 2.38

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

CCMT EPMT VCGT
7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

75°

11
°

R
E

SL

IC D
1

3
5
°

7
°

IC

L S

D
1

RE

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

E

CCMT 060202E-NF2:T6310 0.2 170 0.10 0.8 120 0.09 0.8 135 0.10 0.8 510 0.12 0.8 50 0.08 0.6 – – –
CCMT 060202E-NF2:T7325 0.2 195 0.10 0.8 150 0.09 0.8 – – – – – – 60 0.08 0.6 – – –
CCMT 060202E-NF2:T8415 0.2 220 0.10 0.8 115 0.09 0.8 200 0.10 0.8 555 0.12 0.8 50 0.08 0.6 – – –
CCMT 060202E-NF2:T8430 0.2 210 0.10 0.8 115 0.09 0.8 175 0.10 0.8 585 0.12 0.8 45 0.08 0.6 – – –
CCMT 060202E-NF2:T9325 0.2 260 0.10 0.8 155 0.09 0.8 245 0.10 0.8 – – – 55 0.08 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T6310 0.4 170 0.12 0.8 120 0.11 0.8 135 0.12 0.8 510 0.14 0.8 50 0.11 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T7325 0.4 200 0.12 0.8 155 0.11 0.8 – – – – – – 65 0.11 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T8415 0.4 220 0.12 0.8 115 0.11 0.8 200 0.12 0.8 555 0.14 0.8 50 0.11 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 570 0.14 0.8 45 0.11 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T9325 0.4 255 0.12 0.8 150 0.11 0.8 240 0.12 0.8 – – – 55 0.11 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T9335 0.4 220 0.12 0.8 130 0.11 0.8 – – – – – – 45 0.11 0.6 – – –
CCMT 060204E-NF2:T9415 0.4 315 0.12 0.8 – – – 295 0.12 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-NF2:T5315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-NF2:T7325 0.4 190 0.12 1.0 145 0.11 1.0 – – – – – – 60 0.11 0.8 – – –
CCMT 080304E-NF2:T7335 0.4 190 0.12 1.0 145 0.11 1.0 – – – – – – 60 0.11 0.8 – – –
CCMT 080304E-NF2:T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – 55 0.11 0.8 – – –
CCMT 080304E-NF2:T9335 0.4 215 0.12 1.2 125 0.11 1.2 – – – – – – 45 0.11 1.0 – – –
CCMT 080304E-NF2:T9415 0.4 305 0.12 1.0 – – – 285 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-NF2:H07 0.8 – – – 95 0.13 1.2 150 0.14 1.2 485 0.17 1.2 45 0.13 1.0 – – –
CCMT 080308E-NF2:T5315 0.8 295 0.17 1.0 – – – 280 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-NF2:T7325 0.8 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.14 0.8 – – –
CCMT 080308E-NF2:T7335 0.8 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – 65 0.14 0.8 – – –
CCMT 080308E-NF2:T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – 55 0.14 0.8 – – –
CCMT 09T304E-NF2:H07 0.4 – – – 85 0.11 1.2 135 0.12 1.2 430 0.14 1.2 40 0.11 1.0 – – –
CCMT 09T304E-NF2:T6310 0.4 165 0.12 1.2 115 0.11 1.2 130 0.12 1.2 495 0.14 1.2 45 0.11 1.0 – – –
CCMT 09T304E-NF2:T7325 0.4 190 0.12 1.2 145 0.11 1.2 – – – – – – 60 0.11 1.0 – – –
CCMT 09T304E-NF2:T8415 0.4 215 0.12 1.2 110 0.11 1.2 195 0.12 1.2 540 0.14 1.2 45 0.11 1.0 – – –
CCMT 09T304E-NF2:T8430 0.4 200 0.12 1.2 110 0.11 1.2 165 0.12 1.2 555 0.14 1.2 40 0.11 1.0 – – –
CCMT 09T304E-NF2:T9325 0.4 250 0.12 1.2 150 0.11 1.2 235 0.12 1.2 – – – 55 0.11 1.0 – – –
CCMT 09T304E-NF2:T9415 0.4 300 0.12 1.2 – – – 285 0.12 1.2 – – – – – – – – –

NF2 rompitruciolo affilato, è la prima scelta per la finitura degli acciai inossidabili. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per le superleghe e, in via condizionata, per acciai, 
ghise e leghe non ferrose.

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

NF2 rompitruciolo affilato, è la prima scelta per la finitura degli acciai inossidabili. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per le superleghe e, in via condizionata, per acciai, 
ghise e leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/7167423
https://dormerpramet.com/p/7167424
https://dormerpramet.com/p/8553202
https://dormerpramet.com/p/7977186
https://dormerpramet.com/p/7167426
https://dormerpramet.com/p/7167428
https://dormerpramet.com/p/7167429
https://dormerpramet.com/p/8553205
https://dormerpramet.com/p/7977188
https://dormerpramet.com/p/7167452
https://dormerpramet.com/p/7167453
https://dormerpramet.com/p/8345918
https://dormerpramet.com/p/6756079
https://dormerpramet.com/p/7156167
https://dormerpramet.com/p/6756082
https://dormerpramet.com/p/6756081
https://dormerpramet.com/p/7167455
https://dormerpramet.com/p/8345923
https://dormerpramet.com/p/7167456
https://dormerpramet.com/p/6756085
https://dormerpramet.com/p/7156168
https://dormerpramet.com/p/6756087
https://dormerpramet.com/p/6756086
https://dormerpramet.com/p/7167458
https://dormerpramet.com/p/7167459
https://dormerpramet.com/p/7167460
https://dormerpramet.com/p/8553210
https://dormerpramet.com/p/7977198
https://dormerpramet.com/p/7167463
https://dormerpramet.com/p/8345889
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

17°

E

EPMT 050202E-NF2:H07 0.2 – – – 80 0.09 0.8 125 0.10 0.8 405 0.12 0.8 40 0.07 0.6 – – –
EPMT 050202E-NF2:T7325 0.2 215 0.07 0.8 165 0.06 0.8 – – – – – – 65 0.06 0.6 – – –
EPMT 050202E-NF2:T7335 0.2 220 0.07 0.8 170 0.06 0.8 – – – – – – 70 0.06 0.6 – – –
EPMT 050202E-NF2:T9325 0.2 305 0.07 0.8 180 0.06 0.8 285 0.07 0.8 – – – 65 0.06 0.6 – – –
EPMT 050202E-NF2:T9335 0.2 200 0.10 0.8 120 0.09 0.8 – – – – – – 45 0.07 0.6 – – –
EPMT 050202E-NF2:T9415 0.2 355 0.05 0.8 – – – 335 0.05 0.8 – – – – – – – – –
EPMT 050202E-NF2:TT010 0.2 345 0.05 0.5 205 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

E

VCGT 130302E-NF2:H07 0.2 – – – 60 0.09 1.0 95 0.10 1.0 310 0.12 1.0 30 0.07 0.8 – – –
VCGT 130302E-NF2:T6310 0.2 125 0.07 1.0 90 0.06 1.0 100 0.07 1.0 375 0.08 1.0 35 0.06 0.8 – – –
VCGT 130302E-NF2:T7325 0.2 150 0.07 1.0 115 0.06 1.0 – – – – – – 45 0.06 0.8 – – –
VCGT 130302E-NF2:T7335 0.2 150 0.07 1.0 115 0.06 1.0 – – – – – – 45 0.06 0.8 – – –
VCGT 130302E-NF2:T8415 0.2 160 0.07 1.0 85 0.06 1.0 145 0.07 1.0 405 0.08 1.0 35 0.06 0.8 – – –
VCGT 130302E-NF2:T9325 0.2 210 0.07 1.0 125 0.06 1.0 195 0.07 1.0 – – – 45 0.06 0.8 – – –
VCGT 130302E-NF2:T9335 0.2 155 0.10 1.0 90 0.09 1.0 – – – – – – 30 0.07 0.8 – – –
VCGT 130302E-NF2:TT010 0.2 240 0.05 0.5 140 0.05 0.5 – – – – – – – – – – – –
VCGT 130304E-NF2:H07 0.4 – – – 60 0.11 1.0 95 0.12 1.0 310 0.14 1.0 30 0.11 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T5315 0.4 195 0.12 1.0 – – – 185 0.12 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-NF2:T6310 0.4 115 0.12 1.0 80 0.11 1.0 90 0.12 1.0 345 0.14 1.0 30 0.11 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T7325 0.4 135 0.12 1.0 105 0.11 1.0 – – – – – – 40 0.08 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T7335 0.4 135 0.12 1.0 105 0.11 1.0 – – – – – – 40 0.08 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T8415 0.4 150 0.12 1.0 75 0.11 1.0 135 0.12 1.0 375 0.14 1.0 30 0.11 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T9325 0.4 175 0.12 1.0 105 0.11 1.0 165 0.12 1.0 – – – 35 0.08 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T9335 0.4 150 0.12 1.0 90 0.11 1.0 – – – – – – 30 0.11 0.8 – – –
VCGT 130304E-NF2:T9415 0.4 225 0.10 1.0 – – – 210 0.10 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130304E-NF2:TT010 0.4 245 0.06 0.5 145 0.06 0.5 – – – – – – – – – – – –
VCGT 130308E-NF2:T5315 0.8 205 0.17 1.0 – – – 190 0.17 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130308E-NF2:T6310 0.8 125 0.17 1.0 90 0.15 1.0 100 0.17 1.0 375 0.20 1.0 35 0.12 0.8 – – –
VCGT 130308E-NF2:T7325 0.8 145 0.17 1.0 110 0.15 1.0 – – – – – – 45 0.12 0.8 – – –
VCGT 130308E-NF2:T7335 0.8 140 0.17 1.0 105 0.15 1.0 – – – – – – 45 0.12 0.8 – – –
VCGT 130308E-NF2:T8415 0.8 160 0.17 1.0 85 0.15 1.0 145 0.17 1.0 405 0.20 1.0 35 0.12 0.8 – – –
VCGT 130308E-NF2:T9325 0.8 180 0.17 1.0 105 0.15 1.0 170 0.17 1.0 – – – 40 0.12 0.8 – – –
VCGT 130308E-NF2:T9335 0.8 155 0.18 1.0 90 0.16 1.0 – – – – – – 30 0.16 0.8 – – –
VCGT 130308E-NF2:T9415 0.8 225 0.17 1.0 – – – 210 0.17 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130308E-NF2:TT010 0.8 245 0.10 0.8 145 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –

CCMT 09T308E-NF2:H07 0.8 – – – 95 0.13 1.2 150 0.14 1.2 485 0.17 1.2 45 0.13 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T6310 0.8 190 0.14 1.2 135 0.13 1.2 150 0.14 1.2 570 0.17 1.2 55 0.13 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T7325 0.8 215 0.14 1.2 165 0.13 1.2 – – – – – – 65 0.13 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T8415 0.8 245 0.14 1.2 125 0.13 1.2 220 0.14 1.2 615 0.17 1.2 55 0.13 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T8430 0.8 225 0.14 1.2 120 0.13 1.2 185 0.14 1.2 615 0.17 1.2 45 0.13 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T9325 0.8 275 0.14 1.2 165 0.13 1.2 260 0.14 1.2 – – – 60 0.13 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T9335 0.8 235 0.14 1.2 140 0.13 1.2 – – – – – – 50 0.13 1.0 – – –
CCMT 09T308E-NF2:T9415 0.8 340 0.14 1.2 – – – 320 0.14 1.2 – – – – – – – – –

17°

E

NF2 rompitruciolo affilato, è la prima scelta per la finitura degli acciai inossidabili. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per le superleghe e, in via condizionata, per acciai, 
ghise e leghe non ferrose.

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

NF2 rompitruciolo affilato, è la prima scelta per la finitura degli acciai inossidabili. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per le superleghe e, in via condizionata, per acciai, 
ghise e leghe non ferrose.

NF2 rompitruciolo affilato, è la prima scelta per la finitura degli acciai inossidabili. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo, senza rinforzo a T. È adatto anche per le superleghe e, in via condizionata, per acciai, 
ghise e leghe non ferrose.

https://dormerpramet.com/p/7167482
https://dormerpramet.com/p/7156314
https://dormerpramet.com/p/6755942
https://dormerpramet.com/p/6755941
https://dormerpramet.com/p/7167484
https://dormerpramet.com/p/8345947
https://dormerpramet.com/p/6756302
https://dormerpramet.com/p/7167515
https://dormerpramet.com/p/7763115
https://dormerpramet.com/p/7156423
https://dormerpramet.com/p/6756092
https://dormerpramet.com/p/8553274
https://dormerpramet.com/p/6756091
https://dormerpramet.com/p/7167518
https://dormerpramet.com/p/6756304
https://dormerpramet.com/p/7167519
https://dormerpramet.com/p/6756097
https://dormerpramet.com/p/7167520
https://dormerpramet.com/p/7156424
https://dormerpramet.com/p/6756099
https://dormerpramet.com/p/8553276
https://dormerpramet.com/p/6756098
https://dormerpramet.com/p/7167523
https://dormerpramet.com/p/8345985
https://dormerpramet.com/p/6756306
https://dormerpramet.com/p/6756104
https://dormerpramet.com/p/7763116
https://dormerpramet.com/p/7156425
https://dormerpramet.com/p/6756106
https://dormerpramet.com/p/8553278
https://dormerpramet.com/p/6756105
https://dormerpramet.com/p/7167526
https://dormerpramet.com/p/8345987
https://dormerpramet.com/p/6756308
https://dormerpramet.com/p/7167465
https://dormerpramet.com/p/7167466
https://dormerpramet.com/p/7167467
https://dormerpramet.com/p/8553213
https://dormerpramet.com/p/7973819
https://dormerpramet.com/p/7167470
https://dormerpramet.com/p/7167471
https://dormerpramet.com/p/8345913
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.10 2.38
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76
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(mm) (mm) (mm) (mm)

06T3 9.525 4.40 6.50 3.97

WCMT

80°

7
°

IC

L

S

D
1

RE

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0602 6.000 2.80 2.38
0803 8.000 3.40 3.18
10T3 10.000 4.40 3.97
1204 12.000 4.40 4.76

RCMT

INSD S

7
°

D
1

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

SCMT

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CCMT 060202E-UR:T8315 0.2 170 0.10 0.8 100 0.09 0.8 160 0.10 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-UR:T8415 0.2 210 0.10 0.8 110 0.09 0.8 190 0.10 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-UR:T8430 0.2 200 0.10 0.8 110 0.09 0.8 165 0.10 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-UR:T9325 0.2 250 0.10 0.8 150 0.09 0.8 235 0.10 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-UR:T9415 0.2 295 0.10 0.8 – – – 280 0.10 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060202E-UR:TT310 0.2 275 0.10 0.5 165 0.09 0.5 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T5315 0.4 245 0.15 1.0 – – – 230 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T7325 0.4 170 0.15 1.0 130 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T7335 0.4 170 0.15 1.0 130 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T8315 0.4 160 0.15 1.0 95 0.14 1.0 150 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T8415 0.4 190 0.15 1.0 100 0.14 1.0 170 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T8430 0.4 175 0.15 1.0 95 0.14 1.0 140 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T9325 0.4 215 0.15 1.0 125 0.15 1.0 200 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:T9415 0.4 270 0.15 1.0 – – – 255 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060204E-UR:TT310 0.4 255 0.15 0.5 150 0.14 0.5 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060208E-UR:T5315 0.8 270 0.20 1.0 – – – 255 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060208E-UR:T8430 0.8 185 0.20 1.0 100 0.18 1.0 150 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060208E-UR:T9325 0.8 230 0.20 1.0 135 0.18 1.0 215 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 060208E-UR:T9415 0.8 290 0.20 1.0 – – – 275 0.20 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-UR:T6310 0.2 160 0.10 1.0 115 0.09 1.0 125 0.10 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-UR:T8415 0.2 200 0.10 1.0 105 0.09 1.0 185 0.10 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-UR:T8430 0.2 195 0.10 1.0 105 0.09 1.0 160 0.10 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T302E-UR:TT310 0.2 255 0.10 1.0 150 0.09 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T5315 0.4 245 0.15 1.2 – – – 230 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T7325 0.4 170 0.15 1.2 130 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T7335 0.4 165 0.15 1.2 125 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T8315 0.4 155 0.15 1.2 90 0.14 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T8415 0.4 190 0.15 1.2 100 0.14 1.2 170 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T8430 0.4 175 0.15 1.2 95 0.14 1.2 140 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T9315 0.4 235 0.15 1.2 – – – 220 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T9325 0.4 215 0.15 1.2 125 0.15 1.2 200 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:T9415 0.4 265 0.15 1.2 – – – 250 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-UR:TT310 0.4 235 0.15 1.2 140 0.14 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T5315 0.8 265 0.20 1.2 – – – 250 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T7325 0.8 185 0.20 1.2 140 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T7335 0.8 175 0.20 1.2 135 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T8315 0.8 170 0.20 1.2 100 0.18 1.2 160 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T8415 0.8 200 0.20 1.2 105 0.18 1.2 185 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T8430 0.8 185 0.20 1.2 100 0.18 1.2 150 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T9325 0.8 225 0.20 1.2 135 0.18 1.2 210 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:T9415 0.8 285 0.20 1.2 – – – 270 0.20 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-UR:TT310 0.8 255 0.20 1.2 150 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120404E-UR:T5315 0.4 235 0.15 1.7 – – – 220 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-UR:T7325 0.4 160 0.15 1.7 120 0.15 1.7 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120404E-UR:T8430 0.4 170 0.15 1.7 90 0.14 1.7 135 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-UR:T9325 0.4 205 0.15 1.7 120 0.15 1.7 190 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-UR:T9415 0.4 255 0.15 1.7 – – – 240 0.15 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-UR:T5315 0.8 255 0.20 1.7 – – – 240 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-UR:T7325 0.8 175 0.20 1.7 135 0.18 1.7 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120408E-UR:T8430 0.8 180 0.20 1.7 95 0.18 1.7 145 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-UR:T9325 0.8 215 0.20 1.7 125 0.18 1.7 200 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-UR:T9415 0.8 275 0.20 1.7 – – – 260 0.20 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120412E-UR:T5315 1.2 240 0.27 1.7 – – – 225 0.27 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120412E-UR:T8430 1.2 165 0.27 1.7 90 0.24 1.7 135 0.27 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120412E-UR:T9325 1.2 205 0.27 1.7 120 0.24 1.7 190 0.27 1.7 – – – – – – – – –
CCMT 120412E-UR:T9415 1.2 265 0.27 1.7 – – – 250 0.27 1.7 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/6753572
https://dormerpramet.com/p/8553203
https://dormerpramet.com/p/7973797
https://dormerpramet.com/p/6753865
https://dormerpramet.com/p/8345916
https://dormerpramet.com/p/6756274
https://dormerpramet.com/p/6755833
https://dormerpramet.com/p/7156163
https://dormerpramet.com/p/6754735
https://dormerpramet.com/p/6753574
https://dormerpramet.com/p/8553206
https://dormerpramet.com/p/7973810
https://dormerpramet.com/p/6753763
https://dormerpramet.com/p/8345919
https://dormerpramet.com/p/6756252
https://dormerpramet.com/p/6755834
https://dormerpramet.com/p/7973812
https://dormerpramet.com/p/6754667
https://dormerpramet.com/p/8345921
https://dormerpramet.com/p/7763056
https://dormerpramet.com/p/8553208
https://dormerpramet.com/p/7977195
https://dormerpramet.com/p/6756254
https://dormerpramet.com/p/6755836
https://dormerpramet.com/p/7156171
https://dormerpramet.com/p/6754739
https://dormerpramet.com/p/6753579
https://dormerpramet.com/p/8553211
https://dormerpramet.com/p/7973817
https://dormerpramet.com/p/6753713
https://dormerpramet.com/p/6753766
https://dormerpramet.com/p/8244336
https://dormerpramet.com/p/6756255
https://dormerpramet.com/p/6755838
https://dormerpramet.com/p/7156174
https://dormerpramet.com/p/6754742
https://dormerpramet.com/p/6753581
https://dormerpramet.com/p/8553214
https://dormerpramet.com/p/7973821
https://dormerpramet.com/p/6753769
https://dormerpramet.com/p/8244339
https://dormerpramet.com/p/6756256
https://dormerpramet.com/p/6755839
https://dormerpramet.com/p/7156177
https://dormerpramet.com/p/7973823
https://dormerpramet.com/p/6753871
https://dormerpramet.com/p/8345925
https://dormerpramet.com/p/6755841
https://dormerpramet.com/p/7156179
https://dormerpramet.com/p/7973827
https://dormerpramet.com/p/6753774
https://dormerpramet.com/p/8345927
https://dormerpramet.com/p/6755842
https://dormerpramet.com/p/7977205
https://dormerpramet.com/p/6753874
https://dormerpramet.com/p/8345929
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vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

DCMT 070202E-UR:T7325 0.2 150 0.10 0.8 115 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 070202E-UR:T8315 0.2 135 0.10 0.8 80 0.09 0.8 125 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070202E-UR:T8415 0.2 165 0.10 0.8 85 0.09 0.8 150 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070202E-UR:T8430 0.2 155 0.10 0.8 85 0.09 0.8 130 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070202E-UR:T9325 0.2 200 0.10 0.8 120 0.09 0.8 190 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070202E-UR:T9415 0.2 235 0.10 0.8 – – – 220 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-UR:T7325 0.4 135 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 070204E-UR:T8315 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-UR:T8415 0.4 165 0.12 0.8 85 0.11 0.8 150 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-UR:T8430 0.4 155 0.12 0.8 85 0.11 0.8 130 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-UR:T9325 0.4 165 0.18 0.8 95 0.16 0.8 155 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-UR:T9415 0.4 240 0.12 0.8 – – – 225 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-UR:T7325 0.2 150 0.10 0.8 115 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-UR:T8430 0.2 155 0.10 0.8 85 0.09 0.8 130 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-UR:T9325 0.2 200 0.10 0.8 120 0.09 0.8 190 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-UR:T9415 0.2 235 0.10 0.8 – – – 220 0.10 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T302E-UR:TT310 0.2 210 0.10 0.8 125 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T5315 0.4 220 0.12 0.8 – – – 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T7325 0.4 135 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T7335 0.4 130 0.17 0.8 100 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T8315 0.4 135 0.12 0.8 80 0.11 0.8 125 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T8415 0.4 165 0.12 0.8 85 0.11 0.8 150 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T8430 0.4 155 0.12 0.8 85 0.11 0.8 130 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T9325 0.4 165 0.18 0.8 95 0.16 0.8 155 0.18 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:T9415 0.4 240 0.12 0.8 – – – 225 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-UR:TT310 0.4 210 0.12 0.8 125 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T5315 0.8 230 0.17 0.8 – – – 215 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T7325 0.8 160 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T7335 0.8 155 0.17 0.8 120 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T8315 0.8 145 0.17 0.8 85 0.15 0.8 135 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T8415 0.8 180 0.17 0.8 90 0.15 0.8 160 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T8430 0.8 165 0.17 0.8 90 0.15 0.8 135 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T9325 0.8 200 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:T9415 0.8 250 0.17 0.8 – – – 235 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-UR:TT310 0.8 225 0.17 0.8 135 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-UR:T9325 1.2 180 0.22 1.2 105 0.20 1.2 170 0.22 1.2 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-UR:T9415 1.2 230 0.22 1.2 – – – 215 0.22 1.2 – – – – – – – – –

HFC E

RCMT 0602MOE-UR:T6310 – 170 0.40 1.2 120 0.36 1.2 135 0.40 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0602MOE-UR:T8415 – 220 0.40 1.2 115 0.36 1.2 200 0.40 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0602MOE-UR:T8430 – 180 0.40 1.2 95 0.36 1.2 145 0.40 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0602MOE-UR:T9325 – 215 0.40 1.2 125 0.36 1.2 200 0.40 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0602MOE-UR:T9415 – 285 0.40 1.2 – – – 270 0.40 1.2 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-UR:T6310 – 160 0.45 1.6 115 0.41 1.6 125 0.45 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-UR:T7325 – 180 0.45 1.6 140 0.41 1.6 – – – – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-UR:T8415 – 200 0.45 1.6 105 0.41 1.6 185 0.45 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-UR:T8430 – 170 0.45 1.6 90 0.41 1.6 135 0.45 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-UR:T9325 – 200 0.45 1.6 120 0.41 1.6 190 0.45 1.6 – – – – – – – – –
RCMT 0803MOE-UR:T9415 – 265 0.45 1.6 – – – 250 0.45 1.6 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/7156244
https://dormerpramet.com/p/6753591
https://dormerpramet.com/p/8553226
https://dormerpramet.com/p/7977212
https://dormerpramet.com/p/6753933
https://dormerpramet.com/p/8345938
https://dormerpramet.com/p/7156246
https://dormerpramet.com/p/6753593
https://dormerpramet.com/p/8553228
https://dormerpramet.com/p/7973830
https://dormerpramet.com/p/6753777
https://dormerpramet.com/p/8345941
https://dormerpramet.com/p/7156248
https://dormerpramet.com/p/7973832
https://dormerpramet.com/p/6753935
https://dormerpramet.com/p/8345931
https://dormerpramet.com/p/6756275
https://dormerpramet.com/p/6755847
https://dormerpramet.com/p/7156250
https://dormerpramet.com/p/6754773
https://dormerpramet.com/p/6753597
https://dormerpramet.com/p/8553231
https://dormerpramet.com/p/7973835
https://dormerpramet.com/p/6753784
https://dormerpramet.com/p/8345934
https://dormerpramet.com/p/6756261
https://dormerpramet.com/p/6755849
https://dormerpramet.com/p/7156252
https://dormerpramet.com/p/6754776
https://dormerpramet.com/p/6753600
https://dormerpramet.com/p/8553233
https://dormerpramet.com/p/7973838
https://dormerpramet.com/p/6753787
https://dormerpramet.com/p/8244368
https://dormerpramet.com/p/6756276
https://dormerpramet.com/p/6753938
https://dormerpramet.com/p/8345937
https://dormerpramet.com/p/7168659
https://dormerpramet.com/p/8553239
https://dormerpramet.com/p/7977232
https://dormerpramet.com/p/6754665
https://dormerpramet.com/p/8345951
https://dormerpramet.com/p/7168660
https://dormerpramet.com/p/7156318
https://dormerpramet.com/p/8553240
https://dormerpramet.com/p/7973841
https://dormerpramet.com/p/6754666
https://dormerpramet.com/p/8244374
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vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

HFC E

RCMT 10T3MOE-UR:T6310 – 160 0.50 1.4 115 0.45 1.4 125 0.50 1.4 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-UR:T7325 – 175 0.50 1.4 135 0.45 1.4 – – – – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-UR:T8415 – 200 0.50 1.4 105 0.45 1.4 185 0.50 1.4 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-UR:T8430 – 165 0.50 1.4 90 0.45 1.4 135 0.50 1.4 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-UR:T9325 – 190 0.50 1.4 110 0.45 1.4 180 0.50 1.4 – – – – – – – – –
RCMT 10T3MOE-UR:T9415 – 260 0.50 1.4 – – – 245 0.50 1.4 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-UR:T6310 – 150 0.55 1.8 105 0.50 1.8 120 0.55 1.8 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-UR:T8415 – 190 0.55 1.8 100 0.49 1.8 170 0.55 1.8 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-UR:T8430 – 145 0.55 1.8 80 0.50 1.8 120 0.55 1.8 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-UR:T9315 – 200 0.55 1.8 – – – 190 0.55 1.8 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-UR:T9325 – 180 0.55 1.8 105 0.50 1.8 170 0.55 1.8 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-UR:T9415 – 245 0.55 1.8 – – – 230 0.55 1.8 – – – – – – – – –

E

SCMT 09T304E-UR:T8430 0.4 180 0.15 1.2 95 0.14 1.2 145 0.15 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T304E-UR:T9325 0.4 225 0.15 1.2 135 0.15 1.2 210 0.15 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T304E-UR:T9415 0.4 280 0.15 1.2 – – – 265 0.15 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-UR:T5315 0.8 280 0.20 1.2 – – – 265 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-UR:T8430 0.8 190 0.20 1.2 105 0.18 1.2 155 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-UR:T9325 0.8 235 0.20 1.2 140 0.18 1.2 220 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-UR:T9415 0.8 300 0.20 1.2 – – – 285 0.20 1.2 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-UR:TT310 0.8 270 0.20 1.2 160 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
SCMT 120408E-UR:T5315 0.8 270 0.20 1.6 – – – 255 0.20 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-UR:T8430 0.8 185 0.20 1.6 100 0.18 1.6 150 0.20 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-UR:T9325 0.8 230 0.20 1.6 135 0.18 1.6 215 0.20 1.6 – – – – – – – – –
SCMT 120412E-UR:T8430 1.2 175 0.27 1.6 95 0.24 1.6 140 0.27 1.6 – – – – – – – – –

E

TCMT 110204E-UR:T7325 0.4 135 0.19 0.8 105 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 110204E-UR:T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-UR:T9325 0.4 175 0.18 0.8 105 0.16 0.8 165 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-UR:T9415 0.4 255 0.12 0.8 – – – 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-UR:T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-UR:T9325 0.4 175 0.18 0.8 105 0.16 0.8 165 0.18 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-UR:T9415 0.4 255 0.12 0.8 – – – 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-UR:TT310 0.4 225 0.12 0.8 135 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-UR:T5315 0.8 245 0.17 0.8 – – – 230 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-UR:T7325 0.8 170 0.17 0.8 130 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-UR:T8430 0.8 175 0.17 0.8 95 0.15 0.8 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-UR:T9325 0.8 215 0.17 0.8 125 0.15 0.8 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-UR:T9415 0.8 265 0.17 0.8 – – – 250 0.17 0.8 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/7168661
https://dormerpramet.com/p/7156320
https://dormerpramet.com/p/8553241
https://dormerpramet.com/p/7973842
https://dormerpramet.com/p/6754690
https://dormerpramet.com/p/8345949
https://dormerpramet.com/p/7168662
https://dormerpramet.com/p/8553242
https://dormerpramet.com/p/7973843
https://dormerpramet.com/p/6922900
https://dormerpramet.com/p/6754691
https://dormerpramet.com/p/8244376
https://dormerpramet.com/p/7973845
https://dormerpramet.com/p/6754662
https://dormerpramet.com/p/8345957
https://dormerpramet.com/p/6755763
https://dormerpramet.com/p/7973847
https://dormerpramet.com/p/6754688
https://dormerpramet.com/p/8345960
https://dormerpramet.com/p/6756262
https://dormerpramet.com/p/6755766
https://dormerpramet.com/p/7973850
https://dormerpramet.com/p/6754663
https://dormerpramet.com/p/7977245
https://dormerpramet.com/p/7156370
https://dormerpramet.com/p/7973857
https://dormerpramet.com/p/6754100
https://dormerpramet.com/p/8345978
https://dormerpramet.com/p/7973860
https://dormerpramet.com/p/6754102
https://dormerpramet.com/p/8345971
https://dormerpramet.com/p/6756263
https://dormerpramet.com/p/6755782
https://dormerpramet.com/p/7156375
https://dormerpramet.com/p/7973863
https://dormerpramet.com/p/6753845
https://dormerpramet.com/p/8345975
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

VBMT 110202E-UR:TT310 0.2 195 0.10 0.8 115 0.09 0.8 – – – – – – – – – – – –
VBMT 110204E-UR:T8430 0.4 145 0.12 0.8 80 0.11 0.8 120 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 110204E-UR:T9325 0.4 150 0.19 0.8 90 0.17 0.8 140 0.19 0.8 – – – – – – – – –
VBMT 160402E-UR:T8430 0.2 140 0.10 1.2 75 0.09 1.2 115 0.10 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-UR:T5315 0.4 195 0.12 1.2 – – – 185 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-UR:T7325 0.4 115 0.19 1.2 85 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160404E-UR:T8430 0.4 140 0.12 1.2 75 0.11 1.2 115 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-UR:T9325 0.4 145 0.18 1.2 85 0.16 1.2 135 0.18 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-UR:T9415 0.4 210 0.12 1.2 – – – 195 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-UR:TT310 0.4 185 0.12 1.2 110 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:T5315 0.8 205 0.17 1.2 – – – 190 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:T7325 0.8 140 0.17 1.2 105 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:T8430 0.8 145 0.17 1.2 80 0.15 1.2 120 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:T9310 0.8 220 0.17 1.2 – – – 205 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:T9325 0.8 180 0.17 1.2 105 0.15 1.2 170 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:T9415 0.8 225 0.17 1.2 – – – 210 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-UR:TT310 0.8 200 0.17 1.2 120 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160412E-UR:T8430 1.2 135 0.22 1.2 75 0.20 1.2 110 0.22 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-UR:T9325 1.2 170 0.22 1.2 100 0.20 1.2 160 0.22 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-UR:T9415 1.2 210 0.22 1.2 – – – 195 0.22 1.2 – – – – – – – – –

E

VCMT 110304E-UR:T7325 0.4 110 0.19 0.8 85 0.17 0.8 – – – – – – – – – – – –
VCMT 110304E-UR:T8430 0.4 135 0.12 0.8 75 0.11 0.8 110 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 110304E-UR:T9325 0.4 140 0.19 0.8 80 0.17 0.8 130 0.19 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 110304E-UR:T9415 0.4 210 0.12 0.8 – – – 195 0.12 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 110308E-UR:T7325 0.8 140 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
VCMT 110308E-UR:T8430 0.8 140 0.17 0.8 75 0.15 0.8 115 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 110308E-UR:T9325 0.8 175 0.17 0.8 105 0.15 0.8 165 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 110308E-UR:T9415 0.8 220 0.17 0.8 – – – 205 0.17 0.8 – – – – – – – – –
VCMT 160404E-UR:T7325 0.4 110 0.19 1.2 85 0.17 1.2 – – – – – – – – – – – –
VCMT 160404E-UR:T8430 0.4 130 0.12 1.2 70 0.11 1.2 105 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160404E-UR:T9325 0.4 135 0.19 1.2 80 0.17 1.2 125 0.19 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160404E-UR:T9415 0.4 200 0.12 1.2 – – – 190 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160408E-UR:T7325 0.8 135 0.17 1.2 105 0.15 1.2 – – – – – – – – – – – –
VCMT 160408E-UR:T8430 0.8 135 0.17 1.2 75 0.15 1.2 110 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160408E-UR:T9325 0.8 170 0.17 1.2 100 0.15 1.2 160 0.17 1.2 – – – – – – – – –
VCMT 160408E-UR:T9415 0.8 210 0.17 1.2 – – – 195 0.17 1.2 – – – – – – – – –

E

WCMT 06T308E-UR:T7325 0.8 185 0.20 1.2 140 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
WCMT 06T308E-UR:T9325 0.8 225 0.20 1.2 135 0.18 1.2 210 0.20 1.2 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

UR rompitruciolo versatile e di prima scelta per la finitura delle ghise. È dotato di un angolo di spoglia positivo, 
rinforzo a T. È adatto anche per gli acciai e, in modo condizionato, per gli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/6756277
https://dormerpramet.com/p/7977260
https://dormerpramet.com/p/6754425
https://dormerpramet.com/p/7973868
https://dormerpramet.com/p/6755711
https://dormerpramet.com/p/7156418
https://dormerpramet.com/p/7973870
https://dormerpramet.com/p/6753854
https://dormerpramet.com/p/8244387
https://dormerpramet.com/p/6756265
https://dormerpramet.com/p/6755714
https://dormerpramet.com/p/7156420
https://dormerpramet.com/p/7973872
https://dormerpramet.com/p/6755076
https://dormerpramet.com/p/6753857
https://dormerpramet.com/p/8244390
https://dormerpramet.com/p/6756278
https://dormerpramet.com/p/7977269
https://dormerpramet.com/p/6754433
https://dormerpramet.com/p/8244393
https://dormerpramet.com/p/7156426
https://dormerpramet.com/p/7973873
https://dormerpramet.com/p/6755623
https://dormerpramet.com/p/8345988
https://dormerpramet.com/p/7156427
https://dormerpramet.com/p/7973874
https://dormerpramet.com/p/6755625
https://dormerpramet.com/p/8345989
https://dormerpramet.com/p/7156429
https://dormerpramet.com/p/7977275
https://dormerpramet.com/p/6755619
https://dormerpramet.com/p/8345990
https://dormerpramet.com/p/7156431
https://dormerpramet.com/p/7977276
https://dormerpramet.com/p/6755621
https://dormerpramet.com/p/8345991
https://dormerpramet.com/p/7156448
https://dormerpramet.com/p/6754661
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IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97

DCMXCCMT

W
-FM 12°

16°

0.08

W S

W
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°
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°
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D
1IC

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

12°
16°

0.08

W S

CCMT 060204W-FM:T8430 0.4 165 0.30 0.8 90 0.27 0.8 135 0.30 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060204W-FM:T9325 0.4 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 060204W-FM:T9415 0.4 250 0.30 0.8 – – – 235 0.30 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 09T304W-FM:T8430 0.4 165 0.30 0.8 90 0.27 0.8 135 0.30 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 09T304W-FM:T9325 0.4 190 0.30 0.8 110 0.27 0.8 180 0.30 0.8 – – – – – – – – –
CCMT 09T304W-FM:T9415 0.4 305 0.15 1.2 – – – 285 0.15 1.2 – – – – – – – – –
CCMT 09T308W-FM:T8430 0.8 170 0.40 1.0 90 0.36 1.0 135 0.40 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T308W-FM:T9325 0.8 200 0.40 1.0 120 0.36 1.0 190 0.40 1.0 – – – – – – – – –

17° W

E
CCMT 060204W-UR:TT310 0.4 255 0.15 0.5 150 0.14 0.5 – – – – – – – – – – – –

12°
16°

0.08

W S

DCMX 11T304W-FM:T7325 0.4 130 0.30 0.8 100 0.27 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMX 11T304W-FM:T8430 0.4 130 0.30 0.8 70 0.27 0.8 105 0.30 0.8 – – – – – – – – –
DCMX 11T304W-FM:T9325 0.4 155 0.30 0.8 90 0.27 0.8 145 0.30 0.8 – – – – – – – – –
DCMX 11T304W-FM:T9415 0.4 200 0.30 0.8 – – – 190 0.30 0.8 – – – – – – – – –
DCMX 11T308W-FM:T8430 0.8 130 0.40 1.0 70 0.36 1.0 105 0.40 1.0 – – – – – – – – –
DCMX 11T308W-FM:T9325 0.8 160 0.40 1.0 95 0.36 1.0 150 0.40 1.0 – – – – – – – – –

W-FM Rompitruciolo raschiante per la finitura di acciai, acciai inossidabili e ghise. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stretta e positiva.

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

W-FM Rompitruciolo raschiante per la finitura di acciai, acciai inossidabili e ghise. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stretta e positiva.

W-UR Rompitruciolo raschiante progettato per la finitura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

W-UR Rompitruciolo raschiante progettato per la finitura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo, senza T-land. È adatto anche agli acciai inossidabili.

W-FM Rompitruciolo raschiante per la finitura di acciai, acciai inossidabili e ghise. È caratterizzato da un 
angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stretta e positiva.

https://dormerpramet.com/p/7977189
https://dormerpramet.com/p/7034000
https://dormerpramet.com/p/8345920
https://dormerpramet.com/p/7977199
https://dormerpramet.com/p/7034003
https://dormerpramet.com/p/8345910
https://dormerpramet.com/p/7977202
https://dormerpramet.com/p/7034006
https://dormerpramet.com/p/6756253
https://dormerpramet.com/p/7156255
https://dormerpramet.com/p/7977226
https://dormerpramet.com/p/7034018
https://dormerpramet.com/p/8345943
https://dormerpramet.com/p/7977227
https://dormerpramet.com/p/7034021
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MEDIUM – NAVIGATOR

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

RF Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per gli acciai 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e i materiali duri.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

LAVORAZIONE MEDIA – NAVIGATORE
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
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ISO P M K
N S H? 13399

ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97
1504 12.700 5.50 15.50 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0803 7.940 3.40 8.10 3.18
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 16.60 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0803 7.940 3.40 8.20 3.18

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18
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09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
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FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
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ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°0.1

0.75

S

CCMT 080304E-FM2:T8430 0.4 205 0.12 1.0 110 0.11 1.0 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FM2:T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FM2:T9335 0.4 215 0.12 1.0 125 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 080304E-FM2:T9415 0.4 305 0.12 1.0 – – – 285 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-FM2:T8430 0.8 210 0.17 1.0 115 0.15 1.0 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-FM2:T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 080308E-FM2:T9335 0.8 225 0.17 1.0 135 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM2:T6310 0.4 165 0.12 1.0 115 0.11 1.0 130 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM2:T8430 0.4 205 0.12 1.0 110 0.11 1.0 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM2:T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-FM2:T9415 0.4 305 0.12 1.0 – – – 285 0.12 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM2:T6310 0.8 180 0.17 1.0 125 0.15 1.0 145 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM2:T7325 0.8 205 0.17 1.0 155 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM2:T8430 0.8 210 0.17 1.0 115 0.15 1.0 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM2:T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM2:T9335 0.8 225 0.17 1.0 135 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-FM2:T9415 0.8 320 0.17 1.0 – – – 300 0.17 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM2:T7325 0.8 190 0.20 1.5 145 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM2:T8430 0.8 190 0.20 1.5 105 0.18 1.5 155 0.20 1.5 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM2:T9325 0.8 235 0.20 1.5 140 0.18 1.5 220 0.20 1.5 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-FM2:T9335 0.8 200 0.20 1.5 120 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

DCMT 070204E-FM2:T6310 0.4 135 0.12 0.8 95 0.11 0.8 105 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM2:T7325 0.4 160 0.12 0.8 120 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM2:T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM2:T9325 0.4 205 0.12 0.8 120 0.11 0.8 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 070204E-FM2:T9415 0.4 250 0.12 0.8 – – – 235 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM2:T6310 0.4 135 0.12 0.8 95 0.11 0.8 105 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM2:T7325 0.4 160 0.12 0.8 120 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM2:T8430 0.4 170 0.12 0.8 90 0.11 0.8 135 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM2:T9325 0.4 205 0.12 0.8 120 0.11 0.8 190 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM2:T9335 0.4 175 0.12 0.8 105 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-FM2:T9415 0.4 250 0.12 0.8 – – – 235 0.12 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM2:T6310 0.8 150 0.17 0.8 105 0.15 0.8 120 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM2:T7325 0.8 170 0.17 0.8 130 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM2:T8430 0.8 175 0.17 0.8 95 0.15 0.8 140 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM2:T9325 0.8 215 0.17 0.8 125 0.15 0.8 200 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM2:T9335 0.8 180 0.17 0.8 105 0.15 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-FM2:T9415 0.8 265 0.17 0.8 – – – 250 0.17 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-FM2:T8430 1.2 155 0.22 1.2 85 0.20 1.2 130 0.22 1.2 – – – – – – – – –
DCMT 11T312E-FM2:T9325 1.2 190 0.22 1.2 110 0.20 1.2 180 0.22 1.2 – – – – – – – – –
DCMT 150408E-FM2:T9325 0.8 185 0.20 1.5 110 0.18 1.5 175 0.20 1.5 – – – – – – – – –
DCMT 150408E-FM2:T9335 0.8 160 0.20 1.5 95 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/7977192
https://dormerpramet.com/p/6756077
https://dormerpramet.com/p/6756078
https://dormerpramet.com/p/8345922
https://dormerpramet.com/p/7977194
https://dormerpramet.com/p/6756083
https://dormerpramet.com/p/6756084
https://dormerpramet.com/p/7156866
https://dormerpramet.com/p/7977197
https://dormerpramet.com/p/7156869
https://dormerpramet.com/p/8345888
https://dormerpramet.com/p/7156870
https://dormerpramet.com/p/7156871
https://dormerpramet.com/p/7977201
https://dormerpramet.com/p/7156874
https://dormerpramet.com/p/7156875
https://dormerpramet.com/p/8345912
https://dormerpramet.com/p/7156876
https://dormerpramet.com/p/7973825
https://dormerpramet.com/p/7156878
https://dormerpramet.com/p/7156879
https://dormerpramet.com/p/7156880
https://dormerpramet.com/p/7156881
https://dormerpramet.com/p/7977214
https://dormerpramet.com/p/7156884
https://dormerpramet.com/p/8345940
https://dormerpramet.com/p/7156885
https://dormerpramet.com/p/7156886
https://dormerpramet.com/p/7977218
https://dormerpramet.com/p/7156889
https://dormerpramet.com/p/7156890
https://dormerpramet.com/p/8345933
https://dormerpramet.com/p/7156891
https://dormerpramet.com/p/7156892
https://dormerpramet.com/p/7977222
https://dormerpramet.com/p/7156895
https://dormerpramet.com/p/7156896
https://dormerpramet.com/p/8345936
https://dormerpramet.com/p/7977224
https://dormerpramet.com/p/7156899
https://dormerpramet.com/p/7156901
https://dormerpramet.com/p/7156902
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°0.1

0.75

S

ECMT 060204E-FM2:T7325 0.4 180 0.12 0.8 140 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
ECMT 060204E-FM2:T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – – – – – – –
ECMT 060204E-FM2:T9325 0.4 255 0.12 0.8 150 0.11 0.8 240 0.12 0.8 – – – – – – – – –
ECMT 060204E-FM2:T9335 0.4 220 0.12 0.8 130 0.11 0.8 – – – – – – – – – – – –
ECMT 060204E-FM2:T9415 0.4 285 0.12 0.8 – – – 270 0.12 0.8 – – – – – – – – –
ECMT 080304E-FM2:T5315 0.4 280 0.12 1.0 – – – 265 0.12 1.0 – – – – – – – – –
ECMT 080304E-FM2:T7325 0.4 170 0.12 1.0 130 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
ECMT 080304E-FM2:T8430 0.4 205 0.12 1.0 110 0.11 1.0 170 0.12 1.0 – – – – – – – – –
ECMT 080304E-FM2:T9325 0.4 255 0.12 1.0 150 0.11 1.0 240 0.12 1.0 – – – – – – – – –
ECMT 080304E-FM2:T9335 0.4 215 0.12 1.0 125 0.11 1.0 – – – – – – – – – – – –
ECMT 080304E-FM2:T9415 0.4 275 0.12 1.0 – – – 260 0.12 1.0 – – – – – – – – –
ECMT 080308E-FM2:T7325 0.8 185 0.17 1.0 140 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
ECMT 080308E-FM2:T8430 0.8 210 0.17 1.0 115 0.15 1.0 175 0.17 1.0 – – – – – – – – –
ECMT 080308E-FM2:T9325 0.8 260 0.17 1.0 155 0.15 1.0 245 0.17 1.0 – – – – – – – – –
ECMT 080308E-FM2:T9335 0.8 225 0.17 1.0 135 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
ECMT 080308E-FM2:T9415 0.8 290 0.17 1.0 – – – 275 0.17 1.0 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

SCMT 09T304E-FM2:T8430 0.4 220 0.12 1.0 120 0.11 1.0 180 0.12 1.0 – – – – – – – – –
SCMT 09T304E-FM2:T9325 0.4 265 0.12 1.0 155 0.11 1.0 250 0.12 1.0 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM2:T8430 0.8 225 0.17 1.0 120 0.15 1.0 185 0.17 1.0 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM2:T9325 0.8 270 0.17 1.0 160 0.15 1.0 255 0.17 1.0 – – – – – – – – –
SCMT 09T308E-FM2:T9415 0.8 340 0.17 1.0 – – – 320 0.17 1.0 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

TCMT 110204E-FM2:T8430 0.4 180 0.12 0.8 95 0.11 0.8 145 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110204E-FM2:T9325 0.4 220 0.12 0.8 130 0.11 0.8 205 0.12 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FM2:T8430 0.8 185 0.17 0.8 100 0.15 0.8 150 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 110208E-FM2:T9325 0.8 225 0.17 0.8 135 0.15 0.8 210 0.17 0.8 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM2:T7325 0.8 170 0.20 1.0 130 0.18 1.0 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM2:T8430 0.8 170 0.20 1.0 90 0.18 1.0 135 0.20 1.0 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM2:T9325 0.8 205 0.20 1.0 120 0.18 1.0 190 0.20 1.0 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-FM2:T9335 0.8 175 0.20 1.0 105 0.18 1.0 – – – – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/7156903
https://dormerpramet.com/p/7977228
https://dormerpramet.com/p/6755934
https://dormerpramet.com/p/6755935
https://dormerpramet.com/p/8345944
https://dormerpramet.com/p/6755936
https://dormerpramet.com/p/7156905
https://dormerpramet.com/p/7977229
https://dormerpramet.com/p/6755937
https://dormerpramet.com/p/6755938
https://dormerpramet.com/p/8345945
https://dormerpramet.com/p/7156907
https://dormerpramet.com/p/7977230
https://dormerpramet.com/p/6755939
https://dormerpramet.com/p/6755940
https://dormerpramet.com/p/8345946
https://dormerpramet.com/p/7977238
https://dormerpramet.com/p/7156911
https://dormerpramet.com/p/7977240
https://dormerpramet.com/p/7156915
https://dormerpramet.com/p/8183841
https://dormerpramet.com/p/7973856
https://dormerpramet.com/p/7156918
https://dormerpramet.com/p/7977253
https://dormerpramet.com/p/7156920
https://dormerpramet.com/p/7156922
https://dormerpramet.com/p/7977257
https://dormerpramet.com/p/7156924
https://dormerpramet.com/p/7156925
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

18°0.1

0.75

S

VCGT 130308E-FM2:T8430 0.8 145 0.17 1.0 80 0.15 1.0 120 0.17 1.0 – – – – – – – – –
VCGT 130308E-FM2:T9325 0.8 180 0.17 1.0 105 0.15 1.0 170 0.17 1.0 – – – – – – – – –

18°0.1

0.75

S

VBMT 160404E-FM2:T6310 0.4 120 0.12 1.2 85 0.11 1.2 95 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM2:T7325 0.4 140 0.12 1.2 105 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM2:T8430 0.4 145 0.12 1.2 80 0.11 1.2 120 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM2:T9325 0.4 185 0.12 1.2 110 0.11 1.2 175 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM2:T9335 0.4 155 0.12 1.2 90 0.11 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160404E-FM2:T9415 0.4 220 0.12 1.2 – – – 205 0.12 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM2:T6310 0.8 125 0.20 1.2 90 0.18 1.2 100 0.20 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM2:T7325 0.8 145 0.20 1.2 110 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM2:T8430 0.8 140 0.20 1.2 75 0.18 1.2 115 0.20 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM2:T9325 0.8 175 0.20 1.2 105 0.18 1.2 165 0.20 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM2:T9335 0.8 150 0.20 1.2 90 0.18 1.2 – – – – – – – – – – – –
VBMT 160408E-FM2:T9415 0.8 220 0.20 1.2 – – – 205 0.20 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM2:T8430 1.2 145 0.22 1.2 80 0.20 1.2 120 0.22 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM2:T9315 1.2 195 0.22 1.2 – – – 185 0.22 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM2:T9325 1.2 175 0.22 1.2 105 0.20 1.2 165 0.22 1.2 – – – – – – – – –
VBMT 160412E-FM2:T9415 1.2 225 0.22 1.2 – – – 210 0.22 1.2 – – – – – – – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

FM2 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media degli acciai. È 
caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per le ghise 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

https://dormerpramet.com/p/7977274
https://dormerpramet.com/p/6756103
https://dormerpramet.com/p/7156926
https://dormerpramet.com/p/7156927
https://dormerpramet.com/p/7977262
https://dormerpramet.com/p/7156930
https://dormerpramet.com/p/7156931
https://dormerpramet.com/p/8345980
https://dormerpramet.com/p/7156932
https://dormerpramet.com/p/7156933
https://dormerpramet.com/p/7977264
https://dormerpramet.com/p/7156936
https://dormerpramet.com/p/7156937
https://dormerpramet.com/p/8345981
https://dormerpramet.com/p/7977267
https://dormerpramet.com/p/7156939
https://dormerpramet.com/p/7156940
https://dormerpramet.com/p/8345982
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38

DCGTCCGT

SI 20° E

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

7
°

5
5
°

R
E

SL
D

1IC

TCGT

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° E

CCGT 060202ER-SI:T8430 0.2 260 0.10 0.8 140 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – 55 0.08 0.6 – – –
CCGT 060204ER-SI:T8315 0.4 225 0.12 0.8 135 0.11 0.8 210 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –
CCGT 060204ER-SI:T8430 0.4 260 0.12 0.8 140 0.11 0.8 215 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –
CCGT 09T304ER-SI:T8315 0.4 205 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 – – – 50 0.15 0.6 – – –
CCGT 09T304ER-SI:T8430 0.4 230 0.17 0.8 125 0.15 0.8 185 0.17 0.8 – – – 45 0.15 0.6 – – –
CCGT 120408ER-SI:T8430 0.8 230 0.24 1.0 125 0.22 1.0 185 0.24 1.0 – – – 45 0.22 0.8 – – –

20° E

CCGT 060202EL-SI:T8430 0.2 260 0.10 0.8 140 0.09 0.8 215 0.10 0.8 – – – 55 0.08 0.6 – – –
CCGT 060204EL-SI:T8315 0.4 225 0.12 0.8 135 0.11 0.8 210 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –
CCGT 060204EL-SI:T8415 0.4 275 0.12 0.8 140 0.11 0.8 250 0.12 0.8 – – – 60 0.10 0.6 – – –
CCGT 060204EL-SI:T8430 0.4 260 0.12 0.8 140 0.11 0.8 215 0.12 0.8 – – – 55 0.10 0.6 – – –
CCGT 09T304EL-SI:T8315 0.4 205 0.17 0.8 120 0.15 0.8 190 0.17 0.8 – – – 50 0.15 0.6 – – –
CCGT 09T304EL-SI:T8415 0.4 250 0.17 0.8 130 0.15 0.8 225 0.17 0.8 – – – 55 0.15 0.6 – – –
CCGT 09T304EL-SI:T8430 0.4 230 0.17 0.8 125 0.15 0.8 185 0.17 0.8 – – – 45 0.15 0.6 – – –
CCGT 120408EL-SI:T8430 0.8 230 0.24 1.0 125 0.22 1.0 185 0.24 1.0 – – – 45 0.22 0.8 – – –

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

https://dormerpramet.com/p/7977180
https://dormerpramet.com/p/6922723
https://dormerpramet.com/p/7977181
https://dormerpramet.com/p/6922721
https://dormerpramet.com/p/7973795
https://dormerpramet.com/p/7977183
https://dormerpramet.com/p/7977179
https://dormerpramet.com/p/6922722
https://dormerpramet.com/p/8553191
https://dormerpramet.com/p/7973793
https://dormerpramet.com/p/6922720
https://dormerpramet.com/p/8553196
https://dormerpramet.com/p/7973794
https://dormerpramet.com/p/7977182
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RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° E

DCGT 11T304ER-SI:T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –
DCGT 11T308ER-SI:T8430 0.8 190 0.22 1.0 105 0.20 1.0 155 0.22 1.0 – – – 40 0.18 0.8 – – –

20° E

DCGT 11T304EL-SI:T8430 0.4 205 0.12 0.8 110 0.11 0.8 170 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –
DCGT 11T308EL-SI:T8430 0.8 190 0.22 1.0 105 0.20 1.0 155 0.22 1.0 – – – 40 0.18 0.8 – – –

In
te

rru
pt

ed
/ 

Co
nt

inu
ou

s c
ut

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20° E

TCGT 110202ER-SI:T8315 0.2 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
TCGT 110202ER-SI:T8430 0.2 225 0.10 0.8 120 0.09 0.8 185 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
TCGT 110204ER-SI:T8430 0.4 225 0.12 0.8 120 0.11 0.8 185 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –

20° E

TCGT 110202EL-SI:T8315 0.2 190 0.10 0.8 110 0.09 0.8 180 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
TCGT 110202EL-SI:T8415 0.2 230 0.10 0.8 120 0.09 0.8 210 0.10 0.8 – – – 50 0.08 0.6 – – –
TCGT 110202EL-SI:T8430 0.2 225 0.10 0.8 120 0.09 0.8 185 0.10 0.8 – – – 45 0.08 0.6 – – –
TCGT 110204EL-SI:T8315 0.4 195 0.12 0.8 115 0.11 0.8 185 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –
TCGT 110204EL-SI:T8415 0.4 230 0.12 0.8 120 0.11 0.8 210 0.12 0.8 – – – 50 0.10 0.6 – – –
TCGT 110204EL-SI:T8430 0.4 225 0.12 0.8 120 0.11 0.8 185 0.12 0.8 – – – 45 0.10 0.6 – – –

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

SI rompitruciolo affilato e di prima scelta per la lavorazione media degli acciai inossidabili. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia altamente positivo senza T-land. È adatto anche per acciai e superleghe e, in via 
condizionata, per le ghise.

https://dormerpramet.com/p/7977208
https://dormerpramet.com/p/7977210
https://dormerpramet.com/p/7977207
https://dormerpramet.com/p/7977209
https://dormerpramet.com/p/6922733
https://dormerpramet.com/p/7977247
https://dormerpramet.com/p/7977249
https://dormerpramet.com/p/6922732
https://dormerpramet.com/p/8553249
https://dormerpramet.com/p/7973851
https://dormerpramet.com/p/6922734
https://dormerpramet.com/p/8553251
https://dormerpramet.com/p/7977248
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

DCMT

TCMT

CCMT

RF S

7
°
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L S

D
1

RE

60°

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76

WCMT

80°

7
°

IC

L

S

D
1

RE

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

SCMT

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

RF Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per gli acciai 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e i materiali duri.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

0.1

R1.5

S

DCMT 11T304E-RF:T5315 0.4 175 0.20 0.8 – – – 165 0.20 0.8 – – – – – – 35 0.14 0.3
DCMT 11T304E-RF:T7335 0.4 115 0.20 0.8 85 0.18 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T304E-RF:T9325 0.4 150 0.20 0.8 90 0.18 0.8 140 0.20 0.8 – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-RF:T5315 0.8 205 0.20 0.8 – – – 190 0.20 0.8 – – – – – – 40 0.10 0.7
DCMT 11T308E-RF:T7335 0.8 140 0.20 0.8 105 0.18 0.8 – – – – – – – – – – – –
DCMT 11T308E-RF:T9325 0.8 175 0.20 0.8 105 0.18 0.8 165 0.20 0.8 – – – – – – – – –

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

R

R
6.35

9.525
12.7

1.0
1.5
2.5

I.C.

0.1

S

CCMT 060202E-RF:T7335 0.2 150 0.15 1.0 115 0.14 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-RF:T5315 0.4 235 0.15 1.0 – – – 220 0.15 1.0 – – – – – – 45 0.11 0.3
CCMT 060204E-RF:T7335 0.4 160 0.15 1.0 120 0.15 1.0 – – – – – – – – – – – –
CCMT 060204E-RF:T9325 0.4 205 0.15 1.0 120 0.15 1.0 190 0.15 1.0 – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-RF:T7335 0.4 135 0.20 1.5 105 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T304E-RF:T9325 0.4 175 0.20 1.5 105 0.18 1.5 165 0.20 1.5 – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-RF:T5315 0.8 245 0.20 1.5 – – – 230 0.20 1.5 – – – – – – 45 0.14 0.7
CCMT 09T308E-RF:T7335 0.8 165 0.20 1.5 125 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
CCMT 09T308E-RF:T9325 0.8 210 0.20 1.5 125 0.18 1.5 195 0.20 1.5 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-RF:T5315 0.8 230 0.22 2.2 – – – 215 0.22 2.2 – – – – – – 45 0.13 0.7
CCMT 120408E-RF:T7335 0.8 150 0.22 2.2 115 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –
CCMT 120408E-RF:T9325 0.8 195 0.22 2.2 115 0.22 2.2 185 0.22 2.2 – – – – – – – – –

S

SCMT 09T308E-RF:T5315 0.8 255 0.20 1.5 – – – 240 0.20 1.5 – – – – – – 50 0.10 0.7
SCMT 09T308E-RF:T9325 0.8 220 0.20 1.5 130 0.18 1.5 205 0.20 1.5 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-RF:T5315 0.8 240 0.22 2.2 – – – 225 0.22 2.2 – – – – – – 45 0.13 0.7
SCMT 120408E-RF:T7335 0.8 160 0.22 2.2 120 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –
SCMT 120408E-RF:T9325 0.8 205 0.22 2.2 120 0.22 2.2 190 0.22 2.2 – – – – – – – – –

S

TCMT 16T308E-RF:T9325 0.8 175 0.20 1.5 105 0.18 1.5 165 0.20 1.5 – – – – – – – – –

S

WCMT 06T308E-RF:T7335 0.8 165 0.20 1.5 125 0.18 1.5 – – – – – – – – – – – –
WCMT 080412E-RF:T7335 1.2 160 0.22 2.2 120 0.22 2.2 – – – – – – – – – – – –

RF Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per gli acciai 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e i materiali duri.

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

RF Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per gli acciai 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e i materiali duri.

RF Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per gli acciai 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e i materiali duri.

RF Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per gli acciai 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e i materiali duri.

RF Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la lavorazione media delle ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia leggermente positivo e da una fascetta a T stabile media. È adatto anche per gli acciai 
e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili e i materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/6756035
https://dormerpramet.com/p/6756034
https://dormerpramet.com/p/8014939
https://dormerpramet.com/p/6756038
https://dormerpramet.com/p/6756037
https://dormerpramet.com/p/8014990
https://dormerpramet.com/p/6756021
https://dormerpramet.com/p/6756024
https://dormerpramet.com/p/6756023
https://dormerpramet.com/p/8014935
https://dormerpramet.com/p/6756026
https://dormerpramet.com/p/8014936
https://dormerpramet.com/p/6756029
https://dormerpramet.com/p/6756028
https://dormerpramet.com/p/8014937
https://dormerpramet.com/p/6756032
https://dormerpramet.com/p/6756031
https://dormerpramet.com/p/8014938
https://dormerpramet.com/p/6756041
https://dormerpramet.com/p/8014995
https://dormerpramet.com/p/6756044
https://dormerpramet.com/p/6756043
https://dormerpramet.com/p/8014996
https://dormerpramet.com/p/8014997
https://dormerpramet.com/p/6756046
https://dormerpramet.com/p/6756047
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

.CMW E

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38
09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0602 6.000 2.80 2.38
0803 8.000 3.40 3.18
10T3 10.000 4.40 3.97
1204 12.000 4.40 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 6.350 2.80 7.80 2.38
11T3 9.525 4.40 11.60 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1102 6.350 2.80 11.00 2.38
16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.50 2.38
0803 7.940 3.40 8.20 3.18

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1303 7.940 3.40 13.80 3.18

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76
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.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

CCMW 060202:T5305 0.2 – – – – – – 230 0.08 2.0 – – – – – – 45 0.08 0.2
CCMW 060204:T5305 0.4 – – – – – – 230 0.10 2.0 – – – – – – 45 0.10 0.3
CCMW 060204:T5315 0.4 – – – – – – 195 0.10 2.0 – – – – – – 40 0.10 0.3
CCMW 060204:T6310 0.4 – – – – – – 95 0.10 2.0 – – – – – – 20 0.10 0.3
CCMW 060204:T8415 0.4 – – – – – – 145 0.10 2.0 – – – – – – 25 0.10 0.3
CCMW 09T304:T5305 0.4 – – – – – – 215 0.10 3.0 – – – – – – 45 0.10 0.3
CCMW 09T304:T5315 0.4 – – – – – – 190 0.10 3.0 – – – – – – 40 0.10 0.3
CCMW 09T304:T6310 0.4 – – – – – – 95 0.10 3.0 – – – – – – 20 0.10 0.3
CCMW 09T304:T8415 0.4 – – – – – – 135 0.10 3.0 – – – – – – 25 0.10 0.3
CCMW 09T308:T5305 0.8 – – – – – – 200 0.20 3.0 – – – – – – 40 0.11 0.7
CCMW 09T308:T5315 0.8 – – – – – – 180 0.20 3.0 – – – – – – 35 0.11 0.7
CCMW 09T308:T6310 0.8 – – – – – – 90 0.20 3.0 – – – – – – 20 0.11 0.7
CCMW 09T308:T8415 0.8 – – – – – – 135 0.20 3.0 – – – – – – 25 0.11 0.7
CCMW 120404:T5305 0.4 – – – – – – 210 0.10 4.0 – – – – – – 45 0.10 0.3
CCMW 120404:T5315 0.4 – – – – – – 185 0.10 4.0 – – – – – – 35 0.10 0.3
CCMW 120408:T5305 0.8 – – – – – – 195 0.20 4.0 – – – – – – 40 0.11 0.7
CCMW 120408:T5315 0.8 – – – – – – 175 0.20 4.0 – – – – – – 35 0.11 0.7

E

DCMW 070202:T5305 0.2 – – – – – – 200 0.08 0.8 – – – – – – 40 0.08 0.2
DCMW 070204:T5305 0.4 – – – – – – 195 0.10 0.8 – – – – – – 40 0.10 0.3
DCMW 070204:T6310 0.4 – – – – – – 85 0.10 0.8 – – – – – – 20 0.10 0.3
DCMW 070204:T8415 0.4 – – – – – – 125 0.10 0.8 – – – – – – 20 0.10 0.3
DCMW 11T304:T5305 0.4 – – – – – – 190 0.10 1.2 – – – – – – 40 0.10 0.3
DCMW 11T304:T5315 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.2 – – – – – – 35 0.10 0.3
DCMW 11T304:T6310 0.4 – – – – – – 80 0.10 1.2 – – – – – – 20 0.10 0.3
DCMW 11T304:T8415 0.4 – – – – – – 120 0.10 1.2 – – – – – – 20 0.10 0.3
DCMW 11T308:T5305 0.8 – – – – – – 185 0.18 1.2 – – – – – – 35 0.11 0.7
DCMW 11T308:T5315 0.8 – – – – – – 160 0.18 1.2 – – – – – – 30 0.11 0.7
DCMW 11T308:T6310 0.8 – – – – – – 80 0.18 1.2 – – – – – – 20 0.11 0.7
DCMW 11T308:T8415 0.8 – – – – – – 125 0.18 1.2 – – – – – – 20 0.11 0.7

E

ECMW 060204:H07 0.4 – – – – – – 100 0.10 2.0 – – – – – – – – –
ECMW 080304:H07 0.4 – – – – – – 100 0.10 2.5 – – – – – – – – –

HFC E

RCMW 0602MO:T5305 – – – – – – – 280 0.25 0.6 – – – – – – 55 0.17 0.4
RCMW 0602MO:T5315 – – – – – – – 250 0.25 0.6 – – – – – – 50 0.17 0.4
RCMW 0803MO:T5305 – – – – – – – 255 0.30 0.8 – – – – – – 50 0.17 0.5
RCMW 0803MO:T5315 – – – – – – – 230 0.30 0.8 – – – – – – 45 0.17 0.5
RCMW 10T3MO:T5305 – – – – – – – 225 0.40 1.0 – – – – – – 45 0.20 0.7
RCMW 10T3MO:T5315 – – – – – – – 200 0.40 1.0 – – – – – – 40 0.20 0.7
RCMW 1204MO:T5305 – – – – – – – 205 0.45 1.2 – – – – – – 40 0.20 0.8

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/6755718
https://dormerpramet.com/p/6755719
https://dormerpramet.com/p/6922806
https://dormerpramet.com/p/7168644
https://dormerpramet.com/p/8553217
https://dormerpramet.com/p/6755720
https://dormerpramet.com/p/6922807
https://dormerpramet.com/p/7168641
https://dormerpramet.com/p/8553218
https://dormerpramet.com/p/6755721
https://dormerpramet.com/p/6922808
https://dormerpramet.com/p/7168642
https://dormerpramet.com/p/8553219
https://dormerpramet.com/p/6755722
https://dormerpramet.com/p/6922809
https://dormerpramet.com/p/6755723
https://dormerpramet.com/p/6922810
https://dormerpramet.com/p/6755817
https://dormerpramet.com/p/6755818
https://dormerpramet.com/p/7168650
https://dormerpramet.com/p/8553234
https://dormerpramet.com/p/6755819
https://dormerpramet.com/p/6922813
https://dormerpramet.com/p/7168647
https://dormerpramet.com/p/8553235
https://dormerpramet.com/p/6755820
https://dormerpramet.com/p/6922814
https://dormerpramet.com/p/7168648
https://dormerpramet.com/p/8553236
https://dormerpramet.com/p/7168663
https://dormerpramet.com/p/7168664
https://dormerpramet.com/p/6755830
https://dormerpramet.com/p/6922815
https://dormerpramet.com/p/6755831
https://dormerpramet.com/p/6922816
https://dormerpramet.com/p/6755832
https://dormerpramet.com/p/6922817
https://dormerpramet.com/p/6755843
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

E

SCMW 09T304:T5305 0.4 – – – – – – 240 0.10 2.0 – – – – – – 50 0.10 0.3
SCMW 09T304:T5315 0.4 – – – – – – 205 0.10 2.0 – – – – – – 40 0.10 0.3
SCMW 09T308:T5305 0.8 – – – – – – 220 0.20 2.0 – – – – – – 45 0.11 0.7
SCMW 09T308:T5315 0.8 – – – – – – 190 0.20 2.0 – – – – – – 40 0.11 0.7
SCMW 120408:T5305 0.8 – – – – – – 205 0.20 4.0 – – – – – – 40 0.11 0.7
SCMW 120408:T5315 0.8 – – – – – – 185 0.20 4.0 – – – – – – 35 0.11 0.7

E

TCMW 110204:T5305 0.4 – – – – – – 200 0.10 1.2 – – – – – – 40 0.10 0.3
TCMW 110204:T5315 0.4 – – – – – – 180 0.10 1.2 – – – – – – 35 0.10 0.3
TCMW 16T304:T5305 0.4 – – – – – – 195 0.10 1.5 – – – – – – 40 0.10 0.3
TCMW 16T304:T5315 0.4 – – – – – – 175 0.10 1.5 – – – – – – 35 0.10 0.3
TCMW 16T308:T5305 0.8 – – – – – – 190 0.18 1.5 – – – – – – 40 0.11 0.7
TCMW 16T308:T5315 0.8 – – – – – – 165 0.18 1.5 – – – – – – 35 0.11 0.7
TCMW 16T308:T6310 0.8 – – – – – – 85 0.18 1.5 – – – – – – 20 0.11 0.7
TCMW 16T308:T8415 0.8 – – – – – – 125 0.18 1.5 – – – – – – 20 0.11 0.7

E

VCGW 130302:T5305 0.2 – – – – – – 170 0.08 1.3 – – – – – – 35 0.08 0.2
VCGW 130304:T5305 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.3 – – – – – – 35 0.10 0.3

E

VCMW 110302:T5305 0.2 – – – – – – 170 0.08 1.2 – – – – – – 35 0.08 0.2
VCMW 110304:T5305 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.2 – – – – – – 35 0.10 0.3
VCMW 110304:T6310 0.4 – – – – – – 70 0.10 1.2 – – – – – – 15 0.10 0.3
VCMW 110304:T8415 0.4 – – – – – – 105 0.10 1.2 – – – – – – 20 0.10 0.3
VCMW 160404:T5305 0.4 – – – – – – 165 0.10 1.5 – – – – – – 35 0.10 0.3
VCMW 160404:T6310 0.4 – – – – – – 70 0.10 1.5 – – – – – – 15 0.10 0.3
VCMW 160404:T8415 0.4 – – – – – – 100 0.10 1.5 – – – – – – 15 0.10 0.3
VCMW 160408:T5305 0.8 – – – – – – 155 0.18 1.5 – – – – – – 30 0.11 0.7
VCMW 160408:T5315 0.8 – – – – – – 135 0.18 1.5 – – – – – – 25 0.11 0.7
VCMW 160408:T6310 0.8 – – – – – – 70 0.18 1.5 – – – – – – 15 0.11 0.7
VCMW 160408:T8415 0.8 – – – – – – 100 0.18 1.5 – – – – – – 15 0.11 0.7

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

.CMW inserto piatto progettato per la lavorazione media delle ghise. Presenta un angolo di spoglia neutro 
senza rinforzo a T. È anche condizionatamente adatto per materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/6755854
https://dormerpramet.com/p/6922819
https://dormerpramet.com/p/6755855
https://dormerpramet.com/p/6922820
https://dormerpramet.com/p/6755856
https://dormerpramet.com/p/6922821
https://dormerpramet.com/p/6755882
https://dormerpramet.com/p/6922822
https://dormerpramet.com/p/6755883
https://dormerpramet.com/p/6922823
https://dormerpramet.com/p/6755884
https://dormerpramet.com/p/6922824
https://dormerpramet.com/p/7168652
https://dormerpramet.com/p/8553262
https://dormerpramet.com/p/6756218
https://dormerpramet.com/p/6756219
https://dormerpramet.com/p/6755902
https://dormerpramet.com/p/6755903
https://dormerpramet.com/p/7168654
https://dormerpramet.com/p/8553288
https://dormerpramet.com/p/6755904
https://dormerpramet.com/p/7168655
https://dormerpramet.com/p/8553289
https://dormerpramet.com/p/6755905
https://dormerpramet.com/p/6922828
https://dormerpramet.com/p/7168656
https://dormerpramet.com/p/8553290
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ROUGHING – NAVIGATOR

RM Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo e da un’ampia fascetta a T stabile. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in 
via subordinata, per le superleghe e i materiali duri.

RM3 rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T negativo. È adatto anche per acciai inossidabili e materiali duri.

SGROSSATURA – NAVIGATORE
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ISO P M K
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ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

11T3 9.525 4.40 11.60 3.97
1504 12.700 5.50 15.50 4.76

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

09T3 9.525 4.40 9.70 3.97
1204 12.700 5.50 12.90 4.76
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RM Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo e da un’ampia fascetta a T stabile. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in 
via subordinata, per le superleghe e i materiali duri.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2
1 S

CCMT 09T304E-RM:T5305 0.4 260 0.25 2.2 – – – 245 0.25 2.2 – – – – – – 50 0.18 0.3
CCMT 09T304E-RM:T5315 0.4 235 0.25 2.2 – – – 220 0.25 2.2 – – – – – – 45 0.18 0.3
CCMT 09T304E-RM:T7335 0.4 160 0.25 2.2 120 0.23 2.2 – – – – – – 50 0.18 1.8 – – –
CCMT 09T304E-RM:T8430 0.4 155 0.25 2.2 85 0.23 2.2 130 0.25 2.2 – – – 30 0.18 1.8 25 0.18 0.3
CCMT 09T304E-RM:T9325 0.4 195 0.25 2.2 115 0.23 2.2 185 0.25 2.2 – – – 40 0.18 1.8 – – –
CCMT 09T304E-RM:T9415 0.4 255 0.25 2.2 – – – 240 0.25 2.2 – – – – – – 50 0.18 0.3
CCMT 09T308E-RM:T5305 0.8 290 0.30 2.2 – – – 275 0.30 2.2 – – – – – – 55 0.15 0.7
CCMT 09T308E-RM:T5315 0.8 265 0.30 2.2 – – – 250 0.30 2.2 – – – – – – 50 0.15 0.7
CCMT 09T308E-RM:T7335 0.8 175 0.30 2.2 135 0.27 2.2 – – – – – – 55 0.24 1.8 – – –
CCMT 09T308E-RM:T8430 0.8 180 0.30 2.2 95 0.27 2.2 145 0.30 2.2 – – – 35 0.24 1.8 30 0.15 0.7
CCMT 09T308E-RM:T9325 0.8 215 0.30 2.2 125 0.27 2.2 200 0.30 2.2 – – – 45 0.24 1.8 – – –
CCMT 09T308E-RM:T9415 0.8 285 0.30 2.2 – – – 270 0.30 2.2 – – – – – – 55 0.15 0.7
CCMT 120408E-RM:T5305 0.8 290 0.30 2.7 – – – 275 0.30 2.7 – – – – – – 55 0.15 0.7
CCMT 120408E-RM:T5315 0.8 260 0.30 2.7 – – – 245 0.30 2.7 – – – – – – 50 0.15 0.7
CCMT 120408E-RM:T7335 0.8 175 0.30 2.7 135 0.27 2.7 – – – – – – 55 0.24 2.2 – – –
CCMT 120408E-RM:T8430 0.8 175 0.30 2.7 95 0.27 2.7 140 0.30 2.7 – – – 35 0.24 2.2 30 0.15 0.7
CCMT 120408E-RM:T9325 0.8 210 0.30 2.7 125 0.27 2.7 195 0.30 2.7 – – – 45 0.24 2.2 – – –
CCMT 120408E-RM:T9415 0.8 280 0.30 2.7 – – – 265 0.30 2.7 – – – – – – 55 0.15 0.7
CCMT 120412E-RM:T8430 1.2 180 0.33 2.7 95 0.30 2.7 145 0.33 2.7 – – – 35 0.23 2.2 30 0.17 1.0
CCMT 120412E-RM:T9325 1.2 215 0.33 2.7 125 0.30 2.7 200 0.33 2.7 – – – 45 0.23 2.2 – – –
CCMT 120412E-RM:T9415 1.2 280 0.33 2.7 – – – 265 0.33 2.7 – – – – – – 55 0.17 1.0

17°

0.27

0
.2

2

1 S

DCMT 11T304E-RM:T5305 0.4 250 0.20 1.0 – – – 235 0.20 1.0 – – – – – – 50 0.14 0.3
DCMT 11T304E-RM:T5315 0.4 220 0.20 1.0 – – – 205 0.20 1.0 – – – – – – 40 0.14 0.3
DCMT 11T304E-RM:T7335 0.4 145 0.20 1.0 110 0.18 1.0 – – – – – – 45 0.14 0.8 – – –
DCMT 11T304E-RM:T8430 0.4 150 0.20 1.0 80 0.18 1.0 125 0.20 1.0 – – – 30 0.14 0.8 25 0.14 0.3
DCMT 11T304E-RM:T9325 0.4 185 0.20 1.0 110 0.18 1.0 175 0.20 1.0 – – – 40 0.14 0.8 – – –
DCMT 11T304E-RM:T9415 0.4 235 0.20 1.0 – – – 220 0.20 1.0 – – – – – – 45 0.14 0.3
DCMT 11T308E-RM:T5305 0.8 270 0.27 0.8 – – – 255 0.27 0.8 – – – – – – 50 0.14 0.7
DCMT 11T308E-RM:T5315 0.8 240 0.27 0.8 – – – 225 0.27 0.8 – – – – – – 45 0.14 0.7
DCMT 11T308E-RM:T7335 0.8 165 0.27 0.8 125 0.24 0.8 – – – – – – 50 0.19 0.6 – – –
DCMT 11T308E-RM:T8430 0.8 165 0.27 0.8 90 0.24 0.8 135 0.27 0.8 – – – 35 0.19 0.6 25 0.14 0.7
DCMT 11T308E-RM:T9325 0.8 200 0.27 0.8 120 0.24 0.8 190 0.27 0.8 – – – 45 0.19 0.6 – – –
DCMT 11T308E-RM:T9415 0.8 255 0.27 1.0 – – – 240 0.27 1.0 – – – – – – 50 0.14 0.7
DCMT 11T312E-RM:T8430 1.2 170 0.27 1.2 90 0.24 1.2 135 0.27 1.2 – – – 35 0.19 1.2 25 0.14 0.9
DCMT 11T312E-RM:T9315 1.2 225 0.27 1.2 – – – 210 0.27 1.2 – – – – – – 45 0.14 0.9
DCMT 11T312E-RM:T9325 1.2 200 0.27 1.2 120 0.24 1.2 190 0.27 1.2 – – – 45 0.19 1.2 – – –
DCMT 11T312E-RM:T9415 1.2 260 0.27 1.2 – – – 245 0.27 1.2 – – – – – – 50 0.14 0.9
DCMT 150408E-RM:T8430 0.8 150 0.27 1.9 80 0.24 1.9 125 0.27 1.9 – – – 30 0.22 1.5 25 0.14 0.7
DCMT 150408E-RM:T9325 0.8 180 0.27 1.9 105 0.24 1.9 170 0.27 1.9 – – – 40 0.22 1.5 – – –
DCMT 150408E-RM:T9415 0.8 235 0.27 1.9 – – – 220 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.14 0.7

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

RM Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo e da un’ampia fascetta a T stabile. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in 
via subordinata, per le superleghe e i materiali duri.

RM Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo e da un’ampia fascetta a T stabile. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in 
via subordinata, per le superleghe e i materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/6755715
https://dormerpramet.com/p/6755835
https://dormerpramet.com/p/6754738
https://dormerpramet.com/p/7973816
https://dormerpramet.com/p/6753765
https://dormerpramet.com/p/8244335
https://dormerpramet.com/p/6755716
https://dormerpramet.com/p/6755837
https://dormerpramet.com/p/6754741
https://dormerpramet.com/p/7973820
https://dormerpramet.com/p/6753768
https://dormerpramet.com/p/8244338
https://dormerpramet.com/p/6755717
https://dormerpramet.com/p/6755840
https://dormerpramet.com/p/6754745
https://dormerpramet.com/p/7973826
https://dormerpramet.com/p/6753771
https://dormerpramet.com/p/8244364
https://dormerpramet.com/p/7977204
https://dormerpramet.com/p/6753873
https://dormerpramet.com/p/8244365
https://dormerpramet.com/p/6755815
https://dormerpramet.com/p/6755846
https://dormerpramet.com/p/6754772
https://dormerpramet.com/p/7977219
https://dormerpramet.com/p/6753782
https://dormerpramet.com/p/8244366
https://dormerpramet.com/p/6755816
https://dormerpramet.com/p/6755848
https://dormerpramet.com/p/6754775
https://dormerpramet.com/p/7973837
https://dormerpramet.com/p/6753786
https://dormerpramet.com/p/8244367
https://dormerpramet.com/p/7977225
https://dormerpramet.com/p/6754060
https://dormerpramet.com/p/6753937
https://dormerpramet.com/p/8244370
https://dormerpramet.com/p/7973839
https://dormerpramet.com/p/6755615
https://dormerpramet.com/p/8244373
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vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

17°

0.27

0
.2

2

1 S

TCMT 16T308E-RM:T5305 0.8 265 0.27 1.9 – – – 250 0.27 1.9 – – – – – – 50 0.14 0.7
TCMT 16T308E-RM:T5315 0.8 235 0.27 1.9 – – – 220 0.27 1.9 – – – – – – 45 0.14 0.7
TCMT 16T308E-RM:T7335 0.8 155 0.27 1.9 120 0.24 1.9 – – – – – – 50 0.19 1.5 – – –
TCMT 16T308E-RM:T8430 0.8 165 0.27 1.9 90 0.24 1.9 135 0.27 1.9 – – – 35 0.19 1.5 25 0.14 0.7
TCMT 16T308E-RM:T9325 0.8 195 0.27 1.9 115 0.24 1.9 185 0.27 1.9 – – – 40 0.19 1.5 – – –
TCMT 16T308E-RM:T9415 0.8 250 0.27 1.9 – – – 235 0.27 1.9 – – – – – – 50 0.14 0.7
TCMT 16T312E-RM:T5305 1.2 280 0.27 1.9 – – – 265 0.27 1.9 – – – – – – 55 0.14 0.9
TCMT 16T312E-RM:T5315 1.2 250 0.27 1.9 – – – 235 0.27 1.9 – – – – – – 50 0.14 0.9
TCMT 16T312E-RM:T8430 1.2 170 0.27 1.9 90 0.24 1.9 135 0.27 1.9 – – – 35 0.19 1.5 25 0.14 0.9
TCMT 16T312E-RM:T9325 1.2 205 0.27 1.9 120 0.24 1.9 190 0.27 1.9 – – – 45 0.19 1.5 – – –
TCMT 16T312E-RM:T9415 1.2 265 0.27 1.9 – – – 250 0.27 1.9 – – – – – – 50 0.14 0.9

17°

0.27

0
.2

2

1 S

VBMT 160404E-RM:T5305 0.4 270 0.12 1.2 – – – 255 0.12 1.2 – – – – – – 50 0.12 0.3
VBMT 160404E-RM:T5315 0.4 235 0.12 1.2 – – – 220 0.12 1.2 – – – – – – 45 0.12 0.3
VBMT 160404E-RM:T7335 0.4 140 0.18 1.2 105 0.16 1.2 – – – – – – 45 0.16 1.0 – – –
VBMT 160404E-RM:T8430 0.4 170 0.12 1.2 90 0.11 1.2 135 0.12 1.2 – – – 35 0.11 1.0 25 0.12 0.3
VBMT 160404E-RM:T9325 0.4 170 0.20 1.2 100 0.18 1.2 160 0.20 1.2 – – – 35 0.18 1.0 – – –
VBMT 160404E-RM:T9415 0.4 255 0.12 1.2 – – – 240 0.12 1.2 – – – – – – 50 0.12 0.3
VBMT 160408E-RM:T5305 0.8 285 0.17 1.2 – – – 270 0.17 1.2 – – – – – – 55 0.11 0.7
VBMT 160408E-RM:T5315 0.8 250 0.17 1.2 – – – 235 0.17 1.2 – – – – – – 50 0.11 0.7
VBMT 160408E-RM:T7335 0.8 155 0.20 1.2 120 0.18 1.2 – – – – – – 50 0.18 1.0 – – –
VBMT 160408E-RM:T8430 0.8 175 0.17 1.2 95 0.15 1.2 140 0.17 1.2 – – – 35 0.12 1.0 30 0.11 0.7
VBMT 160408E-RM:T9325 0.8 200 0.20 1.2 120 0.18 1.2 190 0.20 1.2 – – – 45 0.18 1.0 – – –
VBMT 160408E-RM:T9415 0.8 270 0.17 1.2 – – – 255 0.17 1.2 – – – – – – 50 0.12 0.7
VBMT 160412E-RM:T7335 1.2 150 0.27 1.2 115 0.24 1.2 – – – – – – 45 0.19 1.0 – – –
VBMT 160412E-RM:T8430 1.2 155 0.27 1.2 85 0.24 1.2 130 0.27 1.2 – – – 30 0.19 1.0 25 0.14 0.9
VBMT 160412E-RM:T9325 1.2 185 0.27 1.2 110 0.24 1.2 175 0.27 1.2 – – – 40 0.19 1.0 – – –
VBMT 160412E-RM:T9415 1.2 240 0.27 1.2 – – – 225 0.27 1.2 – – – – – – 45 0.14 0.9

17°

0.27

0
.2

2
1 S

SCMT 09T308E-RM:T5315 0.8 275 0.30 2.0 – – – 260 0.30 2.0 – – – – – – 55 0.15 0.7
SCMT 09T308E-RM:T7335 0.8 190 0.30 2.0 145 0.27 2.0 – – – – – – 60 0.24 1.6 – – –
SCMT 09T308E-RM:T8430 0.8 190 0.30 2.0 105 0.27 2.0 155 0.30 2.0 – – – 40 0.24 1.6 30 0.15 0.7
SCMT 09T308E-RM:T9325 0.8 230 0.30 2.0 135 0.27 2.0 215 0.30 2.0 – – – 50 0.24 1.6 – – –
SCMT 09T308E-RM:T9415 0.8 295 0.30 2.0 – – – 280 0.30 2.0 – – – – – – 55 0.15 0.7
SCMT 120408E-RM:T5305 0.8 305 0.30 2.3 – – – 285 0.30 2.3 – – – – – – 60 0.15 0.7
SCMT 120408E-RM:T5315 0.8 275 0.30 2.3 – – – 260 0.30 2.3 – – – – – – 55 0.15 0.7
SCMT 120408E-RM:T7335 0.8 185 0.30 2.3 140 0.27 2.3 – – – – – – 60 0.24 1.8 – – –
SCMT 120408E-RM:T8430 0.8 190 0.30 2.3 105 0.27 2.3 155 0.30 2.3 – – – 40 0.24 1.8 30 0.15 0.7
SCMT 120408E-RM:T9325 0.8 225 0.30 2.3 135 0.27 2.3 210 0.30 2.3 – – – 50 0.24 1.8 – – –
SCMT 120408E-RM:T9415 0.8 295 0.30 2.3 – – – 280 0.30 2.3 – – – – – – 55 0.15 0.7

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

RM Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo e da un’ampia fascetta a T stabile. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in 
via subordinata, per le superleghe e i materiali duri.

RM Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo e da un’ampia fascetta a T stabile. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in 
via subordinata, per le superleghe e i materiali duri.

RM Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato 
da un angolo di spoglia positivo e da un’ampia fascetta a T stabile. È adatto anche per gli acciai inossidabili e, in 
via subordinata, per le superleghe e i materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/6755880
https://dormerpramet.com/p/6755781
https://dormerpramet.com/p/6754819
https://dormerpramet.com/p/7973862
https://dormerpramet.com/p/6754103
https://dormerpramet.com/p/8244377
https://dormerpramet.com/p/6755881
https://dormerpramet.com/p/6755783
https://dormerpramet.com/p/7977259
https://dormerpramet.com/p/6754104
https://dormerpramet.com/p/8244378
https://dormerpramet.com/p/6755900
https://dormerpramet.com/p/6755710
https://dormerpramet.com/p/6754832
https://dormerpramet.com/p/7977263
https://dormerpramet.com/p/6753853
https://dormerpramet.com/p/8244386
https://dormerpramet.com/p/6755901
https://dormerpramet.com/p/6755713
https://dormerpramet.com/p/6754834
https://dormerpramet.com/p/7977265
https://dormerpramet.com/p/6753856
https://dormerpramet.com/p/8244389
https://dormerpramet.com/p/6754835
https://dormerpramet.com/p/7977268
https://dormerpramet.com/p/6754432
https://dormerpramet.com/p/8244392
https://dormerpramet.com/p/6755762
https://dormerpramet.com/p/6754800
https://dormerpramet.com/p/7977241
https://dormerpramet.com/p/6753834
https://dormerpramet.com/p/8345959
https://dormerpramet.com/p/6755853
https://dormerpramet.com/p/6755765
https://dormerpramet.com/p/6754802
https://dormerpramet.com/p/7973849
https://dormerpramet.com/p/6753836
https://dormerpramet.com/p/8345963


65
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ISO

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

16T3 9.525 4.40 16.50 3.97

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.50 12.90 4.76

TCMT

CCMT

RM3 S

7
°

80° S

R
E

D
1

L

IC

7
°

IC

L S

D
1

RE

60°

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.50 12.70 4.76

SCMT

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0803 8.000 3.40 3.18
1204 12.000 4.40 4.76
1606 16.000 5.50 6.35

RCMT

INSD S

7
°

D
1

RM3 rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T negativo. È adatto anche per acciai inossidabili e materiali duri.
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

S

CCMT 120404E-RM3:T9325 0.4 165 0.25 2.5 95 0.25 2.5 155 0.25 2.5 – – – – – – – – –
CCMT 120404E-RM3:T9415 0.4 215 0.25 2.5 – – – 200 0.25 2.5 – – – – – – 40 0.13 0.3
CCMT 120408E-RM3:T6310 0.8 145 0.27 2.5 100 0.27 2.5 115 0.27 2.5 – – – – – – 25 0.14 0.7
CCMT 120408E-RM3:T9325 0.8 195 0.27 2.5 115 0.27 2.5 185 0.27 2.5 – – – – – – – – –
CCMT 120408E-RM3:T9415 0.8 250 0.27 2.5 – – – 235 0.27 2.5 – – – – – – 50 0.14 0.7
CCMT 120412E-RM3:T9415 1.2 255 0.30 2.5 – – – 240 0.30 2.5 – – – – – – 50 0.15 1.0

HFC

S
RCMT 0803MOE-RM3:T9415 – 275 0.50 1.3 – – – 260 0.50 1.3 – – – – – – 55 0.25 0.5
RCMT 1204MOE-RM3:H07 – – – – 65 0.54 1.8 105 0.60 1.8 – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-RM3:T7325 – 165 0.60 1.8 125 0.54 1.8 – – – – – – – – – – – –
RCMT 1204MOE-RM3:T8430 – 150 0.60 1.8 80 0.54 1.8 125 0.60 1.8 – – – – – – 25 0.30 0.8
RCMT 1204MOE-RM3:T9415 – 255 0.60 1.8 – – – 240 0.60 1.8 – – – – – – 50 0.30 0.8
RCMT 1606MOE-RM3:T7325 – 160 0.65 2.0 120 0.59 2.0 – – – – – – – – – – – –
RCMT 1606MOE-RM3:T8430 – 145 0.65 2.0 80 0.59 2.0 120 0.65 2.0 – – – – – – 25 0.33 1.1
RCMT 1606MOE-RM3:T9415 – 245 0.65 2.0 – – – 230 0.65 2.0 – – – – – – 45 0.33 1.1

S

SCMT 120408E-RM3:T8430 0.8 170 0.27 2.3 90 0.27 2.3 135 0.27 2.3 – – – – – – 25 0.14 0.7
SCMT 120408E-RM3:T9325 0.8 205 0.27 2.3 120 0.27 2.3 190 0.27 2.3 – – – – – – – – –
SCMT 120408E-RM3:T9335 0.8 175 0.27 2.3 105 0.27 2.3 – – – – – – – – – – – –
SCMT 120408E-RM3:T9415 0.8 265 0.27 2.3 – – – 250 0.27 2.3 – – – – – – 50 0.14 0.7
SCMT 120412E-RM3:T9325 1.2 205 0.30 2.3 120 0.27 2.3 190 0.30 2.3 – – – – – – – – –

S

TCMT 16T304E-RM3:T6310 0.4 115 0.20 2.0 80 0.20 2.0 90 0.20 2.0 – – – – – – 20 0.14 0.3
TCMT 16T304E-RM3:T8415 0.4 150 0.20 2.0 75 0.20 2.0 135 0.20 2.0 – – – – – – 25 0.14 0.3
TCMT 16T304E-RM3:T8430 0.4 130 0.20 2.0 70 0.20 2.0 105 0.20 2.0 – – – – – – 20 0.14 0.3
TCMT 16T304E-RM3:T9325 0.4 145 0.25 2.0 85 0.25 2.0 135 0.25 2.0 – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-RM3:T9335 0.4 125 0.25 2.0 75 0.25 2.0 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T304E-RM3:T9415 0.4 205 0.20 2.0 – – – 190 0.20 2.0 – – – – – – 40 0.14 0.3
TCMT 16T308E-RM3:T6310 0.8 125 0.27 2.0 90 0.27 2.0 100 0.27 2.0 – – – – – – 25 0.14 0.7
TCMT 16T308E-RM3:T8415 0.8 160 0.27 2.0 85 0.27 2.0 145 0.27 2.0 – – – – – – 25 0.14 0.7
TCMT 16T308E-RM3:T8430 0.8 135 0.27 2.0 75 0.27 2.0 110 0.27 2.0 – – – – – – 20 0.14 0.7
TCMT 16T308E-RM3:T9325 0.8 170 0.27 2.0 100 0.27 2.0 160 0.27 2.0 – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-RM3:T9335 0.8 145 0.27 2.0 85 0.27 2.0 – – – – – – – – – – – –
TCMT 16T308E-RM3:T9415 0.8 220 0.27 2.0 – – – 205 0.27 2.0 – – – – – – 40 0.14 0.7

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

RM3 rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T negativo. È adatto anche per acciai inossidabili e materiali duri.

RM3 rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T negativo. È adatto anche per acciai inossidabili e materiali duri.

RM3 rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T negativo. È adatto anche per acciai inossidabili e materiali duri.

RM3 rompitruciolo robusto e progettato per la sgrossatura di acciai e ghise. È caratterizzato da un angolo di 
spoglia positivo e da un ampio rinforzo a T negativo. È adatto anche per acciai inossidabili e materiali duri.

https://dormerpramet.com/p/7248703
https://dormerpramet.com/p/8345924
https://dormerpramet.com/p/7248704
https://dormerpramet.com/p/7248707
https://dormerpramet.com/p/8345926
https://dormerpramet.com/p/8345928
https://dormerpramet.com/p/8345953
https://dormerpramet.com/p/7248713
https://dormerpramet.com/p/7248714
https://dormerpramet.com/p/7977235
https://dormerpramet.com/p/8345954
https://dormerpramet.com/p/7248717
https://dormerpramet.com/p/7977236
https://dormerpramet.com/p/8239165
https://dormerpramet.com/p/7977243
https://dormerpramet.com/p/7248725
https://dormerpramet.com/p/7248726
https://dormerpramet.com/p/8345964
https://dormerpramet.com/p/7248728
https://dormerpramet.com/p/7248729
https://dormerpramet.com/p/8553259
https://dormerpramet.com/p/7977255
https://dormerpramet.com/p/7248733
https://dormerpramet.com/p/7248734
https://dormerpramet.com/p/8345970
https://dormerpramet.com/p/7248735
https://dormerpramet.com/p/8553261
https://dormerpramet.com/p/7977258
https://dormerpramet.com/p/7248739
https://dormerpramet.com/p/7248740
https://dormerpramet.com/p/8345974
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DR4
20°

0.1

8.5

15°

15°
5°
0.6

P

OR
0.5 – 1.25

0.2 – 0.4

10 – 14°

15°
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ISO

DR4 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. È dotato di 
un angolo di spoglia positivo e di una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. È adatto anche per le 
ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili. 
È caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. È 
adatto anche per acciai, ghise e, in via condizionata, per le superleghe.

SGROSSATURA PESANTE – NAVIGATORE
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v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

RE P M K N S H
vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap vc f ap

(mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm) (m/min) (mm/rev) (mm)

20°

0.1

8.5

15°

15°
5°
0.6

P

SCMT 380932E-DR4:T9335 3.2 50 1.33 16.0 30 1.20 16.0 – – – – – – – – – – – –

0.5 – 1.25

0.2 – 0.4

10 – 14°

15°

P

SCMT 250924E-OR:T9226 2.4 80 1.00 10.0 45 0.90 10.0 75 1.00 10.0 – – – 15 0.70 8.0 – – –
SCMT 250924E-OR:T9325 2.4 90 1.00 10.0 50 0.90 10.0 85 1.00 10.0 – – – 20 0.70 8.0 – – –
SCMT 250924E-OR:T9335 2.4 70 1.00 10.0 40 0.90 10.0 – – – – – – 15 0.70 8.0 – – –
SCMT 380932E-OR:6635 3.2 60 1.20 18.0 35 1.08 18.0 – – – – – – 15 1.08 9.9 – – –
SCMT 380932E-OR:T9315 3.2 85 1.20 18.0 – – – 80 1.20 18.0 – – – – – – – – –
SCMT 380932E-OR:T9325 3.2 80 1.20 18.0 45 1.08 18.0 75 1.20 18.0 – – – 15 1.08 9.9 – – –
SCMT 380932E-OR:T9335 3.2 60 1.20 18.0 35 1.08 18.0 – – – – – – 10 1.08 9.9 – – –

DR4
20°

0.1

8.5

15°

15°
5°
0.6

P

OR
0.5 – 1.25

0.2 – 0.4

10 – 14°

15°

P

IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

2509 25.400 8.70 25.40 9.53
3809 38.100 8.70 38.10 9.53

SCMT

7
°

L S

R
E

D
1

 IC

Product

Idoneità e valori iniziali per velocità di taglio (Vc), avanzamento (f) e profondità di taglio (ap). Fare riferimento alla nostra App Machining Calculator per ulteriori calcoli.

DR4 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. È dotato di 
un angolo di spoglia positivo e di una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. È adatto anche per le 
ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

DR4 Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai. È dotato di 
un angolo di spoglia positivo e di una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. È adatto anche per le 
ghise e, in via subordinata, per gli acciai inossidabili.

OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili. 
È caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. È 
adatto anche per acciai, ghise e, in via condizionata, per le superleghe.

OR Rompitruciolo robusto che rappresenta la prima scelta per la sgrossatura pesante degli acciai inossidabili. 
È caratterizzato da un angolo di spoglia positivo e da una doppia fascetta a T negativa/stabile ed extra-larga. È 
adatto anche per acciai, ghise e, in via condizionata, per le superleghe.

https://dormerpramet.com/p/7156679
https://dormerpramet.com/p/7977185
https://dormerpramet.com/p/7156703
https://dormerpramet.com/p/8345914
https://dormerpramet.com/p/7080612
https://dormerpramet.com/p/7156704
https://dormerpramet.com/p/7977187
https://dormerpramet.com/p/7156707
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SCAC(RL) EXT 90°
CC..

77
&

SCBC(RL) EXT 75°
CC..

78
&

SCDCR EXT 45°
CC..

50°

79
&

SCFC(RL) EXT 90°
CC..

80
&

SCLC(RL) EXT 95°
CC..

81
&

C.-SCLC(RL) EXT  95°
CC..

83
&

SCFC(RL) INT 90°
CC..

84
&

SCKC(RL) INT 75°
CC..

85
&

SCLC(RL) INT 45°
CC..

86
&

SCXC(RL) INT 90°
CC..

4
0
°

88
&

C.-SCLC(RL) INT 95°
CC..

89
&

CC

CC
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TORNITURA ISO - ESTERNA – NAVIGATORE

TORNITURA ISO INTERNA – NAVIGATORE
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DC

DC

SDJC(RL) EXT 93°
DC..

30°

91
&

SDFC(RL) EXT 91°
DC..

90
&

SDXC(RL) EXT 62°30´
DC..

62
.5

0°

95
&

SDNCN EXT 62°30´
DC..

62,5°

93
&

SDUCL EXT 93°
DC..

94
&

C.-SDJC(RL) EXT 93°
DC..

30°

96
&

C.-SDNCN EXT 62°30´
DC..

62,5°

97
&

SDQC(RL) INT 95°
DC..

15°

98
&

SDUC(RL) INT 93°
DC..

27°

&
99

SDUC(RL)-E INT 62°30´
DC..

27°

10
0

&
SDZC(RL) INT 90°

DC..

27°

10
1

&
C.-SDUC(RL) INT 93°

DC..

27°

10
2

&
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TORNITURA ISO - ESTERNA – NAVIGATORE

TORNITURA ISO INTERNA – NAVIGATORE
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EC

EC

SEGC(RL) EXT 90°
EC..

15°

10
3

&

SEUC(RL) INT 93°
EC..

10
4

&

EP
SELP(RL) INT 95°

EP..

10
5

&

SELP(RL)-E INT 95°
EP..

10
6

&

SEUP(RL) INT 93°
EP..

10
7

&

SEXP(RL) INT 52°30´
EP..

52°52°

10
8

&

SEXP(RL)-E INT 52°30´
EP..

52°52°
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9

&

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

TORNITURA ISO - ESTERNA – NAVIGATORE

TORNITURA ISO INTERNA – NAVIGATORE

TORNITURA ISO INTERNA – NAVIGATORE
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RC

RC

PRDCN EXT
RC..

90°

11
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&

PRSC(RL) EXT
RC..

27°

11
1

&

SRDC(RL) EXT
RC..

11
2

&

SRDCN EXT
RC..

90°

11
3

&

SRCS(RL) EXT
RC..

27°

11
4

&

KHP-RSCR/L
RC..

11
7

&

DKH(RL)
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8

&

C.-SRDCN EXT
RC..

90°

11
6

&

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

TORNITURA ISO - ESTERNA – NAVIGATORE
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DKH(RL)

12
4

&

SC

SC

SC

SSBC(RL) EXT 75°
SC..

11
9

&

SSDCN EXT 45°
SC..

45°45°

12
0

&

SSKC(RL) EXT 75°
SC..

12
1

&

SSSC(RL) INT 45°
SC..

4
5
°

12
2

&

KHS-SBCR 75°
SC..

12
3

&
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TORNITURA ISO - ESTERNA – NAVIGATORE
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TORNITURA ISO - SGROSSATURA PESANTE – NAVIGATORE
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TC

TC

STFC(RL) EXT 90°
TC..

12
6

&

STAC(RL) EXT 90°
TC..

12
5

&

STJC(RL) EXT 93°
TC..

12
8

&

STFC(RL)-A EXT 90°
TC..

12
7

&

STFC(RL) INT 90°
TC..

12
9

&

STFC(RL)-E INT 90°
TC..
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1

&
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VB

VB

SVHB(C)(RL) EXT 107°30´
VB, VC..

35°

13
2

&

SVJB(C)(RL) EXT 93°
VB, VC..

50°

13
3

&

SVXB(C)(RL) EXT 98°
VB, VC..

50°

13
7

&

SVPB(C)(RL) EXT 117°30´
VB, VC..

25°

13
5

&

SVVB(C)N EXT 72°30´
VB, VC..

72,5°

13
6

&

C.-SVHB(RL) EXT 107°30´
VB, VC..

35°

13
8

&

C.-SVJB(RL) EXT 93°
VB, VC..

50°

13
9

&

C.-SVVBN EXT 72°30´
VB, VC..

72,5°

14
0

&

SVJB(RL) INT 93°
VB, VC..

50°

14
1

&

SVQB(C)(RL) INT 107°30´
VB, VC..

35°

14
2

&

SVUB(C)(RL) INT 93°
VB, VC..

50°

14
3

&
C.-SVQB(C)(RL) INT 108°

VB, VC..

35°

14
4

&
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TORNITURA ISO - ESTERNA – NAVIGATORE

TORNITURA ISO INTERNA – NAVIGATORE
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WC

WC

SWLC(RL) EXT 95°
WC..

50°

15
0

&

SWLC(RL) INT 95°
WC..

15
1

&

SWUC(RL) INT 93°
WC..

15
2

&

SWUC(RL)-E INT 93°
WC..

15
3

&

VC

VC

SVAC(RL)-DC EXT 90°
VC..

53°

14
5

&

SVJC(RL)-DC EXT 93°
VC..

50°

14
6

&
SVJB(RL) INT 93°

VB, VC..
50°

14
8

&
SVLC(RL) INT 95°

VC..

48°

14
7

&

SVXC(RL)-E INT 113°
VC..

32°

14
9

&
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SCACR 0808 D 06 8 8 8 8.5 60 – 0 0 0.04 GI045 SO7
SCACR 1010 E 06 10 10 10 10.5 70 – 0 0 0.08 GI045 SO7
SCACR 1212 F 09 12 12 12 12.5 80 – 0 0 0.11 GI041 SO4
SCACR 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 19.0 0 0 0.14 GI041 SO4
SCACR 1616 H 09 16 16 16 16.5 100 – 0 0 0.22 GI041 SO4
SCACR 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 19.0 0 0 0.24 GI041 SO4
SCACL 0808 D 06 8 8 8 8.5 60 – 0 0 0.05 GI045 SO7
SCACL 1010 E 06 10 10 10 10.5 70 – 0 0 0.06 GI045 SO7
SCACL 1212 F 09 12 12 12 12.5 80 – 0 0 0.12 GI041 SO4
SCACL 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 19.0 0 0 0.14 GI041 SO4
SCACL 1616 H 09 16 16 16 16.5 100 – 0 0 0.22 GI041 SO4
SCACL 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 19.0 0 0 0.24 GI041 SO4

GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Portautensile esterno con bloccaggio a vite , angolo d‘attacco di 90° , per inserto CC..
Portautensile esterno destro/sinistro con angolo d‘attacco di 90° per inserti positivi CC.., con bloccaggio a vite. Adatto per la tornitura esterna 
longitudinale , conica e per l‘esecuzione di  smussi, specifico per  macchine a fantina mobile. Corpo trattato per una maggior durata dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756799
https://dormerpramet.com/p/6756778
https://dormerpramet.com/p/6756912
https://dormerpramet.com/p/8181032
https://dormerpramet.com/p/6756779
https://dormerpramet.com/p/8181033
https://dormerpramet.com/p/6757096
https://dormerpramet.com/p/6756880
https://dormerpramet.com/p/6756881
https://dormerpramet.com/p/8181030
https://dormerpramet.com/p/6756795
https://dormerpramet.com/p/8181031
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SCBCR 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI041 SO8
SCBCR 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.20 GI041 SO8
SCBCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.45 GI011 SC20
SCBCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.61 GI011 SC20
SCBCL 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI041 SO8
SCBCL 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.22 GI041 SO8
SCBCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.43 GI011 SC20
SCBCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.75 GI011 SC20

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..

Nm

SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 75° per inserti CC... 
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 75° per inserti positivi CC..  Adatto per operazioni di tornitura 
longitudinale e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757183
https://dormerpramet.com/p/6756886
https://dormerpramet.com/p/6756576
https://dormerpramet.com/p/6756577
https://dormerpramet.com/p/6756992
https://dormerpramet.com/p/6756892
https://dormerpramet.com/p/6756574
https://dormerpramet.com/p/6756575
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SCDCR 1010 E 06 10 10 10 5.11 70 11.0 0 0 0.06 GI045 SC21

GI045 CC.. 0602..

Nm

SC21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 45° per inserti CC..
Utensile destro di tornitura esterna con angolo d’attacco di 45 ° per inserti positivi CC .. con bloccaggio a vite. Adatto per tornitura longitudinale 
esterna senza spallamento, conica, copiatura multidirezionale e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760923
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SCFCR 0808 D 06 8 8 8 10 60 8.0 0 0 0.04 GI045 SO7
SCFCR 1010 E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.07 GI045 SO7
SCFCR 1212 F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.12 GI041 SO4
SCFCR 1616 H 09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 GI041 SO4
SCFCL 1010 E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.06 GI045 SO7
SCFCL 1212 F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.10 GI041 SO4
SCFCL 1616 H 09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 GI041 SO4

GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 90° per inserti CC... 
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 90° per inserti positivi CC..  Adatto per operazioni di 
intestatura e tornitura longitudinale con spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756800
https://dormerpramet.com/p/6756783
https://dormerpramet.com/p/6756804
https://dormerpramet.com/p/6756810
https://dormerpramet.com/p/6756891
https://dormerpramet.com/p/6756796
https://dormerpramet.com/p/6756807
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SCLCR 0808 D 06 8 8 8 10 60 8.0 0 0 0.05 GI045 SO1
SCLCR 1010 E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.09 GI045 SO1
SCLCR 1010 E 08 10 10 10 12 70 13.2 0 0 0.03 GI232 SC22
SCLCR 1212 F 08 12 12 12 16 80 13.4 0 0 0.01 GI232 SC22
SCLCR 1212 F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.12 GI041 SO8
SCLCR 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 21.3 0 0 0.13 GI041 SO8
SCLCR 1616 H 08 16 16 16 20 100 15.2 0 0 0.22 GI232 SC22
SCLCR 1616 H 09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 GI041 SO8
SCLCR 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 21.3 0 0 0.24 GI041 SO8
SCLCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.43 GI011 SC20
SCLCR 2525 M 12-M-A 20 25 20 32 150 20.0 0 0 0.77 GI011 SC20
SCLCL 0808 D 06 8 8 8 10 60 8.0 0 0 0.06 GI045 SO1
SCLCL 1010 E 06 10 10 10 12 70 8.0 0 0 0.06 GI045 SO1
SCLCL 1212 F 08 12 12 12 16 80 13.4 0 0 0.03 GI232 SC22
SCLCL 1212 F 09 12 12 12 16 80 16.0 0 0 0.10 GI041 SO8
SCLCL 1212 K 09-S 12 12 12 12 125 21.3 0 0 0.13 GI041 SO8
SCLCL 1616 H 08 16 16 16 20 100 15.2 0 0 0.23 GI232 SC22
SCLCL 1616 H 09 16 16 16 20 100 16.0 0 0 0.22 GI041 SO8
SCLCL 1616 K 09-S 16 16 16 16 125 21.3 0 0 0.24 GI041 SO8
SCLCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI011 SC20
SCLCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.77 GI011 SC20

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Portautensile esterno con bloccaggio a vite,  angolo d‘attacco di 95° , per inserto CC..
Portautensile esterno destro/sinistro con angolo d‘attacco di 95° per inserti positivi CC.. , con bloccaggio a vite . Adatto per la tornitura 
longitudinale esterna , per l‘intestatura, per la tornitura conica e per l‘esecuzione di smussi. Specifico per macchine a fantina mobile. Corpo 
trattato per una maggiore durata dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756808
https://dormerpramet.com/p/6756745
https://dormerpramet.com/p/6760924
https://dormerpramet.com/p/6760926
https://dormerpramet.com/p/6756801
https://dormerpramet.com/p/8181036
https://dormerpramet.com/p/6760928
https://dormerpramet.com/p/6756746
https://dormerpramet.com/p/8181037
https://dormerpramet.com/p/6756580
https://dormerpramet.com/p/6756581
https://dormerpramet.com/p/6756793
https://dormerpramet.com/p/6756879
https://dormerpramet.com/p/6760925
https://dormerpramet.com/p/6756794
https://dormerpramet.com/p/8181034
https://dormerpramet.com/p/6760927
https://dormerpramet.com/p/6756768
https://dormerpramet.com/p/8181035
https://dormerpramet.com/p/6756578
https://dormerpramet.com/p/6756579
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SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SC22 5513 020-04 1.5 M 3 7.2 – – PT-8003 –
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –
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C3-SCLCR-22040-09 32 22 40 95 0 0 ü 0.21 GI041 C-SC09S
C4-SCLCR-27050-09 40 27 50 95 0 0 ü 0.39 GI041 C-SC09S
C4-SCLCR-27050-12 40 27 50 95 0 0 ü 0.40 GI011 C-SC12-1
C5-SCLCR-35060-12 50 35 60 95 0 0 ü 0.72 GI011 C-SC12-2
C3-SCLCL-22040-09 32 22 40 95 0 0 ü 0.21 GI041 C-SC09S
C4-SCLCL-27050-09 40 27 50 95 0 0 ü 0.39 GI041 C-SC09S
C5-SCLCL-35060-12 50 35 60 95 0 0 ü 0.72 GI011 C-SC12-2

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..

Nm

C-SC09S US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SCS 232-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SC12-1 US 2018-T15P 3.0 M 4 14 SCS 232-02 MS 9003 FLAG T15P/4 CN 034-01
C-SC12-2 US 2018-T15P 3.0 M 4 14 SCS 232-02 MS 9003 FLAG T15P/4 CN 034-02

Utensile PSC esterno a cambio rapido, bloccaggio a vite con angolo d’attacco di 95° per inserti CC..
Utensile destro/sinistro per tornitura esterna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo d’attacco di 95˚  per inserti positivi CC.. 
Adatto per la tornitura esterna longitudinale, spallamenti, conicità e smussi. Attacco PSC (Attacco Poligonale) . Corpo trattato per una maggiore 
durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809827
https://dormerpramet.com/p/7809829
https://dormerpramet.com/p/7809830
https://dormerpramet.com/p/7809832
https://dormerpramet.com/p/7809826
https://dormerpramet.com/p/7809828
https://dormerpramet.com/p/7809831
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S10H-SCFCR 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.08 GI045 SO6
S12K-SCFCR 06 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 0.11 GI045 SO6
S10H-SCFCL 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.08 GI045 SO6
S12K-SCFCL 06 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 0.13 GI045 SO6

GI045 CC.. 0602..

Nm

SO6 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 FLAG T07P

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti CC... angolo di attacco di 90°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 90° per inserto positivo CC.. Adatto per operazioni di 
sfacciatura interna e tornitura longitudinale con spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756830
https://dormerpramet.com/p/6756969
https://dormerpramet.com/p/6756859
https://dormerpramet.com/p/6757188
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S08F-SCKCR 06 8 11 6 7.2 7.6 80 -12 0 0.03 GI045 SO2
S12K-SCKCR 06 12 16 9 11 11.5 125 -8 0 0.11 GI045 SO2
S16M-SCKCR 09-A 16 20 11 14.5 15 150 -8 0 0.25 GI041 SO5
S20S-SCKCR 09 20 25 13 18.5 18.5 250 -5 0 0.60 GI041 SO8
S25T-SCKCR 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.15 GI041 SO8
S32U-SCKCR 12-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 2.10 GI011 SC20

S20S-SCKCL 09 20 25 13 18.5 18.5 250 -5 0 0.60 GI041 SO8

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..

Nm

SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO5 US 4008-T15P 3.5 M 4 8 – – FLAG T15P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti CC... angolo di attacco di 75°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 75° per inserti positivi CC.. Adatto per operazioni di 
tornitura longitudinale interna con spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757295
https://dormerpramet.com/p/6756871
https://dormerpramet.com/p/6756712
https://dormerpramet.com/p/6756999
https://dormerpramet.com/p/6757000
https://dormerpramet.com/p/6756649
https://dormerpramet.com/p/6757017


86

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

P
	
M

	
K

	
N

	
S

	
H

95
°

95
°

H

W
F

D
M

IN

D
C

O
N

 M
S

HF

B

CND

LF

95
°

95
°

H

W
F

D
M

IN

D
C

O
N

 M
S

HF

B

LF

SCLC(RL) INT 	

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F H B LF CN
D

LA
M

S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

A08H-SCLCR 06 8 11 6 7.2 7.6 100 3.5 -13 0 ü 0.03 GI045 SO2
S08F-SCLCR 06 8 11 6 7.2 7.6 80 – -13 0 – 0.05 GI045 SO2
A10H-SCLCR 06 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.07 GI045 SO2
S10H-SCLCR 06 10 13 7 9 9.5 100 – -10 0 – 0.07 GI045 SO2
A12K-SCLCR 06 12 16 9 11 – 125 5 -8 0 ü 0.09 GI045 SO1
S12K-SCLCR 06 12 16 9 11 11.5 125 – -8 0 – 0.12 GI045 SO1
S16M-SCLCR 06 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.25 GI045 SO1
A10K-SCLCR 08 10 12 6 9 9.5 125 4 -14 0 ü 0.09 GI232 SC22
A12M-SCLCR 08 12 16 9 11 11.5 150 5 -5 0 ü 0.14 GI232 SC22
A16R-SCLCR 08 16 20 11 14 15 200 6 -8 0 ü 0.28 GI232 SC22
A16M-SCLCR 09-A 16 20 11 14.5 – 150 6 -8 0 ü 0.22 GI041 SO5
S16M-SCLCR 09-A 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.25 GI041 SO5
A20Q-SCLCR 09 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.37 GI041 SO8
S20S-SCLCR 09 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.59 GI041 SO8
A25R-SCLCR 09 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.60 GI041 SO8
S25T-SCLCR 09 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.08 GI041 SO8
A32S-SCLCR 12-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.35 GI011 SC20
S32U-SCLCR 12-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.10 GI011 SC20
A08H-SCLCL 06 8 11 6 7.2 7.6 100 – -13 0 ü 0.05 GI045 SO2
S08F-SCLCL 06 8 11 6 7.2 7.6 80 – -13 0 – 0.05 GI045 SO2
A10H-SCLCL 06 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.06 GI045 SO2
S10H-SCLCL 06 10 13 7 9 9.5 100 – -10 0 – 0.06 GI045 SO2
A12K-SCLCL 06 12 16 9 11 – 125 5 -8 0 ü 0.10 GI045 SO1
S12K-SCLCL 06 12 16 9 11 11.5 125 – -8 0 – 0.11 GI045 SO1
S16M-SCLCL 06 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.24 GI045 SO1
A10K-SCLCL 08 10 12 6 9 9.5 125 4 -14 0 ü 0.00 GI232 SC22
A12M-SCLCL 08 12 16 9 11 11.5 150 5 -5 0 ü 0.14 GI232 SC22

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti CC... angolo di attacco di 95°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserti positivi CC.. 
Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conici e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760285
https://dormerpramet.com/p/6756967
https://dormerpramet.com/p/6756827
https://dormerpramet.com/p/6756939
https://dormerpramet.com/p/6756828
https://dormerpramet.com/p/6757023
https://dormerpramet.com/p/6756829
https://dormerpramet.com/p/6760896
https://dormerpramet.com/p/6760898
https://dormerpramet.com/p/6760900
https://dormerpramet.com/p/6756716
https://dormerpramet.com/p/6756714
https://dormerpramet.com/p/6757212
https://dormerpramet.com/p/6757089
https://dormerpramet.com/p/6756870
https://dormerpramet.com/p/6756925
https://dormerpramet.com/p/6756641
https://dormerpramet.com/p/6756651
https://dormerpramet.com/p/6761028
https://dormerpramet.com/p/6756902
https://dormerpramet.com/p/6756872
https://dormerpramet.com/p/6756963
https://dormerpramet.com/p/6756869
https://dormerpramet.com/p/6756957
https://dormerpramet.com/p/6756855
https://dormerpramet.com/p/6760895
https://dormerpramet.com/p/6760897
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A16R-SCLCL 08 16 20 11 14 15 200 6 -8 0 ü 0.30 GI232 SC22
A16M-SCLCL 09-A 16 20 11 14.5 – 150 6 -8 0 ü 0.22 GI041 SO5
S16M-SCLCL 09-A 16 20 11 14.5 15 150 – -8 0 – 0.24 GI041 SO5
A20Q-SCLCL 09 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.37 GI041 SO8
S20S-SCLCL 09 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI041 SO8
A25R-SCLCL 09 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.67 GI041 SO8
S25T-SCLCL 09 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.08 GI041 SO8
A32S-SCLCL 12-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.35 GI011 SC20
S32U-SCLCL 12-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.00 GI011 SC20

GI011 CC.. 1204..
GI041 CC.. 09T3..
GI045 CC.. 0602..
GI232 CC.. 0803..

Nm

SC20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SC22 5513 020-04 1.5 M 3 7.2 – – PT-8003 –
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO5 US 4008-T15P 3.5 M 4 8 – – FLAG T15P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Product

https://dormerpramet.com/p/6760899
https://dormerpramet.com/p/6756717
https://dormerpramet.com/p/6756715
https://dormerpramet.com/p/6756856
https://dormerpramet.com/p/6757148
https://dormerpramet.com/p/6756874
https://dormerpramet.com/p/6756878
https://dormerpramet.com/p/6756640
https://dormerpramet.com/p/6756650
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S10H-SCXCR 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.06 GI045 SO6
S12K-SCXCR 06 12 16 9 11 11.5 125 -8 0 0.11 GI045 SO6
S16Q-SCXCR 06 16 20 11 14.5 15 180 -7 0 0.29 GI045 SO7
S10H-SCXCL 06 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 0.06 GI045 SO6
S12K-SCXCL 06 12 16 9 11 11.5 125 -8 0 0.11 GI045 SO6
S16Q-SCXCL 06 16 20 11 14.5 15 180 -7 0 0.30 GI045 SO7

GI045 CC.. 0602..

Nm

SO6 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 FLAG T07P
SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti CC... angolo di attacco di 40°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 40° per inserto positivo CC... Adatto per operazioni di retro 
smussi e copiatura frontale interna, tornitura longitudinale, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757147
https://dormerpramet.com/p/6757184
https://dormerpramet.com/p/6757186
https://dormerpramet.com/p/6757019
https://dormerpramet.com/p/6757021
https://dormerpramet.com/p/6757022
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C3-SCLCR-11065-09 32 20 11 65 48 16 95 -8.4 0 ü 0.21 GI041 SC09M
C3-SCLCR-13075-09 32 25 13 75 58 20 95 -5.8 0 ü 0.26 GI041 SC09M
C4-SCLCR-11070-09 40 20 11 70 47 16 95 -8.4 0 ü 0.36 GI041 SC09M
C4-SCLCR-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -5.8 0 ü 0.41 GI041 SC09M
C4-SCLCR-17090-09 40 32 17 90 68 25 95 -3.4 0 ü 0.50 GI041 SC09M
C5-SCLCR-11070-09 50 20 11 70 46 16 95 -8.4 0 ü 0.55 GI041 SC09M
C5-SCLCR-13080-09 50 25 13 80 56 20 95 -5.8 0 ü 0.60 GI041 SC09M
C4-SCLCL-11070-09 40 20 11 70 47 16 95 -8.4 0 ü 0.36 GI041 SC09M
C4-SCLCL-13080-09 40 25 13 80 57 20 95 -5.8 0 ü 0.41 GI041 SC09M
C5-SCLCL-11070-09 50 20 11 70 46 16 95 -8.4 0 ü 0.55 GI041 SC09M
C5-SCLCL-13080-09 50 25 13 80 56 20 95 -5.8 0 ü 0.60 GI041 SC09M

GI041 CC.. 09T3..

Nm

SC09M US 2009-T15P 3.0 M 3.5 8.1 FLAG T15P/3,5

Utensile PSC interno a cambio rapido, bloccaggio a vite per inserto CC... angolo di attacco di 95°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95˚  per inserto positivo 
CC.. Adatto per un’ampia gamma di applicazioni di tornitura interna. Attacco PSC (Attacco Poligonale) con lunghezze diverse. Corpo trattato per 
una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809875
https://dormerpramet.com/p/7809876
https://dormerpramet.com/p/7809878
https://dormerpramet.com/p/7809880
https://dormerpramet.com/p/7809881
https://dormerpramet.com/p/7809883
https://dormerpramet.com/p/7809885
https://dormerpramet.com/p/7809877
https://dormerpramet.com/p/7809879
https://dormerpramet.com/p/7809882
https://dormerpramet.com/p/7809884
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SDFCR 1212 K 07-S 12 12 12 16 125 8.8 0 0 0.14 GI052 SO1
SDFCR 1616 K 11-S 16 16 16 22 125 11.9 0 0 0.25 GI012 SO8
SDFCL 1212 K 07-S 12 12 12 16 125 8.8 0 0 0.14 GI052 SO1
SDFCL 1616 K 11-S 16 16 16 22 125 11.9 0 0 0.25 GI012 SO8

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P

Portautensile esterno con bloccaggio a vite con angolo d‘attacco di 91° , per inserto DC..
Portautensile  esterno  destro/sinistro  con  angolo  d‘attacco  di  91°  per  inserti  positivi  DC.. con bloccaggio  a  vite.  Adatto  per  la  tornitura 
longitudinale esterna , per intestatura, copiatura, tornitura conica ed esecuzione smussi. Specifico per macchine a fantina mobile. Corpo trattato 
per una maggiore durata dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/8181040
https://dormerpramet.com/p/8181041
https://dormerpramet.com/p/8181038
https://dormerpramet.com/p/8181039
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SDJCR 0808 D 07 8 8 8 10 60 14.0 0 0 0.05 GI052 SO1
SDJCR 1010 E 07 10 10 10 12 70 14.0 0 0 0.06 GI052 SO1
SDJCR 1212 F 07 12 12 12 16 80 14.0 0 0 0.11 GI052 SO1
SDJCR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.10 GI012 SO8
SDJCR 1212 K 07-S 12 12 12 12 125 18.2 0 0 0.13 GI052 SO1
SDJCR 1212 K 11-S 12 12 12 12 125 22.6 0 0 0.13 GI012 SO8
SDJCR 1616 H 11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.22 GI012 SO8
SDJCR 1616 K 11-S 16 16 16 16 125 22.6 0 0 0.23 GI012 SO8
SDJCR 2020 K 11-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI012 SD10
SDJCR 2525 M 11-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.74 GI012 SD10
SDJCR 2525 M 15 25 25 25 32 150 28.0 0 0 0.74 GI243 SD11
SDJCL 0808 D 07 8 8 8 10 60 14.0 0 0 0.04 GI052 SO1
SDJCL 1010 E 07 10 10 10 12 70 14.0 0 0 0.07 GI052 SO1
SDJCL 1212 F 07 12 12 12 16 80 14.0 0 0 0.11 GI052 SO1
SDJCL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.11 GI012 SO8
SDJCL 1212 K 07-S 12 12 12 12 125 18.2 0 0 0.13 GI052 SO1
SDJCL 1212 K 11-S 12 12 12 12 125 22.6 0 0 0.13 GI012 SO8
SDJCL 1616 H 11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.20 GI012 SO8
SDJCL 1616 K 11-S 16 16 16 16 125 22.6 0 0 0.23 GI012 SO8
SDJCL 2020 K 11-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.41 GI012 SD10
SDJCL 2525 M 11-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.74 GI012 SD10
SDJCL 2525 M 15 25 25 25 32 150 28.0 0 0 0.07 GI243 SD11

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..
GI243 DC.. 1504..

Portautensile esterno con bloccaggio a vite con angolo d‘attacco di 93° per inserto DC..
Portautensile esterno destro/sinistro con angolo d‘attacco di 93° per inserti positivi DC.. ,con bloccaggio a vite . Adatto per tornitura longitudinale 
esterna , tornitura di spallamento, copiatura,tornitura conica ed esecuzione di smussi. Specifico per macchine a fantina mobile. Corpo trattato per 
una maggiore durata dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756781
https://dormerpramet.com/p/6756883
https://dormerpramet.com/p/6756782
https://dormerpramet.com/p/6756767
https://dormerpramet.com/p/8181045
https://dormerpramet.com/p/8181046
https://dormerpramet.com/p/6756901
https://dormerpramet.com/p/8165675
https://dormerpramet.com/p/6756584
https://dormerpramet.com/p/6756585
https://dormerpramet.com/p/6761037
https://dormerpramet.com/p/6756990
https://dormerpramet.com/p/6756915
https://dormerpramet.com/p/6756792
https://dormerpramet.com/p/6756797
https://dormerpramet.com/p/8181042
https://dormerpramet.com/p/8181043
https://dormerpramet.com/p/6756882
https://dormerpramet.com/p/8181044
https://dormerpramet.com/p/6756582
https://dormerpramet.com/p/6756583
https://dormerpramet.com/p/6761038
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SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SD11 US 64518-T15P 5.0 M 4.5 18 SDN 150304 MS 4512 FLAG T15P HXK 5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –
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SDNCN 0808 D 07 8 8 8 4 60 0 0 0.05 GI052 SO1
SDNCN 1010 E 07 10 10 10 5 70 0 0 0.07 GI052 SO1
SDNCN 1212 F 07 12 12 12 6 80 0 0 0.11 GI052 SO1
SDNCN 1212 F 11 12 12 12 6 80 0 0 0.11 GI012 SO8
SDNCN 1616 H 11 16 16 16 8 100 0 0 0.20 GI012 SO8
SDNCN 2020 K 11-M-A 20 20 20 10 125 0 0 0.35 GI012 SD10
SDNCN 2525 M 11-M-A 25 25 25 12.5 150 0 0 0.70 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Portautensile esterno con bloccaggio a vite con angolo d‘attacco di 62,5° per inserto DC..
Utensile esterno neutro di tornitura con angolo d’attacco di 62,5 ° per inserti positivi DC .. con bloccaggio a vite. Adatto per tornitura longitudinale 
esterna senza spallamento, copiatura, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756885
https://dormerpramet.com/p/6756860
https://dormerpramet.com/p/6756861
https://dormerpramet.com/p/6756862
https://dormerpramet.com/p/6756803
https://dormerpramet.com/p/6756586
https://dormerpramet.com/p/6756587
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S20K-SDUCL07-S 20 19 19 9.5 6 125 18.0 4 0 0 0.23 GI052 SO1
S22K-SDUCL07-S 22 21 21 10.5 6 125 18.0 4 0 0 0.27 GI052 SO1

GI052 DC.. 0702..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Portautensile esterno con bloccaggio a vite con angolo d‘attacco di 93° per inserto DC..
Portautensile esterno destro/sinistro con angolo d‘attacco di 93° per inserti positivi DC.. con bloccaggio a vite. Adatto per la tornitura esterna di 
spallamenti , copiatura, intestatura , tornitura conica ed esecuzione di  smussi . Specifico per macchine a fantina mobile. Corpo trattato per una 
maggior durata dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/8181047
https://dormerpramet.com/p/8181048
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SDXCR 1212 K 07-S 12 12 12 18 125 130 0 0 0.15 GI052 SO1
SDXCR 1616 K 11-S 16 16 16 25 125 132 0 0 0.26 GI012 SO8
SDXCL 1212 K 07-S 12 12 12 18 125 130 0 0 0.15 GI052 SO1
SDXCL 1616 K 11-S 16 16 16 25 125 132 0 0 0.26 GI012 SO8

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P

Portautensile esterno con bloccaggio a vite con angolo d‘attacco di 62.5° , per inserto DC..
Portautensile esterno destro/sinistro con angolo d‘attacco di 62,5° per inserti positivi DC.. con bloccaggio a vite. Adatto per tornitura longitudinale  
esterna,  tornitura  di  spallamenti  ,  copiatura  ,  tornitura  conica  ed  esecuzione  di  smussi.  Specifico per macchine a fantina mobile. Corpo 
trattato per una maggiore durata dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/8181051
https://dormerpramet.com/p/8181052
https://dormerpramet.com/p/8181049
https://dormerpramet.com/p/8181050
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C3-SDJCR-22040-11 32 22 40 93 0 0 ü 0.20 GI012 C-SD11V-1
C4-SDJCR-27050-11 40 27 50 93 0 0 ü 0.38 GI012 C-SD11V-1
C5-SDJCR-35060-11 50 35 60 93 0 0 ü 0.69 GI012 C-SD11V-2
C3-SDJCL-22040-11 32 22 40 93 0 0 ü 0.20 GI012 C-SD11V-1
C4-SDJCL-27050-11 40 27 50 93 0 0 ü 0.38 GI012 C-SD11V-1
C5-SDJCL-35060-11 50 35 60 93 0 0 ü 0.70 GI012 C-SD11V-2

GI012 DC.. 11T3..

Nm

C-SD11V-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SD11V-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

Utensile PSC esterno a cambio rapido, bloccaggio a vite , angolo d‘attacco di 93° per inserto DC... 
Utensile destro/sinistro per tornitura esterna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo d’attacco di 93° per inserti positivi 
DC...  Adatto per la tornitura esterna longitudinale, spallamenti, copiatura e smussi. Disponibile con attacco PSC (Attacco Poligonale) . Corpo 
trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809834
https://dormerpramet.com/p/7809836
https://dormerpramet.com/p/7809838
https://dormerpramet.com/p/7809833
https://dormerpramet.com/p/7809835
https://dormerpramet.com/p/7809837
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C4-SDNCN-00050-11 40 0.5 50 62.5 0 0 ü 0.35 GI012 C-SD11V-1
C5-SDNCN-00060-11 50 0.5 60 62.5 0 0 ü 0.62 GI012 C-SD11V-2

GI012 DC.. 11T3..

Nm

C-SD11V-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SD11V-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SDS 263-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

Utensile PSC esterno a cambio rapido, bloccaggio a vite , angolo d‘attacco di 62.5° per inserto DC... 
Utensile destro/sinistro per tornitura esterna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo d’attacco di 62.5° per inserti positivi 
DC..  Adatto per la tornitura esterna longitudinale, conicità, copiatura e smussi. Disponibile con attacco PSC (Attacco Poligonale) . Corpo trattato 
per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809839
https://dormerpramet.com/p/7809840
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A10H-SDQCR 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.07 GI052 SO2
A12K-SDQCR 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.10 GI052 SO2
A16M-SDQCR 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.22 GI052 SO1
A20Q-SDQCR 11 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.36 GI012 SO8
S20S-SDQCR 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI012 SO8
A25R-SDQCR 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.65 GI012 SO8
S25T-SDQCR 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.08 GI012 SO8
A32S-SDQCR 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.25 GI012 SD10
S32U-SDQCR 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.10 GI012 SD10
A10H-SDQCL 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.06 GI052 SO2
A12K-SDQCL 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.11 GI052 SO2
A16M-SDQCL 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.22 GI052 SO1
A20Q-SDQCL 11 20 25 13 18 – 180 8 -5 0 ü 0.37 GI012 SO8
S20S-SDQCL 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.63 GI012 SO8
A25R-SDQCL 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.64 GI012 SO8
S25T-SDQCL 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.15 GI012 SO8
A32S-SDQCL 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.32 GI012 SD10
S32U-SDQCL 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.08 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti DC... angolo di attacco di 107.5°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 107.5° per inserti positivi 
da DC.. Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756996
https://dormerpramet.com/p/6757020
https://dormerpramet.com/p/6756997
https://dormerpramet.com/p/6757001
https://dormerpramet.com/p/6756831
https://dormerpramet.com/p/6757002
https://dormerpramet.com/p/6756851
https://dormerpramet.com/p/6756643
https://dormerpramet.com/p/6756653
https://dormerpramet.com/p/6757007
https://dormerpramet.com/p/6757008
https://dormerpramet.com/p/6757009
https://dormerpramet.com/p/6757297
https://dormerpramet.com/p/6756841
https://dormerpramet.com/p/6757298
https://dormerpramet.com/p/6756865
https://dormerpramet.com/p/6756642
https://dormerpramet.com/p/6756652
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A10H-SDUCR 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.07 GI052 SO2
A12K-SDUCR 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.12 GI052 SO2
A16M-SDUCR 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.22 GI052 SO1
A20Q-SDUCR 11 20 25 13 18 – 180 8 -3 0 ü 0.37 GI012 SO8
S20S-SDUCR 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI012 SO8
A25R-SDUCR 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.60 GI012 SO8
S25T-SDUCR 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.09 GI012 SO8
A32S-SDUCR 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 1.30 GI012 SD10
S32U-SDUCR 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.10 GI012 SD10
A10H-SDUCL 07 10 13 7 9 – 100 4 -10 0 ü 0.07 GI052 SO2
A12K-SDUCL 07 12 16 9 11 – 125 5 -7 0 ü 0.11 GI052 SO2
A16M-SDUCL 07 16 20 11 14.5 – 150 6 -7 0 ü 0.22 GI052 SO1
A20Q-SDUCL 11 20 25 13 18 – 180 8 -3 0 ü 0.37 GI012 SO8
S20S-SDUCL 11 20 25 13 18 18.5 250 – -5 0 – 0.60 GI012 SO8
A25R-SDUCL 11 25 32 17 23 23 200 8 -3 0 ü 0.66 GI012 SO8
S25T-SDUCL 11 25 32 17 23 23 300 – -3 0 – 1.09 GI012 SO8
A32S-SDUCL 11-A 32 40 22 30 30 250 8 -10 0 ü 0.00 GI012 SD10
S32U-SDUCL 11-A 32 40 22 30 30 350 – -10 0 – 2.09 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti DC... angolo di attacco di 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserti positivi DC..  
Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi.  Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757102
https://dormerpramet.com/p/6757103
https://dormerpramet.com/p/6757104
https://dormerpramet.com/p/6757105
https://dormerpramet.com/p/6756824
https://dormerpramet.com/p/6757107
https://dormerpramet.com/p/6757108
https://dormerpramet.com/p/6756645
https://dormerpramet.com/p/6756655
https://dormerpramet.com/p/6757005
https://dormerpramet.com/p/6757006
https://dormerpramet.com/p/6757151
https://dormerpramet.com/p/6757152
https://dormerpramet.com/p/6756916
https://dormerpramet.com/p/6756857
https://dormerpramet.com/p/6756853
https://dormerpramet.com/p/6756644
https://dormerpramet.com/p/6756654
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E10M-SDUCR 07-ER 10 15 9 5.6 150 -5 0 ü 0.14 GI052 SD21
E12Q-SDUCR 07-ER 12 18 11 6.5 150 -5 0 ü 0.26 GI052 SD21
E16R-SDUCR 07-ER 16 22 13 8.5 150 -5 0 ü 0.49 GI052 SD21
E10M-SDUCL 07-ER 10 15 9 5.6 150 -5 0 ü 0.15 GI052 SD21
E12Q-SDUCL 07-ER 12 18 11 6.5 150 -5 0 ü 0.26 GI052 SD21
E16R-SDUCL 07-ER 16 22 13 8.5 150 -5 0 ü 0.50 GI052 SD21

GI052 DC.. 0702..

Nm

SD21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001

Utensile da interno in metallo duro, bloccaggio a vite, per inserto DC... angolo di attacco di 93°
Bareno da interni destro/sinistro in metallo duro con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserto 
positivo DC.. Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi.Per sporgenze utensile >3xD.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760499
https://dormerpramet.com/p/6760503
https://dormerpramet.com/p/6760507
https://dormerpramet.com/p/6760498
https://dormerpramet.com/p/6760502
https://dormerpramet.com/p/6760506
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S16M-SDZCR 07-93 16 27 17 14.5 15 150 163 -4 0 0.26 GI052 SO1
S20Q-SDZCR 11-93 20 35 22 18 18.5 180 198 -5 0 0.49 GI012 SO8
S25R-SDZCR 11-93 25 42 27 23 23 200 218 -3 0 0.79 GI012 SO8
S32S-SDZCR 11-93-A 32 53 35 30 30 250 268 -6 0 1.62 GI012 SD10
S40T-SDZCR 11-93-A 40 65 43 38 38 300 322 -5 0 3.00 GI012 SD10
S16M-SDZCL 07-93 16 27 17 14.5 15 150 163 -4 0 0.27 GI052 SO1
S20Q-SDZCL 11-93 20 35 22 18 18.5 180 198 -5 0 0.48 GI012 SO8
S25R-SDZCL 11-93 25 42 27 23 23 200 218 -3 0 0.80 GI012 SO8
S32S-SDZCL 11-93-A 32 53 35 30 30 250 268 -6 0 1.60 GI012 SD10
S40T-SDZCL 11-93-A 40 65 43 38 38 300 322 -5 0 3.00 GI012 SD10

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SD10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti DC... angolo di attacco di 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 93° per inserti positivi DC.. Adatto per operazioni di 
copiatura, tornitura in tirata longitudinale con spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756832
https://dormerpramet.com/p/6757156
https://dormerpramet.com/p/6756876
https://dormerpramet.com/p/6756647
https://dormerpramet.com/p/6756658
https://dormerpramet.com/p/6757004
https://dormerpramet.com/p/6757003
https://dormerpramet.com/p/6756852
https://dormerpramet.com/p/6756646
https://dormerpramet.com/p/6756733
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C3-SDUCR-11065-07 50 20 11 65 48 16 93 -4.3 0 ü 0.20 GI052 SV11
C4-SDUCR-11070-07 40 20 11 70 47 16 93 -4.3 0 ü 0.35 GI052 SV11
C4-SDUCR-13080-11 40 25 13 80 57 20 93 -5.8 0 ü 0.41 GI012 SC09M
C4-SDUCR-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -3.4 0 ü 0.49 GI012 SV16
C5-SDUCR-13080-11 50 25 13 80 56 20 93 -5.8 0 ü 0.60 GI012 SC09M
C5-SDUCR-17090-11 50 32 17 90 67 25 93 -3.4 0 ü 0.68 GI012 SV16
C4-SDUCL-11070-07 40 20 11 70 47 16 93 -4.3 0 ü 0.35 GI052 SV11
C4-SDUCL-13080-11 40 25 13 80 57 20 93 -5.8 0 ü 0.41 GI012 SC09M
C4-SDUCL-17090-11 40 32 17 90 68 25 93 -3.4 0 ü 0.49 GI012 SV16
C5-SDUCL-13080-11 50 25 13 80 56 20 93 -5.8 0 ü 0.60 GI012 SC09M

GI012 DC.. 11T3..
GI052 DC.. 0702..

Nm

SC09M US 2009-T15P 3.0 M 3.5 8.1 FLAG T15P/3,5 –
SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 – FLAG T07P
SV16 US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 – FLAG T15P/3,5

Utensile PSC interno a cambio rapido, bloccaggio a vite per inserto DC... angolo di attacco di 93°
Utensile destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93˚  per inserti positivi 
DC.. Adatto per un’ampia gamma di applicazioni di tornitura interna. Attacco PSC (Attacco Poligonale) con lunghezze diverse. Corpo trattato per 
una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809886
https://dormerpramet.com/p/7809888
https://dormerpramet.com/p/7809890
https://dormerpramet.com/p/7809892
https://dormerpramet.com/p/7809894
https://dormerpramet.com/p/7809895
https://dormerpramet.com/p/7809887
https://dormerpramet.com/p/7809889
https://dormerpramet.com/p/7809891
https://dormerpramet.com/p/7809893
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SEGCR 1212 N 08 12 12 12 16 160 12.0 0 0 0.15 GI210 SE08
SEGCR 1616 H 08 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.22 GI210 SE08
SEGCL 1212 N 08 12 12 12 16 160 12.0 0 0 0.22 GI210 SE08
SEGCL 1616 H 08 16 16 16 20 100 12.0 0 0 2.14 GI210 SE08

GI210 EC.. 0803..

Nm

SE08 416.1-832 3.6 M 3 8.5 PT-8002

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 90° per inserti EC... 
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 90° per inserti positivi EC...  Adatto per operazioni di 
intestatura, tornitura longitudinale con spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760434
https://dormerpramet.com/p/6760435
https://dormerpramet.com/p/6760432
https://dormerpramet.com/p/6760433
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S08K-SEUCR 06 8 11 7 7 3.5 125 -5 0 0.06 GI213 SE23
S10M-SEUCR 06 10 13 8 9 4.5 150 -5 0 0.10 GI213 SE23
S12M-SEUCR 08 12 15 9 11 5.5 150 -5 0 0.14 GI210 SE24
S16R-SEUCR 08 16 20 11 15 7.5 200 -5 0 0.32 GI210 SE24
S20S-SEUCR 08 20 25 13 18 9 250 -5 0 0.58 GI210 SE24
S25T-SEUCR 08 25 32 17 23 11.5 300 -4 0 1.06 GI210 SE24
S08K-SEUCL 06 8 11 7 7 3.5 125 -5 0 0.06 GI213 SE23
S10M-SEUCL 06 10 13 8 9 4.5 150 -5 0 0.10 GI213 SE23
S12M-SEUCL 08 12 15 9 11 5.5 150 -5 0 0.14 GI210 SE24
S16R-SEUCL 08 16 20 11 15 7.5 200 -5 0 0.32 GI210 SE24
S20S-SEUCL 08 20 25 13 18 9 250 -5 0 0.58 GI210 SE24

GI210 EC.. 0803..
GI213 EC.. 0602..

Nm

SE23 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001
SE24 416.1-832 3.6 M 3 8.5 PT-8003

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti EC... angolo di attacco di 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 93° per inserti positivi EC... Adatto per operazioni di 
tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760453
https://dormerpramet.com/p/6760455
https://dormerpramet.com/p/6760457
https://dormerpramet.com/p/6760459
https://dormerpramet.com/p/6760460
https://dormerpramet.com/p/6760461
https://dormerpramet.com/p/6760452
https://dormerpramet.com/p/6760454
https://dormerpramet.com/p/6760456
https://dormerpramet.com/p/6760458
https://dormerpramet.com/p/6760770
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S0608H-SELPR 05 8 8 6 4.5 100 20.0 -10 0 – 0.04 GI212 SE21
S0810J-SELPR 05 10 11 8 6 110 26.0 -5 0 – 0.06 GI212 SE22
S1012K-SELPR 05 12 13 10 7 125 32.0 -5 0 – 0.11 GI212 SE22
A1216M-SELPR 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0 ü 0.18 GI212 SE22
S1216M-SELPR 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0 – 0.21 GI212 SE22
S0608H-SELPL 05 8 8 6 4.5 100 20.0 -10 0 – 0.04 GI212 SE21
S0810J-SELPL 05 10 11 8 6 110 26.0 -5 0 – 0.06 GI212 SE22
S1012K-SELPL 05 12 13 10 7 125 32.0 -5 0 – 0.11 GI212 SE22
S1216M-SELPL 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0 – 0.21 GI212 SE22

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304
SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti EP... angolo di attacco di 95°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserto positivo 
EP... Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conici e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760463
https://dormerpramet.com/p/6760467
https://dormerpramet.com/p/6760470
https://dormerpramet.com/p/6760745
https://dormerpramet.com/p/6760474
https://dormerpramet.com/p/6760462
https://dormerpramet.com/p/6760466
https://dormerpramet.com/p/6760469
https://dormerpramet.com/p/6760473
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E0608H-SELPR 05 8 8 6 4.5 100 28.0 -10 0 ü 0.06 GI212 SE22
E0810J-SELPR 05 10 11 8 6 110 36.0 -5 0 ü 0.10 GI212 SE22
E1012K-SELPR 05 12 13 10 7 125 44.0 -5 0 ü 0.17 GI212 SE22
E0608H-SELPL 05 8 8 6 4.5 100 28.0 -10 0 ü 0.06 GI212 SE22
E0810J-SELPL 05 10 11 8 6 110 36.0 -5 0 ü 0.10 GI212 SE22
E1216M-SELPL 05 16 16 12 9 150 55.0 -2 0 ü 0.33 GI212 SE22

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Utensile da interno in metallo duro, bloccaggio a vite, per inserto EP... angolo di attacco di 95°
Bareno da interni destro/sinistro in metallo duro con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserto 
positivo EP..  Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Per sporgenze utensile >3xD.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760478
https://dormerpramet.com/p/6760480
https://dormerpramet.com/p/6760481
https://dormerpramet.com/p/6760477
https://dormerpramet.com/p/6760479
https://dormerpramet.com/p/6760776
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S06H-SEUPR 05 6 8.3 5 5.4 2.7 100 -7 0 0.04 GI212 SE21

S06H-SEUPL 05 6 8.3 5 5.4 2.7 100 -7 0 0.05 GI212 SE21

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti EP... angolo di attacco di 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 93° per inserto positivo EP... Adatto per operazioni di 
tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760451
https://dormerpramet.com/p/6760450
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S0608H-SEXPR 05 8 9.5 6 5.5 100 20.0 -7 0.04 GI212 SE21
S0810J-SEXPR 05 10 11 8 6 110 26.0 -5 0.06 GI212 SE22
S1012K-SEXPR 05 12 13 10 7 125 32.0 -5 0.11 GI212 SE22
S1216M-SEXPR 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0.21 GI212 SE22
S0608H-SEXPL 05 8 9.5 6 5.5 100 20.0 -7 0.04 GI212 SE21
S0810J-SEXPL 05 10 11 8 6 110 26.0 -5 0.06 GI212 SE22
S1012K-SEXPL 05 12 13 10 7 125 32.0 -5 0.11 GI212 SE22
S1216M-SEXPL 05 16 16 12 9 150 40.0 -2 0.21 GI212 SE22

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304
SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti EP... angolo di attacco di 52.5°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 52.5° per inserto positivo EP.. Adatto per operazioni di retro 
smussi, tornitura multidirezionale e longitudinale, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760465
https://dormerpramet.com/p/6760468
https://dormerpramet.com/p/6760472
https://dormerpramet.com/p/6760476
https://dormerpramet.com/p/6760464
https://dormerpramet.com/p/6760771
https://dormerpramet.com/p/6760471
https://dormerpramet.com/p/6760475
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E0608H-SEXPR 05 8 9.5 6 5.5 100 28.0 -7 ü 0.07 GI212 SE21
E0810J-SEXPR 05 10 11 8 6 110 36.0 -5 ü 0.10 GI212 SE22
E1012K-SEXPR 05 12 13 10 7 125 44.0 -5 ü 0.16 GI212 SE22
E1216M-SEXPR 05 16 16 12 9 150 55.0 -2 ü 0.32 GI212 SE22

E0608H-SEXPL 05 8 9.5 6 5.5 100 28.0 -7 ü 0.06 GI212 SE21

GI212 EP.. 0502..

Nm

SE21 28992 0.8 M 2.2 4.2 MA2-8304
SE22 28588 0.8 M 2.2 5.6 MA2-8304

Utensile da interno in metallo duro, bloccaggio a vite, per inserto EP... angolo di attacco di 52.5°
Bareno da interni destro/sinistro in metallo duro con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 52.5° per inserto 
positivo EP..  Adatto per operazioni di smussi in tirata ed in spinta , tornitura multidirezionale , longitudinale e conicità . Per sporgenze utensile 
>3xD.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760773
https://dormerpramet.com/p/6760774
https://dormerpramet.com/p/6760775
https://dormerpramet.com/p/6760777
https://dormerpramet.com/p/6760772
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PRDCN 3225 P 16 32 25 32 20.5 170 34.0 0 0 0.80 GI090 PR01
PRDCN 3232 P 20 32 32 32 26 170 42.0 0 0 1.16 GI069 PR03
PRDCN 4040 S 20 40 40 40 30 250 40.0 0 0 2.82 GI069 PR03
PRDCN 4040 S 25 40 40 40 32.5 250 40.0 0 0 2.75 GI122 PR02
PRDCN 5050 V 32 50 50 50 41 400 52.0 0 0 7.30 GI096 PR04

GI069 RCMX 2006MO
GI090 RCMX 1606MO
GI096 RCMX 3209MO
GI122 RCMX 2507MO

Nm

PR01 PRS 816 CL 116 CS 706 2.0 M 6x1 20.7 TR 16 MT 05 HXK 2.5
PR02 PRS 825 CL 125 CS 710 3.5 M 10x1 30.4 TR 19 MT 06 HXK 4
PR03 PRS 820 CL 120 CS 708 3.0 M 8x1 23.5 TR 15 MT 07 HXK 3
PR04 PRS 832 CL 132 CS 612 4.0 M 12x1 36 TR 25 MT 08 HXK 5

Utensile esterno, bloccaggio a leva per inserti tondi RC..
Utensile neutro di tornitura esterna, con bloccaggio a leva per inserti positivi RC..  Adatto per ingestatura e tornitura longitudinale senza 
spallamento, tornitura a copiare fino a 90 °, tornitura conica e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757144
https://dormerpramet.com/p/6756904
https://dormerpramet.com/p/6757911
https://dormerpramet.com/p/6758511
https://dormerpramet.com/p/8281353
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

PRSCR 3225 P 16 32 25 32 32 170 0 0 1.05 GI090 PR01
PRSCR 3232 P 20 32 32 32 40 170 0 0 1.29 GI069 PR03
PRSCR 4040 S 16 40 40 40 50 250 0 0 3.00 GI090 PR01
PRSCR 4040 S 25 40 40 40 50 250 0 0 3.04 GI122 PR02
PRSCL 3225 P 16 32 25 32 32 170 0 0 0.90 GI090 PR01
PRSCL 4040 S 16 40 40 40 50 250 0 0 2.38 GI090 PR01
PRSCL 3232 P 20 32 32 32 40 170 0 0 1.32 GI069 PR03
PRSCL 4040 S 25 40 40 40 50 250 0 0 3.06 GI122 PR02

GI069 RCMX 2006MO
GI090 RCMX 1606MO
GI122 RCMX 2507MO

Nm

PR01 PRS 816 CL 116 CS 706 2.0 M 6x1 20.7 TR 16 MT 05 HXK 2.5
PR02 PRS 825 CL 125 CS 710 3.5 M 10x1 30.4 TR 19 MT 06 HXK 4
PR03 PRS 820 CL 120 CS 708 3.0 M 8x1 23.5 TR 15 MT 07 HXK 3

Utensile esterno, bloccaggio a leva,per inserti tondi RC..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a leva per inserti positivi RC ..  Adatto per tornitura ed intestatura esterna e longitudinale 
senza spallamento, tornitura a copiare fino a 27 °, tornitura conica e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757185
https://dormerpramet.com/p/6757174
https://dormerpramet.com/p/8281355
https://dormerpramet.com/p/6758534
https://dormerpramet.com/p/6757179
https://dormerpramet.com/p/8281354
https://dormerpramet.com/p/6757180
https://dormerpramet.com/p/6758533
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SRDCR 2020 K 08-A 20 20 20 20.5 125 20.0 0 0 0.36 GI051 SR21
SRDCR 2525 M 08-A 25 25 25 25.5 150 20.0 0 0 0.66 GI051 SR21
SRDCR 3225 P 08-A 32 25 32 25.5 170 20.0 0 0 0.95 GI051 SR21
SRDCL 2020 K 08-A 20 20 20 20.5 125 20.0 0 0 0.37 GI051 SR21
SRDCL 2525 M 08-A 25 25 25 25.5 150 20.0 0 0 0.66 GI051 SR21
SRDCL 3225 P 08-A 32 25 32 25.5 170 20.0 0 0 0.96 GI051 SR21

GI051 RC.. 0803MO

Nm

SR21 5513 020-04 1.5 M 3 7.2 PT-8002

Utensile esterno, bloccaggio a vite, per inserti tondi RC..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a vite per inserti positivi RC ..  Adatto per intestatura e tornitura esterna longitudinale 
senza spallamenti, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760489
https://dormerpramet.com/p/6760490
https://dormerpramet.com/p/6760491
https://dormerpramet.com/p/6760486
https://dormerpramet.com/p/6760487
https://dormerpramet.com/p/6760488
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SRDCN 1212 F 06 12 12 12 9 80 12.0 0 0 0.10 GI054 SO1
SRDCN 1616 H 06 16 16 16 11 100 12.0 0 0 0.20 GI054 SO1
SRDCN 2020 K 08 20 20 20 14 125 20.0 0 0 0.37 GI051 SO3
SRDCN 2020 K 1003-M-A 20 20 20 15 125 25.0 0 0 0.38 GI064 SR10
SRDCN 2020 K 10-M-A 20 20 20 15 125 25.0 0 0 0.37 GI013 SR10
SRDCN 2525 M 10-M-A 25 25 25 17.5 150 25.0 0 0 0.67 GI013 SR10
SRDCN 2525 M 12-M-A 25 25 25 18.5 150 30.0 0 0 0.08 GI014 SR12
SRDCN 3225 P 10-M 32 25 32 17.5 170 25.0 0 0 0.90 GI013 SR10
SRDCN 3225 P 12-M 32 25 32 18.5 170 30.0 0 0 0.90 GI014 SR12
SRDCN 3225 P 16-M 32 25 32 20.5 170 32.0 0 0 1.00 GI161 SR16

GI013 RC.. 10T3MO
GI014 RC.. 1204MO
GI051 RC.. 0803MO
GI054 RC.. 0602MO
GI064 RC.. 1003MO
GI161 RC.. 1606MO

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO3 US 3007-T09P 2.0 M 3 7.3 – – FLAG T09P –

SR10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR12 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR16 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 SRN 16T3MO MS 5015 FLAG T20P HXK 5

Utensile esterno, bloccaggio a vite per inserti tondi RC..
Utensile neutro di tornitura esterna con bloccaggio  a vite, per inserti positivi RC..  Adatto per tornitura esterna ed intestatura senza spallamento, 
copiatura, tornitura conica e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757150
https://dormerpramet.com/p/6756811
https://dormerpramet.com/p/6757097
https://dormerpramet.com/p/6756875
https://dormerpramet.com/p/6756588
https://dormerpramet.com/p/6756589
https://dormerpramet.com/p/6756590
https://dormerpramet.com/p/6758436
https://dormerpramet.com/p/6758437
https://dormerpramet.com/p/6758444
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SRSCR 1212 F 06 12 12 12 16 80 12.0 0 0 0.09 GI054 SO1
SRSCR 1616 H 06 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.21 GI054 SO1
SRSCR 2020 K 08 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI051 SO3
SRSCR 2020 K 10-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.41 GI013 SR10
SRSCR 2525 M 10-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 GI013 SR10
SRSCR 3225 P 10-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.06 GI013 SR10
SRSCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 GI014 SR12
SRSCR 3225 P 16-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.08 GI161 SR16
SRSCL 1212 F 06 12 12 12 16 80 12.0 0 0 0.10 GI054 SO1
SRSCL 1616 H 06 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.22 GI054 SO1
SRSCL 2020 K 08 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.45 GI051 SO3
SRSCL 2020 K 10-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.42 GI013 SR10
SRSCL 2525 M 10-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.74 GI013 SR10
SRSCL 3225 P 10-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.06 GI013 SR10
SRSCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 GI014 SR12
SRSCL 3225 P 16-M 32 25 32 32 170 20.0 0 0 1.08 GI161 SR16

GI013 RC.. 10T3MO
GI014 RC.. 1204MO
GI051 RC.. 0803MO
GI054 RC.. 0602MO
GI161 RC.. 1606MO

Utensile esterno, bloccaggio a vite, per inserti tondi RC..
Utensile destro/sinistro di tornitura esterna , con bloccaggio a vite per inserti positivi RC..  Adatto per intestature  e torniture esterne e longitudinali 
senza spallamento, copiatura, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756873
https://dormerpramet.com/p/6756785
https://dormerpramet.com/p/6756780
https://dormerpramet.com/p/6756594
https://dormerpramet.com/p/6756595
https://dormerpramet.com/p/6758438
https://dormerpramet.com/p/6756596
https://dormerpramet.com/p/6758442
https://dormerpramet.com/p/6756994
https://dormerpramet.com/p/6757213
https://dormerpramet.com/p/6756889
https://dormerpramet.com/p/6756591
https://dormerpramet.com/p/6756592
https://dormerpramet.com/p/6758439
https://dormerpramet.com/p/6756593
https://dormerpramet.com/p/6758443
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Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO3 US 3007-T09P 2.0 M 3 7.3 – – FLAG T09P –

SR10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR12 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SR16 US 5018-T20P 5.0 M 5 18.2 SRN 16T3MO MS 5015 FLAG T20P HXK 5
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C4-SRDCN-00050-12A 40 6 50 28 0 0 ü 0.32 GI014 C-SR12V-1
C5-SRDCN-00060-10A 50 5 60 25 0 0 ü 0.56 GI013 C-SR10V
C5-SRDCN-00060-12A 50 6 60 28 0 0 ü 0.56 GI014 C-SR12V-2

GI013 RC.. 10T3MO
GI014 RC.. 1204MO

Nm

C-SR10V US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 SRS 110-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02
C-SR12V-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SRS 110-02 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SR12V-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SRS 110-02 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

Utensile esterno PSC a cambio rapido, bloccaggio a vite, inserti RC..
Utensile neutro di tornitura esterna , con fori per refrigerante interno, bloccaggio a vite per inserti positivi RC..  Adatto per inyestatura e tornitura 
esterna  longitudinale senza spallamento, copiatura, conicità e smussi. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale) . Corpo trattato per una 
maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809842
https://dormerpramet.com/p/7809841
https://dormerpramet.com/p/7809843
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KHP-RSCR 20 35 45 0 0 1.25 GI069 PRP90
KHP-RSCL 20 35 45 0 0 1.30 GI069 PRP90

GI069 RCMX 2006MO

Nm

PRP90 RCU 200400 CL 120 US 36 6.0 M 8x1 26 NT 07 MT 07 HXK 4

Cartuccia modulare KHP con bloccaggio a leva per tornitura con inserti RC..
Cartuccia a coda di rondine, destra/sinistra, bloccaggio a leva,  si monta su stelo utensile DKH. Adatta per tornitura longitudinale pesante senza 
spallamento, tornitura frontale, tornitura conica e smussi con inserto RC.. positivo. Utensile trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757409
https://dormerpramet.com/p/6757403
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DKHR 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 GI098 DKH10
DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 GI098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 GI098 DKH10
DKHL 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 GI098 DKH10
DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 GI098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 GI098 DKH10

GI098 KHP KHS

DKH10 SR 14 HXK 10

Stelo esterno per cartucce modulari KHP/KHS per tornitura pesante
Stelo modulare destro/sinistro per cartucce KHP/KHS. Adatto per applicazioni di tornitura pesante. Corpo trattato per una durata maggiore 
dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757384
https://dormerpramet.com/p/6757219
https://dormerpramet.com/p/6758501
https://dormerpramet.com/p/6757385
https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516
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SSBCR 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI053 SO8
SSBCR 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.20 GI053 SO8
SSBCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.40 GI015 SS20
SSBCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.76 GI015 SS20
SSBCR 4040 S 25 40 40 40 35 250 0 0 3.01 GI131 SS25
SSBCR 5050 T 25 50 50 50 43 300 0 0 5.65 GI131 SS25
SSBCR 5050 T 38-A 50 50 50 43 300 0 0 4.84 GI164 SS38A
SSBCR 6060 V 38-A 60 60 60 53 400 0 0 11.10 GI164 SS38A
SSBCL 1212 F 09 12 12 12 11 80 0 0 0.10 GI053 SO8
SSBCL 1616 H 09 16 16 16 13 100 0 0 0.22 GI053 SO8
SSBCL 2020 K 12-M-A 20 20 20 17 125 0 0 0.40 GI015 SS20
SSBCL 2525 M 12-M-A 25 25 25 22 150 0 0 0.70 GI015 SS20
SSBCL 4040 S 25 40 40 40 35 250 0 0 3.01 GI131 SS25
SSBCL 5050 T 25 50 50 50 43 300 0 0 5.65 GI131 SS25
SSBCL 5050 T 38-A 50 50 50 43 300 0 0 5.78 GI164 SS38A
SSBCL 6060 V 38-A 60 60 60 53 400 0 0 11.16 GI164 SS38A

GI015 SC.. 1204..
GI053 SC.. 09T3..
GI131 SC.. 2509..
GI164 SC.. 3809..

Nm

SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – –
SS20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5 –
SS25 US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 250620 MS 8020 – HXK 5 SDR T30P

SS38A US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 380920 MS 8020 – HXK 5 SDR T30P

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 75° per inserti SC..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro, bloccaggio a vite per inserti positivi SC ..  Adatto per tornitura longitudinale esterna senza 
spallamenti, conica e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756887
https://dormerpramet.com/p/6756784
https://dormerpramet.com/p/6756599
https://dormerpramet.com/p/6756600
https://dormerpramet.com/p/6757890
https://dormerpramet.com/p/6757892
https://dormerpramet.com/p/6759703
https://dormerpramet.com/p/6759657
https://dormerpramet.com/p/6757214
https://dormerpramet.com/p/6756993
https://dormerpramet.com/p/6756597
https://dormerpramet.com/p/6756598
https://dormerpramet.com/p/6757891
https://dormerpramet.com/p/6757893
https://dormerpramet.com/p/6759704
https://dormerpramet.com/p/6759638
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SSDCN 1212 F 09 12 12 12 6 80 – 0 0 0.11 GI053 SO8
SSDCN 1616 H 09 16 16 16 8 100 – 0 0 0.20 GI053 SO8
SSDCN 2020 K 12-M-A 20 20 20 10 125 – 0 0 0.41 GI015 SS20
SSDCN 2525 M 12-M-A 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.74 GI015 SS20

GI015 SC.. 1204..
GI053 SC.. 09T3..

Nm

SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –
SS20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d’attacco di  45° per inserti SC..
Utensile neutro di tornitura esterna , con bloccaggio a vite, per inserti positivi SC..  Adatto per tornitura longitudinale esterna senza spallamento, 
copiatura, tornitura conica e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756823
https://dormerpramet.com/p/6756802
https://dormerpramet.com/p/6756601
https://dormerpramet.com/p/6756602
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SSKCR 1212 F 09 12 12 12 16 80 32.0 0 0 0.10 GI053 SO8
SSKCR 1616 H 09 16 16 16 20 100 32.0 0 0 0.25 GI053 SO8
SSKCR 2020 K 12-M-A 20 20 20 25 125 36.0 0 0 0.75 GI015 SS20
SSKCR 2525 M 12-M-A 25 25 25 32 150 36.0 0 0 0.75 GI015 SS20

GI015 SC.. 1204..
GI053 SC.. 09T3..

Nm

SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –
SS20 US 5012-T15P 5.0 M 5 12.2 SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo del tagliente utensile 75° (sfacciare), inserti SC..
Utensile di tornitura esterno destro / sinistro con bloccaggio a vite, per inserti positivi SC ..  Adatto per intestatura  senza  spallamenti e smussi. 
Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756888
https://dormerpramet.com/p/6756840
https://dormerpramet.com/p/6756605
https://dormerpramet.com/p/6756606
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S20S-SSSCR 09 20 25 13 18 18.5 250 -5 0 0.61 GI053 SO4
S25T-SSSCR 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.10 GI053 SO4
S20S-SSSCL 09 20 25 13 18 18.5 250 -5 0 0.05 GI053 SO4
S25T-SSSCL 09 25 32 17 23 23 300 -3 0 1.10 GI053 SO4

GI053 SC.. 09T3..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti SC... angolo di attacco di 45°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite, angolo di attacco di 45° per inserto positivo SC... Adatto per operazioni di retro 
smussi, conicità, tornitura multidirezionale e longitudinale con spallamento. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757069
https://dormerpramet.com/p/6757095
https://dormerpramet.com/p/6756854
https://dormerpramet.com/p/6757094
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KHS-SBCR 25 47 36 0 0 1.50 GI131 SS26
KHS-SBCR 38-A 47 36 0 0 1.47 GI164 SS38
KHS-SBCL 25 47 36 0 0 1.45 GI131 SS26
KHS-SBCL 38-A 47 36 0 0 1.48 GI164 SS38

GI131 SC.. 2509..
GI164 SC.. 3809..

Nm

SS26 US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5
SS38 US 8025-T30P 13.0 M 8 24.2 SSN 380620 MS 8020 SDR T30P HXK 5

Cartuccia di tornitura KHS, bloccaggio a vite, angolo di attacco di 75° per inserti SC..
Cartuccia a coda di rondine, destra/sinistra, bloccaggio a vite, angolo di attacco di 75°, si monta su stelo utensili DKH. Adatta per tornitura 
longitudinale pesante senza spallamento, tornitura frontale, conica e smussi con inserti positivi SC.. Utensile trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6758301
https://dormerpramet.com/p/6758503
https://dormerpramet.com/p/6758300
https://dormerpramet.com/p/6758514
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DKHR 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 GI098 DKH10
DKHR 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 GI098 DKH10
DKHR 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.65 GI098 DKH10
DKHL 4050 V 40 50 400 425 100.0 7.10 GI098 DKH10
DKHL 5060 W 50 60 450 475 110.0 11.30 GI098 DKH10
DKHL 6080 W-A 60 80 450 485 90.0 19.28 GI098 DKH10

GI098 KHP KHS

DKH10 SR 14 HXK 10

Stelo esterno per cartucce modulari KHP/KHS per tornitura pesante
Stelo modulare destro/sinistro per cartucce KHP/KHS. Adatto per applicazioni di tornitura pesante. Corpo trattato per una durata maggiore 
dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6757384
https://dormerpramet.com/p/6757219
https://dormerpramet.com/p/6758501
https://dormerpramet.com/p/6757385
https://dormerpramet.com/p/6757220
https://dormerpramet.com/p/6758516
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STACR 1212 K 11-S 12 12 12 12 125 15.2 0 0 0.14 GI056 SO1
STACR 1616 K 11-S 16 16 16 16 125 15.2 0 0 0.25 GI056 SO1
STACL 1212 K 11-S 12 12 12 12 125 15.2 0 0 0.14 GI056 SO1
STACL 1616 K 11-S 16 16 16 16 125 15.2 0 0 0.25 GI056 SO1

GI056 TC.. 1102..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Portautensile esterno con bloccaggio a vite con angolo d‘attacco di 91° per inserto TC..
Portautensile esterno destro/sinistro per inserti positivi TC.. con bloccaggio a vite . Adatto per la tornitura longitudinale esterna,tornitura 
di spallamenti , tornitura conica ed esecuzione di smussi . Specifico per macchine a fantina mobile. Corpo trattato per una maggiore durata 
dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/8181055
https://dormerpramet.com/p/8181056
https://dormerpramet.com/p/8181053
https://dormerpramet.com/p/8181054
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STFCR 1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.20 GI056 SO1
STFCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.40 GI016 ST10
STFCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.75 GI016 ST10
STFCL 1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.22 GI056 SO1
STFCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.40 GI016 ST10
STFCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.75 GI016 ST10

GI016 TC.. 16T3..
GI056 TC.. 1102..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
ST10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 91° (intestatura) per inserti TC... 
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, per inserti positivi TC... Adatto per operazioni di intestatura con spallamento e 
smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756805
https://dormerpramet.com/p/6756609
https://dormerpramet.com/p/6756610
https://dormerpramet.com/p/6756788
https://dormerpramet.com/p/6756607
https://dormerpramet.com/p/6756608
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STFCR 2020 K 11-A 20 20 20 25 125 21.3 0 0 0.37 GI056 ST21

STFCL 2020 K 11-A 20 20 20 25 125 21.3 0 0 0.36 GI056 ST21

GI056 TC.. 1102..

Nm

ST21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 90° (intestatura) per inserti TC...
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 90° per inserto positivo TC... Adatto per operazioni di 
sfacciatura su doppio lato con spallamento e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760493
https://dormerpramet.com/p/6760492
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STJCR 1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.22 GI056 SO1
STJCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.43 GI016 ST10
STJCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.76 GI016 ST10
STJCL 1616 H 11 16 16 16 20 100 18.0 0 0 0.22 GI056 SO1
STJCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 25.0 0 0 0.43 GI016 ST10
STJCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.75 GI016 ST10

GI016 TC.. 16T3..
GI056 TC.. 1102..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
ST10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 93° per inserti TC... 
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, per inserti positivi TC... Adatto per operazioni di tornitura longitudinale con 
spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756806
https://dormerpramet.com/p/6756613
https://dormerpramet.com/p/6756614
https://dormerpramet.com/p/6756791
https://dormerpramet.com/p/6756611
https://dormerpramet.com/p/6756612
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A06F-STFCR 06 6 8.5 4.5 5 – 80 -12 0 ü 0.02 GI217 ST12
A08H-STFCR 06 8 11 5.9 7 – 100 -10 0 ü 0.05 GI217 ST13
A10K-STFCR 09 10 13 7 9 – 125 -9 0 ü 0.06 GI218 ST14
A12M-STFCR 09 12 16 9 11 – 150 -6.5 0 ü 0.12 GI218 ST14
S10H-STFCR 11 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 – 0.08 GI056 SO2
A12M-STFCR 11 12 16 9 11 11.5 150 -10 0 ü 0.14 GI056 SO1
S12K-STFCR 11 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 – 0.13 GI056 SO1
A16R-STFCR 11 16 20 11 14.5 15 200 -7 0 ü 0.30 GI056 SO1
S16M-STFCR 11 16 20 11 14.5 15 150 -7 0 – 0.24 GI056 SO1
A20S-STFCR 11 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 ü 0.53 GI056 SO1
S20Q-STFCR 11 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 – 0.40 GI056 SO1
A25R-STFCR 16 25 32 17 23 23 200 -3 0 ü 0.66 GI016 SO8
S25T-STFCR 16 25 32 17 23 23 300 -3 0 – 1.08 GI016 SO8
A32S-STFCR 16 32 40 22 30 30 250 -10 0 ü 1.35 GI016 ST10
S32U-STFCR 16-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 – 2.10 GI016 ST10
A06F-STFCL 06 6 8.5 4.5 5 – 80 -12 0 ü 0.03 GI217 ST12
A08H-STFCL 06 8 11 5.9 7 – 100 -10 0 ü 0.05 GI217 ST13
A10K-STFCL 09 10 13 7 9 – 125 -9 0 ü 0.06 GI218 ST14
A12M-STFCL 09 12 16 9 11 – 150 -6.5 0 ü 0.03 GI218 ST14
S10H-STFCL 11 10 13 7 9 9.5 100 -10 0 – 0.06 GI056 SO2
A12M-STFCL 11 12 16 9 11 11.5 150 -10 0 ü 0.12 GI056 SO1
S12K-STFCL 11 12 16 9 11 11.5 125 -7 0 – 0.12 GI056 SO1
A16R-STFCL 11 16 20 11 14.5 15 200 -7 0 ü 0.00 GI056 SO1
S16M-STFCL 11 16 20 11 14.5 15 150 -7 0 – 0.24 GI056 SO1
A20S-STFCL 11 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 ü 0.00 GI056 SO1
S20Q-STFCL 11 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 – 0.42 GI056 SO1
A25R-STFCL 16 25 32 17 23 23 200 -3 0 ü 0.00 GI016 SO8

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti TC... angolo di attacco di 91°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 91° per inserti positivi da 
TC..  Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760912
https://dormerpramet.com/p/6760914
https://dormerpramet.com/p/6760916
https://dormerpramet.com/p/6760918
https://dormerpramet.com/p/6756911
https://dormerpramet.com/p/6761011
https://dormerpramet.com/p/6757052
https://dormerpramet.com/p/6761013
https://dormerpramet.com/p/6756913
https://dormerpramet.com/p/6761015
https://dormerpramet.com/p/6756894
https://dormerpramet.com/p/6761017
https://dormerpramet.com/p/6757110
https://dormerpramet.com/p/6761019
https://dormerpramet.com/p/6756657
https://dormerpramet.com/p/6760911
https://dormerpramet.com/p/6760913
https://dormerpramet.com/p/6760915
https://dormerpramet.com/p/6760917
https://dormerpramet.com/p/6756858
https://dormerpramet.com/p/6761010
https://dormerpramet.com/p/6757091
https://dormerpramet.com/p/6761012
https://dormerpramet.com/p/6757227
https://dormerpramet.com/p/6761014
https://dormerpramet.com/p/6757093
https://dormerpramet.com/p/6761016
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S25T-STFCL 16 25 32 17 23 23 300 -3 0 – 1.08 GI016 SO8
A32S-STFCL 16 32 40 22 30 30 250 -10 0 ü 1.36 GI016 ST10
S32U-STFCL 16-A 32 40 22 30 30 350 -10 0 – 2.06 GI016 ST10

GI016 TC.. 16T3..
GI056 TC.. 1102..
GI217 TC.. 06T1..
GI218 TC.. 0902..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P – –
SO2 US 2505-T07P 0.9 M 2.5 5.2 – – FLAG T07P – –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P – –
ST10 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5 –
ST12 5513 020-28 0.6 M 2 4.2 – – – – PT-8000
ST13 5513 020-27 0.6 M 2 4.9 – – – – PT-8000
ST14 5513 020-05 0.8 M 2.2 6.4 – – – – PT-8001

Product

https://dormerpramet.com/p/6757011
https://dormerpramet.com/p/6761018
https://dormerpramet.com/p/6756656
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E06H-STFCR 06-R 6 8.5 4.5 6 3 100 -10 0 ü 0.05 GI217 ST22
E08K-STFCR 06-R 8 11 5.9 8 4 125 -10 0 ü 0.09 GI217 ST23
E10M-STFCR 09-R 10 13 7 10 5 150 -8 0 ü 0.15 GI218 ST24
E12Q-STFCR 09-R 12 16 9 12 6 180 -6 0 ü 0.26 GI218 ST24
E16R-STFCR 11-R 16 20 11 16 8 200 -5 0 ü 0.48 GI056 ST21
E06H-STFCL 06-R 6 8.5 4.5 6 3 100 -10 0 ü 0.05 GI217 ST22
E08K-STFCL 06-R 8 11 5.9 8 4 125 -10 0 ü 0.09 GI217 ST23
E10M-STFCL 09-R 10 13 7 10 5 150 -8 0 ü 0.15 GI218 ST24
E12Q-STFCL 09-R 12 16 9 12 6 180 -6 0 ü 0.26 GI218 ST24
E16R-STFCL 11-R 16 20 11 16 8 200 -5 0 ü 0.48 GI056 ST21

GI056 TC.. 1102..
GI217 TC.. 06T1..
GI218 TC.. 0902..

Nm

ST21 5513 020-03 0.8 M 2.5 6.5 PT-8001
ST22 5513 020-28 0.6 M 2 4.2 PT-8000
ST23 5513 020-27 0.6 M 2 4.9 PT-8000
ST24 5513 020-05 0.8 M 2.2 6.4 PT-8001

Utensile da interno in metallo duro, bloccaggio a vite, per inserto TC... angolo di attacco di 91°
Bareno da interni destro/sinistro in metallo duro con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 91° per inserti positivi 
TC.. Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Per sporgenze utensile >3xD.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760495
https://dormerpramet.com/p/6760497
https://dormerpramet.com/p/6760501
https://dormerpramet.com/p/6760505
https://dormerpramet.com/p/6760509
https://dormerpramet.com/p/6760494
https://dormerpramet.com/p/6760496
https://dormerpramet.com/p/6760500
https://dormerpramet.com/p/6760504
https://dormerpramet.com/p/6760508
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SVHBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 0 0 0.20 GI194 SO1
SVHCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.39 GI017 SV10
SVHCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.71 GI017 SV10
SVHBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 0 0 0.19 GI194 SO1
SVHCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI017 SV10
SVHCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.07 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Utensile esterno, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente utensile 107.5°
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, per inserti positivi VB... e VC... Adatto per operazioni di sfacciatura, tornitura 
longitudinale con spallamento, copiatura frontale e longitudinale fino a 35°, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760328
https://dormerpramet.com/p/6756617
https://dormerpramet.com/p/6756618
https://dormerpramet.com/p/6760327
https://dormerpramet.com/p/6756615
https://dormerpramet.com/p/6756616
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SVJBR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.09 GI194 SO1
SVJBR 1212 K 11-S 12 12 12 12 125 25.6 0 0 0.13 GI194 SO1
SVJBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.20 GI194 SO1
SVJBR 1616 K 11-S 16 16 16 16 125 25.6 0 0 0.22 GI194 SO1
SVJCR 1212 N 13 12 12 12 16 160 27.0 0 0 0.19 GI211 SV21
SVJCR 1616 H 13 16 16 16 20 100 30.0 0 0 0.20 GI211 SV21
SVJCR 2020 K 13 20 20 20 25 125 30.0 0 0 0.37 GI211 SV22
SVJCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 0 0 0.35 GI017 SV10
SVJCR 2525 M 13 25 25 25 32 150 30.0 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 0 0 0.66 GI017 SV10
SVJCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 0 0 0.99 GI017 SV10
SVJBL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20.0 0 0 0.09 GI194 SO1
SVJBL 1212 K 11-S 12 12 12 12 125 25.6 0 0 0.13 GI194 SO1
SVJBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 20.0 0 0 0.19 GI194 SO1
SVJBL 1616 K 11-S 16 16 16 16 125 25.6 0 0 0.22 GI194 SO1
SVJCL 1212 N 13 12 12 12 16 160 27.0 0 0 0.19 GI211 SV21
SVJCL 1616 H 13 16 16 16 20 100 30.0 0 0 0.20 GI211 SV21
SVJCL 2020 K 13 20 20 20 25 125 30.0 0 0 0.37 GI211 SV22
SVJCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 0 0 0.38 GI017 SV10
SVJCL 2525 M 13 25 25 25 32 150 30.0 0 0 0.67 GI211 SV22
SVJCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 0 0 0.68 GI017 SV10
SVJCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 0 0 0.99 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Portautensile esterno con bloccaggio a vite con angolo d‘attacco di 93° per inserti VB/VC..
Portautensile destro/sinistro per tornitura esterna per inserti positivi VB.. e VC.. , con bloccaggio a vite . Adatto per tornitura longitudinale 
esterna,tornitura di spallamenti, tornitura conica , esecuzione di smussi e per la copiatura fino a 50°. Specifico per macchine a fantina mobile. 
Corpo trattato per una maggiore durata dell‘utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760331
https://dormerpramet.com/p/8181059
https://dormerpramet.com/p/6760332
https://dormerpramet.com/p/8181060
https://dormerpramet.com/p/6760440
https://dormerpramet.com/p/6760441
https://dormerpramet.com/p/6760442
https://dormerpramet.com/p/6756622
https://dormerpramet.com/p/6760443
https://dormerpramet.com/p/6756623
https://dormerpramet.com/p/6756624
https://dormerpramet.com/p/6760329
https://dormerpramet.com/p/8181057
https://dormerpramet.com/p/6760330
https://dormerpramet.com/p/8181058
https://dormerpramet.com/p/6760436
https://dormerpramet.com/p/6760437
https://dormerpramet.com/p/6760438
https://dormerpramet.com/p/6756619
https://dormerpramet.com/p/6760439
https://dormerpramet.com/p/6756620
https://dormerpramet.com/p/6756621
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SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870
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SVPBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.20 GI194 SO1
SVPBR 2020 K 11 20 20 20 25 125 12.0 0 0 0.40 GI194 SO1
SVPCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI017 SV10
SVPCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.73 GI017 SV10
SVPCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25.0 0 0 1.03 GI017 SV10
SVPBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 12.0 0 0 0.20 GI194 SO1
SVPBL 2020 K 11 20 20 20 25 125 12.0 0 0 0.39 GI194 SO1
SVPCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 20.0 0 0 0.40 GI017 SV10
SVPCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 25.0 0 0 0.70 GI017 SV10
SVPCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 25.0 0 0 1.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5

Utensile esterno, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente utensile 117.5°
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, per inserti positivi VB...e VC...  Adatto per operazioni di intestatura, tornitura 
longitudinale con spallamento, copiatura frontale fino a 25°, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760335
https://dormerpramet.com/p/6760336
https://dormerpramet.com/p/6756628
https://dormerpramet.com/p/6756629
https://dormerpramet.com/p/6756630
https://dormerpramet.com/p/6760333
https://dormerpramet.com/p/6760334
https://dormerpramet.com/p/6756625
https://dormerpramet.com/p/6756626
https://dormerpramet.com/p/6756627


136

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

P
	
M

	
K

	
N

	
S

	
H

72.5° 72°30'

72°3
0'

B

W
F

HH
F

LF

SVVB(C)N EXT 	

H B HF W
F LF LH LA

M
S

GA
M

O

kg

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°) (°)

SVVBN 1212 F 11 12 12 12 6 80 – 0 0 0.10 GI194 SO1
SVVBN 1616 H 11 16 16 16 8 100 – 0 0 0.20 GI194 SO1
SVVBN 2020 K 11 20 20 20 10 125 – 0 0 0.36 GI194 SO1
SVVCN 1212 N 13 12 12 12 6 160 – 0 0 0.19 GI211 SV21
SVVCN 1616 H 13 16 16 16 8 100 – 0 0 0.20 GI211 SV21
SVVCN 2020 K 13 20 20 20 10 125 – 0 0 0.36 GI211 SV22
SVVCN 2525 M 13 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.66 GI211 SV22
SVVCN 2020 K 16-M-A 20 20 20 10 125 – 0 0 0.34 GI017 SV10
SVVCN 2525 M 16-M-A 25 25 25 12.5 150 – 0 0 0.67 GI017 SV10
SVVCN 3225 P 16-M-A 32 25 32 12.5 170 – 0 0 0.97 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo del tagliente utensile 72,5°, inserti VB/VC..
Utensile neutro di tornitura esterna , con bloccaggio a vite per inserti positivi VB.. e VC..  Adatto per tornitura longitudinale esterna senza 
spallamento, tornitura conica, a copiare fino a 72,5 ° e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760337
https://dormerpramet.com/p/6760338
https://dormerpramet.com/p/6760339
https://dormerpramet.com/p/6760444
https://dormerpramet.com/p/6760445
https://dormerpramet.com/p/6760446
https://dormerpramet.com/p/6760447
https://dormerpramet.com/p/6756631
https://dormerpramet.com/p/6756632
https://dormerpramet.com/p/6756633
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SVXBR 1212 F 11 12 12 12 16 80 20.0 98 0 0 0.09 GI194 SO1
SVXBR 1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 98 0 0 0.19 GI194 SO1
SVXCR 2020 K 13 20 20 20 25 125 12.0 113 0 0 0.41 GI211 SV22
SVXCR 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 98 0 0 0.38 GI017 SV10
SVXCR 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 98 0 0 0.68 GI017 SV10
SVXCR 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 98 0 0 1.00 GI017 SV10
SVXBL 1212 F 11 12 12 12 16 80 20.0 98 0 0 0.09 GI194 SO1
SVXBL 1616 H 11 16 16 16 20 100 14.0 98 0 0 0.19 GI194 SO1
SVXCL 2020 K 13 20 20 20 25 125 12.0 113 0 0 0.38 GI211 SV22
SVXCL 2020 K 16-M-A 20 20 20 25 125 28.0 98 0 0 0.38 GI017 SV10
SVXCL 2525 M 16-M-A 25 25 25 32 150 32.0 98 0 0 0.69 GI017 SV10
SVXCL 3225 P 16-M-A 32 25 32 32 170 32.0 98 0 0 0.99 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Utensile esterno, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente utensile 98/113°
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite per inserti positivi VB.. e VC..  Adatto per operazioni di tornitura longitudinale 
con spallamento, copiatura fino a 30°, conicità e smussi.  Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760342
https://dormerpramet.com/p/6760343
https://dormerpramet.com/p/6760449
https://dormerpramet.com/p/6756637
https://dormerpramet.com/p/6756638
https://dormerpramet.com/p/6756639
https://dormerpramet.com/p/6760340
https://dormerpramet.com/p/6760341
https://dormerpramet.com/p/6760448
https://dormerpramet.com/p/6756634
https://dormerpramet.com/p/6756635
https://dormerpramet.com/p/6756636
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C4-SVHBR-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVHBR-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVHBR-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 ü 1.13 GI017 C-SV16S-2
C4-SVHBL-27050-16 40 27 50 107.5 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVHBL-35060-16 50 35 60 107.5 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVHBL-45065-16 63 45 65 107.5 0 0 ü 1.12 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

Utensile PSC esterno a cambio rapido, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente ut. 107.5°
Utensile destro/sinistro per tornitura esterna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, per inserti positivi VB.. o VC..  Adatto per la 
tornitura longitudinale con spallamento, conicità, copiatura fino a 35° e smussi. Disponibile con attacco PSC (Attacco Poligonale) . Corpo trattato 
per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809845
https://dormerpramet.com/p/7809847
https://dormerpramet.com/p/7809849
https://dormerpramet.com/p/7809844
https://dormerpramet.com/p/7809846
https://dormerpramet.com/p/7809848
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C3-SVJBR-22040-11-B1 32 22 40 93 0 0 ü 0.17 GI194 C-SV11
C4-SVJBR-27050-11-B1 40 27 50 93 0 0 ü 0.34 GI194 C-SV11
C4-SVJBR-27050-16 40 27 50 93 0 0 ü 0.35 GI017 C-SV16S-1
C5-SVJBR-35060-16 50 35 60 93 0 0 ü 0.63 GI017 C-SV16S-2
C6-SVJBR-45065-16 63 45 65 93 0 0 ü 1.11 GI017 C-SV16S-2
C4-SVJBL-27050-16 40 27 50 93 0 0 ü 0.34 GI017 C-SV16S-1
C5-SVJBL-35060-16 50 35 60 93 0 0 ü 0.64 GI017 C-SV16S-2
C6-SVJBL-45065-16 63 45 65 93 0 0 ü 1.11 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

C-SV11 US 2003-T07P 0.8 M 2.5 6.5 – – FLAG T07P CN 034-01
C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

Utensile PSC esterno a cambio rapido, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente ut. 93°
Utensile destro/sinistro per tornitura esterna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo d’attacco di 93° per inserti positivi 
VB.. e VC..  Adatto per la tornitura longitudinale con spallamento, conicità, copiatura fino a 50° e smussi. Disponibile con attacco PSC (Attacco 
Poligonale) . Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809850
https://dormerpramet.com/p/7809851
https://dormerpramet.com/p/7809853
https://dormerpramet.com/p/7809855
https://dormerpramet.com/p/7809857
https://dormerpramet.com/p/7809852
https://dormerpramet.com/p/7809854
https://dormerpramet.com/p/7809856
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C4-SVVBN-00050-16 40 0.6 50 72.5 0 0 ü 0.32 GI017 C-SV16S-1
C5-SVVBN-00060-16 50 0.6 60 72.5 0 0 ü 0.56 GI017 C-SV16S-2
C6-SVVBN-00065-16 63 0.6 65 72.5 0 0 ü 0.99 GI017 C-SV16S-2

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

C-SV16S-1 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-01
C-SV16S-2 US 2001-T15P 3.0 M 3.5 12.1 SVS 270-01 MS 9001 FLAG T15P/3,5 CN 034-02

Utensile esterno PSC a cambio rapido, bloccaggio a vite, angolo del tagliente 72,5°, inserti VB/VC..
Utensile neutro di tornitura esterna con fori per refrigerante interno, con bloccaggio a vite per inserti positivi VB.. e VC.. Adatto per tornitura 
longitudinale esterna senza spallamento, conica, copiatura fino a 72,5 ° e smussi. Attacco a cambio rapido PSC (Attacco poligonale) . Corpo 
trattato per una maggiore durata dell’utensile.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809858
https://dormerpramet.com/p/7809859
https://dormerpramet.com/p/7809860
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A20R-SVJBR 11 20 25 2 18 200 40.0 -5 -5 ü 0.40 GI194 SO7
A25S-SVJBR 11 25 32 3.5 23 250 50.0 -5 -5 ü 0.81 GI194 SO7
A20R-SVJBL 11 20 25 2 18 200 40.0 -5 -5 ü 0.41 GI194 SO7
A25S-SVJBL 11 25 32 3.5 23 250 50.0 -5 -5 ü 0.81 GI194 SO7

GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..

Nm

SO7 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 FLAG T07P

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente utensile 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserti positivi VB.. 
e VC...  Adatto per la copiatura frontale al di sotto di 50°. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6759718
https://dormerpramet.com/p/6759720
https://dormerpramet.com/p/6759717
https://dormerpramet.com/p/6759719
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A16R-SVQBR 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.33 GI194 SO1
A20S-SVQBR 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.57 GI194 SO1
A16R-SVQCR 13 16 21 11 15 15 200 -6 0 ü 0.29 GI211 SV21
A20S-SVQCR 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.12 GI211 SV21
S25T-SVQCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.08 GI017 SO8
S32U-SVQCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.07 GI017 SO8
S40V-SVQCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 3.80 GI017 SV10
A16R-SVQBL 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.32 GI194 SO1
A20S-SVQBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.57 GI194 SO1
A16R-SVQCL 13 16 21 11 15 15 200 -6 0 ü 0.29 GI211 SV21
A20S-SVQCL 13 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.54 GI211 SV21
S25T-SVQCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.08 GI017 SO8
S32U-SVQCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.07 GI017 SO8
S40V-SVQCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente utensile 107.5°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 107.5° per inserti positivi 
VB.../VC... Adatto per un’ampia gamma di applicazioni di tornitura interna.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760320
https://dormerpramet.com/p/6760322
https://dormerpramet.com/p/6760920
https://dormerpramet.com/p/6760902
https://dormerpramet.com/p/6756834
https://dormerpramet.com/p/6756835
https://dormerpramet.com/p/6756660
https://dormerpramet.com/p/6760319
https://dormerpramet.com/p/6760321
https://dormerpramet.com/p/6760919
https://dormerpramet.com/p/6760901
https://dormerpramet.com/p/6757300
https://dormerpramet.com/p/6757010
https://dormerpramet.com/p/6756659
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A16R-SVUBR 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.32 GI194 SO1
A20S-SVUBR 11 20 25 13 18 18.8 250 -4 0 ü 0.57 GI194 SO1
A20S-SVUCR 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 ü 0.54 GI211 SV21
A25T-SVUCR 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 ü 0.96 GI211 SV22
A32T-SVUCR 13 32 40 22 30 30 300 -1 2 ü 1.66 GI211 SV22
S25T-SVUCR 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.08 GI017 SO8
S32U-SVUCR 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.10 GI017 SO8
S40V-SVUCR 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10
A16R-SVUBL 11 16 20 11 14.5 15 200 -5 0 ü 0.32 GI194 SO1
A20S-SVUBL 11 20 25 13 18 18.5 250 -4 0 ü 0.57 GI194 SO1
A20S-SVUCL 13 20 25 13 19 18.5 250 -4 2 ü 0.32 GI211 SV21
A25T-SVUCL 13 25 32 17 24 23 300 -2 2 ü 0.96 GI211 SV22
A32T-SVUCL 13 32 40 22 30 30 300 -1 2 ü 1.66 GI211 SV22
S25T-SVUCL 16 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.09 GI017 SO8
S32U-SVUCL 16 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.10 GI017 SO8
S40V-SVUCL 16-A 40 50 27 38 38 400 -5 0 – 4.10 GI017 SV10

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..
GI194 VB.. 1103.. VC.. 1103..
GI211 – VC.. 1303..

Nm

SO1 US 2506-T07P 0.9 M 2.5 6.3 – – FLAG T07P –
SO8 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 – – FLAG T15P –

SV10 US 3512-T15P 3.0 M 3.5 12.6 SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3.5
SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente utensile 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserti positivi 
VB.../VC..  Adatto per un’ampia gamma di applicazioni di tornitura e copiatura interna al di sotto di 50°. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760324
https://dormerpramet.com/p/6760326
https://dormerpramet.com/p/6760922
https://dormerpramet.com/p/6760909
https://dormerpramet.com/p/6760742
https://dormerpramet.com/p/6756833
https://dormerpramet.com/p/6756849
https://dormerpramet.com/p/6756662
https://dormerpramet.com/p/6760323
https://dormerpramet.com/p/6760325
https://dormerpramet.com/p/6760921
https://dormerpramet.com/p/6760910
https://dormerpramet.com/p/6760743
https://dormerpramet.com/p/6757187
https://dormerpramet.com/p/6757296
https://dormerpramet.com/p/6756661


144

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

P
	
M

	
K

	
N

	
S

	
H

35°

KAPRW
F

LU

LF

D
C

O
N

 M
S

B
D

D
M

IN

C.-SVQB(RL) INT 	

DC
ON

 M
S

DM
IN

W
F LF LU BD KA
PR

LA
M

S

GA
M

O

kg
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C4-SVQBR-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -7.2 0 ü 0.48 GI017 SV16
C5-SVQBR-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 ü 0.67 GI017 SV16
C4-SVQBL-18090-16 40 33 18 90 68 25 107.5 -7.2 0 ü 0.48 GI017 SV16
C5-SVQBL-18090-16 50 33 18 90 67 25 107.5 -7.2 0 ü 0.68 GI017 SV16

GI017 VB.. 1604.. VC.. 1604..

Nm

SV16 US 2010-T15P 3.0 M 3.5 10.1 FLAG T15P/3,5

Utensile PSC interno a cambio rapido, bloccaggio a vite, inserti VB/VC... angolo del tagliente ut. 107.5°
Utensile destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 107.5° per inserti positivi 
VB.. o VC.. Adatto per un’ampia gamma di applicazioni di tornitura interna. Attacco PSC (Attacco Poligonale) con lunghezze diverse. Corpo trattato 
per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/7809897
https://dormerpramet.com/p/7809899
https://dormerpramet.com/p/7809896
https://dormerpramet.com/p/7809898
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SVACR 1010 L 13-DC 10 10 10 10 140 25.0 0 0 0.12 GI222 SV20
SVACR 1212 L 13-DC 12 12 12 12 140 25.0 0 0 0.17 GI222 SV20
SVACR 1616 M 13-DC 16 16 16 16 150 25.0 0 0 0.29 GI222 SV20
SVACR 2020 M 13-DC 20 20 20 20 150 25.0 0 0 0.46 GI222 SV20
SVACL 1212 L 13-DC 12 12 12 12 140 25.0 0 0 0.19 GI222 SV20
SVACL 1616 M 13-DC 16 16 16 16 150 25.0 0 0 0.29 GI222 SV20
SVACL 2020 M 13-DC 20 20 20 20 150 25.0 0 0 0.43 GI222 SV20
SVACL 2525 M 13-DC 25 25 25 25 150 25.0 0 0 0.67 GI222 SV20

GI222 VCGX 1303..

Nm

SV20 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 PT-8002

Utensile esterno per fantina mobile, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 90° per inserti VCGX 13 
Utensile destro/sinistro per tornitura esterna per fantina mobile con bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 90° per inserto positivo VCGX . Adatto 
per operazioni di intestatura e tornitura longitudinale con spallamento, copiatura fino a 53°, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore 
durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760607
https://dormerpramet.com/p/6760608
https://dormerpramet.com/p/6760610
https://dormerpramet.com/p/6760834
https://dormerpramet.com/p/6760609
https://dormerpramet.com/p/6760833
https://dormerpramet.com/p/6760835
https://dormerpramet.com/p/6760611
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SVJCR 1212 L 13-DC 12 12 12 – 140 25.0 0 0 0.17 GI222 SV20
SVJCR 1616 M 13-DC 16 16 16 – 150 25.0 0 0 0.29 GI222 SV20
SVJCR 2020 M 13-DC 20 20 20 – 150 25.0 0 0 0.45 GI222 SV20
SVJCR 2525 M 13-DC 25 25 25 – 150 25.0 0 0 0.68 GI222 SV20
SVJCL 1212 L 13-DC 12 12 12 – 140 25.0 0 0 0.17 GI222 SV20
SVJCL 1616 M 13-DC 16 16 16 – 150 25.0 0 0 0.30 GI222 SV20
SVJCL 2020 M 13-DC 20 20 20 – 150 25.0 0 0 0.47 GI222 SV20
SVJCL 2525 M 13-DC 25 25 25 – 150 25.0 0 0 0.69 GI222 SV20

GI222 VCGX 1303..

Nm

SV20 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 PT-8002

Utensile esterno per fantina mobile, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 93° per inserti VCGX 
Utensile destro/sinistro per tornitura esterna per fantina mobile con bloccaggio a vite, angolo d’attacco di 93° per inserto positivo VCGX . Adatto 
per operazioni di intestatura e tornitura longitudinale con spallamento, copiatura fino a 50°, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore 
durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760599
https://dormerpramet.com/p/6760601
https://dormerpramet.com/p/6760603
https://dormerpramet.com/p/6760605
https://dormerpramet.com/p/6760600
https://dormerpramet.com/p/6760602
https://dormerpramet.com/p/6760604
https://dormerpramet.com/p/6760830
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A20S-SVLCR 13-X 20 27 15 18 250 9 15 -4 -2 ü 0.57 GI211 SV21
A25T-SVLCR 13-X 25 35 20 24 300 12 18 -2 -2 ü 1.01 GI211 SV22
A32T-SVLCR 13-X 32 43 25 30 300 15 18 -1 -2 ü 1.75 GI211 SV22
A20S-SVLCL 13-X 20 27 15 18 250 9 15 -4 -2 ü 0.57 GI211 SV21
A25T-SVLCL 13-X 25 35 20 24 300 12 18 -2 -2 ü 0.05 GI211 SV22
A32T-SVLCL 13-X 32 43 25 30 300 15 18 -1 -2 ü 1.75 GI211 SV22

GI211 VC.. 1303..

Nm

SV21 5513 020-24 1.5 M 3 8.5 – – PT-8002 –
SV22 DVF 0573 1.5 M 3 10.3 DAP 0331 DVT 0332 PT-8002 174.1-870

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti VC... angolo di attacco di 50°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 50° per inserto positivo 
VC.. Adatto per un’ampia gamma di operazioni di tornitura in tirata e copiatura sotto i 48°. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760904
https://dormerpramet.com/p/6760906
https://dormerpramet.com/p/6760905
https://dormerpramet.com/p/6760903
https://dormerpramet.com/p/6760907
https://dormerpramet.com/p/6760908
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A10H-SVXCR 07 10 12.5 7 9 100 4.5 22.0 3 -10 ü 0.06 GI234 SV23
A12K-SVXCR 07 12 15.5 9 11 125 5.5 28.0 3 -8 ü 0.11 GI234 SV23
A16M-SVXCR 07 16 17.5 11 15 150 7.5 36.0 3 -6 ü 0.19 GI234 SV23
A10H-SVXCL 07 10 12.5 7 9 100 4.5 22.0 3 -10 ü 0.06 GI234 SV23
A12K-SVXCL 07 12 15.5 9 11 125 5.5 28.0 3 -8 ü 0.11 GI234 SV23
A16M-SVXCL 07 16 17.5 11 15 150 7.5 36.0 3 -6 ü 0.20 GI234 SV23

GI234 VC.. 0702..

Nm

SV23 DVF 3584 0.6 M 2 5.5 DMD 1650

Utensile da interno, bloccaggio a vite, inserti VC... angolo di attacco di 113°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 113° per inserto positivo 
VC.. Adatto per un’ampia gamma di operazioni di tornitura interna e copiatura sotto i 32°. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760753
https://dormerpramet.com/p/6760754
https://dormerpramet.com/p/6760755
https://dormerpramet.com/p/6760756
https://dormerpramet.com/p/6760757
https://dormerpramet.com/p/6760758
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(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (°)

E10H-SVXCR 07 10 12.5 7 9 4.5 100 22.0 3 -10 ü 0.10 GI234 SV23
E12K-SVXCR 07 12 15.5 9 11 5.5 125 28.0 3 -8 ü 0.18 GI234 SV23
E16M-SVXCR 07 16 17.5 11 15 7.5 150 36.0 3 -6 ü 0.33 GI234 SV23
E10H-SVXCL 07 10 12.5 7 9 4.5 100 22.0 3 -10 ü 0.10 GI234 SV23
E16M-SVXCL 07 16 17.5 11 15 7.5 150 36.0 3 -6 ü 0.33 GI234 SV23

GI234 VC.. 0702..

Nm

SV23 DVF 3584 0.6 M 2 5.5 DMD 1650

Utensile da interno in metallo duro, bloccaggio a vite, per inserto VC... angolo di attacco di 113°
Bareno da interni destro/sinistro in metallo duro con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 113° per inserto 
positivo VC..  Adatto per un’ampia gamma di operazioni di tornitura e copiatura fino a 32°. Per sporgenze utensile >3xD.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760760
https://dormerpramet.com/p/6760761
https://dormerpramet.com/p/6760759
https://dormerpramet.com/p/6760762
https://dormerpramet.com/p/6760764
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SWLCR 1616 H 06 16 16 16 20 100 15.0 0 0 0.23 GI055 SO4
SWLCR 2020 K 06 20 20 20 25 125 15.0 0 0 0.42 GI055 SO4
SWLCR 2525 M 08 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.76 GI049 SO9
SWLCL 1616 H 06 16 16 16 20 100 15.0 0 0 0.23 GI055 SO4
SWLCL 2020 K 06 20 20 20 25 125 15.0 0 0 0.40 GI055 SO4
SWLCL 2525 M 08 25 25 25 32 150 20.0 0 0 0.75 GI049 SO9

GI049 WC.. 0804..
GI055 WC.. 06T3..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO9 US 4512-T15P 5.0 M 4.5 12.2 FLAG T15P

Utensile esterno, bloccaggio a vite, angolo d‘attacco di 95° per inserti WC... 
Utensile di tornitura esterna destro/sinistro con bloccaggio a vite, per inserti positivi WC..   Adatto per operazioni di intestatura e tornitura 
longitudinale con spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6756786
https://dormerpramet.com/p/6756809
https://dormerpramet.com/p/6756766
https://dormerpramet.com/p/6756995
https://dormerpramet.com/p/6756798
https://dormerpramet.com/p/6757190
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A20Q-SWLCR 06 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 ü 0.37 GI055 SO4
S20S-SWLCR 06 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 – 0.60 GI055 SO4
S25T-SWLCR 06 25 32 17 23 23 300 -7 0 – 1.12 GI055 SO4
A25R-SWLCR 08 25 32 17 23 23 200 -7 0 ü 0.70 GI049 SO4
A32S-SWLCR 08 32 40 22 30 30 250 -5 0 ü 1.32 GI049 SO9
S32U-SWLCR 08 32 40 22 30 30 350 -5 0 – 2.05 GI049 SO9
A20Q-SWLCL 06 20 25 13 18 18.5 180 -7 0 ü 0.00 GI055 SO4
S20S-SWLCL 06 20 25 13 18 18.5 250 -7 0 – 0.60 GI055 SO4
A25R-SWLCL 06 25 32 17 23 23 200 -7 0 ü 0.66 GI055 SO4

GI049 WC.. 0804..
GI055 WC.. 06T3..

Nm

SO4 US 3510-T15P 3.0 M 3.5 10.6 FLAG T15P
SO9 US 4512-T15P 5.0 M 4.5 12.2 FLAG T15P

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti WC... angolo di attacco di 95°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 95° per inserti positivi WC.. 
Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6761021
https://dormerpramet.com/p/6756825
https://dormerpramet.com/p/6756826
https://dormerpramet.com/p/6761025
https://dormerpramet.com/p/6761027
https://dormerpramet.com/p/6756850
https://dormerpramet.com/p/6761020
https://dormerpramet.com/p/6756877
https://dormerpramet.com/p/6761022
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A0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 2.9 100 18.0 -17 ü 0.04 GI221 SW21
S0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 2.9 100 18.0 -17 – 0.03 GI221 SW21
A0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 24.0 -12 ü 0.04 GI221 SW21
S0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 24.0 -12 – 0.04 GI221 SW21
A0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 2.9 100 18.0 -17 ü 0.04 GI221 SW21
S0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 2.9 100 18.0 -17 – 0.04 GI221 SW21
A0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 24.0 -12 ü 0.04 GI221 SW21
S0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 24.0 -12 – 0.04 GI221 SW21

GI221 WC.. 0201..

Nm

SW21 T20.037 0.6 M 2 3.7 DMD 1650

Utensile interno, bloccaggio a vite, inserti WC... angolo di attacco di 93°
Bareno destro/sinistro per tornitura interna con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserto positivo 
WC.. Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi. Corpo trattato per una maggiore durata.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760579
https://dormerpramet.com/p/6760583
https://dormerpramet.com/p/6760581
https://dormerpramet.com/p/6760585
https://dormerpramet.com/p/6760580
https://dormerpramet.com/p/6760584
https://dormerpramet.com/p/6760582
https://dormerpramet.com/p/6760586
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E0508H-SWUCR 02 8 5.8 5 2.9 100 24.0 -17 ü 0.06 GI221 SW21
E05F-SWUCR 02 5 5.8 – 2.9 85 – -17 ü 0.03 GI221 SW21
E0608H-SWUCR 02 8 7.8 6 3.9 100 32.0 -12 ü 0.06 GI221 SW21
E06G-SWUCR 02 6 7.8 – 3.9 95 – -12 ü 0.04 GI221 SW21
E0508H-SWUCL 02 8 5.8 5 2.9 100 24.0 -17 ü 0.06 GI221 SW21
E05F-SWUCL 02 5 5.8 – 2.9 85 – -17 ü 0.03 GI221 SW21
E0608H-SWUCL 02 8 7.8 6 3.9 100 32.0 -12 ü 0.06 GI221 SW21
E06G-SWUCL 02 6 7.8 – 3.9 95 – -12 ü 0.04 GI221 SW21

GI221 WC.. 0201..

Nm

SW21 T20.037 0.6 M 2 3.7 DMD 1650

Utensile interno in metallo duro, bloccaggio a vite, per inserto WC... angolo di attacco di 93°
Bareno da interni destro/sinistro in metallo duro con bloccaggio a vite e passaggio refrigerante interno, angolo di attacco di 93° per inserto 
positivo WC.. Adatto per operazioni di tornitura longitudinale, spallamento, conicità e smussi.Per sporgenze utensile >3xD.

Product

https://dormerpramet.com/p/6760587
https://dormerpramet.com/p/6760591
https://dormerpramet.com/p/6760589
https://dormerpramet.com/p/6760593
https://dormerpramet.com/p/6760588
https://dormerpramet.com/p/6760592
https://dormerpramet.com/p/6760590
https://dormerpramet.com/p/6760594
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SVVB(C)N EXT 72°30´
VB, VC..

72,5°

13
6

&

PRDCN EXT
RC..

90°

11
0

&

P

S

SVJB(C)(RL) EXT 93°
VB, VC..

50°

13
3

&

KHP / DKH

KHP-RSCR/L
RC..

11
7

&

KHS-SBCR 75°
SC..

12
3

&

KHS-SBCL 75°
SC..

12
3

&

DKH(RL)

11
8, 

12
4

&

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

TORNITURA ISO - ESTERNA
PEZZI LUNGHI ED INSTABILI (Inserti positivi)

UTENSILI – NAVIGATORE

UTENSILI – NAVIGATORE

TIPO DI BLOCCAGGIO

TIPO DI BLOCCAGGIO

TORNITURA ISO - SGROSSATURA PESANTE - ESTERNA
TESTE (KH)

UTENSILI – NAVIGATORETIPO DI BLOCCAGGIO
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SVJB(RL) INT 93°
VB, VC..

50°

14
1

&

SVQB(C)(RL) INT 107°30´
VB, VC..

35°

14
2

&

SCFC(RL) INT 90°
CC..

84
&

SDQC(RL) INT 95°
DC..

15°

98
&

SCKC(RL) INT 75°
CC..

85
&

SDUC(RL) INT 93°
DC..

27°

99
&

SCLC(RL) INT 45°
CC..

86
&

SDUC(RL)-E INT 62°30´
DC..

27°

10
0

&

SCXC(RL) INT 90°
CC..

4
0
°

88
&

SDZC(RL) INT 90°
DC..

27°

10
1

&

SELP(RL) INT 95°
EP..

10
5

&

SEXP(RL) INT 52°30´
EP..

52°52°

10
8

&

SELP(RL)-E INT 95°
EP..

10
6

&

SEXP(RL)-E INT 52°30´
EP..

52°52°

10
9

&

SEUC(RL) INT 93°
EC..

10
4

&

SEUP(RL) INT 93°
EP..

10
7

&

SSSC(RL) INT 45°
SC..

4
5
°

12
2

&

STFC(RL) INT 90°
TC..

12
9

&

STFC(RL)-E INT 90°
TC..

13
1

&

S

SVUB(C)(RL) INT 93°
VB, VC..

50°

14
3

&

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
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ISO

TORNITURA ISO - INTERNA
COMPONENETI LUNGHI E INSTABILI (inserti positivi)

UTENSILI – NAVIGATORETIPO DI BLOCCAGGIO
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SVLC(RL) INT 95°
VC..

48°

14
7

&

SVXC(RL) INT 113°
VC..

32°

14
8

&

SVXC(RL)-E INT 113°
VC..

32°

14
9

&

SWLC(RL) INT 95°
WC..

15
1

&

SWUC(RL) INT 93°
WC..

15
2

&

SWUC(RL)-E INT 93°
WC..

15
3

&

S

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

TORNITURA ISO - INTERNA
COMPONENETI LUNGHI E INSTABILI (inserti positivi)

UTENSILI – NAVIGATORETIPO DI BLOCCAGGIO
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C.-SDJC(RL) EXT 93°
DC..

30°

96
&

C.-SDNCN EXT 62°30´
DC..

62,5°

97
&

C.-SRDCN EXT
RC..

90°

11
6

&

C.-SVHB(RL) EXT 107°30´
VB, VC..

35°

13
8

&

C.-SVJB(RL) EXT 93°
VB, VC..

50°

13
9

&

C.-SVVBN EXT 72°30´
VB, VC..

72,5°

14
0

&

C.-SVQB(C)(RL) INT 108°
VB, VC..

35°

14
4

&

C.-SCLC(RL) INT 95°
CC..

89
&

C.-SDUC(RL) INT 93°
DC..

27°

10
2

&

S

C.-SCLC(RL) EXT  95°
CC..

83
&

v ×1000c

π×D
PVD
CVD

ISO
?

ISO P M K
N S H? 13399

ISO

UTENSILI – NAVIGATORETIPO DI BLOCCAGGIO

TORNITURA ISO - INTERNA PSC
COMPONENETI LUNGHI E INSTABILI (inserti positivi)

TORNITURA ISO - ESTERNA PSC
PEZZI LUNGHI ED INSTABILI (Inserti positivi)


	INSERTI POSITIVI
	INSERTI ISO POSITIVI – NAVIGATORE ROMPITRUCIOLO
	P
	M
	K
	N
	S
	H

	SUPERFINITURA
	FF2
	CCGT
	CCMT
	DCGT
	DCMT
	SCMT
	TCGT
	TCMT
	VBMT
	VCGT
	VCGX
	WCGT

	SF3
	CCGT
	DCGT
	ECGT
	SCGT
	TCGT
	VCGT

	NF1
	CCGT
	DCGT
	SCGT
	TCGT

	SF2
	ECGT
	VCGT

	AL
	CCGT
	DCGT
	RCGT
	SCGT
	TCGT
	VCGT
	WCGT

	JQ  JR  JZ
	CPGX
	EPGX
	TPGX
	WCGX


	FINITURA
	FM
	CCMT
	DCMT
	RCMT
	SCMT
	TCMT
	VBMT
	VCMT
	WCMT

	NF2
	CCMT
	EPMT
	VCGT

	UR
	CCMT
	DCMT
	RCMT
	SCMT
	TCMT
	VBMT
	VCMT
	WCMT

	W-FM
	CCMT
	DCMX

	W-UR
	CCMT


	LAVORAZIONE MEDIA
	FM2
	CCMT
	DCMT
	ECMT
	SCMT
	TCMT
	VBMT
	VCGT

	SI
	CCGT
	DCGT
	TCGT

	RF
	CCMT
	DCMT
	SCMT
	TCMT
	WCMT

	.CMW
	CCMW
	DCMW
	ECMW
	RCMW
	SCMW
	TCMW
	VCGW
	VCMW


	SGROSSATURA
	RM
	CCMT
	DCMT
	SCMT
	TCMT
	VBMT

	RM3
	CCMT
	RCMT
	SCMT
	TCMT


	SGROSSATURA PESANTE
	OR
	SCMT

	DR4
	SCMT


	UTENSILI
	per forma dell‘inserto
	CC
	DC
	EC
	EP
	RC
	SC
	TC
	VB
	VC
	WC

	SCAC(RL) EXT
	SCBC(RL) EXT
	SCDCR EXT
	SCFC(RL) EXT
	SCLC(RL) EXT
	C.-SCLC(RL) EX
	SCFC(RL) INT
	SCKC(RL) INT
	SCLC(RL) INT
	SCXC(RL) INT
	C.-SCLC(RL) INT
	SDFC(RL) EXT
	SDJC(RL) EXT
	SDNCN EXT
	SDUCL EXT
	SDXC(RL) EXT
	C.-SDJC(RL) EXT
	C.-SDNCN EXT
	SDQC(RL) INT
	SDUC(RL) INT
	SDUC(RL)-E INT
	SDZC(RL) INT
	C.-SDUC(RL) INT
	SEGC(RL) EXT
	SEUC(RL) INT
	SELP(RL) INT
	SELP(RL)-E INT
	SEUP(RL) INT
	SEXP(RL) INT
	SEXP(RL)-E INT
	PRDCN EXT
	PRSC(RL) EXT
	SRDC(RL) EXT
	SRDCN EXT
	SRSC(RL) EXT
	C.-SRDCN EXT
	KHP-RSC(RL)
	DKH(RL)
	SSBC(RL) EXT
	SSDCN EXT
	SSKC(RL) EXT
	SSSC(RL) INT
	KHS-SBC(RL)
	DKH(RL)
	STAC(RL) EXT
	STFC(RL) EXT
	STFC(RL)-A EXT
	STJC(RL) EXT
	STFC(RL) INT
	STFC(RL)-E INT
	SVHB(C)(RL) EXT
	SVJB(C)(RL) EXT
	SVPB(C)(RL) EXT
	SVPB(C)(RL) EXT
	SVVB(C)N EXT
	SVXB(C)(RL) EXT
	C.-SVHB(RL) EXT
	C.-SVJB(RL) EXT
	C.-SVVBN EXT
	SVJB(RL) INT
	SVQB(C)(RL) INT
	SVUB(C)(RL) INT
	C.-SVQB(RL) INT
	SVAC(RL)-DC EXT
	SVJC(RL)-DC EXT
	SVLC(RL) INT
	SVXC(RL) INT
	SVXC(RL)-E INT
	SWLC(RL) EXT
	SWLC(RL) INT
	SWUC(RL) INT
	SWUC(RL)-E INT
	per tipologia di serraggio
	EXTERNAL
	S
	P
	KHP / DKH

	INTERNAL
	S
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