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UTENSILI PER LA PRODUZIONE MISTA.
TIPICAMENTE UTILIZZATI CON MACCHINE CONVENZIONALI E CNC.
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Forma del filetto (THFT) M M M M M MF MF MF UNC | UNC  UNF  UNF G NPT
Wiy gy gy gy ey Qe Gy gy @y Gy gy Qe gy gy

G tandard dibase (85@) | O DIN DIN DIN IS0 DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN| ANSI
ruppo standard dibase (BS6) 37, 376 371 376 2283 374 371 374 371 376 371 374 5156 | vewme
Classe ditolleranza della 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 28 28 28 28 Normal | Normal

filettatura (TCTR)
wpiazonefierat [ TR TR TR TR0 TR TR0 TRD T Il I U g

Lunghezza utilizzabile (ULDR) ~ 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD

Codice materiale (BC) HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E = HSS-E  HSS-E = HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E
0dice materiale PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM

Tipologia imbocco maschio
(TCS)

C C C C C C C C

A
2C3 2c3
Geometria del Tagliente (FDC) g E
Direzione di taglio @ @ D

Rivestimento

B B 8 8 B 8
€ G & G G G

:
@ @ D

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

| i

CICUUCTLEUUI €200 E250 | E237  E251  E600 | E268 242 E290 | E225 E275 | E229  E278  E282 | E714 |

Gammadiametriditag"oPSF M2-M10  M3-M52 M3-M10 MI12-M24 M3-M20 M4-M50 M8-M10 MI12-M24 No4-1/4 5/16-1.1/2 No.2-1/4 516-11/2 1/8-11/2 1/8-1"

106 107 108 109 110 m 113 114 115 116 117 118 119 120
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NNEHN
NNEHN
NNEHN
NNEHN
NNEHN
NNENR
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NNEHN
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NNEHN
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NNEHN
NEEN
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M Uso primario  P1Uso possibile
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Maschio a macchina con scanalatura diritta in HSS-E-PM, metrico, standard DIN
Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filetti it precisi e puliti che
impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo rinforzato aumenta la resistenza contro la torsione.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 74 713 7110 78 14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2  N42
»12 719 »12 719 ?112 7110 7112 15 14 Zn 21 14 738
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E200M2 " 2 0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
E200M2.5" 25 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
E200M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E200M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E200M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E200M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E200M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E200M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
VHSSE.
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https://dormerpramet.com/p/5975892
https://dormerpramet.com/p/5975907
https://dormerpramet.com/p/5975689
https://dormerpramet.com/p/5975733
https://dormerpramet.com/p/5975829
https://dormerpramet.com/p/5975873
https://dormerpramet.com/p/5975882
https://dormerpramet.com/p/5975888
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Maschio a macchina con scanalatura diritta in HSS-E-PM, metrico, standard DIN
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KBD [K©2 (K©3)
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4}
Bl B2 @ 2 KE B2 0 n~Ni13 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2
»12 719 »12 719 ?112 7110 ?112 ?15 14 Zn 21 14
D7 P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E250M4 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3
E250M5 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3
E250M6 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3
E250M8 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3
E250M10 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3
E250M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3
E250M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3
E250M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3
E250M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3
E250M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3
E250M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4
E250M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4
E250M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4
E250M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4
E250M33 33 3.50 180.0 50 25.00 20.00 23 4
E250M36 36 4.00 200.0 55 28.00 22.00 25 4
E250M39 39 4.00 200.0 60 32.00 24.00 27 4
E250M42 " 42 4.50 200.0 60 32.00 24.00 27 4
E250M45 " 45 4.50 220.0 65 36.00 29.00 32 6
E250M48 " 48 5.00 250.0 70 36.00 29.00 32 6
E250M52 " 52 5.00 250.0 70 40.00 32.00 35 6
HSSE.
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Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature pi precise e pulite
che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.

P14
N4.2
41

711

PHD

(mm)
3.30
420
5.00
6.80
8.50
10.30
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00
24.00
26.50
29.50
32.00
35.00
37.50
40.50
43.00
47.00
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https://dormerpramet.com/p/5975823
https://dormerpramet.com/p/5975854
https://dormerpramet.com/p/5975865
https://dormerpramet.com/p/5975876
https://dormerpramet.com/p/5975925
https://dormerpramet.com/p/5975935
https://dormerpramet.com/p/5975940
https://dormerpramet.com/p/5975747
https://dormerpramet.com/p/5975756
https://dormerpramet.com/p/5975763
https://dormerpramet.com/p/5975770
https://dormerpramet.com/p/5975777
https://dormerpramet.com/p/5975786
https://dormerpramet.com/p/5975799
https://dormerpramet.com/p/5975803
https://dormerpramet.com/p/5975806
https://dormerpramet.com/p/5975814
https://dormerpramet.com/p/5975836
https://dormerpramet.com/p/5975844
https://dormerpramet.com/p/5975848
https://dormerpramet.com/p/5975861
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Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, metrico, standard DIN, sinistro
Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filetti it precisi e puliti che
impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo rinforzato aumenta la resistenza contro la torsione.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
L} H12 H12 9 1 76 74 713 7110 78 14 711
K3.1 K3.2 K41 K42 K51 N13 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4.2
13 7110 »12 9 15 14 Zn 21 14 738
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E237M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E237M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E237M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E237Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E237M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E237M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975755
https://dormerpramet.com/p/5975759
https://dormerpramet.com/p/5975764
https://dormerpramet.com/p/5975768
https://dormerpramet.com/p/5975772
https://dormerpramet.com/p/5975749
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Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, metrico, standard DIN, sinistro
Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature pi precise e pulite
che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KiE (K2 (K3 (k2@ (K22
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
w12 n9 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L
1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E25TM12 12 175 110.0 3 9.00 7.00 10 4 1030
E25TM14 14 200 1100 25 11.00 9.00 12 4 12.00
E251M16 16 200 1100 25 12.00 9.00 12 4 14.00
E251M18 18 250 1250 30 1400 11.00 14 4 15.50
E251M20 20 250 1400 30 16.00 12.00 15 4 17.50
E25TM22 b)) 250 140.0 34 18.00 1450 17 4 19.50
E251M24 24 3.00 1600 38 18.00 1450 17 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5975890
https://dormerpramet.com/p/5975894
https://dormerpramet.com/p/5975897
https://dormerpramet.com/p/5975901
https://dormerpramet.com/p/5975905
https://dormerpramet.com/p/5975909
https://dormerpramet.com/p/5975915
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Product

E600M3NO3
E600M4N02
E600M4N03
E600M5N02
E600M5N03
E600M6N02
E600M6NO3
E600M8NO02
E600MBNO3
E600M10N02
E600M10NO3
E600M12N02
E600M12N03
E600M16N03
E600M20N03
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Maschio a macchina serie lunga con scanalature diritte in HSS-E-PM, metrico, standard ISO
Maschio a macchina con scanalatura diritta per uso generale con imbocco NO2 per fori passanti pili profondi o imbocco NO3 per foro cieco.
Superficie lucida per evitare che il materiale si incolli sui taglienti. Design pili lungo per una maggiore lunghezza durante la filettatura di fori di

difficile accesso.

TDZ <3 mm %)
=
WSC a
e = | ¢
THL
- LU | LSC,_ | -
. ~ oAL 1
P22 P23 P31 P32 P4l
7 6 5 Ho6 75 3
BE K2 N3 N21 0 N22
8 7 v9 L[ L4} 710
P OAL THL DCON MS WsC
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
050 66.0 9 315 250
070 730 12 315 250
070 73.0 12 315 250
0.80 79.0 12 400 315
0.80 79.0 12 400 315
1.00 89.0 14 450 3.55
1.00 89.0 14 450 3.55
1.25 97.0 17 630 5.00
1.25 97.0 17 630 5.00
1.50 108.0 19 8.00 630
150 108.0 19 8.00 630
1.75 119.0 3 9.00 7.10
1.75 119.0 3 9.00 7.10
2.00 137.0 25 12.50 10.00
250 149.0 30 14,00 11.20

TDZ =24 mm

g
&
wsc 8
—— |
{ y
THL Lsc_| .
OAL _
K11 K12 k21 K22
712 79 m7 ”12 710
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.2
v 717 W10 »5 . 4P)
LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm)
5 3 2.50 18.00
5 3 3.30 -
5 3 3.30 -
6 3 420 -
6 3 4.20 -
6 3 5.00 -
6 3 5.00 -
8 3 6.80 -
8 3 6.80 -
9 3 8.50 -
9 3 8.50 -
10 3 10.30 -
10 3 10.30 -
13 4 14.00 -
14 4 17.50 -


https://dormerpramet.com/p/5977724
https://dormerpramet.com/p/5977744
https://dormerpramet.com/p/5977747
https://dormerpramet.com/p/5977755
https://dormerpramet.com/p/5977759
https://dormerpramet.com/p/5977775
https://dormerpramet.com/p/5977779
https://dormerpramet.com/p/5977789
https://dormerpramet.com/p/5977794
https://dormerpramet.com/p/5977671
https://dormerpramet.com/p/5977675
https://dormerpramet.com/p/5977682
https://dormerpramet.com/p/5977686
https://dormerpramet.com/p/5977703
https://dormerpramet.com/p/5977709
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Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, metrico fine, standard DIN

|
vl TR 5} e ——
374
WY
THL
' n 1.5xD Hs:/-IE - OAL -
C
2-3 @
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 [KBD [(Ki2 [K&3 (K24
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
13 7110 »12 719 ?112 7110 ?112 ?15 14 Zn 21 14 738
D7 P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E268M4X.5 4 0.50 63.0 10 2.80 2.10 5 3
E268M5X.5 5 0.50 70.0 13 3.50 2.70 6 3
E268M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3
E268M7X.75 7 0.75 80.0 15 5.50 430 7 3
E268M8X.75 8 0.75 80.0 15 6.00 4.90 8 3
E263M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3
E268M9X1.0 9 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3
E268M10X.75 10 0.75 90.0 20 7.00 5.50 8 3
E268M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3
E268M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3
E268M11X1.0 1 1.00 90.0 20 8.00 6.20 9 3
E268M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4
E268M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4
E268M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4
E268M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 4
E268M14X1.25 14 1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 4
E268M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4
E268M15X1.5 15 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4
E268M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 4
E268M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4
E268M18X1.0 18 1.00 110.0 24 14.00 11.00 14 4
E268M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4
E268M20X1.0 20 1.00 125.0 24 16.00 12.00 15 4
E268M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4
E268M22X1.0 22 1.00 125.0 25 18.00 14.50 17 4
E268M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4
E268M24X1.0 24 1.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4
E268M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4
E268M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4
E268M25X1.5 25 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4

Maschi a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature piti precise e pulite
che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.
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(mm)
3.50
4.50
5.30
6.30
7.30
7.00
8.00
9.30
9.00
8.80
10.00
11.00
10.80

10.50
13.00
12.80
12.50
13.50
15.00
14.50
17.00
16.50
19.00
18.50
21.00
20.50
23.00
22.50
22.00
23.50


https://dormerpramet.com/p/5975130
https://dormerpramet.com/p/5975199
https://dormerpramet.com/p/5975621
https://dormerpramet.com/p/5975665
https://dormerpramet.com/p/5975673
https://dormerpramet.com/p/5975677
https://dormerpramet.com/p/5975682
https://dormerpramet.com/p/5975177
https://dormerpramet.com/p/5975182
https://dormerpramet.com/p/5975187
https://dormerpramet.com/p/5975197
https://dormerpramet.com/p/5975001
https://dormerpramet.com/p/5975051
https://dormerpramet.com/p/5975097
https://dormerpramet.com/p/5975141
https://dormerpramet.com/p/5975195
https://dormerpramet.com/p/5975204
https://dormerpramet.com/p/5975209
https://dormerpramet.com/p/5975213
https://dormerpramet.com/p/5975218
https://dormerpramet.com/p/5975006
https://dormerpramet.com/p/5975010
https://dormerpramet.com/p/5975013
https://dormerpramet.com/p/5975017
https://dormerpramet.com/p/5975023
https://dormerpramet.com/p/5975027
https://dormerpramet.com/p/5975031
https://dormerpramet.com/p/5975036
https://dormerpramet.com/p/5975041
https://dormerpramet.com/p/5975046
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Product

E268M25X2.0
E268M26X1.5
E268M26X2.0
E268M27X1.5
E268M27X2.0
E268M28X1.5
E268M28X2.0
E268M30X1.5
E268M30X2.0
E268M32X1.5
E268M32X2.0
E268M33X1.5
E268M34X1.5
E268M35X1.5
E268M36X1.5
E268M36X2.0
E268M36X3.0
E268M40X1.5 "
E268M40X2.0 "
E268M42X1.5"
E268M42X2.0 "
E268M42X3.0 "
E268M45X1.5"
E268M45X2.0 "
E268M45X3.0 "
E268M48X1.5"
E268M48X2.0 "
E268M48X3.0 "
E268M50X1.5"
E268M50X2.0 "
VHSS-E.

é

1Dz

25
26
26
27
27
28
28
30
30
32
32
33
34
35
36
36
36
40
40
Ly
Lyl
2
45
45
45
48
48
48
50
50

9

TP

(mm)
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00
3.00
1.50
2.00

OAL

(mm)
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
140.0
150.0
150.0
150.0
150.0
160.0
170.0
170.0
170.0
170.0
200.0
170.0
170.0
170.0
170.0
200.0
180.0
180.0
200.0
190.0
190.0
225.0
190.0
190.0

THL

(mm)
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
55
30
30
30
30
60
32
32
42
32
32
50
32
30

DCON MS

(mm)
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00
36.00

ISO
13399

WSC

(mm)
14.50
14.50
14.50
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00

PVD

LSC

(mm)

17
17
19
19
19
19
21
2
21
21
23
25
25
25
25
25
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
32
32

NOF
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PMK
NSH

PHD

(mm)
23.00
24.50
24.00
25.50
25.00
26.50
26.00
28.50
28.00
30.50
30.00
31.50
32.50
33.50
34.50
34.00
33.00
38.50
38.00
40.50
40.00
39.00
43.50
43.00
42.00
46.50
46.00
45.00
48.50
48.00


https://dormerpramet.com/p/5975056
https://dormerpramet.com/p/5975060
https://dormerpramet.com/p/5975064
https://dormerpramet.com/p/5975068
https://dormerpramet.com/p/5975073
https://dormerpramet.com/p/5975076
https://dormerpramet.com/p/5975079
https://dormerpramet.com/p/5975083
https://dormerpramet.com/p/5975087
https://dormerpramet.com/p/5975093
https://dormerpramet.com/p/5975100
https://dormerpramet.com/p/5975104
https://dormerpramet.com/p/5975108
https://dormerpramet.com/p/5975112
https://dormerpramet.com/p/5975116
https://dormerpramet.com/p/5975120
https://dormerpramet.com/p/5975124
https://dormerpramet.com/p/5975134
https://dormerpramet.com/p/5975137
https://dormerpramet.com/p/5975149
https://dormerpramet.com/p/5975155
https://dormerpramet.com/p/5975159
https://dormerpramet.com/p/5975163
https://dormerpramet.com/p/5975167
https://dormerpramet.com/p/5975175
https://dormerpramet.com/p/5975179
https://dormerpramet.com/p/5975184
https://dormerpramet.com/p/5975189
https://dormerpramet.com/p/5975513
https://dormerpramet.com/p/5975544
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13399

PVD

0o}

Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, metrico fine, standard DIN, sinistro

PMK
NSH

D/DORMER

Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filetti it precisi e puliti che
impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo rinforzato aumenta la resistenza contro la torsione.

)
=
P4
o
o
a
- DIN I
MF 371 6H
WY
HSS-E Lsc
| n 150 | o OAL
C
2-3 D
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
13 7110 »12 719 ?112 7110 ?112 ?15 14 Zn 21 14 738
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E242M8X1.0 8 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 7.00 35.00
E242M10X1.0 10 1.00 100.0 20 10.00 8.00 n 9.00 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975780
https://dormerpramet.com/p/5975775

ISO
13399

PVD

o

Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM , metrico fine, DIN, sinistro

PMK
NSH

DDORMER

Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature pi precise e pulite
che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.

N
| DIN o —
MF 374 6H
WY
THL
HSS-E
I | w0 | ™S5 . .
C
2-3 D
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 74 713 7110 78 14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 N3 N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2  N42
13 7110 »12 719 ?112 7110 7112 15 14 Zn 21 14 738
A P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E290M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E290M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E290M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 4 13.00
E290M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E290M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.00
E290M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E290M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
E290M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E290M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
E290M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50


https://dormerpramet.com/p/5975924
https://dormerpramet.com/p/5975928
https://dormerpramet.com/p/5975932
https://dormerpramet.com/p/5975936
https://dormerpramet.com/p/5975937
https://dormerpramet.com/p/5975941
https://dormerpramet.com/p/5975943
https://dormerpramet.com/p/5975945
https://dormerpramet.com/p/5975947
https://dormerpramet.com/p/5975949
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Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, UNC, standard DIN
Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filetti it precisi e puliti che
impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo rinforzato aumenta la resistenza contro la torsione.

n
=
pd
(@]
(&)
a

-

UNC _,'?;q 28 LL

——

HSS-E Lsc

'n 1.5xD oM OAL

C

23 @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41l KB4 (K2 [Ki3 k21 k22
m11 12 12 |9 W3 m7 m7 76 74
K5.1

713 7110 L4} P14 711
K3.1  K3.2 K41 K42 B2 nN~N13 N21  N22  N23  N3.1  N3.2  N42
713 710 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2254-40 4 40 285 56.0 9 350 270 6 3 235 18.00
£2255-40 5 40 317 56.0 10 3.50 270 6 3 265 18.00
£2256-32 6 ) 350 56.0 1 4.00 3.00 6 3 285 20.00
£2258-32 8 2 417 63.0 12 450 340 8 3 3.50 21.00
E22510-24 10 24 483 70.0 13 6.00 490 8 3 390 25.00
£22512-24 12 24 5.49 80.0 15 6.00 490 8 3 450 30.00
E2251/4 1/4 20 635 80.0 16 7.00 550 8 3 510 30.00
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https://dormerpramet.com/p/5976114
https://dormerpramet.com/p/5976116
https://dormerpramet.com/p/5976120
https://dormerpramet.com/p/5976124
https://dormerpramet.com/p/5976093
https://dormerpramet.com/p/5976096
https://dormerpramet.com/p/5976082
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13399

Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, UNC, standard DIN

Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature pi precise e pulite

o

che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.

PMK
NSH

DDORMER

N
| DIN o —
UNC 376 2B
WY
THL
HSS-E
I | w0 | ™S5 .
C
2-3 @
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
L} H12 H12 P 1 m7 76 74 713 78 14 711
K3.1 K3.2 K41 K42 K51 N1.3 N2.1 N22 N23 N3.2  N4.2
13 7110 »12 719 ?112 7112 15 14 Zn 14 738
TDZ TPI 1) 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2755/16 5/16 18 7.94 90.0 18 6.00 490 8 3 6.60
E2753/8 3/8 16 9.53 100.0 24 7.00 5.50 8 3 8.00
E2757/16 7116 14 11N 110.0 23 9.00 7.00 10 3 9.40
E2751/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80
E2759/16 9/16 12 14.29 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.20
E2755/8 5/8 1 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 4 13.50
E2753/4 3/4 10 19.05 140.0 34 14.00 11.00 14 4 16.50
E2757/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E2751 1 8 25.40 160.0 38 20.00 16.00 19 4 22.25
E2751.1/8 1.1/8 7 28.58 180.0 45 22.00 18.00 21 4 25.00
E2751.1/4 1.1/4 7 31.75 180.0 50 25.00 20.00 23 4 28.00
E2751.1/2 112 6 38.10 200.0 60 32.00 24.00 27 4 34.00


https://dormerpramet.com/p/5975227
https://dormerpramet.com/p/5975225
https://dormerpramet.com/p/5975231
https://dormerpramet.com/p/5975170
https://dormerpramet.com/p/5975040
https://dormerpramet.com/p/5975229
https://dormerpramet.com/p/5975222
https://dormerpramet.com/p/5975035
https://dormerpramet.com/p/5975669
https://dormerpramet.com/p/5975123
https://dormerpramet.com/p/5975080
https://dormerpramet.com/p/5975029
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Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, UNF, standard DIN
Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filetti it precisi e puliti che
impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo rinforzato aumenta la resistenza contro la torsione.

n
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(@]
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-

une | D 2B 5

——

HSS-E Lsc

'n 150 | o OAL

C

23 @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KiE (K2 (K3 (k2@ (K22
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
713 710 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2292-64 2 64 218 450 7 280 210 5 3 1.90 12.00
£2293-56 3 56 25 50.0 8 280 210 5 3 215 1250
£2294-48 4 48 285 56.0 9 3.50 270 6 3 240 18.00
£2295-44 5 44 317 56.0 10 3.50 270 6 3 270 18.00
£2296-40 6 40 350 56.0 n 400 3.00 6 3 295 20.00
£2298-36 8 36 417 63.0 12 450 340 6 3 3.50 21.00
£22910-32 10 2 483 70.0 13 6.00 490 8 3 410 25.00
£22912-28 12 28 5.49 80.0 15 6.00 490 8 3 470 30.00
E2291/4 1/4 28 635 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
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https://dormerpramet.com/p/5976140
https://dormerpramet.com/p/5976150
https://dormerpramet.com/p/5976154
https://dormerpramet.com/p/5976158
https://dormerpramet.com/p/5976161
https://dormerpramet.com/p/5976165
https://dormerpramet.com/p/5976132
https://dormerpramet.com/p/5976136
https://dormerpramet.com/p/5976128

ISO

13399

Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, UNF, standard DIN

Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature pi precise e pulite

o

che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.

PMK
NSH

DDORMER

N
e | DIN o —
UNF 374 2B
WY
THL
HSS-E
TR .
C
2-3 @
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
L} H12 H12 P 1 m7 76 74 713 78 14 711
K3.1 K32 K41 K42 K51 N1.3 N21 N22  N23 N3.2  N4.2
i3 710 7 79 [4}}) 712 Zi5 w4 Zi1 W4 4]
TDZ TPI 1) 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2785/16 5/16 % 7.94 90.0 18 6.00 490 8 3 6.90
E2783/8 3/8 24 9.53 100.0 24 7.00 5.50 8 3 8.50
E2787/16 7116 20 11N 100.0 22 9.00 7.00 10 3 9.90
E2781/2 12 20 12.70 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.50
E2789/16 9/16 18 14.29 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.90
E2785/8 5/8 18 15.88 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E2783/4 3/4 16 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50
E2787/8 7/8 14 22.23 140.0 28 18.00 14.50 17 4 20.40
E2781 1 12 25.40 140.0 26 18.00 14.50 17 4 23.25
E2781.1/8 1.1/8 12 28.58 150.0 28 22.00 18.00 21 4 26.50
E2781.1/4 1.1/4 12 31.75 150.0 28 25.00 20.00 23 4 29.50
E2781.3/8 1.3/8 12 34.93 170.0 30 28.00 22.00 25 4 32.75
E2781.1/2" 112 12 38.10 170.0 30 32.00 24.00 27 4 36.00
HSSE.


https://dormerpramet.com/p/5975119
https://dormerpramet.com/p/5975115
https://dormerpramet.com/p/5975131
https://dormerpramet.com/p/5975107
https://dormerpramet.com/p/5975138
https://dormerpramet.com/p/5975127
https://dormerpramet.com/p/5975111
https://dormerpramet.com/p/5975135
https://dormerpramet.com/p/5975088
https://dormerpramet.com/p/5975099
https://dormerpramet.com/p/5975096
https://dormerpramet.com/p/5975103
https://dormerpramet.com/p/5975092
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Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, G (BSP), standard DIN
Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature pi precise e pulite
che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.

1))
=
=z
wsc 8
[m]
Crvrrrerd
G DIN Normal
" | 5156
1 HSS-E =
I | 250 | B ) .
C
2-3 @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KiE (K2 (K3 (k2@ (K22
L} H12 H12 P 1 7 m7 76 4 713 7110 L4} P14 711
BE B2 @E @2 KBE B2 0 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
713 710 w12 n9 w12 710 w12 w15 w4 Lj} 721 w4 L
2 I ™ 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
£2821/8 118 28 973 90.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E2821/4 1/4 19 13.16 1000 21 11.00 9.00 12 4 11.80
£2823/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
£2821/2 ) 14 209 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
£2823/4 34 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 2450
E2821 1" 1 33.25 160.0 30 25.00 20.00 3 4 3075
£2821.1/4" 1.1/4 1 4191 170.0 30 32.00 24.00 7 4 39.50
£2821.12" 1172 1 47.80 190.0 ) 36.00 29.00 ) 6 45.00
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5975977
https://dormerpramet.com/p/5975973
https://dormerpramet.com/p/5975981
https://dormerpramet.com/p/5975951
https://dormerpramet.com/p/5975979
https://dormerpramet.com/p/5975224
https://dormerpramet.com/p/5975871
https://dormerpramet.com/p/5975820
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Maschio a macchina con scanalature diritte in HSS-E-PM, NPT, standard ANSI
Maschio a macchina per uso generale con scanalatura diritta per fori passanti e ciechi. Superficie lucida per produrre filettature pi precise e pulite
che impediscono al materiale del pezzo di attaccarsi ai taglienti.

(2]
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P4
wsc 8
o
T
R P R 11 —
NPT )ADONMEEIR Normal =
WY
— THL . _LSC
: ] HSS-E > ~
] ﬂ 15xD | “pm - OAL .-
C
2-3 @
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
3 P B m7 Ho6 5 W4 74 73 3 v2 P76 74 73
D @2 K5 B2 K K2 K§ K3 n~N13  N21 N22 N23 0 N3 N3.2
7 76 7 75 Pi6 [ 4F) v7 [ 4F) 79 712 7 4F] W18 w11
1Dz TPI 1l OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7141/8 1/8 27 10.23 90.0 14 11.00 9.00 12 3 8.50
E7141/4 1/4 18 13.60 100.0 20 14.00 11.00 14 3 11.00
E7143/8 3/8 18 17.04 110.0 20 16.00 12.00 15 4 14.50
E7141/2 12 14 21.20 125.0 26 18.00 14.50 17 4 18.00
E7143/4 3/4 14 26.54 140.0 26 22.00 18.00 21 5 23.00
E7141 1" 1.5 33.20 150.0 31 28.00 22.00 25 5 29.00
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https://dormerpramet.com/p/5977559
https://dormerpramet.com/p/5977556
https://dormerpramet.com/p/5977566
https://dormerpramet.com/p/5977552
https://dormerpramet.com/p/5977563
https://dormerpramet.com/p/5977548

@ é 9 ®) g IS0 o PMK
. 13399 XY o] NS H
o | mwm | owm | owm | owm  owm | m | e e | e [ e | e | eew
Forma del filetto (THFT) M M M M M M M M M M MF MF MF
WA WM G WM WM G G WA WM WA G WY ke
G tandard di base (BSG DIN DIN DIN DIN DIN DIN 1SO IS0 1SO 1SO DIN DIN DIN
ruppostandard dibase (BSG) 5715376 g amjae amigame 371 376 529 529 529 2283 374 374 374
Classe i tolleranza della 6H 6H 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
filettatura (TCTR)
Applicazione Filetatura BN BN BN NN EN BN ER BN EN BN BN BN En
Lunghezza utilizzabile (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 3xD 3xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
Codice materiale (BMC HSS-E  HSS-E  HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E = HSS-E  HSS-E = HSS-E = HSS-E  HSS-E = HSS-E  HSS-E
odice materiale (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Tipologia imbocco maschio B B B
3.55 355 355

(TCS)

3.5-5
Geometria del Tagliente (FDC) “
Direzione di taglio @

Rivestimento
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Bright ST TN Bright TiN TN Bright ST TiN Bright Bright ST TN

CICLUCLLIUE I EP00GH |EPOTGH [EPOOTIN EPO06G _E422  E423  E000 0T EOQOTIN _E606 _EP10__EPT1_EPTOTIN|

Gamma diametri ditaglioPSF~ M2-M30  M2-M30 = M3-M30 ~M3-M20  M3-MI0  M12-M24 M16-M24 MI6-M24 M3-M20 ~M3-M24 = M4-M30 M4-M30  M8-M20

124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136
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P4
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M4
K1
K2
K3
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N1
N2
N N3
N4
N5
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s2
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H2
H3
H4
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NN NNNNNNNNNENN

NNEENNNNNNEEEEERER
NEEENNNNNNEEENERER
NNEENNNNNNEEENEER

NNHEHN
NNEHE
NENE
NENE
NEHEN
NNNN
NNHENE

M Uso primario  P1Uso possibile
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico, standard DIN
Maschi a macchina per produrre filettature ad accoppiamento normale entro una tolleranza di 6H. Limbocco corretto & adatto solo per fori
passanti. La superficie lucida impedisce al materiale di incollarsi al tagliente migliorando il processo.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

0 o0
= =
z zZ
8 8
WSC [a} a
N
| o N — e — —
M 371/376 6H A
—— THL
- - LU - LSC, - -
HSS-E B OAL 5 3 OAL N
I' 25x0 | M3 - - - -
B
355 ﬁ @
Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 N3 N21  N22
W22 W24 W25 W18 H16 714 m13 7110 W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 713 ¥i22

| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set con punte. Si prega di consultare L114 0 L0OT.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EPOOM2 " 2 0.40 50.0 6 2.80 2.10 5 2 1.60 9.00
EPOOM2.5 " 2.5 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 2 2.10 12.50
EPOOM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EPOOM3DIN376 3 0.50 56.0 10 2.20 1.80 4 3 2.50 18.00
EPOOM3.5 35 0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EPOOM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EPOOMA4DIN376 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30 21.00
EPOOM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EPOOM5DIN376 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20 25.00
EPOOM6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
EPOOM6DIN376 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00 30.00
EPOOM?7 7 1.00 80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
EPOOM3 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EPOOM8DIN376 8 1.25 90.0 18 6.00 490 8 3 6.80 35.00
EPOOM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EPOOM10DIN376 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50 -
EPOOM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EPOOM14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOM18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EPOOM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOM22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EPOOM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOM30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5973420
https://dormerpramet.com/p/5973422
https://dormerpramet.com/p/5973421
https://dormerpramet.com/p/5973426
https://dormerpramet.com/p/5973428
https://dormerpramet.com/p/5973431
https://dormerpramet.com/p/5973433
https://dormerpramet.com/p/5973437
https://dormerpramet.com/p/5973441
https://dormerpramet.com/p/5973445
https://dormerpramet.com/p/5973447
https://dormerpramet.com/p/5973449
https://dormerpramet.com/p/5973412
https://dormerpramet.com/p/5973423
https://dormerpramet.com/p/5973461
https://dormerpramet.com/p/5973486
https://dormerpramet.com/p/5973489
https://dormerpramet.com/p/5973493
https://dormerpramet.com/p/5973415
https://dormerpramet.com/p/5973417
https://dormerpramet.com/p/5973418
https://dormerpramet.com/p/5973419
https://dormerpramet.com/p/5973424
https://dormerpramet.com/p/5973413
https://dormerpramet.com/p/5973414

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

EPO16H

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico, standard DIN
Maschi a macchina per produrre filettature ad accoppiamento normale entro una tolleranza di 6H. Limbocco corretto & adatto solo per fori
passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire I'incollamento dei trucioli sull'utensile.

3.5-5 ﬁ

R DIN
M 371/376 6H
——
HSS-E
I ' 25 | o
B

Pra (22 [F23
722 716 W14
va1 Kl K2

4 713 710
Product 10z
EPOTIM2 " 2
EPOTIM2.5" 25
EPOTM3 3
EPOTM4 4
EPOTM4DIN376 4
EPOTM5 5
EPOTM5DIN376 5
EPOTMé6 6
EPOTM6DIN376 6
EPOTM7 7
EPOTM8 8
EPO1M8DIN376 8
EPOTM10 10
EPOTM10DIN376 10
EPOTM12 12
EPOIM14 14
EPOTM16 16
EPOTM18 18
EPOTM20 20
EPOTM22 22
EP0TM24 24
EPOTM27 27
EPOTM30 30
HSS-E.

TDZ

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

2 2
& &
wsc & g
m—— T ]
THL ‘
D V. Lsc,.| | -
- OAL OAL -
$33 P27 P22 M11 M12 M21 M22 M31 M32 M33
79 [ 6 7110 L4} 77 77 P76 75
K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
w16 w13 w4 710 w13 w15 Zi
0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
50.0 6 280 210 5 2 1.60 9.00
50.0 8 280 210 5 2 210 12.50
56.0 9 350 270 6 3 250 18.00
63.0 12 450 340 6 3 330 21.00
63.0 12 280 210 5 3 330 21.00
700 13 6.00 490 8 3 420 25.00
70.0 13 350 270 6 3 420 25.00
80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
80.0 15 450 340 6 3 5.00 30.00
80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
9.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
90.0 18 6.00 490 8 3 6.80 35.00
1000 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
1000 20 7.00 550 8 3 8.50 -
1100 3 9.00 7.00 10 3 1030 -
1100 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
1100 25 12.00 9.00 12 3 14,00 -
1250 30 14,00 11.00 14 4 15.50 -
1400 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
1400 34 18.00 1450 17 4 19.50 -
160.0 38 18.00 1450 17 4 21.00 -
1600 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
1800 45 2200 18.00 21 4 26,50 -
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https://dormerpramet.com/p/5973452
https://dormerpramet.com/p/5973511
https://dormerpramet.com/p/5973515
https://dormerpramet.com/p/5973434
https://dormerpramet.com/p/5973436
https://dormerpramet.com/p/5973440
https://dormerpramet.com/p/5973442
https://dormerpramet.com/p/5973446
https://dormerpramet.com/p/5973448
https://dormerpramet.com/p/5973450
https://dormerpramet.com/p/5973453
https://dormerpramet.com/p/5973455
https://dormerpramet.com/p/5973459
https://dormerpramet.com/p/5973465
https://dormerpramet.com/p/5973467
https://dormerpramet.com/p/5973471
https://dormerpramet.com/p/5973477
https://dormerpramet.com/p/5973480
https://dormerpramet.com/p/5973484
https://dormerpramet.com/p/5973429
https://dormerpramet.com/p/5973506
https://dormerpramet.com/p/5973473
https://dormerpramet.com/p/5973475

h < 2 2 & W om W
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Maschio a macchina con imbocco corretto in HSS-E-PM rivestito TiN, metrico, standard DIN
Maschio a macchina ad alte prestazioni con imbocco corretto solo per fori passanti. Adatto per un'ampia gamma di materiali da lavorare. Rivestito
TiN per consentire velocita di taglio piu elevate, migliorare le prestazioni e prolungare la durata dell’utensile.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

R DIN
M e | OH
——
i HSS-E
BE zs0 | O . oAL _ . oAL _
B

3.5-5 ﬁ @

TiN

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 AL P42 mi1 M2 M21

P32 P33
W34 W38 W40 H29 W24 W20 m19 W4 712 W10 79 Hn B H10
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 EE B2 EE ..
ms ms LY L[ w5 721 w16 w12 30 w24 26 v120 w24 w18
KW K82 n~N13  N21 0 N22 0 N23 0 N3 N3.2 N4l
»28 7120 [} w37 W34 W24 760 736 »26
2 P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EPOOTINM3 3 050 56.0 9 3.50 270 6 3 250 18.00
EPOOTINM4 4 070 63.0 12 450 340 6 3 330 21.00
EPOOTINMS 5 0.80 700 13 6.00 490 8 3 420 25.00
EPOOTINM6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
EPOOTINMS 8 1.25 90.0 18 8.00 620 9 3 6.80 35.00
EPOOTINM10 10 1.50 100.0 20 1000 8.00 1 3 8.50 39.00
EPOOTINM12 12 1.75 110.0 3 9.00 7.00 10 3 1030 -
EPOOTINM14 14 2,00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOTINM16 16 2.00 1100 2 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOTINM18 18 250 125.0 30 1400 11.00 14 4 15.50 -
EPOOTINM20 2 250 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOTINM22 2 250 140.0 34 18.00 14,50 17 4 19.50 -
EPOOTINM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOTINM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOTINM30 30 350 180.0 45 2200 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196703
https://dormerpramet.com/p/6196704
https://dormerpramet.com/p/6196705
https://dormerpramet.com/p/6196706
https://dormerpramet.com/p/6196707
https://dormerpramet.com/p/6196708
https://dormerpramet.com/p/6196709
https://dormerpramet.com/p/6196710
https://dormerpramet.com/p/6196711
https://dormerpramet.com/p/6196712
https://dormerpramet.com/p/6196713
https://dormerpramet.com/p/6196714
https://dormerpramet.com/p/6196715
https://dormerpramet.com/p/6196716
https://dormerpramet.com/p/6196717
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B
355 ﬁ @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

9

ISO
13399

PMK
NSH

0o

PVD

D/DORMER

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico, standard DIN
Maschi a macchina per produrre filettature ad accoppiamento maggiorato entro una tolleranza di 6G. Limbocco corretto € adatto solo per fori
passanti. La superficie lucida impedisce al materiale di incollarsi al tagliente migliorando il processo.

TDZ

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS

THL
LU

A A

OAL

- OAL

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N12 NL3  N21  N22

m22
N2.3
W18

Product

EP006GM3
EP006GM4
EP006GM5
EP006GM6
EP006GM8
EP006GM10
EP006GM12
EP006GM16
EP006GM20

W24

N3.1
W44

m25
N3.2
w27

1DZ

[« NNV, IR N V¥

10
12
16
20

18
N3.3
713

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

H16
N4.1
»122

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0
110.0
140.0

714

THL

(mm)

12
13
15
18
20
23
25
30

7110

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00

10.00
9.00
12.00
16.00

W14 W10 m7 W28 W25

WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm)
2.70 6 3 2.50 18.00
3.40 6 3 3.30 21.00
4.90 8 3 4.20 25.00
4.90 8 3 5.00 30.00
6.20 9 3 6.80 35.00
8.00 1 3 8.50 39.00
7.00 10 3 10.30 -
9.00 12 3 14.00 -
12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6479120
https://dormerpramet.com/p/6479121
https://dormerpramet.com/p/6479122
https://dormerpramet.com/p/6479123
https://dormerpramet.com/p/6479124
https://dormerpramet.com/p/6479125
https://dormerpramet.com/p/6479126
https://dormerpramet.com/p/6479127
https://dormerpramet.com/p/6479128

ISO
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PVD

o

PMK
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DDORMER

Maschio a macchina ad imbocco corretto e filetto a denti alternati in HSS-E-PM, metrico, standard DIN

di taglio e prestazioni pill elevate.

DIN
371

DCON MS

OAL

L

-
[0}
(@]

A

]
M

"

I ' 3xD HSS-E
B

TiN

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l N1

W37 m4 43 W32 28 725 m15 712
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
7130 W76 ¥45 [_PX] 7130

Product TDZ TP OAL THL DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)
E422M3 3 0.50 56.0 9 3.50
E422M4 4 0.70 63.0 12 4.50
E422M5 5 0.80 70.0 13 6.00
E422M6 6 1.00 80.0 15 6.00
E422M8 8 1.25 90.0 18 8.00
E422M10 10 1.50 100.0 20 10.00

128

79

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00

25

N1.2
19

NOF

w W W W W w

N1.3 N2.1
713 Y146

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

Maschio con imbocco corretto ad alte prestazioni solo per fori passanti. Filetto a denti alternati per ridurre I'attrito, consentire una migliore
lubrificazione e lasciare pili spazio per il passaggio dei trucioli. Il gambo rinforzato aumenta la resistenza e il rivestimento TiN consente velocita

N2.2
742

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00


https://dormerpramet.com/p/5976629
https://dormerpramet.com/p/5976633
https://dormerpramet.com/p/5976637
https://dormerpramet.com/p/5976640
https://dormerpramet.com/p/5976644
https://dormerpramet.com/p/5976624
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M 376 6H
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HSS-E
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B
3.5-5 ﬁ @

TiN

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

0o

D/DORMER

Maschio a macchina con imbocco corretto e filetto a denti alternati in HSS-E-PM, metrico, standard DIN
Maschio con imbocco corretto ad alte prestazioni solo per fori passanti. Filetto a denti alternati per ridurre I'attrito, consentire una migliore
lubrificazione e lasciare pill spazio per il passaggio dei trucioli. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile ed il rivestimento TiN consente
velocita di taglio e prestazioni pili elevate.

DCON MS

_LSC

OAL

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N12 NL3  N21  N22

W37
N2.3
7130

Product

E423M12
E423M14
E423M16
E423M20
E423M24

m4

N3.1
W76

43

N3.2
w45

TDZ

12
14
16
20
24

|_EY W28 w125 W15 7112 W25 W19 713 Y146 7142

N3.3 N4.1

H23 7130
TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30
2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00
2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5976648
https://dormerpramet.com/p/5976651
https://dormerpramet.com/p/5976655
https://dormerpramet.com/p/5976668
https://dormerpramet.com/p/5976674
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o !
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico, standard 1SO
Maschio a macchina con imbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
l'incollamento dei trucioli sul tagliente.

TDZ =212 mm

TDZ <10 mm

A
DCON MS

ISO
M 529 6H
-
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -
B

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 N3 N21  N22
W22 W24 W25 W18 H16 714 m13 7110 W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 713 ¥i22

| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set con punte. Si prega di consultare L113 0 L002.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E000M1.6 1.6 0.35 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E000M2 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E000M2.5 25 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E000M3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3 2.50 15.00
E000M3.5 35 0.60 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.90 16.00
E000M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E000M5 5 0.80 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E000Mé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E000M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
EO00M10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.50 34.00
E000M12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E000M14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E000M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E000M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E000M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5973759
https://dormerpramet.com/p/5973771
https://dormerpramet.com/p/5973775
https://dormerpramet.com/p/5973783
https://dormerpramet.com/p/5973785
https://dormerpramet.com/p/5973788
https://dormerpramet.com/p/5973790
https://dormerpramet.com/p/5973792
https://dormerpramet.com/p/5973802
https://dormerpramet.com/p/5973761
https://dormerpramet.com/p/5973763
https://dormerpramet.com/p/5973765
https://dormerpramet.com/p/5973767
https://dormerpramet.com/p/5973776
https://dormerpramet.com/p/5973781

n < = 7 2 Es § W
E001 2/DORMER

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico, standard 1SO
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

ISO
M 529 6H
-
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -
B

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
22 716 W14 W10 719 W3 Y16 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 KL3 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
4 13 710 77 P16 7113 »114 7110 713 79 15 711
| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set con punte. Si prega di consultare L113.
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E001M1.6 1.6 0.35 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E00TM2 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E00T1M2.5 25 0.45 445 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E001M3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3 2.50 15.00
E001M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E001M5 5 0.80 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E001Mé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E001M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E00TM10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 N 3 8.50 34.00
E00TM12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E00TM14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E001M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E00TM18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E001M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E00T1M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E001M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -


https://dormerpramet.com/p/5973804
https://dormerpramet.com/p/5973825
https://dormerpramet.com/p/5973830
https://dormerpramet.com/p/5973852
https://dormerpramet.com/p/5973861
https://dormerpramet.com/p/5973865
https://dormerpramet.com/p/5973870
https://dormerpramet.com/p/5973880
https://dormerpramet.com/p/5973807
https://dormerpramet.com/p/5973809
https://dormerpramet.com/p/5973812
https://dormerpramet.com/p/5973817
https://dormerpramet.com/p/5973821
https://dormerpramet.com/p/5973833
https://dormerpramet.com/p/5973845
https://dormerpramet.com/p/5973849
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

N2.3

W34 W38 |40
M2.2 M3.1 M3.2

3 3 m/
KSE K2 n~is

»128 7120 12
Product L
E000TINM3 3
E000TINM4 4
E000TINM5 5
E000TINMé6 6
E000TINMS 8
E000TINM10 10
E000TINM12 12
E000TINM16 16
EO00TINM20 20
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Mm3.3
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N2.1
W37

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

TDZ <10 mm

OAL

A
DCON MS

M4.1

N2.2

OAL

(mm)
48.0
53.0
58.0
66.0
72.0
80.0
89.0

102.0
112.0

THL

N3.1

|
ury
=N
N
—
N

12

N3.2
?136

DCON MS

(mm)
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
10.00
9.00
12.50
14.00

ISO

13399

7130

N4.1
?126

WSC

(mm)
2.50
3.15
4.00
5.00
6.30
8.00
7.10

10.00
11.20

PVD

TDZ =212 mm

0o

Maschio a macchina con imbocco corretto in HSS-E-PM rivestito TiN, metrico, standard 1SO
Maschio a macchina ad alte prestazioni con imbocco corretto solo per fori passanti. Adatto per un'ampia gamma di materiali da lavorare. Rivestito
TiN per consentire velocita di taglio piu elevate, migliorare le prestazioni e prolungare la durata dell’utensile.

PMK
NSH

DDORMER

OAL -
P2y P22 Mi11 M12 M21
W10 79 Hn B H10
w24 26 v120 w24 w18
LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm)
5 3 250 15.00
6 3 330 17.00
7 3 420 2200
8 3 5.00 26.00
9 3 6.80 29.00
1 3 8.50 34.00
10 3 1030 -
13 3 14,00 -
14 4 17.50 -


https://dormerpramet.com/p/6196635
https://dormerpramet.com/p/6196636
https://dormerpramet.com/p/6196637
https://dormerpramet.com/p/6196638
https://dormerpramet.com/p/6196639
https://dormerpramet.com/p/6196690
https://dormerpramet.com/p/6196691
https://dormerpramet.com/p/6196692
https://dormerpramet.com/p/6196693
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Maschio a macchina serie lunga HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico, standard 1SO
Design serie lunga per una maggiore profondita di filettatura per i fori di difficile accesso. Limbocco corretto spinge i trucioli in avanti per un
processo sicuro e affidabile. Adatto solo per fori passanti.

TDZ <3 mm ) TDZ 24 mm %)
= s
z z
: :
wsc & WsC 7
\
m N P T ] o N ACD LD T TTT T R —
M IS0 6H = Cmm—1 | ] I ==
w—" | 2283 THL A Lsc
_ LU - LSC_ | -
HSS-E OAL OAL
N B 250 |
s 0 @R
3.5-5 R
Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P2 (P22 (P23 P21 P22 (P23 P31 P32 P41 N1.1  N1.2 N13  N21  N2.2
H12 W14 W14 m11 m10 79 LB 76 4 7110 L4} [4F) »120 7118
N2.3 N3.1 N3.3 N4.1

13 »33 710 7120

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E606M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E606M4 4 0.70 73.0 12 3.15 2.50 5 3 3.30 -
E606M5 5 0.80 79.0 12 4.00 3.15 6 3 4.20 -
E606M6 6 1.00 89.0 14 450 3.55 6 3 5.00 -
E606M8 8 1.25 97.0 17 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E606M10 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E606M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E606M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5977935
https://dormerpramet.com/p/5977938
https://dormerpramet.com/p/5977940
https://dormerpramet.com/p/5977943
https://dormerpramet.com/p/5977945
https://dormerpramet.com/p/5978068
https://dormerpramet.com/p/5978076
https://dormerpramet.com/p/5978086
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico Fine, standard DIN
Maschio a macchina con imbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
I'incollamento dei trucioli sul tagliente. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.

aaaaasal DIN G — ——— -
MF 374 6H ]
WY
HE | 2s0 | 50 . .

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 - N1l N1L2 N3 N21  N22
W22 W24 W25 W18 H16 714 m13 7110 W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 713 ¥i22

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EP10M4X.5 4 0.50 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.50
EP10M5X.5 5 0.50 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.50
EP10M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
EP10M8X.75 8 0.75 80.0 15 6.00 4.90 8 3 7.30
EP10M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
EP10M10X.75 10 0.75 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.30
EP10M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
EP10M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
EP10M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EP10M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.80
EP10M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.50
EP10M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.25 14 1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 3 12.50
EP10M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 3 15.00
EP10M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 3 14.50
EP10M18X1.0 18 1.00 110.0 24 14.00 11.00 14 4 17.00
EP10M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
EP10M20X1.0 20 1.00 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP10M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
EP10M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
EP10M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50
EP10M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.00
EP10M25X1.5 25 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.50
EP10M26X1.5 26 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 24.50
EP10M27X1.5 27 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.50
EP10M27X2.0 27 2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.00
EP10M28X1.5 28 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 26.50
EP10M30X1.5 30 1.50 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.50
EP10M30X2.0 30 2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973502
https://dormerpramet.com/p/5973503
https://dormerpramet.com/p/5973504
https://dormerpramet.com/p/5973505
https://dormerpramet.com/p/5973507
https://dormerpramet.com/p/5973456
https://dormerpramet.com/p/5973458
https://dormerpramet.com/p/5973460
https://dormerpramet.com/p/5973462
https://dormerpramet.com/p/5973464
https://dormerpramet.com/p/5973466
https://dormerpramet.com/p/5973468
https://dormerpramet.com/p/5973470
https://dormerpramet.com/p/5973472
https://dormerpramet.com/p/5973476
https://dormerpramet.com/p/5973478
https://dormerpramet.com/p/5973481
https://dormerpramet.com/p/5973483
https://dormerpramet.com/p/5973485
https://dormerpramet.com/p/5973487
https://dormerpramet.com/p/5973488
https://dormerpramet.com/p/5973490
https://dormerpramet.com/p/5973492
https://dormerpramet.com/p/5973494
https://dormerpramet.com/p/5973496
https://dormerpramet.com/p/5973497
https://dormerpramet.com/p/5973498
https://dormerpramet.com/p/5973499
https://dormerpramet.com/p/5973500
https://dormerpramet.com/p/5973501
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Product

EP11M4X.5
EPT1M5X.5
EP11M6X.75
EP11M8X.75
EP11M8X1.0
EP11M10X.75
EP11M10X1.0
EP11M10X1.25
EP11M12X1.0
EP11M12X1.25
EP11IM12X1.5
EP11M14X1.0
EP11M14X1.25
EP11M14X1.5
EP11M16X1.0
EP11M16X1.5
EP11M18X1.0
EP11M18X1.5
EP11M20X1.0
EP11M20X1.5
EP11M22X1.5
EP11M24X1.5
EP11M24X2.0
EP11M25X1.5
EP11M26X1.5
EP11M27X1.5
EP11M27X2.0
EP11M28X1.5
EP11M30X1.5
EP11M30X2.0

TP

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
0.75
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
2.00

3 ISO

: 13399 XY

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico Fine, standard DIN
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull'utensile. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.

OAL

P22 mM11 M12 M21  M22

Y16 7110 ?18 »19 77
K31 K32 K41 K42 K51
»114 7110 713 79 15

THL DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
12 2.80 2.10 5
13 3.50 2.70 6
15 4.50 3.40 6
15 6.00 4.90 8
18 6.00 4.90 8
18 7.00 5.50 8
18 7.00 5.50 8
20 7.00 5.50 8
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 11.00 9.00 12
21 11.00 9.00 12
21 11.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
24 14.00 11.00 14
24 14.00 11.00 14
24 16.00 12.00 15
24 16.00 12.00 15
25 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 20.00 16.00 19
28 20.00 16.00 19
28 20.00 16.00 19
28 22.00 18.00 21
28 22.00 18.00 21

M3.1
w7

Zn

NOF

B N - T N N S S B S S I S N L RIS RV R Ve R VSR UV R UV R [ UV R U RN UV UV R AUV R N USRI OV UV U V)
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M3.3

P15

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00

10.80
10.50
13.00
13.00
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
19.00
18.50
20.50
22.50
22.00
23.50
24.50
25.50
25.00
26.50
28.50
28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973691
https://dormerpramet.com/p/5973695
https://dormerpramet.com/p/5973699
https://dormerpramet.com/p/5973703
https://dormerpramet.com/p/5973711
https://dormerpramet.com/p/5973600
https://dormerpramet.com/p/5973663
https://dormerpramet.com/p/5973707
https://dormerpramet.com/p/5973738
https://dormerpramet.com/p/5973762
https://dormerpramet.com/p/5973766
https://dormerpramet.com/p/5973768
https://dormerpramet.com/p/5973770
https://dormerpramet.com/p/5973772
https://dormerpramet.com/p/5973606
https://dormerpramet.com/p/5973610
https://dormerpramet.com/p/5973615
https://dormerpramet.com/p/5973623
https://dormerpramet.com/p/5973628
https://dormerpramet.com/p/5973632
https://dormerpramet.com/p/5973637
https://dormerpramet.com/p/5973642
https://dormerpramet.com/p/5973654
https://dormerpramet.com/p/5973659
https://dormerpramet.com/p/5973668
https://dormerpramet.com/p/5973672
https://dormerpramet.com/p/5973676
https://dormerpramet.com/p/5973679
https://dormerpramet.com/p/5973683
https://dormerpramet.com/p/5973687
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Maschio a macchina con imbocco corretto in HSS-E-PM, metrico fine, rivestimento TiN, standard DIN
Maschio a macchina ad alte prestazioni con imbocco corretto solo per fori passanti. Adatto per unampia gamma di materiali da lavorare. Il
rivestimento TiN consente velocita di taglio piu elevate, migliora le prestazioni e prolunga la durata dell'utensile. Il gambo ridotto aumenta la
lunghezza utile.

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PLx [pr2) (P13l P21 [P22| (P23 3 [p2) (P33 AL PA2l M1 M12  Mm21
|

W34 W38 W40 29 W24 W20 m19 W4 712 W10 79 1 B H10
M22 wm31 M32 Mm33 M4l [ K2 B BE B2 EE B2 EE ..
ms ms LY L[ w5 721 w16 w12 30 u w6 v120 w24 w18
KW K82 n~N13  N21 0 N22 0 N23 0 N3 N3.2 N4l
28 7120 12 w37 W34 4 W60 »i36 26
1) 13 OAL THL DCON MS wsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP10TINMSX1.0 8 1.00 9.0 18 6.00 490 8 3 7.00
EP10TINM10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 550 8 3 9.00
EP10TINM10X1.25 10 1.25 100.0 2 7.00 550 8 3 8.80
EP10TINM12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EP10TINM12X1.25 12 125 100.0 21 9.00 7.00 10 3 1080
EP10TINM12X1.5 12 1.50 1000 2 9.00 7.00 10 3 1050
EP10TINM14X1.5 14 150 1000 2 11.00 9.00 12 3 12.50
EP10TINM16X1.5 16 150 1000 21 12,00 9.00 12 3 14,50
EP10TINM18X1.5 18 150 1100 2 14,00 11.00 14 4 16.50
EP10TINM20X1.5 20 150 1250 24 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/6196718
https://dormerpramet.com/p/6196719
https://dormerpramet.com/p/6196720
https://dormerpramet.com/p/6196721
https://dormerpramet.com/p/6196723
https://dormerpramet.com/p/6196722
https://dormerpramet.com/p/6196724
https://dormerpramet.com/p/6196725
https://dormerpramet.com/p/6196726
https://dormerpramet.com/p/6196727
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, Metrico Fine, standard I1SO
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

—
MF _',,52% 6H
ey
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
2 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E011MA4X.5 4 0.50 53.0 17 400 315 6 3 3.50 17.00
EO11M5X.5 5 0.50 58.0 1 5.00 400 7 3 450 2200
E011M6X.5 6 050 66.0 13 630 5.00 8 3 5.50 26.00
E011M6X.75 6 075 66.0 13 630 5.00 8 3 530 26.00
E011M8X.75 8 075 720 16 8.00 630 9 3 730 29.00
EO11M8X1.0 8 1.00 720 16 8.00 630 9 3 7.00 29.00
EOT1M10X1.0 10 1.00 80.0 18 1000 8.00 1 3 9.00 34.00
E0T1M10X1.25 10 1.25 80.0 18 1000 8.00 1 3 8.80 34.00
EOTIM12X1.0 12 1.00 89.0 2 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E011M12X1.25 12 125 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.80 -
EOTIM12X1.5 12 1.50 89.0 2 9.00 7.10 10 3 10.50 -
EOT1M14X1.0 14 1.00 95.0 24 1120 9.00 12 3 13.00 -
EO11M14X1.25 14 1.25 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.80 -
E011M14X1.5 14 150 95.0 24 1120 9.00 12 3 12.50 -
EOT1M16X1.0 16 1.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 15.00 -
EOT1M16X1.5 16 150 102.0 24 12.50 10.00 13 3 1450 -
EOT1M18X1.0 18 1.00 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.00 -
E011M18X1.5 18 1.50 1120 29 14.00 1120 14 4 16.50 -
E011M20X1.0 20 1.00 112.0 29 14.00 1120 14 4 19.00 -
EOT1M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E011M20X2.0 20 2.00 112.0 29 14,00 11.20 14 4 18.00 -
E011M22X1.5 2 1.50 1180 29 16.00 1250 16 4 2050 -
E011M24X1.5 24 150 1300 35 18.00 14.00 18 4 2250 -
E011M24X2.0 24 2,00 1300 35 18.00 14.00 18 4 2200 -
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https://dormerpramet.com/p/5974474
https://dormerpramet.com/p/5974477
https://dormerpramet.com/p/5974483
https://dormerpramet.com/p/5974486
https://dormerpramet.com/p/5974489
https://dormerpramet.com/p/5974492
https://dormerpramet.com/p/5974395
https://dormerpramet.com/p/5974400
https://dormerpramet.com/p/5974405
https://dormerpramet.com/p/5974410
https://dormerpramet.com/p/5974415
https://dormerpramet.com/p/5974419
https://dormerpramet.com/p/5974423
https://dormerpramet.com/p/5974427
https://dormerpramet.com/p/5974431
https://dormerpramet.com/p/5974435
https://dormerpramet.com/p/5974443
https://dormerpramet.com/p/5974447
https://dormerpramet.com/p/5974452
https://dormerpramet.com/p/5974456
https://dormerpramet.com/p/5974459
https://dormerpramet.com/p/5974463
https://dormerpramet.com/p/5974467
https://dormerpramet.com/p/5974470
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, UNC, standard DIN
Maschio a macchina con imbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
l'incollamento dei trucioli sul tagliente.

TDZ < 3/8" ) TDZ 27/16"
=
z
3
wscC o
[ P - C
UNC 21Dzs|¢'1\l 1| 28 " A
anArY - THL
: - LU - Lsc,.| |
HSS-E _ OAL _ _ OAL |
N B | 250 s - - - -

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
PL1 (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 [P32] P41 NL1 N12 NL3 N2l N22
W22 W24 W25 W18 H16 714 m13 7110 L4} W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 w27 713 ¥i22

TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP204-40 4 40 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EP205-40 5 40 3.7 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EP206-32 6 32 3.50 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EP208-32 8 32 417 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP2010-24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EP2012-24 12 24 5.49 80.0 15 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EP201/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP205/16 5/16 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EP203/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1l 3 8.00 39.00
EP207/16 7116 14 111 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EP201/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP205/8 5/8 N 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP203/4 3/4 10 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EP207/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EP201 1" 8 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5973735
https://dormerpramet.com/p/5973737
https://dormerpramet.com/p/5973745
https://dormerpramet.com/p/5973752
https://dormerpramet.com/p/5973723
https://dormerpramet.com/p/5973725
https://dormerpramet.com/p/5973720
https://dormerpramet.com/p/5973741
https://dormerpramet.com/p/5973732
https://dormerpramet.com/p/5973747
https://dormerpramet.com/p/5973716
https://dormerpramet.com/p/5973743
https://dormerpramet.com/p/5973729
https://dormerpramet.com/p/5973749
https://dormerpramet.com/p/5973714

n < - ? ? B g
EPZ]. 2/DORMER

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, UNC, standard DIN
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

(2] n
= =
z pe
8 S
WSC [a} a
[ P - m
UNC 21Dzs|¢'1\l 1 28 g A
\aasay g THL
- - LU - LSC, - -
HSS-E D OAL _ _ OAL .
I ' 25x0 | M3 - - - -

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

22 716 W14 W10 719 W3 Y16 7110 ?18 »19 77 77 Y6 75
M4l KLl KL2 KL3 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
4 13 710 77 P16 7113 »114 7110 713 79 15 711
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP214-40 4 40 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EP215-40 5 40 3.7 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EP216-32 6 32 3.50 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EP218-32 8 32 417 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP2110-24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EP211/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP215/16 5/16 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EP213/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
EP217/16 7116 14 111 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EP211/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP215/8 5/8 n 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP213/4 3/4 10 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EP217/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EP211 1” 8 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5973914
https://dormerpramet.com/p/5973957
https://dormerpramet.com/p/5973995
https://dormerpramet.com/p/5973818
https://dormerpramet.com/p/5973760
https://dormerpramet.com/p/5973758
https://dormerpramet.com/p/5973989
https://dormerpramet.com/p/5973858
https://dormerpramet.com/p/5973997
https://dormerpramet.com/p/5973756
https://dormerpramet.com/p/5973993
https://dormerpramet.com/p/5973810
https://dormerpramet.com/p/5973999
https://dormerpramet.com/p/5973754

n < = 7 P Es § W
E021 2/DORMER

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, UNC, standard ISO
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ 27/16"

TDZ < 3/8"

A
DCON MS

—
UNC _',,52% 28
oy
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

22 ?16 W14 10 79 3 76 7110 738 79 »7 »7 6 P15
M4l KL1 K12 K13 K21 K22 K31 K32 K4l K42 K51 K52
74 713 710 w7 Zi16 713 14 210 713 79 15 Zn

Le dimensioni ISO del codolo e del quadro richiedono utensili metrici

1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0212-56 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0214-40 4 40 2.85 48.0 14 3.15 2.50 5 3 2.35 14.00
E0215-40 5 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0216-32 6 32 3.50 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0218-32 8 32 4.17 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02110-24 10 24 4.83 58.0 n 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02112-24 12 24 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0211/4 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
E0215/16 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.60 29.00
E0213/8 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1" 3 8.00 32.00
E0217/16 7116 14 11N 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0211/2 12 13 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0215/8 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 3 13.50 -
E0213/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0217/8 7/8 9 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0211 1 8 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5974319
https://dormerpramet.com/p/5974331
https://dormerpramet.com/p/5974336
https://dormerpramet.com/p/5974354
https://dormerpramet.com/p/5974369
https://dormerpramet.com/p/5974311
https://dormerpramet.com/p/5974315
https://dormerpramet.com/p/5974305
https://dormerpramet.com/p/5974346
https://dormerpramet.com/p/5974327
https://dormerpramet.com/p/5974359
https://dormerpramet.com/p/5974301
https://dormerpramet.com/p/5974350
https://dormerpramet.com/p/5974323
https://dormerpramet.com/p/5974364
https://dormerpramet.com/p/5974297
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

1ISO Fo) PMK
13399 XY O NSH
2/DORMER

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, UNF, standard DIN
Maschio a macchina con imbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo

l'incollamento dei trucioli sul tagliente.

TDZ

TDZ < 3/8"

DCON MS

THL
LU

A A

OAL

22

N2.3
W18

Product

EP308-36
EP3010-32
EP301/4
EP305/16
EP303/8
EP307/16
EP301/2
EP305/8
EP303/4
EP307/8
EP301

W24

N3.1
W44

m25

N3.2
w27

D2

10
1/4
516
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1

18
N3.3
[_JE]

TPI

32

H16 714
N4.1
»122
D OAL
(mm) (mm)
4.17 63.0
4.83 70.0
6.35 80.0
7.94 90.0
9.53 100.0
1N 100.0
12.70 110.0
15.88 110.0
19.05 125.0
22.23 140.0
25.40 160.0

THL

(mm)
12
13
15
18
20
20
23
25
30
34
38

TDZ 27/16"

OAL

P32 P41 N11  N1.2 N13  N21  N2.2

7110 738

DCON MS

(mm)
4.50
6.00
7.00
8.00
10.00
8.00
9.00

12.00
14.00
18.00
18.00

W14 W10 m7 W28 W25
WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm)
3.40 8 3 3.50 21.00
4.90 8 3 4.10 25.00
5.50 8 3 5.50 30.00
6.20 9 3 6.90 35.00
8.00 N 3 8.50 39.00
6.20 9 3 9.90 -
7.00 10 3 11.50 -
9.00 12 3 14.50 -
11.00 14 4 17.50 -
14.50 17 4 20.40 -
14.50 17 4 23.25 -


https://dormerpramet.com/p/5973871
https://dormerpramet.com/p/5973834
https://dormerpramet.com/p/5973829
https://dormerpramet.com/p/5973844
https://dormerpramet.com/p/5973841
https://dormerpramet.com/p/5973853
https://dormerpramet.com/p/5973826
https://dormerpramet.com/p/5973848
https://dormerpramet.com/p/5973837
https://dormerpramet.com/p/5973866
https://dormerpramet.com/p/5973822
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C
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22
M4.1
74

Product

EP318-36
EP3110-32
EP311/4
EP315/16
EP313/8
EP317/16
EP311/2
EP315/8
EP313/4
EP317/8
EP311
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1/4
5116
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1

1ISO Fo) PMK
13399 XY O NSH
2/DORMER

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, UNF, standard DIN
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ

TDZ < 3/8" %) TDZ =27/16"
=
P4
(@]
wsc &
A
THL
DTV Lsc, | |
- OAL - - OAL -
$33 P22 P22 M11 M12 M21 M22 M31 M32 M33
79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
™ 0AL THL DCONMS  WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
417 63.0 12 450 340 8 3 350 21.00
483 70.0 13 6.00 490 8 3 410 25.00
635 80.0 15 7.00 550 8 3 5.50 30.00
7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
9.53 1000 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 3 990 -
12.70 1100 3 9.00 7.00 10 3 11.50 -
15.88 1100 25 12,00 9.00 12 3 14.50 -
19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 17.50 -
2.3 140.0 34 18.00 1450 17 4 2040 -
25.40 1600 38 18.00 1450 17 4 325 -


https://dormerpramet.com/p/5973927
https://dormerpramet.com/p/5973889
https://dormerpramet.com/p/5973884
https://dormerpramet.com/p/5973904
https://dormerpramet.com/p/5973899
https://dormerpramet.com/p/5973919
https://dormerpramet.com/p/5973879
https://dormerpramet.com/p/5973909
https://dormerpramet.com/p/5973894
https://dormerpramet.com/p/5973923
https://dormerpramet.com/p/5973874
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, UNF, standard I1SO
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ < 3/8"

TDZ 27/16"

A
DCON MS

—
UNF _',,52% 28
oy
HSS-E
I ' 2.5xD PM - OAL - - OAL -

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
1) I ™ 0AL THL DCONMS — WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0318-36 8 36 417 53.0 95 450 355 6 3 350 17.00
E03110-32 10 E)) 483 58,0 11 5.00 400 7 3 410 20.00
E0311/4 1/4 28 635 66.0 13 630 5.00 8 3 550 26.00
E0315/16 5/16 24 7.94 720 16 8.00 630 9 3 6.90 29.00
E0313/8 3/8 24 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 32.00
E0317/16 716 2 1.0 85.0 19 8.00 630 9 3 9.90 -
E0311/2 12 20 1270 89.0 p)) 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0319/16 9/16 18 1429 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0315/8 5/8 18 15.88 1020 2% 12.50 10.00 13 3 14.50 -
E0313/4 34 16 19.05 1120 29 14,00 11.20 14 4 17.50 -
E0317/8 7/8 14 2.3 1180 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0311 1" 12 25.40 1300 35 18.00 14,00 18 4 325 -
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https://dormerpramet.com/p/5973839
https://dormerpramet.com/p/5973806
https://dormerpramet.com/p/5973803
https://dormerpramet.com/p/5973819
https://dormerpramet.com/p/5973815
https://dormerpramet.com/p/5973827
https://dormerpramet.com/p/5973800
https://dormerpramet.com/p/5973842
https://dormerpramet.com/p/5973823
https://dormerpramet.com/p/5973813
https://dormerpramet.com/p/5973831
https://dormerpramet.com/p/5973798
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
---------Nl-l N1.
W25

N3.2
w27

22

N2.3
W18

Product

EP401/8
EP401/4
EP403/8
EP401/2
EP405/8
EP403/4
EP407/8
EP401

144

W24

N3.1

W44

1DZ

1/8
1/4
3/8
12
5/8
3/4
7/8

1

3 ISO

13399

Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, G(BSP), standard DIN
Maschio a macchina con imbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
I'incollamento dei trucioli sul tagliente. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.

W18 H16

N3.3 N4.1

m13 »122
TPI D

(mm)

28 9.73
19 13.16
19 16.66
14 20.95
14 2291
14 26.44
14 30.20
1 33.25

(2]
=
P4
wsc 8
o
N q \
al et o N —
=
THL - «LSC
OAL -
2
mi3 Z10 W4 W10
OAL THL DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
90.0 18 7.00 5.50 8
100.0 21 11.00 9.00 12
100.0 21 12.00 9.00 12
125.0 24 16.00 12.00 15
125.0 24 18.00 14.50 17
140.0 28 20.00 16.00 19
150.0 28 22.00 18.00 21
160.0 30 25.00 20.00 23

PVD

o

N2.1
W28

NOF

S s s swWww

PMK
NSH

DDORMER

N2.2
W25

PHD

(mm)
8.80
11.80
15.25
19.00
21.00
24.50
28.25
30.75


https://dormerpramet.com/p/5973943
https://dormerpramet.com/p/5973939
https://dormerpramet.com/p/5973951
https://dormerpramet.com/p/5973935
https://dormerpramet.com/p/5973954
https://dormerpramet.com/p/5973947
https://dormerpramet.com/p/5973960
https://dormerpramet.com/p/5973931
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, G(BSP), standard DIN
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull'utensile. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.

(%)
=
z
wsc 8
a
) N q\_
DIN el 11— —
G Normal
A 5156
‘ THL _ _Lsc
| HSS-E o B
BE 20 | N - ORL -
B
3.5-5 ﬁ @
ST I

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
2 I ™ 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP411/8 118 28 973 90.0 18 7.00 5.50 8 3 8.80
EP411/4 1/4 19 13.16 1000 21 11.00 9.00 12 3 11.80
EP413/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
EP411/2 ) 14 2095 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP415/8 5/8 14 291 125.0 24 18.00 1450 17 4 21.00
EP413/4 34 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 2450
EP417/8 718 14 30.20 1500 28 2200 18.00 2 4 2825
EP4T11 1 1 33.25 1600 30 25.00 20.00 3 4 3075
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https://dormerpramet.com/p/5973972
https://dormerpramet.com/p/5973969
https://dormerpramet.com/p/5973978
https://dormerpramet.com/p/5973966
https://dormerpramet.com/p/5973981
https://dormerpramet.com/p/5973975
https://dormerpramet.com/p/5973984
https://dormerpramet.com/p/5973963
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Maschio a macchina HSS-E-PM imbocco corretto, G(BSP), standard ISO
Maschio a macchina conimbocco corretto adatto solo per fori passanti. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull'utensile. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.

1)
=
z
wsc 8
[m]
[ N (I
ISO e 111111 e ——— I
G 2DORMER Normal
[
‘ THL _ _Lsc
| HSS-E . ~
R 20 | - ORL -
B

3.5-5 ﬁ @

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»122 ?116 W14 m10 79 [ 6 7110 L4} 79 77 77 P76 75
M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51 K52
m4 713 710 w7 w16 w13 w4 710 w13 v9 w15 Zi
2 I ™ 0AL THL DCON MS WsC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0411/8 18 28 973 90.0 15 8.00 630 9 3 8.80
E0411/4 1/4 19 13.16 1000 19 10.00 8.00 1 3 1180
E0413/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.50 10.00 13 3 15.25
E0411/2 ) 14 2095 125.0 2 16.00 12.50 16 4 19.00
E0413/4 34 14 26.44 1400 28 20.00 16.00 20 4 2450
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https://dormerpramet.com/p/5973928
https://dormerpramet.com/p/5973924
https://dormerpramet.com/p/5973936
https://dormerpramet.com/p/5973920
https://dormerpramet.com/p/5973932

1ISO Fol PMK
13399 XY o] NSH

n <

%

o | wm | e | eem | am | om | e | e | e | e | e | oem | e
Forma del filetto (THFT) M M M M M M M M M M MF MF MF
WM MM G WM WM WA MM WM MY G G W ey
G tandard di base (BSG) DIN DIN DIN DIN DIN DIN IS0 IS0 1SO 1SO DIN DIN DIN
ruppo standard df base 371376 37376 3713%6 | 371/376 371 376 529 529 529 2283 374 374 374
Classe i tolleranza della 6H 6H 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
filettatura (TCTR)
Lunghezza utilizzabile (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 1.5xD 1.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
Codice materiale (BMC HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
odice materiale (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Tipologia imbocco maschio c [ c c c c c c c C c c c
1S 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
(TCS)
Geometria del Tagliente (FDC) % % % % % % % % % g % % %
Angolo elica (FHA) A A A 2 A A A A A ) A A A
Iyl 45° 45° 45° 45° 15° 15° 45° 45° 45° 40° 45° 45° 45°
s @ @ G @ @ G @ @ G @ G G G
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali a 45°, Metrico, standard DIN
Maschi a macchina per produrre filettature ad accoppiamento normale entro una tolleranza di 6H. La scanalatura elicoidale & adatta per fori
ciechi. La superficie lucida impedisce al materiale di incollarsi al tagliente migliorando il processo.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

n 0
= =
pd z
o o
wsc  § wsc ]
y
N I N
- DIN o i = | 2 e =
M e | OH |
Ay THL
> THL LSC
HSS-E LU - LSC| |
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % »
2-3 45°
®
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 - - N1l N1L2 N13  N21  N22
21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 m13 P 9 W27 W24

N2.3
w17

| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set con punte. Si prega di consultare L114 0 L0OT.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX00M2 " 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX00M2.5 " 2.5 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EX00M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00M3.5 35 0.60 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EX00M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX00M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX00M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EXOOM6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EX00M7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX00M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXOOM8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EXO0M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EXOOM10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX00M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX00M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX0OOM16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX00M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX00M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX00M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX00M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EX00M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX00M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX00M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX00M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EX00M48 " 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX00M52 " 52 5.00 250.0 50 40.00 32.00 35 5 47.00 -
EX00M56 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX00M64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5973586
https://dormerpramet.com/p/5973599
https://dormerpramet.com/p/5973604
https://dormerpramet.com/p/5973616
https://dormerpramet.com/p/5973624
https://dormerpramet.com/p/5973751
https://dormerpramet.com/p/5973567
https://dormerpramet.com/p/5973634
https://dormerpramet.com/p/5973646
https://dormerpramet.com/p/5973653
https://dormerpramet.com/p/5973658
https://dormerpramet.com/p/5973682
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali a 45°, Metrico, standard DIN
Maschi a macchina per produrre filettature ad accoppiamento normale entro una tolleranza di 6H. La scanalatura elicoidale & adatta per fori
ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire I'incollamento dei trucioli sull'utensile.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7/

P21 P15 K] P 4}] 5 78 4]0 w7 »5 5 4 73
M4.1
73
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX01M2" 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX01M2.5" 25 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EX01M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX01M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX01M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX01Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX01M6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EX01M7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX0O1M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EX0TM8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EX01M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EX01M10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX01M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX01M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX01M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX01M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX01M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX01M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX01M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX01M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX01M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EX01M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX01M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX01M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX01M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EX01M48" 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX01M56 " 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX01M64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -
VHSS-E.


https://dormerpramet.com/p/5973698
https://dormerpramet.com/p/5973532
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https://dormerpramet.com/p/5973722
https://dormerpramet.com/p/5973730
https://dormerpramet.com/p/5973736
https://dormerpramet.com/p/5973524
https://dormerpramet.com/p/5973594
https://dormerpramet.com/p/5973644
https://dormerpramet.com/p/5973689
https://dormerpramet.com/p/5973706
https://dormerpramet.com/p/5973710
https://dormerpramet.com/p/5973526
https://dormerpramet.com/p/5973530
https://dormerpramet.com/p/5973739
https://dormerpramet.com/p/5973742
https://dormerpramet.com/p/5973534
https://dormerpramet.com/p/5973539
https://dormerpramet.com/p/5973550
https://dormerpramet.com/p/5973565
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Maschio a macchina con elica a 45 ° in HSS-E-PM, metrico, standard DIN
Maschio a macchina ad alte prestazioni con elica per fori ciechi. Adatto per unampia gamma di materiali da lavorare. Rivestito TiN per consentire
velocita di taglio piu elevate, migliorare le prestazioni e prolungare la durata dell'utensile.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3L [ps2) (P33 AL PA2l M1 M2 Mm21

W32 W36 W37 |27 H23 m19 W18 m13 711 W10 78 m10 k] P
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
m7 m7 9 75 74 W35 W32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EXO0TINM3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00TINM4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EXO0TINM5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EXO0TINMé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX00TINM8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXO00TINM10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EX00TINM12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EXO00TINM14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EXO0TINM16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EXO0TINM18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00TINM20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00TINM22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX00TINM24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EXO0TINM27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EXO00TINM30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196728
https://dormerpramet.com/p/6196729
https://dormerpramet.com/p/6196730
https://dormerpramet.com/p/6196731
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali a 45°, Metrico, standard DIN
Maschi a macchina per produrre filettature ad accoppiamento maggiorato entro una tolleranza di 6G. La scanalatura elicoidale ¢ adatta per fori
ciechi. La superficie lucida impedisce al materiale di incollarsi al tagliente migliorando il processo.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N12 NL3  N21  N22

21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 m13 P 9 W27 W24
N2.3
m17
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX00M36G 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00M46G 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX00M56G 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX00M66G 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX00M86G 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXOOM106G 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EXOOM126G 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EXOOM146G 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EXOOM166G 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX00M206G 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -

153


https://dormerpramet.com/p/5973620
https://dormerpramet.com/p/5973641
https://dormerpramet.com/p/5973669
https://dormerpramet.com/p/5973686
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https://dormerpramet.com/p/5973560
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Maschio a macchina HSS-E-PM con scanalature elicoidali a 15°, Metrico, standard DIN
Maschio a elica lenta per fori ciechi, profondi fino a 1,5xD. Con elica di 15° per una filettatura piu stabile in acciai piu duri e ad alta resistenza. Il
gambo rinforzato aumenta la resistenza contro la forza torsionale.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P22 P23 P3.1 P32 N1.3 N2.1 N22 N23
H16 714 H10 3 6 6 7123 »121 7115
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E207M2 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
E207M2.5 2.5 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
E207M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E207M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E207M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E207M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E207M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E207M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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Maschio a macchina HSS-E-PM con scanalature elicoidali a 15°, Metrico, standard DIN
Maschio a elica lenta per fori ciechi profondi fino a 1,5xD. Con elica di 15° per una filettatura pili stabile in acciai pit duri e ad alta resistenza. Il
gambo ridotto aumenta la lunghezza utile del maschio.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P22 P23 P31 - - N13 N2.1 N22 N23

_LSC

H16 714 H10 6 7123 »121 15

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E258M4 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30
E258M5 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20
E258M6 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00
E253M8 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.80
E258M10 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50
E258M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30
E258M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00
E258M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00
E258M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50
E258M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E258M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E258M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
E258M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00
E258M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50
E258M36 36 4.00 200.0 55 28.00 22.00 25 4 32.00
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali a 45°, Metrico, standard ISO
Maschio a macchina con scanalature elicoidali adatto per fori ciechi. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
l'incollamento dei trucioli sul tagliente.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

ISO

(2]
=
P
o)
&)
o
N
M 6H E :liiiiiiiiii i

w—“w | (529 THL

A -
DCON MS

1 HSS.E U LSC, -

c % »
2-3 45°
®
Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P3.1 P32 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 79 7 m13 P 9 W27 W24
N2.3
m

| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set con punte. Si prega di consultare L113 0 L002.

Product 1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E002M2.5" 2.5 0.45 44.5 9.5 2.80 224 5 2 2.05 9.50
E002M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E002Mé6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E002M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E002M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E002M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E002M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
' HSS-E.
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali a 45°, Metrico, standard ISO
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»121 715 H13 P 78 m7 [4B) 78 P16 77 75 [4F) 74 73
M4.1

73

| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set con punte. Si prega di consultare L113.

Product 1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E003M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E003M2.5" 2.5 0.45 445 9.5 2.80 224 5 2 2.05 9.50
E003M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E003M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E003M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E003M6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E003M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E003M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E003M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E003M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E003M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E003M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E003M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E003M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E003M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -

VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5974380
https://dormerpramet.com/p/5974390
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Maschio a macchina con elica a 45 ° in HSS-E-PM, metrico, standard 1SO
Maschio a macchina ad alte prestazioni con elica per fori ciechi. Adatto per unampia gamma di materiali da lavorare. Rivestito TiN per consentire
velocita di taglio piu elevate, migliorare le prestazioni e prolungare la durata dell'utensile.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3L [ps2) (P33 AL PA2l M1 M2 Mm21

W32 W36 W37 |27 H23 m19 W18 m13 711 W10 78 m10 k] P
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
m7 m7 9 75 74 W35 W32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002TINM3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002TINM4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002TINM5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E002TINMé6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002TINMS8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002TINM10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E002TINM12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002TINM16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002TINM20 20 2.50 1120 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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Maschio a macchina serie lunga HSS-E-PM scanalature elicoidali a 40°, Metrico, standard 1SO
Design serie lunga per offrire una maggiore profondita di filettatura per fori di difficile accesso. Le scanalature elicoidali trasportano i trucioli
lontano dai taglienti e fuori dal foro ed evitando di incastrarsi negli scarichi del maschio o sul fondo del foro. Adatto per fori ciechi.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P11 P12 P13 P21 P22] (P23 P31 P32 (P41 NL1  N12  NL3  N21  N22
s ms w5 3

L} H13 H13 m10 P 79 77 74 7119 ?17
N2.3
»12
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E605M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 2 2.50 21.00
E605M4 4 0.70 73.0 9 4.00 3.15 6 2 3.30 22.00
E605M5 5 0.80 79.0 12 5.00 4.00 7 3 4.20 26.00
E605M6 6 1.00 89.0 12 6.30 5.00 8 3 5.00 29.00
E605M8 8 1.25 97.0 12 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E605M10 10 1.50 108.0 14 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E605M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E605M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, Metrico Fine, standard DIN
Maschio a macchina con scanalature elicoidali adatto per fori ciechi. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
I'incollamento dei trucioli sul tagliente. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N12 NL3  N21  N22

21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 m13 P 9 W27 W24

N2.3

m17

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EX10M4X.50 4 0.50 63.0 7 2.80 2.10 5 3 3.50
EX10M5X.50 5 0.50 70.0 8 3.50 2.70 6 3 4.50
EX10M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
EX10M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
EX10M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EX10M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
EX10M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX10M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX10M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX10M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX10M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX10M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 3 13.00
EX10M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.80
EX10M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX10M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.00
EX10M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EX10M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 4 17.00
EX10M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EX10M20X1.0 20 1.00 125.0 17 16.00 12.00 15 4 19.00
EX10M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
EX10M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 4 20.50
EX10M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.50
EX10M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.00
EX10M25X1.5 25 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 23.50
EX10M26X1.5 26 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 24.50
EX10M27X1.5 27 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.50
EX10M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.00
EX10M28X1.5 28 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 26.50
EX10M30X1.5 30 1.50 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.50
EX10M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.00
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, Metrico Fine, standard DIN
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull'utensile. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7/

»121 715 H13 P 78 [4B) 78 P16 77 75 [4F) 74 73
M4.1
73

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EX11M4X.50 4 0.50 63.0 7 2.80 2.10 5 3 3.50
EX11M5X.50 5 0.50 70.0 8 3.50 2.70 6 3 4.50
EX11M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
EX11M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
EX11M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EX11M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
EX11M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX11M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX11M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX11M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX11M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX11M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 3 13.00
EX11M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.80
EX11M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX11M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.00
EX11M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EX11M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 4 17.00
EX11M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EX11M20X1.0 20 1.00 125.0 17 16.00 12.00 15 4 19.00
EX11M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
EX11M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 4 20.50
EX11M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.50
EX11M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.00
EX11M25X1.5 25 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 23.50
EX11M26X1.5 26 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 24.50
EX11M27X1.5 27 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.50
EX11M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.00
EX11M28X1.5 28 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 26.50
EX11M30X1.5 30 1.50 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.50
EX11M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.00
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Maschio a macchina con elica in HSS-E-PM, rivestito TiN, metrico fine, standard DIN
Maschio a macchina ad alte prestazioni con elica per fori ciechi. Adatto per unampia gamma di materiali da lavorare. Rivestito TiN per consentire
velocita di taglio piu elevate, migliorare le prestazioni e prolungare la durata dell'utensile. Il gambo ridotto aumenta la lunghezza utile.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3L [ps2) (P33 AL PA2l M1 M2 Mm21

32 36 W37 W27 W23 m19 W18 W13 711 W10 »8 W10 K W9
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N2.1 N2.2 N2.3
m7 m7 9 75 74 W35 W32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EXT0TINM8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EXT0TINM10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX10TINM10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX10TINM12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EXT10TINM12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EXT0TINM12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX10TINM14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX10TINM16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EXT0TINM18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EXT0TINM20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, Metrico Fine, standard 1SO
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

g 2
z z
o (]
wsc 8 g
N
aaaaasal 1SO E El fffffff — 1 =
MF 529 6H
sy THL
LU LSC - -

HSS-E - - ”
c % A
2-3 45°
¢ 4

ST

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7

P21 P15 K] P 4}] 5 78 4]0 w7 »5 5 4 73
M4.1
73
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E013M4X.5 4 0.50 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.50 19.00
E013M5X.5 5 0.50 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E013M6X.5 6 0.50 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 27.00
E013M6X.75 6 0.75 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.30 27.00
E013M8X.75 8 0.75 72.0 12 8.00 6.30 9 3 7.30 31.00
E013M8X1.0 8 1.00 720 12 8.00 6.30 9 3 7.00 31.00
E013M10X1.0 10 1.00 80.0 15 10.00 8.00 N 3 9.00 35.00
E013M10X1.25 10 1.25 80.0 15 10.00 8.00 N 3 8.80 35.00
E013M12X1.0 12 1.00 89.0 16 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E013M12X1.25 12 1.25 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E013M12X1.5 12 1.50 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E013M14X1.5 14 1.50 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.50 -
E013M16X1.0 16 1.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 15.00 -
E013M16X1.5 16 1.50 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E013M18X1.5 18 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E013M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E013M22X1.5 22 1.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.50 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, UNC, standard DIN
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie lucida produce filettature precise e pulite, evitando
l'incollamento del materiale sul tagliente.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"

n 2]
= =
z =z
Q Q
wsc  § wsc ]
|
N [ N
frevmn DIN a S —— = 2 Iy e —
UNC | 21801 | 2B t
— THL
> THL LSC
HSS-E LW LsC,|
u 2.5xD PM - OAL - - OAL -

c % »
2-3 45°
®
Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N12 NL3  N21  N22

W21 H23 W24 m17 W15 7113 W12 W13 | W6 27 W24
N2.3
m17
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX204-40 4 40 2.85 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EX205-40 5 40 3.7 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EX206-32 6 32 3.50 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EX208-32 8 32 4.17 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX2010-24 10 24 4.83 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EX2012-24 12 24 5.49 80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EX201/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EX205/16 5/16 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EX203/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1" 3 8.00 39.00
EX207/16 7116 14 11N 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EX201/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EX205/8 5/8 n 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
EX203/4 3/4 10 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EX207/8 7/8 9 22.23 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX201 1" 8 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, UNC, standard DIN
Maschio a macchina per produrre filettature ad accoppiamento normale entro una tolleranza di 2B. La scanalatura elicoidale é adatta per fori
ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire I'incollamento dei trucioli sull'utensile.

TDZ

LU

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

-------Mll

721
M4.1
73

Product

EX214-40
EX215-40
EX216-32
EX218-32
EX2110-24
EX2112-24
EX211/4
EX215/16
EX213/8
EX217/16
EX211/2
EX215/8
EX213/4
EX217/8
EX211

15

H13

D2

co o U N

—_
(=)

1/4
516
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1

|9

TPI

40
40
32
32
24
24
20
18
16

13
n
10

D

(mm)
2.85
3.17
3.50
417
4.83
5.49
6.35
7.94
9.53

1N
12.70
15.88
19.05
22.23
25.40

o !
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TDZ < 3/8" %) TDZ=7/16" %)
= =
=z z
WSC 8 WSC 8
a [a)
Y
ol = | E i B
A
THL LSC

| LSC_ -

OAL - - OAL -
M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3
75 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}

OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, UNC, standard I1SO
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ 2 7/16"

TDZ < 3/8"
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7

721 715 H13 W9 718 75 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0232-56 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0234-40 4 40 2.85 43.0 6 3.15 2.50 5 3 235 14.00
E0235-40 5 40 3.17 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0236-32 6 32 3.50 50.0 6 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0238-32 8 32 417 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02310-24 10 24 4.83 58.0 8 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02312-24 12 24 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0231/4 1/4 20 6.35 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.10 28.00
E0235/16 5/16 18 7.94 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.60 31.00
E0233/8 3/8 16 9.53 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 34.00
E0237/16 7116 14 nn 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0231/2 12 13 12.70 89.0 19 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0235/8 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 13.50 -
E0233/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0237/8 7/8 9 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0231 1" 8 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, UNF, standard DIN
Maschio a macchina con scanalature elicoidali adatto per fori ciechi. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
l'incollamento dei trucioli sul tagliente.

TDZ

TDZ < 3/8"

LU

DCON MS

OAL

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

---------Nl-l

W21

N2.3
w17

Product

EX308-36
EX3010-32
EX301/4
EX305/16
EX303/8
EX307/16
EX301/2
EX305/8
EX303/4
EX307/8
EX301

23

W24

D2

10
1/4
516
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1

m17

TPI

15

D

(mm)
4.17
4.83
6.35
7.94
9.53
11N
12.70
15.88
19.05
22.23
25.40

713

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
140.0
160.0

12

THL

(mm)
7
8

10

12

15

15

18

20

25

25

30

DCON MS

(mm)
4.50
6.00
7.00
8.00
10.00
8.00
9.00
12.00
14.00
18.00
18.00

TDZ 27/16"
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(%]
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z
(@]
WsC Q
N
a NN NS N L)
=
THL LSC
- OAL -
N1.2 N1.3 N2.1 N2.2
m13 P 9 W27 W24
WSC LSC NOF PHD LU
(mm) mm) (mm) (mm)
3.40 8 3 3.50 21.00
4.90 8 3 410 25.00
5.50 8 3 5.50 30.00
6.20 9 3 6.90 35.00
8.00 N 3 8.50 39.00
6.20 9 3 9.90 -
7.00 10 3 11.50 -
9.00 12 4 14.50 -
11.00 14 4 17.50 -
14.50 17 4 20.40 -
14.50 17 4 23.25 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, UNF, standard DIN
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ < 3/8" TDZ 27/16"
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P11 P22 P23 P32 - - P42 mi11 M12 M21 M22 M31  M32 M33

721 715 H13 W9 75 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX318-36 8 36 417 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX3110-32 10 32 483 70.0 8 6.00 4.90 8 3 410 25.00
EX311/4 1/4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EX315/16 5/16 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EX313/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EX317/16 716 20 1N 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EX311/2 12 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EX315/8 5/8 18 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.50 -
EX313/4 3/4 16 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EX317/8 7/8 14 22.23 140.0 25 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EX311 1" 12 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, UNF, standard ISO
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull’utensile.

TDZ < 3/8"

TDZ 27/16"

ISO
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
m7

721 715 H13 W9 718 75 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0338-36 8 36 4.17 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E03310-32 10 32 483 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E0331/4 1/4 28 6.35 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 28.00
E0335/16 5/16 24 7.94 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.90 31.00
E0333/8 3/8 24 9.53 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
E0337/16 7116 20 1N 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E0331/2 12 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0339/16 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0335/8 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E0333/4 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E0337/8 7/8 14 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0331 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, G(BSP), standard DIN
Maschio a macchina con scanalature elicoidali adatto per fori ciechi. La superficie lucidata produce filetti precisi e definiti prevenendo
I'incollamento dei trucioli sul tagliente. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.
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Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 - - N1l N12 NL3  N21  N22

W21 H23 W24 m17 W15 7113 W12 W13 | W6 27 W24
N2.3
m17
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX401/8 1/8 28 9.73 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
EX401/4 1/4 19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
EX403/8 3/8 19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
EX401/2 12 14 20.95 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
EX405/8 5/8 14 2291 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
EX403/4 3/4 14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
EX407/8 7/8 14 30.20 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
EX401 1 1 33.25 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
EX401.1/4" 1.1/4 1 41.91 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
EX401.1/2" 1.1/2 1 47.80 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5974218
https://dormerpramet.com/p/5974214
https://dormerpramet.com/p/5974225
https://dormerpramet.com/p/5974210
https://dormerpramet.com/p/5974232
https://dormerpramet.com/p/5974222
https://dormerpramet.com/p/5973750
https://dormerpramet.com/p/5974195
https://dormerpramet.com/p/5974202
https://dormerpramet.com/p/5974199
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, G(BSP), standard DIN
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull'utensile. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.

(2]
=
WsC &
(&)
(a]
N nlh|| T
o DIN o) OSSN —
G 5156 Normal N {
\h“
: CTHL N _Lsc
| HSS-E B o o B
u 250 | o> . oAL .

2(-:3 % 4};°
¢ -

ST

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

Py P22 P23 P32 P33 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
78 m7 [4B)

721 715 H13 W9 78 Y6 77 »5 »5 4 4B}
M4.1
73
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX411/8 1/8 28 9.73 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
EX411/4 1/4 19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
EX413/8 3/8 19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
EX411/2 12 14 20.95 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
EX415/8 5/8 14 2291 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
EX413/4 3/4 14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
EX417/8 7/8 14 30.20 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
EX411 1 1 33.25 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
EX411.1/8 1.1/8 1l 37.90 170.0 22 28.00 22.00 25 4 35.00
EX411.1/4" 1.1/4 1 4191 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
EX411.1/27 1172 n 47.80 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00
VHSS-E.


https://dormerpramet.com/p/5973910
https://dormerpramet.com/p/5973905
https://dormerpramet.com/p/5973753
https://dormerpramet.com/p/5973900
https://dormerpramet.com/p/5973755
https://dormerpramet.com/p/5973915
https://dormerpramet.com/p/5973757
https://dormerpramet.com/p/5973773
https://dormerpramet.com/p/5973890
https://dormerpramet.com/p/5973838
https://dormerpramet.com/p/5973797
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Maschio a macchina HSS-E-PM scanalature elicoidali, G(BSP), standard ISO
Maschio a macchina con scanalatura elicoidale adatto per fori ciechi. La superficie vaporizzata agisce per trattenere il fluido da taglio e prevenire
l'incollamento dei trucioli sull'utensile. Il gambo ridotto aumenta la profondita di maschiatura.

WSC

DCON MS

THL _LsC

Y
\
A

OAL

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

721
M4.1
73

Product

E0431/8
E0431/4
E0433/8
E0431/2
E0433/4
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1DZ

1/8
1/4
3/8
12
3/4

|9

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
78 m7 5

H13

4L] 6 »7 ?5 4P »4 713

TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
28 9.73 90.0 15 8.00 6.30 9 3 8.80
19 13.16 100.0 19 10.00 8.00 N 3 11.80
19 16.66 100.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
14 20.95 125.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50


https://dormerpramet.com/p/5973967
https://dormerpramet.com/p/5973964
https://dormerpramet.com/p/5973973
https://dormerpramet.com/p/5973961
https://dormerpramet.com/p/5973970

@ é 9 ®) g IS0 o PMK
. : 13399 X Lo N'SH
L] Loyl ™ Loyl L] Lo} ™ Lol ™ Lol ™
Forma del filetto (THFT) M BSW G BSF NPT MF PG UNC M UNF M
Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wiy Wy Wy
G tandard di base (BSG IS0 1SO IS0 1SO IS0 1SO IS0 1SO IS0 1SO 1S0
ruppo standard di base (BSG) ;55 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568
ClaSSe dl tO”eranZa de”a Sg Medium Class Medium Normal Gg Normal 2A Sg 2A Sg
filettatura (TCTR) A
Rapporto tra smusso e passo 1.75 175 1.75 175 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 2.25
(DCPR) XP Xp XP Xp XP Xp XP Xp XP Xp XP
Codice materiale (BMC) HSS HSS HSS HsS HSS HsS HSS HsS HSS HsS HSS-E
Diezion ditaglio &R & & ®& & ®& ® ® LD ®& @
Rivestimento

Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght

CIEUUCTIEUUN  Floo  Fia0 F170 F1s0_F180 _F110___F190 _F120 _F201 _F130 __Flo8 |

Gamma diametri di taglio PSF M2 M42 8-1" 1/8-2" 3/16-1/2 78-1" M4-M40  No7-No36  Nos-1" M3-M20  No10-1"  M2-M20

174 175 176 177 178 179 180 181 182 183 184
P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5
3
s2
s3
sS4
H1
H2
H3
Ha

NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NENNEHN
NEENEEQNN

NNNNHE
NNNNHE
NNNNHE
NNNNHE
NNNNHE
NNNNHE
NNNNHE
NNNNHE
NNNNHN
NNNNHN
NNNN

N

M Uso primario  P1Uso possibile
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, Metrico, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

ISO
2568

6g OAL

-]

1.75
XP HSS @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P12 (P13 (P21 (P22 (P23 P31 (P32 P4l M1 mi2 m21 w22 K
H12 m13 W14 W10 W9 78 1) 77 75 L ¥ W6 W6 »5 BN
K2 Kis I G2 @8 GI G2 B8 KD K2 K8 n~N11 N2 N3

[ K] Pi6 [} | w7 H10 3 6 W10 | ?6 7120 ?115 7110

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3

7110 L4 4] Rk Zi6 73 7 .4l 4
| prodotti di questa serie sono disponibili anche in set con maschi. Si prega di consultare L120.
Product 1 TP BD 0AL Product D TP BD 0AL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

F100M2" 2.00 0.40 16.00 5.0 F100M12 12.00 1.75 38.00 14.0
F100M2.5" 2.50 0.45 16.00 5.0 F100M14 14.00 2.00 38.00 14.0
F100M2.6 " 2.60 0.45 16.00 5.0 F100M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F100M3 3.00 0.50 20.00 5.0 F100M18 18.00 2.50 45.00 18.0
F100M3.5 3.50 0.60 20.00 5.0 F100M20 20.00 2.50 45.00 18.0
F100M4 4.00 0.70 20.00 5.0 F100M22 22.00 2.50 55.00 22.0
F100M4.5 4.50 0.75 20.00 7.0 F100M24 24.00 3.00 55.00 22.0
F100M5 5.00 0.80 20.00 7.0 F100M27 27.00 3.00 65.00 25.0
F100Mé6 6.00 1.00 20.00 7.0 F100M30 30.00 3.50 65.00 25.0
F100M7 7.00 1.00 25.00 9.0 F100M33 33.00 3.50 65.00 25.0
F100M8 8.00 1.25 25.00 9.0 F100M36 36.00 4.00 65.00 25.0
F100M9 9.00 1.25 25.00 9.0 F100M39 39.00 4.00 75.00 30.0
F100M10 10.00 1.50 30.00 11.0 F100M42 42.00 4.50 75.00 30.0
F100M11 11.00 1.50 30.00 11.0

1 Senza imbocco corretto.
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https://dormerpramet.com/p/5978307
https://dormerpramet.com/p/5978312
https://dormerpramet.com/p/5978618
https://dormerpramet.com/p/5978646
https://dormerpramet.com/p/5978678
https://dormerpramet.com/p/5978681
https://dormerpramet.com/p/5978683
https://dormerpramet.com/p/5978686
https://dormerpramet.com/p/5978520
https://dormerpramet.com/p/5978250
https://dormerpramet.com/p/5978253
https://dormerpramet.com/p/5978256
https://dormerpramet.com/p/5978260
https://dormerpramet.com/p/5978262
https://dormerpramet.com/p/5978267
https://dormerpramet.com/p/5978288
https://dormerpramet.com/p/5978293
https://dormerpramet.com/p/5978297
https://dormerpramet.com/p/5978302
https://dormerpramet.com/p/5978317
https://dormerpramet.com/p/5978327
https://dormerpramet.com/p/5978515
https://dormerpramet.com/p/5978573
https://dormerpramet.com/p/5978671
https://dormerpramet.com/p/5978275
https://dormerpramet.com/p/5978279
https://dormerpramet.com/p/5978284
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, BSW, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

TD

BSW ISO Medium

N
(%
=)}
©

Y

1.75
XP HSS @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P12 PL3 P21 3T P52 PAl w1 m12 w21 m22 KB

12 H13 14 10 78 L] ?7 »5 L W Ho Ho 5 LRl

P22,
|9

K12 K13 K21 K22 K23 B2 K5 8 K2 K8 n~N11 N2 N3
w7

[ K] Pi6 [} | H10 | 1 L4 W10 W38 ?6 7120 ?115 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 L4 Zi6 m1 Zi6 4B} 711 74 4
Product 0z TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1401/8 1/8 40 3.7 20.00 5.0
F1403/16 3/16 24 476 20.00 7.0
F1401/4 1/4 20 6.35 20.00 7.0
F1405/16 5/16 18 7.94 25.00 9.0
F1403/8 3/8 16 9.53 30.00 11.0
F1407/16 7/16 14 1.1 30.00 11.0
F1401/2 12 12 12.70 38.00 14.0
F1405/8 5/8 1 15.88 45.00 18.0
F1403/4 3/4 10 19.05 45.00 18.0
F1407/8 7/8 9 22.23 55.00 22.0
F1401 1" 8 25.40 55.00 22.0
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https://dormerpramet.com/p/5977908
https://dormerpramet.com/p/5977910
https://dormerpramet.com/p/5977906
https://dormerpramet.com/p/5977916
https://dormerpramet.com/p/5977914
https://dormerpramet.com/p/5977923
https://dormerpramet.com/p/5977904
https://dormerpramet.com/p/5977918
https://dormerpramet.com/p/5977912
https://dormerpramet.com/p/5977717
https://dormerpramet.com/p/5977902
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, G(BSP), destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

TD

“"g"‘ ISO Class
ww—“ | 2568 A -
1.75

XPp HSS @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P12 PL3 P21 3T P32 PAl w1 m12 w21 m22 KB

12 H13 14 10 78 K] Z7 P15 L W Ho mo 5 LRl

P22,
|9

K12 K13 K21 K22 K23 B2 K85 K8 K2 K88 n~N11 N2 N3
w7

[ K] Pi6 [} | H10 3 6 W10 | ?6 7120 ?115 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 L4 Zi6 m1 Zi6 73 711 74 4
Product 0z TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1701/8 1/8 28 9.73 30.00 11.0
F1701/4 1/4 19 13.16 38.00 10.0
F1703/8 3/8 19 16.66 45.00 14.0
F1701/2 1/2 14 20.96 45.00 14.0
F1705/8 5/8 14 22.91 55.00 16.0
F1703/4 3/4 14 26.44 55.00 16.0
F1707/8 7/8 14 30.20 65.00 18.0
F1701 1" 1 33.25 65.00 18.0
F1701.1/8 1.1/8 1 37.89 75.00 20.0
F1701.1/4 1.1/4 1" 4191 75.00 20.0
F1701.1/2 1.1/2 1 47.80 90.00 22.0
F1702 2" 1 59.61 105.00 22.0
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https://dormerpramet.com/p/5977734
https://dormerpramet.com/p/5977731
https://dormerpramet.com/p/5977742
https://dormerpramet.com/p/5977726
https://dormerpramet.com/p/5977745
https://dormerpramet.com/p/5977739
https://dormerpramet.com/p/5977749
https://dormerpramet.com/p/5977895
https://dormerpramet.com/p/5977723
https://dormerpramet.com/p/5977720
https://dormerpramet.com/p/5977898
https://dormerpramet.com/p/5977737
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, BSF, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

[
o
[
Y
Lassaasal
BSF ISO Medium -
a—“ | 2568
1.75
XP HSS @
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
P2 P13 P21 (P22 P23 P3d P32 PAD wmi1 w12 w21 22 (KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 5 m7 9 9 [4F) m
KiZ Kis 5 @2 K85 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] ?6 W10 H38 76 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product 1Dz TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1503/16 3/16 32 4.76 20.00 7.0
F1501/4 1/4 26 6.35 20.00 7.0
F1505/16 5/16 22 7.94 25.00 9.0
F1503/8 3/8 20 9.53 30.00 11.0
F1507/16 7116 18 11N 30.00 11.0
F1501/2 12 16 12.70 38.00 10.0
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https://dormerpramet.com/p/5977849
https://dormerpramet.com/p/5977799
https://dormerpramet.com/p/5977889
https://dormerpramet.com/p/5977884
https://dormerpramet.com/p/5977892
https://dormerpramet.com/p/5977751
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, NPT, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

[
o
[
Y
Lassaasal
NPT ISO Normal -
Ay | 2568
1.75
XP HSS @
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
P12 P13 P21 (P22 P23 P3d P32 PAD wmi1 w12 w21 m22 KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 4F) m7 9 9 [4F) m
KiZ Kis 5 @2 K5 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] P76 10 H38 Y6 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product 1Dz TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1801/8 1/8 27 9.49 30.00 11.0
F1801/4 1/4 18 12.49 38.00 14.0
F1803/8 3/8 18 15.93 45.00 14.0
F1801/2 12 14 19.77 45.00 18.0
F1803/4 3/4 14 25.12 55.00 220
F1801 1” 1.5 31.46 65.00 25.0
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https://dormerpramet.com/p/5977763
https://dormerpramet.com/p/5977760
https://dormerpramet.com/p/5977774
https://dormerpramet.com/p/5977757
https://dormerpramet.com/p/5977769
https://dormerpramet.com/p/5977754
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, Metrico Fine, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

TD

K/

6g OAL BD

ISO
2568

i+
m

1.75
XP HSS @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 3T P32] PAT w11 mi2 w21 w22 (KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 5 m7 9 9 [4F) m
K12 D @2 K5 G B2 B8 K8 K2 K& n~11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] ?6 W10 H38 76 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product D TP BD 0AL Product D TP BD 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
F110M4X.5 4.00 0.50 20.00 5.0 F110M16X1.5 16.00 1.50 45.00 14.0
F110M5X.5 5.00 0.50 20.00 5.0 F110M18X1.0 18.00 1.00 45.00 14.0
F110Mé6X.75 6.00 0.75 20.00 7.0 F110M18X1.5 18.00 1.50 45.00 14.0
F110M7X.75 7.00 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.0 20.00 1.00 45.00 14.0
F110M8X.75 8.00 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.5 20.00 1.50 45.00 14.0
F110M8X1.0 8.00 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.0 22.00 1.00 55.00 16.0
F110M9X1.0 9.00 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.5 22.00 1.50 55.00 16.0
F110M10X.75 10.00 0.75 30.00 11.0 F110M24X1.0 24.00 1.00 55.00 16.0
F110M10X1.0 10.00 1.00 30.00 11.0 F110M24X1.5 24.00 1.50 55.00 16.0
F110M10X1.25 10.00 1.25 30.00 11.0 F110M24X2.0 24.00 2.00 55.00 16.0
F110M11X1.0 11.00 1.00 30.00 11.0 F110M25X1.5 25.00 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.0 12.00 1.00 38.00 10.0 F110M26X1.5 26.00 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.25 12.00 1.25 38.00 10.0 F110M27X1.5 27.00 1.50 65.00 18.0
F110M12X1.5 12.00 1.50 38.00 10.0 F110M27X2.0 27.00 2.00 65.00 18.0
F110M13X1.0 13.00 1.00 38.00 10.0 F110M28X1.5 28.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.0 14.00 1.00 38.00 10.0 F110M30X1.5 30.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.25 14.00 1.25 38.00 10.0 F110M32X1.5 32.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.5 14.00 1.50 38.00 10.0 F110M35X1.5 35.00 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.0 15.00 1.00 38.00 10.0 F110M36X1.5 36.00 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.5 15.00 1.50 38.00 10.0 F110M40X1.5 40.00 1.50 75.00 20.0
F110M16X1.0 16.00 1.00 45.00 14.0
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, PG, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

[
o
[
Y
Lassaasal
PG ISO Normal -
sy | 2568
1.75
XP HSS @
Bright
Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).
P12 P13 P21 (P22 P23 P3d P32 PAD wmi1 w12 w21 m22 KB
H12 H13 W14 m10 P 4} 3 77 4F) m7 9 9 [4F) m
KiZ Kis 5 @2 K5 G B2 G5 K8 K2 K& n~11 N2 N3
W38 P16 H [P 77 W10 L] P76 10 H38 Y6 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product 1Dz TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F190PG7 7 20 12.50 38.00 10.0
F190PG9 9 18 15.20 38.00 10.0
F190PG11 n 18 18.60 45.00 14.0
F190PG13.5 13.5 18 20.40 45.00 14.0
F190PG16 16 18 22.50 55.00 16.0
F190PG36 36 16 47.00 90.00 220
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, UNC, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

TD

-
UNC | o 2A .
—

1.75
XP HSS @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P12 PL3 P21 3T P52 PAl w1 m12 w21 m22 KB

12 H13 14 10 78 L] ?7 »5 L W Ho Ho 5 LRl

P22,
|9

K12 K13 K21 K22 K23 B2 K5 8 K2 K8 n~N11 N2 N3
w7

[ K] Pi6 [} | H10 | 1 L4 W10 W38 ?6 7120 ?115 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 L4 Zi6 m1 Zi6 4B} 711 74 4
Product 0z TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F1208-32 8 32 4.17 20.00 7.0
F12010-24 10 24 4.83 20.00 7.0
F1201/4 1/4 20 6.35 20.00 7.0
F1205/16 5/16 18 7.94 25.00 9.0
F1203/8 3/8 16 9.53 30.00 11.0
F1207/16 7/16 14 1.1 30.00 11.0
F1201/2 12 13 12.70 38.00 14.0
F1209/16 9/16 12 14.29 38.00 14.0
F1205/8 5/8 1 15.88 45.00 18.0
F1203/4 3/4 10 19.05 45.00 18.0
F1207/8 7/8 9 22.23 55.00 22.0
F1201 1" 8 25.40 55.00 220


https://dormerpramet.com/p/5977858
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, Metrico, sinistra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

TD

ISO

-]

1.75
XPp HSS D

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P12 PL3 P21 3T P32 PAl w1 m12 w21 m22 KB

12 H13 14 10 78 K] Z7 P15 L W Ho mo 5 LRl

P22,
|9

K12 K13 K21 K22 K23 B2 K85 K8 K2 K88 n~N11 N2 N3
w7

W38 P16 H [P W10 L] P76 10 H38 Y6 ¥120 P15 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P76 m1 ?16 73 711 74 74
Product 1D TP BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F201M3 3.00 0.50 20.00 5.0
F201M4 4.00 0.70 20.00 5.0
F201M5 5.00 0.80 20.00 7.0
F201Mé6 6.00 1.00 20.00 7.0
F201M8 8.00 1.25 25.00 9.0
F201M10 10.00 1.50 30.00 11.0
F201M12 12.00 1.75 38.00 14.0
F201M14 14.00 2.00 38.00 14.0
F201M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F201M18 18.00 2.50 45.00 18.0
F201M20 20.00 2.50 45.00 18.0
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Filiera a macchina HSS imbocco corretto, UNF, destra

Filiera integrale per filettatura esterna. Generalmente per uso su torni, tuttavia piccoli diametri possono essere prodotti anche a mano con un
porta filiere. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie lappata impedisce al materiale di incollarsi
al tagliente migliorando il processo.

TD

ISO

Cc
2
n
N
>

1.75
XP HSS @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

P12 PL3 P21 3T P52 PAl w1 m12 w21 m22 KB

12 H13 14 10 78 L] ?7 »5 L W Ho Ho 5 LRl

P22,
|9

K12 K13 K21 K22 K23 B2 K5 8 K2 K8 n~N11 N2 N3
w7

[ K] Pi6 [} | H10 | 1 L4 W10 W38 ?6 7120 ?115 7110
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 L4 Zi6 m1 Zi6 4B} 711 74 4
Product 0z TPI D BD 0AL
(mm) (mm) (mm)
F13010-32 10 32 4.83 20.00 7.0
F1301/4 1/4 28 6.35 20.00 7.0
F1305/16 5/16 24 7.94 25.00 9.0
F1303/8 3/8 24 9.53 30.00 11.0
F1307/16 7/16 20 1.1 30.00 11.0
F1301/2 12 20 12.70 38.00 10.0
F1309/16 9/16 18 14.29 38.00 10.0
F1305/8 5/8 18 15.88 45.00 14.0
F1303/4 3/4 16 19.05 45.00 14.0
F1307/8 7/8 14 22.23 55.00 16.0
F1301 1" 12 25.40 55.00 16.0
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Filiera a macchina HSS-E imbocco corretto, Metrico, destra
Filiera integrale per la produzione di filettatura esterna. Limbocco corretto guidera il truciolo in avanti, aumentando le prestazioni. La superficie
lappata impedisce al materiale di incollarsi al tagliente migliorando il processo. Geometria specifica per filettature precise in acciai inossidabili.

A

oo
y N¢ 62 lon

w—“—-“ | 2568

2.25

XP HSS-E @

Bright

Idoneita del gruppo materiale da lavorare e valori iniziali per la velocita di taglio (m/min).

PLE [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 P3n [P32) (P33 AL PA2] M1 M12  Mm21
3 L4L]

12 13 714 7110 79 m7 9 B W4 77 P76 6

M22 wM23 M31 wm32 M33 M4l [ K2 B 8 S N1 N2 N13

WS s W6 WS w4 LB T m’ ms w4 v4 v120 w15 w10

N2.1 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11
7110 719 6 m1 ?16 73 711 74 74 [4F)

Product ™ 1 BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F108M2" 2.00 040 16.00 50
F108M2.5 " 250 045 16.00 50
F108M3 3.00 0.50 20.00 50
F108M4 400 070 20.00 50
F108M5 5.00 080 20.00 70
F108M6 6.00 1.00 20.00 70
F108M8 8.00 125 25.00 9.0
F108M10 1000 150 30.00 1.0
F108M12 12.00 175 38.00 140
F108M14 1400 2,00 38.00 140
F108M16 16.00 2,00 45.00 18.0
F108M18 18.00 250 45.00 18.0
F108M20 2000 250 45.00 18.0

! Senza imbocco corretto.
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Forma del filetto (THFT)

0o}

Gruppo standard di base (BSG)

(lasse di tolleranza della
filettatura (TCTR)

Applicazione Filettatura
Lunghezza utilizzabile (ULDR)

Codice materiale (BM()

Tipologia imbocco maschio
(TCS)

Geometria del Tagliente (FDC)
Angolo elica (FHA)

Direzione di taglio

'

Codice Famiglia Prodotto L115 L113 L114 L001 woo | |

Gamma diametri di taglio PSF Set Set Set Set Set

186 186 187 187 188

P1
P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1
K2
K3
K4
K5
N1
N2
N N3
N4
N5
S1
s2
s3
s4
H1
H2
H3
Ha

M Uso primario  P1Uso possibile
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Set Maschi E500 e Punte A002 o0 A022
(assetta in plastica antiurto contenente maschi a scanalatura diritta a norma 150 con relative punte. Adatto per maschiatura manuale e a

macchina. Nr.107 con maschi finitori NO3 per fori ciechi e punte da trapano A002 oppure Nr.100 con maschi in serie NO3 e NO2 per fori passanti
e serie di punte extra corte A022.

Nr. = Numero del Set, A =Tipologie nel Set, B = No. nel Set, C = Diametri maschi nel Set, D = Diametri punte nel Set.

Product Nr. A B C D

1115100 NE100 ES00+A022 21 E500M3N02, ES00M3NO03, E500M4N02, E500M4NO03, ES00M5N02, E500M5NO3, ES00M6NO2,  A0222.5, A0223.3, A0224.2, A0225.0,
’ E500M6NO3, E500M8N02, ES00M8NO3, E500M10N02, E500M10N03, ES00M12N02, E500M12N03 A0226.8, A0228.5, A02210.2

A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0,
L115101 Nr.101 E500+A002 14  E500M3NO3, E500M4NO3, ES00M5NO3, E500M6NO3, E500M8NO3, ES00MTONO3, E500M12N03 A0026.8, A0028.5, A00210.2

L1 1 3 2/DORMER

Set con Maschi e Punte A002
(assetta in plastica antiurto contenente sette maschi a macchina secondo la norma 150 con relative punte. Comprende sia maschi con imbocco

corretto per soli fori passanti Nr.201 con finitura lucida che Nr.202 vaporizzati. Maschi a spirale per fori ciechi Nr.203 con finitura lucida o Nr.204
vaporizzati.

Nr. = Numero del Set, A =Tipologie nel Set, B = No. nel Set, C = Diametri maschi nel Set, D = Diametri punte nel Set.

Product Nr. A B C D

1113201 Nr.201  E000-+A002 14  E00OM3, EO00OM4, EOOOMS, EOOOM6, EO0OMS, E000M10, EO0OM12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113202 Nr202  E001+A002 14  E00TM3, EO0TM4, EO0TMS, EO0TM6, EO0TMS, EO0TM10, E00TM12 - A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113203 Nr203  E002+A002 14  E002M3, E002M4, E002M5, E002M6, E002M8, E002M10, E002M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113204 Nr.204  E003 + A002 14 E003M3, E003M4, EO03M5, E003M6, E003MS8, E003M10, EO03M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
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Set di maschi EP/EX o Shark Line con punte A002 0 A108

Scatola di plastica con 7 maschi a macchina e relative punte. A scelta con maschi con imbocco corretto solo per fori passanti: Nr.301 con finitura
lucida, Nr.303 Maschi Shark anellino giallo con rivestimento cromo o Nr.305 Maschi Shark anellino Blu per acciaio inox. Maschi elicoidali per fori
ciechi Nr.302 con finitura lucida, Nr.304 Maschi Shark anellino Giallo o Nr.306 Maschi Shark anellino Blu.

Nr. = Numero del Set, A =Tipologie nel Set, B = No. nel Set, C = Diametri maschi nel Set, D = Diametri punte nel Set.

Product N A B ¢ D
L114301 Nr.30T  EPOO6H + A002 14 EPOOM3, EPOOM4, EPOOMS, EPOOM6, EPOOMS, EPOOM10, EPOOM12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1114302 Nr302  EX006H + A002 14 EXO0M3, EXO0M4, EXO0M5, EXO0M6, EXOOM8, EXO0M10, EXO0M12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1114303 Nr.303 E297 + A002 14 E297M3, E297M4, E297M5, E297M6, E297M8, E297M10, E297M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114304 Nr.304 E298 + A002 14 E298M3, E298M4, E298M5, E298M6, E298M8, E298M10, E298M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114305 Nr.305 E238 + A108 14 E238M3, E238M4, E238M5, E238M6, E238M8, E238M10, E238M12  A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2
L114306 Nr.306 E240 + A108 14 E240M3, E240M4, E240M5, E240M6, E240M8, E240M10, E240M12 A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2

LOO 1 2/DORMER

DuoPack con maschio EP00 o EX00 e punta A002, varie dimensioni

DuoPack contenente un maschio a macchina a normativa DIN con relativa punta. A scelta con maschio ad imbocco corretto EPOO per fori passanti
0 maschio ad elica EX00 per fori ciechi. La comoda confezione fornisce la giusta dimensione della punta preforo per realizzare una filettatura
perfetta.

Nr. = Numero del Set, A =Tipologie nel Set, B = No. nel Set, C = Diametri maschi nel Set, D = Diametri punte nel Set.

Product Nr. A B C D

L001EPOOM3XA002 Nr.1 EPO06H -+ A002 2 EPOOM3 A0022.5
L001EPOOM4XA002 Nr.2 EP006H + A002 2 EPOOM4 A0023.3
L00TEPOOM5XA002 Nr3 EPO06H + A002 2 EPOOMS5 A0024.2
L001EPOOM6XA002 Nr4 EPO06H -+ A002 2 EPOOM6 A0025.0
L001EPOOM8XA002 Nr5 EPO06H -+ A002 2 EPOOMS A0026.8
L00TEPOOM10XA002 Nr.6 EP006H + A002 2 EPOOM10 A0028.5
L00TEPOOM12XA002 Nr.7 EPO06H + A002 2 EPOOM12 A00210.2
LO0OTEX00M3XA002 Nr8 EX006H + A002 2 EX00M3 A0022.5
L001EX00M4XA002 Nr9 EX006H + A002 2 EX00M4 A0023.3
L00TEX00M5XA002 Nr.10 EX006H + A002 2 EX00M5 A0024.2
L00TEX00M6XA002 Nr.11 EX006H + A002 2 EX00M6 A0025.0
LO0TEX00M8XA002 Nr.12 EX006H + A002 2 EX00M8 A0026.8
LO0TEX00M10XA002 Nr.13 EX006H + A002 2 EX00M10 A0028.5
L00TEX00M12XA002 Nr.14 EX006H + A002 2 EX00M12 A00210.2
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DuoPack con maschio E500 e punta A002, varie dimensioni

DuoPack contenente un maschio amano con scanalatura diritta secondo lo standard ISO con punta preforo corrispondente. Adatto per maschiatura
manuale e a macchina. Disponibile con imbocco B- NO2 per fori passanti o tipo C - NO3 per fori ciechi. La comoda confezione garantisce la giusta
dimensione della punta preforo per realizzare una filettatura perfetta.

Nr. = Numero del Set, A =Tipologie nel Set, B = No. nel Set, C = Diametri maschi nel Set, D = Diametri punte nel Set.

Product Nr. A B C D

LOOOE500M3N02XA002 Nr1 E500 + A002 2 E500M3N02 A0022.5
LO0OE500M4N02XA002 Nr.2 E500 + A002 2 E500M4N02 A0023.3
LOOOE500M5N02XA002 Nr3 E500 + A002 2 E500M5N02 A0024.2
LO0OOE500M6N02XA002 Nr.4 E500 + A002 2 E500M6N02 A0025.0
LO0OOE500M8N02XA002 Nr5 £500 + A002 2 E500M8NO02 A0026.8
LOOOE500M10N02XA002 Nr.6 E500 + A002 2 E500M10N02 A0028.5
LO0OOE500M12N02XA002 Nr.7 E500 + A002 2 E500M12N02 A00210.2
LO0OOE500M3N03XA002 Nr.8 E500 + A002 2 E500M3NO3 A0022.5
LOOOE500M4N03XA002 Nr.9 £500 + A002 2 E500M4N03 A0023.3
LOOOE500M5N03XA002 Nr.10 £500 + A002 2 E500M5N03 A0024.2
LOOOE500M6N03XA002 NE11 E500 + A002 2 E500M6NO3 A0025.0
LOOOE500M8N03XA002 Nr.12 E500 + A002 2 E500M8NO3 A0026.8
LOOOE500M10NO3XA002 Nr.13 £500 + A002 2 E500M10NO3 A0028.5
LOOOE500M12N03XA002 Nr.14 £500 + A002 2 E500M12N03 A00210.2
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https://dormerpramet.com/p/7410824
https://dormerpramet.com/p/7410825
https://dormerpramet.com/p/7410826
https://dormerpramet.com/p/7410827
https://dormerpramet.com/p/7410828
https://dormerpramet.com/p/7410829
https://dormerpramet.com/p/7410830
https://dormerpramet.com/p/7410817
https://dormerpramet.com/p/7410818
https://dormerpramet.com/p/7410819
https://dormerpramet.com/p/7410820
https://dormerpramet.com/p/7410821
https://dormerpramet.com/p/7410822
https://dormerpramet.com/p/7410823
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	UTENSILI PER LA PRODUZIONE MISTA
	Maschi ad elica dritta
	E200
	E250
	E237
	E251
	E600
	E268
	E242
	E290
	E225
	E275
	E229
	E278
	E282
	E714

	Maschi ad imbocco corretto
	EP006H
	EP016H
	EP00TIN
	EP006G
	E422
	E423
	E000
	E001
	E000TIN
	E606
	EP10
	EP11
	EP10TIN

	Maschi ad elica a spirale
	EX006H
	EX016H
	EX00TIN
	EX006G
	E207
	E258
	E002
	E003
	E002TIN
	E605
	EX10
	EX11
	E013
	EX20
	EX21
	E023
	EX30
	EX31
	E033
	EX40
	EX41
	E043

	Filiere 
	F100
	F140
	F170
	F150
	F180
	F110
	F190
	F120
	F201
	F130
	F108

	Set e accessori
	L115
	L113
	L114
	L001
	L000
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