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1 - Applicazioni
principali

- Su impianti RSU a umido

- Con temperature di
esercizio fino a 185°C

- Con temperature max. fino
a 220°C

- In presenza di prodotti
aggressivi come acido
cloridrico (HCL) e acido
solforico (H2S04) ecc..
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2 - Dimensioni
- Cilindrici verticali.

- Con altezze da 30 a 180
metri

- Realizzabili nei seguenti
diametri: 1000, 1200, 1500,
1800, 2000, 2200, 2500,
3000, 3500, 4000, 4500,
5000 mm.

- Surichiesta si eseguono
diametri particolari 7000,
8000 mm, ecc..
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3 — Installazione

- Su tralicci metallici _—

- Allinterno di colonne in
metallo
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4 - Tecnologia Costruttiva

TIPICO DI STRATIFICAZIONE

« Liner —tecnologia HAND LAY-UP

Resina chimico resistente Vinilestere \ Bisfenolica
Fibra di vetro “C” 33+35 gr./m?

Mat di vetro “E” 450 gr./m?

Mat di vetro “E” 450 gr./m?

Spessore: 2,5 mm

« Struttura meccanica —tecnologia FILAMENT WINDING
Resina Vinilestere \ Bisfenolica ad elevate caratteristiche

meccaniche
Roving di vetro “E” a fili continui per Filament Winding
*  Finitura

Geal coat traslucido / pigmentazione colore RAL
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4a-Filament winding

Utilizzo

Tecnologia utilizzata per la
costruzione della struttura meccanica
nella parte cilindrica del camino.

Rapporto Vetro Resina
70 % Vetro
30 % Resina
Spessore ed angolo di avvolgimento

Da realizzare in funzione delle
condizioni di progetto esercizio

- temperatura

-pressione

-zona di installazione \ categoria
sismica

-spinta del vento

-eventuale norma di costruzione (EN,
ASTM, BS, DiBT ecc.).
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4b-Hand-Lay-Up
TIPICO DI COSTRUZIONE

Utilizzo

Tecnologia utilizzata per la costruzione del
liner chimico resistente nella parte cilindrica
del camino.

Rapporto Vetro \ Resina

Spessore
Con i dati soprariportati

lo spessore medio ottenuto é di 2,5 mm
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Camini in PRFY

5 — Dati tecnici del PRFV

CARATTERISTICHE MECCANICHE MEDIE DELLO STRATIFICATO

HAND-LAY-UP HAND-LAY-UP + WOVEN ROWING|  FILAMENT WINDING
Densita 1,4 (kg/dm?) 1,7 (kg/dm?) 1,95 (kg/dm?)
Coefficiente Dilat. Lineare |30x10°(c°™) 20-23x10° (Cc°Y 12-15x10® (Cc°Y

Modulo a Flessione

5.000-7.000(N/mm?)

9.000-11.000 (N/mm?)

22.000-25.000(N/mm?)

Rottura a Flessione

60 - 70 ( N/mm2)

80 - 120 ( N/mm?)

350 - 500 ( N/mm2)

Modulo a Trazione

5,000-7.000(N/mm?)

7.000-8.000 (N/mm?)

9.500-12.000 (N/mm?)

Rottura a Trazione

50 - 70 (N/mm?)

50 - 70 (N/mm?)

90 - 120 ( N/mm?)

Conducibilita Termica

0,22 (kcal/mxhxC°®)
0,25 (W/m x K)

0,22 (kcal/m x hx C®)
0,25 (W/m x K)

0,22 (kcal/m x hx C®)
0,25 (W/m xK)




6 - Materie Prime DSM @

Resine i
Selip utilizza solo market leader:
Dow Chemical
DSM
Ashland

Selip utilizza solo market leader:

Owens Corning 2 D@

Saint Gobain 2. INNOVATIONS FOR LIVING™

PPG , Politex
SAINT-GOBAIN
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http://corporate.ppg.com/ppg/Corporate/
http://www.freudenbergpolitex.com/en/jsp/home/298.jsp

[ — Accessori e parti
Interne

Accessori

- bocchelli in PRFV per
strumentazione: di controllo,

saldature di testa,
- passi d’'uomo,
- cappello parapioggia all’estremita
superiore,

- fissaggi alla strutture metalliche \
edili.
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8b —Engineering & Progettazione

nschluBstufzen — Detall
Dettaglio saldatura flangia
In Cantiere — auf der Baustelle

Schnitt H-H

1060

H+ 5100

tii=6,0+CSS — im | Werk MaurerF
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100 410 183 = |8
g
-
2ll— L

N
~f - i Werk Maurer

BESTELLUNG
KEBAG / KV

: B_05256/301225
A Emmenspitz Linie 4

DISEGNO Nr. ]
ZEICHNUNG Nr. HE

00MAS 220010100

GFK-ABGASROHR

TEL-39 152188211
01 0 ARICCA fromal
TEL-30 169344260

143112 FINTANELLATO PR
350521241

CIENTE:

MAURER—

- Funie
S.p.A. GFK—ABGASROHR

SOHNE

cam
Auffragst 00,5220

THPIANTE:

Plnt  KEBAG / KVA Emmenspitz Line 4

SOiLA
Mllstab:  T100-1:15

[ PR,
Gezeichn: GHEDIOU | Genehigh

TATA
st 23-01-2001

Flangia ingresso fumi

Fissaggio al basamento

PA

RTIC. TIPICO

FISSAGGIO CAMING

TYP. DETAIL —

PIPE ANCHORING

X

12,5(10+2,5)

72.5(20+2.5)

SCALA 1:10

R=850(g1700)

BULLONI ANCORAGGID ACC.ZINC
NR.22 M16x70 FORI #18

300

200

ANELLO FISSAGSI) CANNA

BULLOE ANCORAGGID

R=840

=

A
—18
o ©
75}

NR.12 M16x70 FORI 18
R=830

AGC. ZINC.

R=905

ACCIAID ZINCATO

R=530
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8c —Engineering & Progettazione

DETTAGLIO PUNTI GUIDATI

L St FUHRUNGEN
115 - Teil 7

Werkst fvz.St.

Bekleidung
Teflon 10mm

=

08¢

o
=

Langloch 922X30
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Dettaglio
punti guidati

Termoisolazione
con lana di roccia

CAMINO — COIBENTAZIONE ESTERNA

PIPE — EXTERNAL INSULATION
SCALE 1:10

mm. 100 (INSULATION)
{LANA DI ROCCIA)

ail1740

03 0GE 43S HIWS

“0300Z

ael1960

™~_CUFFIA DI PROTEZIONE
FLANGE GUARD

RIVESTIMENTC ISOLAMENTO
MATERIALE: ALLUMINIO Sp.10/10

INSULATION  COVERING
MATERIAL: ALUMINIUM Th.10/10
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Camini in PRFY

9 — Controllo Qualita

Standard
Il controllo qualita secondo la ISO 9002 % P
prevede il controllo in arrivo delle materie >

prime, il controllo fase per fase del ciclo
produttivo, un collaudo e la certificazione
finale secondo il QIP SELIP

A richiesta, inoltre si esegue:
- collaudo idrostatico o a pressione,
-prova di trazione su campioni,
-prova di flessione su campioni,
-prova di resistenza al taglio su campioni,
-prova di durezza Barcol,

-determinazione stirolo residuo
(gascromatografo), -
-prova di calcinazione (rapporto vetro \ i ' Tt
resina). | &

Tutti i controlli sono realizzati in conformita alle
varie normative EN — ASTM — BS - DIN, con
relativi certificati redatti da SELIP; e\ o da
laboratori esterni altamente qualificati.
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10 — Trasporti

Organizzazione e gestione di trasporti via:
- Automezzo in sagoma entro ingombro 250 cm,
- Automezzo tipo Speciale entro ingombro 300 cm,

- Automezzo tipo Eccezionale entro e oltre ingombro
di 400\ 500 cm,

- Treno; max. entro ingombro 300 cm,
- Nave; entro ingombri 400, 500, 600, 700, 800 cm.
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11 — Referenze

Germania Maurer GmbH

Fisia
A.G.E.A.
Maurer GmbH
Maurer GmbH
Maurer GmbH
Esseco

T.ME

2008 ltalia Termokimik Termovaloriz. Padova ~1500-2000

2008 Saudi Arabi. Termokimik

Inceneritore di Taranto
Inceneritore di Melfi (PZ)
Inceneritore di Ferrara
Gorny - Russia

Kebag - Germania

sst Hangzhou - Cina
Stab. Trecate (M)
Inceneritore Seabo (BO)

1200-1400

FGD Saudi Arabia

55,7

45

70°C
146°C
70°C
60°C
65°C
120°C
60°C
130°C

165-80 153-67

A-580
D-470
D-470
D-411
D-411
D-470

D-441

D-470

A-580
D-470
D-470
D-411
D-411
D-470

A-4010 A-4010

D-470

D-470
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12 — Contatti

Per ulteriori informazioni visitate il ns. sito internet www.selip.it oppure contattate i ns. uffici
commerciali.

SELIP S.p.A.

tabilimento di ROMA

/

el. 0521 el. 06-
Fax 05g1:§219\44\ ) // Fax 06-9343792 //

Sig. M. Pée{aZkr(flr\BSS»-BZ 48894 Ing. G. Pinazzi — (}e’f( 335-12097 91
m.pedrazzi@éelig.' - - pinselip@tin.’i/t//
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